Jl.  ^ariCeßen’s 

(!"Ijcmird)-trd|nirdjc  i'il)liotl)ch.| 

3n  .510  angfofeu  fallen.  —  Hit  niefcn  3l!u[traUoiicn.  —  3eder  fad  cinjefn  3U  KaBcn. 

Sein  Biueig  ber  tnenfdjlichen  Sfjätigfeit  hat  iit  einer  fo  furgett  Spanne 
3eit  fo  bebeutenbe,  mahrhaft  rieftge  ^ortfdjritte  gemacht,  tute  bie  djemifcbd 
SBiffenfcEjaft  unb  bereit  Rntuenbuug  auf  bie  ©etuerbe  —  bie  djemifche  Sech* 
nologic;  jebeS  Bahr,  ja  faft  jeher  ÜRonat  bereichert  mtjer  SBtffen  mit  neuen 
ftaunenSluertben  ©rfinbitngen  auf  djemifd)=inbuftriedem  ©ebiete. 

Sie  chemifdjen  ©etuerbe  haben  baS  ©igenthütnlidje,  bafs  fie  ein  Diel 
rafdjereS  Umfehen  beS  ©apitatS  geftatteu,  atS  bie  medjanifchen;  mäfjrenb  eS-1 
bei  biefen  oft  SRonate  lang  bauert,  bis  baS  Object  berfaitfSfähig  tbirb,  ber* 
tuanbelt  berSnbuftriede  auf  djemifchem  2Bcge  fein  Rohmaterial  iit  tueitigcn  Sagen, 
oft  felbft  in  toenigen  Stunben  in  fertige  Voubetsmaare.  2öir  erinnern  hier  nur 
an  bie  Seifen*$abrifation,  bie  fyabrifation  her  fßarfumerien,  ber  Störte,  bes 
SeinteS,  bie  Brannttoeinbrennerei,  ©ffig^abrifation,  Bierbrauerei  n.  f.  m._ 

Sie  d)emifd)ded)nifd)e  Siteratnr  hat  aber  im  ©rofeen  unb  ©aitgen  nidjt 
mit  beit  gortfd) ritten  ber  Sedjnif  gleichen  Schritt  gehalten;  mir  befi^en  gtuar 
treffliche  Duedentuerfe,  metche  aber  uont  adgemeiu  miffenfchaftltchen  Staub* 
punfte  gehalten,  beut  praftifdjen  gabrifanten  in  ber  Reget  nicht  baS  bieten, 
raaS  für  ihn  Bebürfnife  ift:  ein  compeitbiöS  abgefafeteS  Vattbbud),  in  melchent 
frei  boit  adern  überftüffigeit  Beimerfe  bie  fyabrifation  ber  betreffenbeu  fßrobucte 
in  ftarer,  teidjt  fa&lidjer,  mahrhaft  populärer  Sßeife  bargeftedt  ift  unb  beit 
neucften  ©rfinbungen  unb  Erfahrungen  entfpredjenb  Rechnung  getragen  mirb. 

Sie  Rtehrgaht  .ber  chemii<h*.te$iti{d)efl  ^periötmcrfc,  metdje  nufere  l 
:  8ft2rcäürbcft$l  tfatirtimjift  ju$:äItjrw3Ä  4feei?Jtni>bon  blofeeit  Shebreiifent 
:  bjrfygt  jenen  ble4f5nftü6  Sfet^rrifttfl$5i:??tfrtftf)ÄtteIanf  d)einifcfj*tcd)nifd)eut 
’  ©ebtete  mangelt.  j 

©it;e.  t; e y,e  &e,i.t  fpjbert  mejue  ötiltjer  —  3n  ©rluäguitg  ber  bor* 
ftehenbeJt*. Stjafif«fhen  Jiftlhie  Igtfktigie*.  &&-t&§St)anbtung  feit  einer  Reihe  bon 
3ahren  in?  J&uM’mt'  \iwc:  großen  Ritgahl  ber  emiueuteften  Brach* 

mäniter  unb  treu  in  ihrer  Richtung:  bie  3nbuftrie  burch  Verausgabe  mahrhaft  j 
populärer  technifdjer  SBerfe  gu  uuterftüben,  bie  (£hcntifcHcdjHifc(je  Btbliotljef 
gu  einer  ade  ©ebiete  ber  ntenfcblichen  Slrbeit  umfaffenbeit  ©ncpftopäbie  gu 
geftatteu,  in  metdje  nach  unb  nach  ade  Btoeige  ber  djemifcfjen  3nbuftrie  auf* 
genommen  merben  foden.  —  Sic  Bearbeitung  jebe§  BrabrifatioitSglueigeS  liegt 
in  ben  Vänbeit  fotdjer  Rtäntier,  metche  burch  ihre  reichen  miffenfcbafttichen 
©rfatjrungeit,  fomie  btt rdh  ihre  bisherigen  literarifdjen  ßeiftungen  bie  fixere 
Bürgfdjaft  bafür  geben,  baff  ihre  SBerfe  baS  Befte  bieten,  baS  auf  biefent 
©ebiete  geforbert  tuerben  !auit.  _ 

Safe  ber  bott  ber  nittergeidjneten  BertagShanbtung  eingefdjtagene  2Beg 
ber  Verausgabe  einer  di  ent  if  cf) =ted;  n  if  ch  en  Bibtiothef  ber  richtige  fei,  mirb  burch] 
bie  ausnahmslos  tmchft  günftigen  Bcfprechitngen  ber  bisher  erfdjienenenj 
Bänbe  ber  »Ghemifcfctedjnifchen  Bibtiothef«  in  ben  berfdjiebenften  technifchen 
unb  miffenfdjafttichen  Blättern  beS  3n=  unb  RuStanbeS  berbürgt. 

Rtitarbeiter  für  tutfere  »©hemifdj=ted)nifche  Bibtiothef«  finb  ttitS  ftetSj 
midfommen. 

Rtöge  baS  Unternehmen  beut  adgemeinen  SBohle  jenen  Ruhen  bringen, 
metchen  bie  Schöpfer  beSfetbeit  als  erftrebenStoerthcS  Biet  im  Rüge  haben  *« 

Ä.  £avile&en’§  «cvtag  in  USien,  HJcft  mtö  ßei^tg. 
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Jl.  Sbcixtteben’* 

dljemt^-tedjtttfdje  Uitiliotljek. 

3n  groangfofen  fänden.  —  Jfilit  Piefcn  IMrotioncn.  —  3cdec  Sand  ringet«  gu  Haßen. 

3fit  eleganten  ©angfeinmanbbänben,  pro  Banb  45  Kreuger  =  80  Bf-  3ufd)tag. 

I.  Banb.  iluSbrüdje,  @ecte  mtb  Sübtocine.  Bolfftänbige  Sfnfeitung 
jiir  Bereitung  beg  SBetneg  tm  allgemeinen,  gur  ®erfteffung  aller  ©attungen  Sfug= 
Dtadje,  ©ecte,  fpantjdjer,  fransöfifd&er,  itarienifd&er,  griecfjifcher,  ungarifcffer,  afrifanifdjer 
unb  afiatifcfter  SBetne  unb  Slugbrudjmeine  nebft  einem  Stnhauge,  entbattenb  bie  Be= 
rettung  ber  ©trohmeine,  Bofinen*,  ®efett=,  ftunfc,  Beeren*  unb  Kernobftmeine.  Stuf 
©runbtage  tangja^nger  drfafjrungen  ausführlich  unb  leichtfaßticfj  gefcbitbert  bon 
f“*1  ®faier  3iuctte,  iefjr  bermetjrte  unb  berßefferte  Sluffage.  Btit  14  Sfbbilb. 
15  Bog.  8.  (Sieg.  gef;.  1  ff.  20  fr.  =  2  Bi.  25  Bf. 

,  ^  J1'  S  “n.b/  ®cl‘  ©cmifcft=tedintf^e  Sörenuereileiter.  ^ufjutäreei  $attb= 
burf)  bet*  ®puttu«t=  unb  '•Ufer?f)efe=3fatififotiou.  Bolfftänbige  Sfnfeitung  sur  ®r= 
geugung  bon  ©ptritugimb  Breßhefe  aus  Kartoffeln,  Kufitrug,  Korn,  ©erfte,  fidfer  fiirfe 
unb  Btefaffe;  nnt  befouberer  Berücfficfjtigung  ber  ueueften  ©rfahrungen  auf  biefem 
Gebiete.  Stuf ©runblage  btefiahrtger  ©rfahrungen auSfüfjrlicß  Unb  leidjtfaßfidh  gefdjilbert 
uon  ©  b.  ©  t  b  f)  e  r  r  (früher  bon  21  f  o  i  §  ©  d&  ö  n  b  e  r  g).  dritte,  boüftänbig  umaear= 
bettete  Sfuflage.  Btit  37  Sfbbifb.  14  Bog.  8.  ©reg.  geh  l  ff.  65  fr  =  3  Btarf  J 
„  i11-8  a  «  b-  ®«c  Stgueur.-gabrifatipu.  Bolfftänbige  Slnfeitung  gur  ®erfteffung 

aller  ©attungen  bon  Stqueuren,  ©rbtneg,  $uifeg,  getoöfmficßer  Siqueure  Sfquaüite 
fjrudjtbranntmetne  (Batafiag),  beg  Bumeg,  Strracg,  ©ognaeg,  ber  Bunidi=®ffensen 
ber  gebrannten  SZBäffer  auf  marinem  unb  fattem  SBege,  foloie  ber  sur  2iqueur=3-a= 
bnfation  berroenbeten  ätherifdhen  sDefe,  ©infturen,  ©ffengen,  aromatiföen  SBäffer,  Warb» 
ft  off  e  unb  Srudhten=@ffengen.  Beb  ft  einer  großen  Slngahf  ber  beften  Borfdbriften  sur 
Bereitung  oder  ©attungen  bon  Siqueuren,  Bitter=2iqueuren,  Sfquabiten,  Batafia’g, 
Bunfd)=ß|fenjen,  Urrac,  Bum  unb  ®ognac.  Bon  Sluguft  ©aber,  geprüfter 
©hemtfer  unb  hraftifcher  ©eftiffateur.  Btit  15  Sfbbifb.  Biene,  oermehrte  unb  ber* 
befferte  Slufl.  28  Bog.  8.  ©feg.  geh-  2  ff.  50  fr.  =  4  Bf  50  Bf. 

-  -  1Y-n  ®  [b-  ®il^ttt!umctie'Soötifarto«.  Bolfftänbige  Sfnfeitung  gur  ©ar= 

tteduug  aller  ©afdhentudh=Barfumg,  Bted&fafge,  Biedhpufber,  Bäuchermerfe,  affer  Büttel 
gur  Bflrge  ber  $  aut,  beg  Biunbeg  unb  ber  ®aare,  ber  ©dmtiufett,  Haarfärbemittel 
unb  aller  nt  ber  ©otlettefunft  bermenbeten  Bräparate,  nebft  einer  augführlicbett  ©dif- 
beruttg  ber  Btedhftoffe  jc.  jc.  Bon  Dr.  chem.  ©eorge  Söilfiam  Sfgfinfon,  Ban 
fumerte=ßabrtfant.  3mette,  fefjr  bermehrte  unb  oerbefferte  Sfuflage.  Btit  29  Sfbbifb. 
25  Bog.  8.  ©feg.  geh.  2  ff.  50  fr.  =  4  Bf.  50  Bf- 

>.  ^I:x®^nbör  r -f  ©anbbuch  für  Braftifer.  ©nthatteub 

bie  ~°?^.9”btÜe.  Einfettung  gur  ©arftelfung  affer  Slrteit  bon  ©eifen  im  Kleinen,  mie 
imjfabrifgbetriebe  mit  befortberer  Büdffidhtnahme  auf  marnte  unb  falte  Berfeifuttg 
unb  Die  uabrifation  bon  ßujug*  u.  mebic.  ©eifen  bon  f? rieb r ich  SBiltner  Seifen“ 
Sabrifant.Btit  26  erlägt.  Sfbbilb.  3.  Stuft.  15  Bog.  8.  ©feg.  geh- 1  ff.  65  f r  = 8  Blarf 
_.  „y1-.. ®anb.  ®te  söterbruueret  unb  bie  Sfftalse^tract^ttfiritntibn. 
mnt  SJaritettung  attcr  tu  ben  üerf^iebeneu  Säubern  üblichen  iöraumet^obeu  gur 
öerettung  aller  öierforten,  lotme  ber  gabrifation  be§  maimtxacUZ  unb  ber 
baraug  hergufteffenben  Brobucte.  Bon®  ermann  Bit  bin  g  er,  tedhnifdjer  Brauerei; 

Ifeg^'ge^  3  ff  3o'f?  =  ^  ^  33  erläut'  2l66i[b-  31  ®»a-  8. 

O  -^  n  b-  ?yc<äü«bhmarci,=Sa6rtIntio».  Sfnleitung  gur  Sabrifation 
oon  Süttbholgdjen,  3unbfergdhen,  ©igarren=3ünber  uub  3ünbtutrten,  bergabrifation 
ber  Sunbmaaren  mit  ®i(fe  uon  amorphem  BhoSphor  unb  gängfid)  phogphorfreier 
3uttbmaffen,  fomie  ber  fjabrtfatiou  beg  Bhogphorg.  Bott  3of.  ft-reitaa  ^loeite 
Sluflage.  Btit  28  erläut.  Slbbifb.  10  Bog.  8.  ©leg.  geh .  l  fff  35  tx.  =  2 %.  50  Bf 
^n,b;  f ' lr  «fleu^tungäftoffe  uub  bereu  gabrifatiun.  ©ine 
©arftelfung  aller  gur  Beleuchtung  bermenbeten  Btateriatien  thierifd^eit  unb  pffang; 

re-8  ®.teari,t§,  ber  ©heeröle  unb  beg  Baraffing. 
sl r Uf u  '  u. b w » ‘  b, cr •  r!1 3  !l)r.er,  ®*0enfdhaften,  ihrer  Steinigung  unb  praftifchen 

Wctnl&clt  un^  ßca^tfraft,  nebft  einem  ^tn^anae  über 
bei  ffüffigen  Kohfenmafferftoffe  gur  Sampenbeleuchtung  uub 
Gasbeleuchtung  »«»  fiaufe,  in  SaÖrtten  unb  öffentlichen  Socalen.  Bott  ©b narb 
Bert,  ©hemtfer.  Btit  10  Sfbbilb.  9  Bog.  8.  ©leg.  gef).  1  ff.  io  fr.  =  2  Bfarf. 

«I.  &ttrtlcacn’«  Eedaö  in  SStcti,  «Peft  itnö  t*eU>siö. 


*1.  &avtleöcn’§  (£^eiuifd)=ted)itifcf)c  'öibliot&cf. 


IX.  SBanb.  &ie  gabrifation  ber  Sitcfc,  ^irniffe,  S8ud)brwferfirniffe 
unb  bc£  ®iegellacfe§.  £anbbucf)  für  SPraftifer.  ©ntpafteub  bie  auSfüJjrlidje  S8e= 
fdjreibung  gur  ®arftettung  aller  flüchtigen  (gciftigen)  unb  fetten  girniffe,  Sacfe  imb 
©iccatioe,  fomie  bie  üoffftänbige  Stnleitung  gur  gabrifation  beg  ©iegeffatfeg  unb 
©iegelmadifeg  bon  ben  feinften  bis  gu  bcn  gemöfmfidjen  ©orten.  Seidjtfa&lidj  gefd)ilbert 
bon  ©rtoitt  Anbreg,  Sads  nnb  ffirnifkfjabrifant.  ®ritte  2Iuftage.  «mit  20  erläu= 
ternben  Abbifb.  16  SBog.  8.  ©[eg.  gef).  1  f[.  65  fr.  =  3  «marf. 

X.  SBanb.  Sie  (SSffigfa&rifrttion.  ©ine  Sarftettung  ber  ©ffigfabrifation 
nad)  ben  älteften  uitb  neueren  «Berfafjrunggmeifett,  ber  @d)nefk@ifigfabrifation,  ber 
[Bereitung  bon  ©igeffig  nnb  reiner  ©ffigfäure  au§  §olgeffig,  fomie  ber  gabri= 
fation  beg  S0Bein=,  ®reftern=,  «mafg=,  23iereffig§  nnb  ber  aromatifdfen  ©ffigforten, 
nebft  ber  praftifdfen  Prüfung  beg  ©ffigg.  SBon  Dr.  Qofef  SBerfd).  ®ritte,  ermeiterte 
uitb  berbefferte  Auff.  «mit  17  Abbifb.  17  280g.  8.  ©leg.  geij.  l  f[.  65  fr.  =  3  «marf. 

XI.  SBanb.  Sie  Seuertuerferei  ober  bie  £$nbrifatiou  ber  Retters 
Io  erf  Storp  er.  ©ine  ®arfteßung  ber  gefammten  Sptjrotedfjnif,  entfjaftenb  bie  borgiig= 
tieften  Sßoricf)rifteu  gur  Anfertigung  fäntmtlicber  $euermerfgobjecte,  afg  aüer  Arten 
bon  Seudjtfeucru,  ©fernen,  Seudjtfugefn,  9tafeten,  ber  2uft=  nnb  SEßaffer=2kuermerfe, 
fotoie  einen  Abriß  ber  für  ben  $euermerfer  mistigen  ©runbfefjren  ber  ©fjemie.  SBon 
Aug.  ©fdjenbadjer.  Streite,  fepr  berniebrte  nnb  berbefferte  Auflage.  «mit  49  Ab= 
bilb.  21  Sog.  8.  ©teg.  gef).  2  ff.  20  fr.  =  4  SDiarf. 

xil.  SBanb.  Sie  8J}eerfd)tntm=  tutb  S8crnftcin1»miren=3fitfirifotion.  «mit 
einem  Anfjattge  über  bie  ©rgeugung  fjöfgerncr  SPfeifenf öpfe.  ©ntpaftenb :  ®ie  gabrif ation 
ber  pfeifen  unb  ©igarrenfpißen;  bie  SBerteertfjung  ber  2Jieerfcf)aum=  unb  S8erttftcin= 
Abfälle,  ©rgeugung  bon  Äunftmeerfdjaum  (SDiaffe  ober  SJiaffa),  fünftfidjem  ©[fenbein, 
fünftlidjer  ©djmudfteine  auf  djemifdjem  SBege;  bie  gmedmäfjigften  unb  nötf)igften  2Berf= 
geuge,  ©erätfjfcüaften,  Sßorridjtungen  unb  ^iffgftoffe.  ferner  bie  ©rgeugung  ber  Defföpfe, 
geflammter,  gefprengefter  unb  Diubfaer  Sffiaare.  ©üblich  bie  ©rgeugung  ber  £ofgpfeifeit, 
fjiergu  bienlicfje  £oIgarten,  beren  färben,  SBeigen,  Sßofiren  u.  bgf.  SBon  @.  «m.  91  auf  er. 
ÜJJit  5  ®afeltt  Abbitbungen.  10  SBog.  8.  ©teg.  gef).  1  ff.  10  fr.  =  2  «marf. 

XIII.  SBaub.  Sie  gabritation  ber  ätberifdjen  Sele.  Anleitung  gu 
®arfteffung  berfefben  nad)  ben  SKetfjobeu  ber  «Preffung,  ®efti£fation,  ©ptraction 
®ep(acirung,  «maceration  unb  Abforption,  nebft  einer  augfüfirfidjen  SBefcpreibung  aller 
befannten  ätberifepen  Defe  intBegug  auf  ipre  cp emifepen  unb  pppfifafifepen  ©igenfepafien 
unb  tecpnifdje  SBermeubung,  fomie  ber  befteit  SBerfaprunggarten  gur  Prüfung  ber 
ätperifepen  Defe  auf  ifjre  Dieirtfjeit.  SBon  Dr.  chem.  ©eorge  2Biffiam  Agfinfott/ 
SBerfaffer  beS  SüBerfeg:  ®ie  SBarfumerie=^abrifation.  2.  oerbefferte  uno  oermebrie  Auf). 
9JJit  36  Abbifb.  14  SBog.  8.  ©kg.  gef).  1  ff.  65  fr.  =  3  «marf. 

XIV.  SBanb.  Sie  '4M)otngrnppic  ober  bie  Sllttfertigmtg  bon  bilblidjen 
SarftcDungen  nuf  füuftfidjem  SEÖege.  Afg  ßef)r=  unb  §anbbucf  ooit  praftifdjer 
Seite  bearbettet  unb  perauggegeben  oon  Sttfiug  Ärüger.  «mit  41  «Abbifb.  37  SBog.  8. 
©feg.  gef).  4  fl.  =  7  «m.  20  «Pf. 

XV.  SBanb.  $>ie  8eint=  unb  ®eI(ttine=S’nbrifntion.  ©ine  auf  praftifefje 
©rfafjrungen  begrünbete  gemeinberftänblidfje  ®arftef(ung  biefeg  Sinbuftriegmeigeg  in 
feinem  gangen  Umfange.  SBon  ®amibomgfp.  Streite  Auf!,  «mit  27  Abbifb. 
16  SBog.  8.  ©feg.  gef).  1  fl.  65  fr.  =  3  «marf. 

XVI.  SBanb.  35te  ©tärfe^nbrifation  unb  bie  ^abrifalion  be8  Srnu= 
benjtuferä.  ©ine  populäre  ®arfteffung  ber  gabrifation  aller  im  §anbel  Por= 
fommettben  ©tärfeforten,  afg  ber  ^artoffefs,  SIBeigeus,  «maigs,  9teig=,  Arrow-root-©tärfe, 
ber  ®apioca  u.  f.  m. ;  ber  SIBafd)=  unb  ®oifetteftärfe  unb  beg  fünftfidien  ©ago,  fomie  ber 
SBermertfjung  affer  bei  ber  ©tärfe=Smbrifation  ficf)  ergebenben  Abfälle,  natnentfid^  beg 
fifeberg  unb  ber  gabrifation  beg  ®eptring,  ©tärfegummig,  ®raubengttcferg,  Sfar= 
toffefmefjfeg  unb  ber  3ucfer=©oufeur.  ©in  ^anbbud)  für  ©tärfe=  unb  ®raubengucfers 
Sabrifanteu,  fomie  für  Defonomie=S8efißer  unb  SBranntmeinbrenner.  Sßon  ^efip 
mepmalb,  ©tärfe=  unb ®raubenguder=^nbrifant.  3'r eite, fefjr  bermeftrte tt.  berbefferte 
Aufl.  «mit  28  Abbifb.  16  SBog.  8.  ©kg.  gef).  1  ff.  65  fr.  =  3  «marf. 


^ai*tle6cn’§  3?evlaa  itt  '«Köicit,  miD  yc^jig. 


fl-  §artle&en’S  <Mjemtfrt=ted»tifd)e  'öi&liöiöef. 

XVII.  23  anb.  Sie  Sinten=gabrifation,  bie  4?erftettuug  ber  &eftograppen 
linb  joeftograppirttnten  unb  bie  ^abrifatiou  ber  £ufcpe,  ber  Eintenftifte,  ber  Stempel 
brncfrnrbeu  iomie  beS  2BafcpbtaueS.  Augfüprlicpe  SDarftettung  ber  Anfertigung  alter 
acpreib»,  ©ontptoir»  unb  ©opirtinten,  aller  farbigen  unb  fpmpatpetifdpeu  Xinten, 
ber  cptnefndjeu  £ufd)e,  litpograppifdjen  Stifte  unb  Stinten,  unauglöfcplicpeu  hinten 
tum  3eicbueu  ber  Söäicpe,  ber  Bereitung  be§  beften  2Bafcpbtaue§  unb  ber  Stemperbrucf» 
tarbeu.  Seb)t  einer  Anleitung  3 um  2e?barmacpe;t  atter  Scpriften.  Sad)  eigenen  ©r» 
raprungen  bargeftetlt  bau  ©igntunb  2epner,  ©Demifer  unb  §abrifant.  dritte 
Auff.  Aht  ertauternben  Abbitb.  17  23og.  8.  ©reg.  gep.  1  fl.  65  fr.  =  8  Aiarf. 
v  ®.an!3-  ®ic  ber  Srpmieimittct,  bev  »rpupJuidife 

lojcebetfdjimete.  Sarftettmtg  atter  befanuten  Scpmiermittet,  als  SBagenfcpmiere, 
Alafmmenfcptmere,  ber  Scpmieröte  für  Aäpmafcpinen  unb  anbere  ArbeitSntafdiinen 
unb  ber  Uprmadperöte,  ferner  ber  Scpupluicpfe,  £ebeAacfe  unb  Seberfcpmiere  für  alte 
Gattungen  Bon  2eber.  Sou  SJtidjarb  23  r  nun  er,  tedmifcper  ©pemifer.  dritte  Auft. 
3tttt  5  ertauternben  Abbitb.  12  23og.  8.  Steg.  gep.  1  fT.  20  fr.  =  2  2«.  25  5Pf 
_.  ÄXI£- ^®a»|)®‘5So^flcr16erei(iberbfe3fntirtra«onbe8Ioft0areitgcbe»8. 
@m  «anbbudp  für  2eber=gabrifanten.  ©ntpalteub  bie  augfüprticpe  ©arfteUung  ber 
^abrtfation  be§  topgaren2eber§  uadj  beut  getoöpnlicpen  unb  ©djuettgerbeberfapren  uebft 
ber  Anleitung  gur  Serftettung  atter  ©attuugen  Atafbpiueuteber,  be§  Sudpten»,  Saffian» 
®°.rb  lnß  r",s  «nb  ßnc£Ieber2-  33011  Serbinanbffiieuer,  2eber=gabrifant. 

SDht  43  Abbitb.  35  29og.  8.  ©reg.  gep.  4  fl.  =  7  At.  20  ?pf. 

® anb:  Söei^gerberet,  ©ämifdpgerbet-ei  unb  Pergament» 

^•aoritotton.  ®m  fianbbudj  für  2eber=(5;abrifanten.  ©ntpaltenb  bie  augf üftrticfje 
wo  c°er  ufl&nfattoit  be§  toeifjgaren  fiebert  itad^  aCCeu  Sßerfafirung8tocifen 

beg  @(aceteber§  SeifenteberS  u.  f.  m.;  ber  Sämifcpgerberei,  ber  ftabrifation  beS 
Pergaments  unb  ber  2eberfärberei,  mit  befonberer  23erüdfficptiguug  ber  neueften 
Aortfdjntte  auf  beut  ©ebiete  ber  2eberinbuftrie.  Sou  gerbiuaub  Sßiener,  2eber= 
Sabnfant.  9Att  20  Abbitb.  27  Sog.  8.  ©teg.  gep.  2  ft.  75  fr.  =  5  Atarf. 

.  XXI\®anb-  dhemifepe  Bearbeitung  bei-  ScpafUioIIe  oberbas  ©ante 
ber  S-arberei  üon  SBotte  unb  rootteuen  ©efpinnften.  ©in  £ilf§=  u.  2eprbucp  für  Färber, 
tfaroeiei^edjmfer,  Xuffys  u.  @arn=f?abrifanteu  it.  ©o td)e,  bie  e§  toerben  tooffen.  2)ent 
heutigen  ©taubpunfte  ber  SBiffenfdjaft  entfpred^enb  u.  auf  ©runb  eigener  lanqiäbr.  (Sr* 
raprungen  tmSu=u.  Austaube  borguggtueife praftifd)  bargeftetlt.  2Son  2}  i  c  1 0  r  3  0  c  1 6 1, 
garber  u.  ü-abnfg»®mgent.  SOTit  29  Abb.  17  23og.  8.  ©teg.  gep.  2  ft.  75  fr.  =  5  Atf! 

. ..  XiI-  *3 QJt b.  Sag  ©efniunttgebiet  beg  öicptbvucfg,  bie  ©ntaitppoto» 
grappie,  unb  anbertoeitige  Sorfcpriften  gur  Umfeprung  ber  negatiben  unb  pofitiben 
f«  r!  ö?.n  3.  e«8nfr,  f.  f.  sprofeffor  in  «Prag,  dritte  Auflage.  Stil 

38  Abbitb.  u.  3  3ttuftration§beitagen.  18  23og.  8.  ©teg.  gep.  2  ft.  20  fr.  =  4  Alarf. 

®aub-  ®tc  SnPrifatiou  bcv  ©onferben  unb  ©anbiten.  Sott» 
(tanbtge  Saiftettuna  atter  SSerfaprett  ber  ©onferbirung  für  g(ei)d),  fyriidite,  ©etttufe, 
q!?f«i.**07-en frudpte,  ber  getrodneten  ©emiife,  Atarmetaben,  grucptfäfte  11.  f.  m.  unb  ber 
dfabrifation  atter  Arten  oou  ©anbiteu,  at? :  canbirter  Srüdpte,  ber  Beridjiebeneu  23on» 
r.Sxt'.  berfc3/0«f8s5>r^?'  be«r  ®r°0e^  SPratineeS ec.  23ou2t.Jpau8ner.  2  beroefferte 
1111b  bermebrte  Au  fl.  3Kit 27  Abbitb.  25  23og.  8.  ©teg.  gep.  2  ft.  50  fr.  =  4  SOI.  50  «Pf. 
f  ™ia «  b- Sie  Sn^rifatf  on  be8  SurrogntfaffceS  unb  beg  3tnfcl= 

sn  ?le  01,-1rllf)r[lcf)e  23efcpreibung  ber  3ubereitung  beS  ÄaffeeS  unb 

w.’  ber  .®?.r^eJJun0  ber  ÄaffeesSurrogate  au§  attett  piergu  ber» 
J  h„,cnn,.5JU)^iaitolVrl!!lb  b,?r,  S'a&rtfation  aller  ©attuugen  Sfafetfenf.  2Son  Äart 
2  e  p  mann,  mit  9  Abbitb.  9  23og.  8.  ©reg.  get).  l  ft.  10  fr.  =  2  Atarf. 

aiör*  a,c  “nb  Klebemittel.  AuSfüprlidpe  Auteitung  jur 

fltter  Arten  bon  Bitten  unb  Stebemittetn  für  @ta8,  Sporsettan,  Aletatte, 
ünr}'  fl f i er I ei t u it g S  =  1111b  ®ampfröpren,  fotnie  ber  Det», 

©mtaperdpa»,  ©afein»,  2eim»,  2Baffergta§»,  ©tpeerin»,  Äatf», 
»^h*ii^tlnnQlfnbjßmwfttte(.  beS  ber  3apnfitte,  3eiobctitp§  unb  ber 

Ihv-If.  f  A  Sibecfen  bteneuben  Sitte  unb  Stebemittet.  Sßon  Sigmunb  2epner. 
SDntte,  fepr  berm.  u.  berb.  Stuft.  10  Sog.  8.  ©teg.  get).  1  fl.  =  l  V  80  sjjf. 

50  au  b-  ®tc  Srtbritotion  bev  Stnoct,cn*opte  unb  beg  Shieröteg. 
m  h  äU®  ,rfatl0"ea"1  Sarfteffung  ber  Snocpeufople  ober  be§  ©pobium» 

b  '  »»«  her  Sertuertpung  atter  fiep  pierbei  ergebenbeu  Aebenprobucte 

^etberbeIe6LnS  bw  gebrauchten  Suocpeufopte.  Sou  2Bit petm  griebbera, 
tecpmfd)er  ©pemtfer.  TI  it  13  2tbbitb.  15  23og.  8.  ©leg.  gep.  1  ft.  65  fr.  =  3  AJarf. 

**•  Cwvtle&ett’a  Perlon  in  2öictt,  uitö  Sei^iö. 


$1.  £>nvtlefeen’§  (£jjemiftHcd)MHrf)c  «ililiatljef. 


XXVII.  Banb.  Sie  SBcttoert^iutfl  be«  BöeintüiJftänbe.  Sßraftifdie  2ln* 
leituitg  jur  rationetten  Bertoertpung  non  Bkintrcfter,  SOßeinljefe  (SBeintager,  ©eläger) 
unb  SCBeinftein.  Biit  einem  SInIjang:  Sie  ©rgettgung  bon  Sßeinfprit  unb  ©ognac  aus 
2Bein.  föanbbud)  fiir  SBeinprobucenten,  Sßeinljänbler,  Brennerei=Sedjnifer,  Sabrifanteti 
cbemifcher  Brobucte  unb  (5I)emiCer.  ©emeinberftänbtidj  bargeftcttt  bon  Slntoniobal 
Biag,  tedjtt.  ©hemifer.  3toeite  Stuftage.  SDiit  23  SIBbilb.  13  Bog.  8.  ©leg.  gef).  l  ft.  35  fr. 
=  2  Bi.  50  Bf- 

XXVIII.  23  anb.  Sic  2Hfattett.  Sarftettung  ber  gabrifation  ber  gebrauch* 
(icbften  tati*  unb  sJfatron=Berbitibungen,  ber  Soba,  Botafcpe,  beS  SalgeS,  Salpeters, 
©tauberfatgeS,  SßaffergtafeS,  (SljtomfaHS,  BtuttaugenfatgeS,  SOßeinfteinS,  SaugenfteinS 
u.  f.  f.,  bereu  Stntoenbung  unb  Prüfung,  ©in  §  anb  buch  für  gärber,  Bleicher,  Seifen* 
fieber,  gabrifanten  boit  ©tag,  3ünbtoaaren,  Sauge,  Rapier,  Farben,  überhaupt  bon 
djemifdjen  Brobucten,  für  Stpothefer  unb  Sroguiften.  SSon  Dr.  S.  B  'cf ,  Sabrifsbefifcer. 
Biit  24  Stbbitb.  21  23og.  8.  ©leg.  gef).  2  ft.  50  fr.  =  4  Bf.  50  Bf- 

XXIX.  23 anb.  Sie  f8rott5etoaa«ett=S$ab«ifatiott.  SInleitung  gur  $abri* 
fation  boit  Brongetoaaren  atter  2trt,  Sarftettung  ihres  ©uffeS  unb  BepanbelttS  nach 
bemfelben,  ihrer  gärbung  unb  Bergotbung,  beS  BrongirenS  überhaupt  nach  ben  öfteren 
fotbie  bi8  gu  ben  neueften  BcrfahruugStbeiien.  BonSubtoig  Biülter,  Bietatttoaaren* 
^abrifant.  Bfit25  Sfbbifb.  16  Bog.  8.  ©feg.  gef),  l  ft.  65  fr.  =  3  3Rarf. 

XXX.  Battb.  föoBftänbigeS  tpanbbutf)  bet  SBleiAfunft  ober  tpeoretifdje 
unb  praftifcpe  Anleitung  guttt  Bteidjen  ber  Battmtbotte,  beS  gtadjfes,  beS  $anfeS,  ber 
SDBotte  unb  Seibe,  fotbie  ber  baraug  gefponnenen  ©arne  unb  getnebten  ober  getoirften 
3euge.  Bebft  einem  Stnpange  über  gtoedtmäfjigeS  Bleidjen  ber  labern,  beS  BapiereS, 
ber  SBafch*  unb  Babefchibämme,  beS  Strohes  unb  SBacpfeS  ec.  Stach  ben  neueften  ©r* 
fafjtungen  burcpgängig  praftifcf)  bearbeitet  bon  Bictor  Soclet.  Biit  30  2tbbitb.  unb 
2  Safein.  24  Bog.  8.  ©feg.  gef).  2  ft.  75  fr.  =  5  Biarf. 

xxxi.  Baitb.  Ste  Sfabritation  boit  Siunftbutte«,  Sfmrbutter 
«utterine.  ©ine  Sarftettung  ber  Bereitung  ber  ©rfafcmittel  ber  echten  Butter  nach 
ben  heften  Bietpoben.  Stttgemeiu  berftänblicp  gefcpitbert  bon  Bictor  Sang.  3tueite 
oermehrte  Stuft.  Bfit  14  SIbbilb.  10  Bog.  8.  ©leg.  geh-  1  ft.  =  1  Bl.  80  Bf- 

XXXII.  Banb.  Sic  Statu«  her  3*eSett&0ne  unil  öic  3ic0el=3at,ri= 

fation  bet  ©egcnhiai’t.  ^anbbudh  für  tedjmfdie  ©hemifer,  Siegettedfjnifer,  Bau* 
unb  3Rafcfiinen=3ngenieute  je.  2C.  Bon  Dr.  §  er  manu  8  toi  cf.  Bfit  123  SIbbitb.  unb 
2  Safeln.  38  Bog.  8.  ©teg.  geh-  4  ft.  60  fr.  =8  Bi.  30  Bf- 

XXXIII.  Banb.  Sic  ffaBrilation  bet  SWtneral*  unb  Satffarben.  ©nt* 
hattenb:  Sie  Stnteitung  gur  Sarftettung  atter  fünfttidhen  Blaler*  unb  Stnftreidjerfarben, 
ber  ©mail*  unb  Bfetattfarben.  ©in  £anbbucp  für  gabrifanten,  garbtnaarenpänbter, 
Bfater  unb  Stnftreidjer.  Sem  neueften  Staube  ber  SBiffenfcpaft  entfpredjenb  bargeftettt 
bon  Dr.  3 o i e f  Berfdh-  Bfit  19  Sfbbifb.  41  Bog.  8.  ©teg.  geh-  4  ff.  20  fr.  = 
7  Bf.  60  Bf- 

XXXIV.  Banb.  Sie  fiinftlirfjen  Düngemittel.  Sarftettung  ber  gabri* 
fation  beS  Knochen*,  §orn=,  Blut*,  gteifcf)=Bfebl§,  ber  talibünger,  beS  fdjtoefeffauren 
SlmmoniafS,  ber  berfepiebeueu  2(rten  SuperphoSpfjate,  ber  Boubrette  u.  f.  f.,  fotbie 
Beitreibung  beS  natürlichen  BorfommenS  ber  coucentrirten  Süngemittet.  ©in  f&anb* 
buch  für  gabrifanten  fünfttidjer  Süngemittet,  Sanbmirthe,  Sucfer=3-abrifanten,  ©e* 
merbetreibenbe  unb  taufteute.  Bon  Dr.  S.  Bi  cf,  gabrifant  epemifeber  Brobucte.  3bJette 
bertn.  SJitftage.  Biit  25  SIbbitb.  18  Bog.  8.  ©leg.  geh-  l  ft.  80  fr.  —  3  JJt.  25  Bf* 

XXXV.  Battb.  Sie  3infogratmre  ober  baS  Stehen  in  Sinf  ?ur  £>erftettuug 
bon  Sruefptatten  atter  2frt,  nebft  Anleitung  jum  Stegen  in  Tupfer,  Bfeffing,  Stahl  unb 
anbere  Bfetatte.  Stuf  ©runb  eigener  praftifcher,  bietjähriger  ©rfahrungen  bearbeitet  unb 
herausgegeben  bonSutiuS  Krüger.  3tbeite2tuflage.  15 Bog.  8.  ©teg.  geh-  1  ft. 65  fr. 
=  3  Bfarf. 

XXXVI.  Banb.  SJtcbicittifrfje  ©fiecialitäten.  ©ine  Sammlung  atter  bis 
iefct  befannten  unb  unterfuditen  mebicinifdjen  ©eheimmittet  mit  Slngabe  ihrer  3«= 
fammenfefeung  nad)  bett  hetbäheteften  ©hentifern.  ©ruppettlneife  gniainmcngeftettt  bon 
©•3.  ©apaun  =  Äartotoa,  Stpothefer.  Streite,  bietfach  bermehrte  Stuftage.  18  Bog. 
8.  ©feg.  geh-  l  ft.  80  fr.  =  3  Bf.  25  Bf. 


tu.  $ttvtlc&en’§  «ct-löß  in  Söicn,  «eit  unb  üeUisifl. 


2t.  Oavtleöen’S  (StjeiitifdNciJjniidjc  öiöltotficf. 


xxxvn.  Sattb.  ®te  Gotorie  bet  tönuntluollc  auf  ©ante  mtb  ©e= 
hiebe  mit  befottbcret  sUcrncffidjtigmtg  bet  S'ütftfrtjrot^^Btbetet,  ©in 

2ef)r=  tuib  §nub6inf)  fiir  3ntereffenten  biefer  Srattdien.  Kad)  eigenen  praftifcfjen  ©r= 
fafjrungen  gufammengefteltt  Bon  (Sari  Kornett,  $irector  ber  StötterSborfer  Färberei, 
Sleidjerei  unb  atp^retur.  2Jtit6  Stbbitb.  24  Sog.  8.  (Sieg.  gelj.  2  ft.  20  fr.  =  4  31t. 

XXXVIII.  Sanb.  $ic  ©atBnnnVfnftif.  2lu8fiifjrliä)e  praftifd&e  ®arfteltung 
be8  galbanoplaftifcfien  SßerfafjrettS  in  aßen  feinen  ©injel^eiten.  Sn  teicbtfafelicber 
SBeife  bearbeitet  Bon  Sufitt§  2Beifj.  dritte  Stuft.  Stit  48  Stbbitb.  27  Sog.  8. 
©•leg.  get).  2  ft.  20  Er.  =  4  Starf. 


XXXIX.  Sattb.  ®te  SÜeinbcrcitnng  uttb  JfeHerhiirttjfdinft.  SofutäreS 
§attbbucf)  für  2Beinprobucenten,  SSeinfiättblcr  itnb  fiettermeifter.  ©emeinBerftänbtid) 
bargefteltt  auf  ©runblage  ber  neueften  Juiffenfcbafttidien  Forfdjungen  ber  berüf)tn= 
teften  Oenotogen  unb  eigenen  langjährigen  prafttfdjen  ©rfafjrutigen  Bott  Sin  ton  io  bat 
Stag.  8tneite,  Bermefjrte  unb  Berbeffcrte  Stuftage.  3Jtit  31  Stbbitb.  25  Sog.  8.  ©leg. 
gef).  2  ft.  20  fr.  =  4  Starf. 


XL.  Sattb.  2>ie  tcrt)itifrf)e  Skrtuevtliuug  be3  $teinfüf)teutl)eeret,  nebft 
einem  Slnbange:  Ueber  bie  Sarftettung  beS  natürttcfjen  StspfjatttfjeerS  unb  Stsptjatt= 
maftij  aus  ben  StSptjattfteiuen  unb  bitutniitöfen  ©liefern  unb  Sertnertbung  ber  Sieben* 
probuctc.  Son  Dr.  @eorg  SfieniuS,  tedmifdjer  ©bemifcr.  Stit  20  Stbbitb. 
12  Sog.  8.  ©[eg.  geb.  l  ft.  35  fr.  =  2  3«.  50  Sf. 

XLi.  Sanb.  ^te5-abftfationber@rbfnrbcu.  ©ntbattenb:  SieSefcfjreibung 
alter  natürticb  borfomntenbeu©rbfarben,  bereit  ©etninttung  unb  gubereituttg.  $anbbuc§ 
für  Farben=Fabrifanten,  SJtater,  gimmennater,  Sinftreidjer  unb  Farbtnaaren=ipänbler. 
Son  Dr.  Sof.  Serfcf).  SJtit  14  Slbb.  15  Sog. 8.  ©teg.  get).  1  fl.  65  fr.  =  3  Sftarf. 

XLII.  Sattb.  §e£infecti(>u§mtttci  ober  2lnteitung  jur  2lninenbuttg  ber 
praftifdjeften  unb  beften  SeSinfectionSmittet,  um2Bofjnräume,Äranfenfäfe,  ©tallungen, 
®rangportmittel,  fieidjenfammern,  ©djtadjtfelber  u.  f.  lu.  31t  beSinficiren.  Son 
2Bil£)elm  .fjecfenaft.  13  Sog.  S.  ©leg.  gef).  1  ft.  10  fr.  =  2  Start. 

XLIII.  Sattb.  ®te  tpclitigvnpltie,  ober:  ©itte  Slntcitung  jur  §erftelfung 
brucfbarcr  SJletaltpfatten  alter  2lrt,  folootjt  für  £albtöne  ats  aud)  für  ©tridj=  uttb 
Sommanier,  ferner  bie  neueften  ftortfdjritte  itn  Sigmeittbrucf  unb  2ßoobburt)=Serfaf)reti 
(ober  Ketiefbrud),  nebft  anbertoeitigen  Sorfcbriften  gur  &erftettung  ber  für  bie  $etio= 
grapljie  geeigneten  Stegatioe.  Stit  einem  Slit^attge :  ©in  Ueberblicf  ber  pljotomecba* 
nifdjen  »erfahren  gur  Seit  ber  SBeltauSftefluitg  itt  Saris  1878.  Searbcitet  Bon  3. 
£uSnif,  f.  f.  Srofeffor  in  »rag.  3Jtit  6  Sttuftrationen  unb  6  Safetn.  14  Sog.  8. 
©teg.  gef).  2  ft.  50  fr.  =  4  »t.  50  Sf. 

XLIV.  Sanb.  Fnbrifntiou  ber  Slntfinfnrbftoffe  uttb  alter  anberen 
aus  bent  Stjeere  barftellbarcu  Farbftoffe  (Sfjenl)t=,  Siapbthatiu*,  Slntfn'acen*  unb 
9teforcin=Farbftoffe)  uttb  beren  2lnroenbuug  in  ber  gnbuftrie.  Searbeitet  p.  Dr.  3  0  f  e  f 
Serfd).  Silit  15  Stbbitb.  34  Sog.  8.  ©teg.  gef).  3  ft.  60  fr.  =  6  311.  50  Sf- 

XLV.  Sanb.  (£Ijemifcf)=teci)nifrii)e  ©peciatitätcn  mtb  @e(jeimmffe,  mit 
Slngabe  ihrer  3nfanunenftetluug  nach  ben  betoäprteften  ©hemifern.  Sllpfjabetifd)  311= 
fammengeftettt  n.  ©.  F-  ©  a  p  a  u  n  a  r  1 0  in  a,  Stpothefer.  2.  Stuft.  16  Sog.  8.  ©teg. gef), 
l  ft.  35  fr.  =  2  St.  50  Sf. 


XLVI.  Sattb.  &ie  SöoIL  unb  ©eibenbrtuferei in  ihrem  gangen  Um= 
fange,  ©in  praftifb&eS  $aitb=  uttb  fiefjrbud)  für  ®ruef*Fabrifanten,  g-ärber  uttb 
tetbttifdje  ©fjcittifer.  ©nttjattenb:  baS  Srucfett  ber  2ßotten=,  ^albtnotlcn*  mtb  £alb= 
feibenftoffe,  ber  SBoftengarne  unb  feibeuen  3eit0e-  Unter  Seriidfidjtigung  ber  neueften 
©rfinbitngen  unb  unter  gugrutibetegung  langjähriger  praftifdier  ©rfabruttg.  Searbeitet 
Bott  Sictor  Soctdt,  teefju.  ©fjemifer.  3Jfit  54  Stbbitb.  unb  4  Stafefn.  37  Sog.  8.  ©teg. 
get).  3  ft.  60  fr.  =  6  St.  50  Sf- 

XLVII.  S a  tt  b.  Site  Jyabrifntion  bc@ 9!übcngncfer§,  eittbaltenb :  Sie  ©rgeit= 
gütig  beS  SrotsuderS,  bc§  StobgnderS,  bie  iperftetlung  uott  Siaffinab*  unb  ©anbiSguder 
nebft  einem  Stttfjange  über  bie  Serluertfjuug  ber  SJadjprobucte  uttb  Slbfätte  2c.  gutn  @e= 
braudje  als  £ef)r=  uttb  $aubbttdj  feidjtfafetid)  bargefteHt  Bon  Sicparb  B.  Kegiter, 
©Ijetnifer.  3J!it2l  ertäuternben  Stbbitb.  14  Sog.  8.  gef».  1  ft.  65  fr.  =  3  ÜJt. 

XLVIII.  Sanb.  i$nrbculel)ve.  g-ür  bie  praftifdje  Slntuettbung  in  ben  Ber« 
fcfjiebetten  ©einerbett  uttb  in  ber  ffunftinbuftrie,  bearbeitet  Bott  Sttmin  B.  SBoutners 
ntanS.  Sütit  7  Stbbitb.  unb  6  Farbtafeln.  11  Sog.  8.  ©teg.  geb.  1  ft.  20  fr.  = 
2  3Jt.  25  Sf- 


21.  &avtle&cu’§  2?crloB  in  28ieu,  ^eft  itnH  ^cUisig- 


$1,  ^partlcDcit’-s  (gfremtidHed) nijifle  'öi&liotöef. 

IL.  S3  a n  b .  föollftänbige  fUnleituitg  gunt  formen  ttnb  ©icf^it  ober 
genaue  Sefd)reibnug  aller  in  ben  fünften  unb  ©ererben  bafiir  angeiuanbtei  SJtate: 
rtalien,  al8:  ©bP§,  2Badj8,  ©djtoefel,  Seim,  §arä,  ©uttapercba,  ©bott,  Sebu,  ©attb 
unb  bereu  Sebanblung  bebufg  ©arfteüung  bon  ©bpäftguren,  ©tuccatur=,  ©bon:, 
©erneut;  unb  @teingut=:2Baareu,  fotuie  beim  ©ufj  oon  ©tatuen,  ©loden  unb  ben 
in  ber  SJleffing:,  2,inb,  a3tei=  unb  ©ifettgießerei  borfomntenben  ©egenftänbin.  Sott 
©buarb  Ubtenbutb.  3iE)eite,  bermebrte  unb  berbefferte  21uftage.  2Jtit  I72lbbilb. 
12  Sog.  8.  ©leg.  gel).  l  fl.  10  fr.  =  2  üJtarf. 

L.  Sanb.  Sie  '^Bereitung  ber  ©djaumtueiite.  iDtit  beiouberer  Serüd: 
ficbtigung  ber  frangöfifcfien  ©bamp'agtter^abrifatiou.  ©enaue  2tnroeifung  unb  ®r: 
läuteritng  ber  bottftänbigeu  rationellen  tyabrifationStoeife  aber  ntoufftrettber  SDSetue 
unb  ©^ampagner-  2Jiit  Settiibung  be8  Stobinet’fdjen  2Berfe8,  auf  ©runb  eigentr  praf: 
tifdjer  ©rfabrungett  uttb  ibiffenfd^aftlidjer  Sfcttntniffe  bargeftetlt  unb  erläutert  bon 
2t.  b.  Stegtier.  SDtit  28  21bbilb.  25  Sog.  8.  ©leg.  gefj.  2  ft.  75  fr.  =  53Jtar:. 

LI.  23anb.  Slalf  uttb  Sitftmörtel.  21uftreten  unb  Statur  beS  StalffteiueS, 
ba8  Srennett  begfelben  unb  feine  2lntnenbung  gu  Suftmörtel.  Stad)  gegentiärtigem 
©taube  bon  ©beorie  unb  ijtrapig  bargeftetlt  bon  Dr.  ^ermann  3toid.  2Jtit 
30  SIbbilb.  15  Sog.  8.  ©leg.  geb-  1  fl.  65  fr.  =  3  Starf. 

LH.  Sattb.  Sie  Scgiruttgen.  ^anbbudj  für  fßraftifer.  ©uttjaltenb:  ®ie 35ar  = 
ftettuitg  fämnttlid)er  Segiruttgen,  Slntalgame  unb  Sotbe  für  bie  3ioede  aber  SDletab  = 
arbeiter,  ittSbefonbere  für  ©rägiefjer,  ©lodengieffer,  Srousearbeiter,  ©ürtler,  Sporer, 
Klempner,  ©olb:  unb  ©ilberarbeiter,  ÜJtedjauifer,  ©ecbnifer  u.  f.  to.  S3on  2t.  grupp. 
Sbtit  11  21bbitb.  28  23og.  8.  ©leg.  gel).  2  fl.  75  fr.  =  5  Sütärf. 

LIII.  Sanb.  Unfere  8eben3mittel.  ©ine  2lnteitung  jur  Stenntnifj  1er  bor= 
jüglidjften  Stabrungg:  unb  ©enußmittet,  bereu  Sorfommenuttb  Sefdbaffenbeit  in  gutem 
unb  fcbledjtent  3uftanbe,  fotbie  ihre  Serfälfd)ungett  unb  bereit  ©rfennung.  Son 
©.  %.  ©apaun  =  ^arlotba.  10  Sog.  8.  ©leg.  geb.  1  ft.  10  fr.  =  2  Star!. 

UV.  Sanb.  Sie  'Bbotoferamif,  bag  ift  bie  ffunft,  pfjotograpftifd^e  S3ilber 
auf  Sorgebau,  ©mail,  ©lag,  Stetatt  u.  i.  to.  einäubrennen.  2118  2el>r=  unb  £anb: 
buch  nadi  eigenen  ©rfaffrungen  unb  mit  Seniiljung  ber  beften  Ouebctt,  bearbeitet  unb 
berauggegebett  bon  Suliug  Krüger.  2Jtit  19  2tbbilb.  13  Sog.  8.  ©leg.  gel)-  1  fl. 
35  fr.  =  2  SW.  50  $J5f. 

LV.  Sanb.  Sie  Harge  unb  ihre  HJrobucte.  ©erett  21bftammung,  ©ebinnuitg 
unb  tedjnifdje  Sertoertbung.  Dtebft  einem  21nbang:  Ueber  bie  Srobucte  ber  trodenen 
©eftittation  beg  ^arjeg  ober  ©olopboniutng;  bag  ©amptjin,  ba8  fcfttnere  §ar)öl,  bag 
©oböl,  unb  bie  Sereitung  bon  äBageufetten,  OJiafdftinenöleu  jc.  au8  ben  fdjloeren 
^»argölen,  fotbie  bie  Sertoenbung  berfetben  gur  Seudjtga§:©r3eugung.  ©in  Iganbbud) 
für  fjabrifanten,  ©ecbnifer,  ©fjemifer,  ©roguifteu,  2tpotl)cfer,  2Bageufett:Sobrifanten 
unb  Srauer.  Stad)  ben  neueften  ^orfdjungen  uttb  auf  ©ritnblagc  laugiäfjriger  ®r* 
fabrungen  gufammengeftedt  uon  Dr.  ©eorg  ©beniug.  Stit  40  21bbilb.  16  Sog. 
8.  ©leg.  geb-  l  fl.  80  fr.  =  3  St.  25  Sf. 

LVI.  Sanb.  Sie  ©iitteralfäuren.  Stebft  einem  2tubang:  ©er  ©blorfalf 
unb  bie  21mmoniaf:Serbinbuttgen.  ©arfteüung  ber  fyabrifatiou  bon  fdpoefliger  Säure, 
©djtoefel:,  ©alg=,  Salpeter:,  Stoblen=,  Slrfett:,  Sor:,  SboSPbor:,  Slaufäure,  ©£)Ior: 
Calf  unb  2lmmoniafiatäen,  bereu  Unterfud)ung  unb  2lntuenbung.  ©itt  £anbbucb 
für  21potbefer,  ©roguiften,  Färber,  Slcidier,  gabrifanten  bon  3ucter/  ^ßapier, 

©üngemittel,  dbemifcbett  Srobucten,  für  ©aStecbnifer  u.  f.  f.  Sott  Dr.  ©.  Sßid,  Sabrif8= 
birector.  Sftit  27  2(bbi(b.  26  Sog.  8.  ©leg.  geb.  2  fl.  75  fr.  =  5  9Jtarf. 

LVII.  Sattb.  SÖaffer  unb  @i3.  ©ine ©arftettung  ber  ©igenfcbaften,  21ntoen: 
bung  unb  Steinigung  beg  SBafferg  für  inbuftriede  unb  bäuglidte  3>oode  unb  ber  2lufbe: 
toabrung,  Seniibung  unb  fiinftlicben  ©arfteüung  be§  ©ife§.  fjür  Sraftifer  bearbeitet 
bon  SrriebridjSKitter.  Wit  35  2lbbitb.  21  Sog.  8.  ©leg.  geb-  2  ft.  20  fr.  =4  9Jt. 

LVlil.  Sattb.  $tjbraulifrfter  SJnlf  u.  fPortl(inb:®emcnt  nach  Stobmate: 
rialien,  pbbftfoltfcbeu  u.  djemifdjen  ©igenf^aften.  llttteriudjung,  gabrifation  u.  25ßertb= 
fteüung  unter  befouberer  Stiidfidjt  auf  beit  gegenwärtigen  ©taub  ber  ©ement=3nbuftrie. 
Searbeitet  b.  Dr.  §.3roid.  28  2lbb.  22  Sog.  8.  ©leg.  geb-  2 ft.  50  fr.  =  4  9Jt.  50  Sf- 

Lix.  Sanb.  Sie  ©ta$äüem  für  Safcl:  unb  .ftoftlfllaS,  $ell:  unb 
3Rattäi;erei  tu  ihrem  gangen  umfange.  2ltle  bisber  befattnten  unb  oiele  neue 
Serfabren  entbattenb;  mit  befonberer  Serüdfid)tiguug  ber  SDtonumental:®ta8äberei. 
Seicbtfablicb  bargeftetlt  mit  genauer  2lngabe  aller  erforberlidben  Hilfsmittel  bott 
3.  S.  SUtitler,  ©lagtebbnifer.  3'oeite21uflage.  SDtit  18  SIbbilb.  9  Sog.  8.  ©leg.  geb- 

i  ft.  =  i  m.  so  sf.  _ 

W.  Verlag  in  SBicit,  tye )t  unö  t’etMSiß. 


H.  fcavtlcfieit’S  (sl)cmifd)=tcif)nn'd)c 

LX. »  an  b.SieesplofiUen  Stoffe, ihre ©efdiicbte,  f?  brifation,  ©igenfebaften. 
Prüfung  uub  prafttfe^e  Sfntoenbung  m  ber  ©preugtedmif.  ©fit  einem  SInfiange,  entöaftenb  • 
SDte  JöiffSmittel  ber  fubmarinen  ©prengtedjnif  (Korpebo?  mtb  ©eeminen)  ©earbeitet 
nach  ben  neueftett  ttiffenfäjaftlicben  ©rfabrungen  öon  Dr.  fyr.  ©öd mann  tedm 
©bemifer.  ©fit  31  Sfbbifb.  28  Sog.  8.  ©feg.  gef).  2  ff.  75  fr.  =  5  ©farf.  ' 

l.xi.  ©anb.  .'cmnbfmrf)  ber  rationellen  $8erh)crtfjuna,  ©Sieber = 
g  e  tu  itt  tintig unb  Verarbeitung  bon  MbfoHftoffen  jeher  2 tict.  ©on  Dr.  $b  eo  b  o  r 

Softer.  ©fit  22  Sfbbifb.  21  ©og.  8.  ©feg.  geb-  2  ff.  20  fr.  =  4  ©farf.  ' 

r  LXIK ®mnb’  »»&  ©nttaperdja.  ©ine  ©arfteffung  ber  ©igen= 

Kräften  unb  ber  ©erarbettung  be?  Äautfdjuf?  uub  ber  ©uttapereba  auf  fabrif?mäfiigem 
ffiege,  ber  gabrtfation  be?  bufeanifirteu  uub  gebarteten  Santfcfjuf?;  ber  SautfdiuD 
unb  @uttaperdja=©otnpotitiotten,  ber  roafferbidjten  Stoffe,  efaftifdjen  ©etoebe  u  f  » 
t?ür  bie  ©rapi?  bearbeitet  bon  ©aimunb  §  off  er.  ©fit  8  Stbbifb.  17  ©oa’  8* 
©feg.  gef),  l  ff.  80  fr.  =  3  ©f.  25  ©f.  9'  ' 

.  «nö  Scimuäf^crct  in  ihrem  gatnen  Um» 

fnngc.  ©ntbafteub:  ®te  djemnefje  SBafcbe,  gfedenreinigunggfunft,  Sunftmafdierei 
ßaupaidjeret,-  bie  @trobbut=©teicberei  unb  Färberei,  §anbfdbub*2Bäfcberei  unb  S?är» 
beret  k.  ©on  ©ictor  Socfet.  3‘oeite  Sfuffage.  ©fit  18  Sfbbifb.  12  ©oa?  8 
©feg.  geb.  1  ft.  =  1  ©f.  80  ©f.  a 

.  a n b b3Ü9e  öc,1*  6&emie  in  ihrer  SCnlueubung  auf  haS 

prafttfclje  Heben,  gur  ©emerbetretbenbe  unb  Snbuftrietfe  im  21  [(gemeinen  fornie 
tur  leben  ©ebifbeten.  ©earbeitet  bon  Dr.  SBiftibafb  Sfr  tu?,  ©rofeffor  in  ^ena 
©fit  24  Stbbifb.  34  ©og.  8.  ©feg.  gef).  3  ff.  30  fr.  =  6  ©farf.  ^ 

.  LXV-  8  anb.  Sie  Sfabrifatiou  her  (Smailfc  unb  ba3  ©maiHiren. 
efnfettung  jur  Sarfteffung  aller  Sfrten  ©maiffe  für  tedjnifcbe  unb  fünftlerifdbe  3toede 
unb  jur  ©ornabme  be?  ©maiffiren?  auf  praftifd&em  SBege.  gür  ©mailfefabrifanten 
©olb*  unb  ©fetattarbeiter  uub  Sunftinbuftrieffe.  ©on  ©auf  ©anb au,  teebnifeber 
©bemifer.  ©fit  8  Sfbbtfb.  15  ©og.  8.  ©feg.  gef).  1  ff.  65  fr.  =3  ©fort. 

LXVI.  ©anb.  Sie  (SUa3=3rnbrifation.  Sitte  iiberfidjtlicbe  ©arfteffung  ber 
gefammteu  ©faSittbuftrie  mit  bolfftänbiger  Sfnfeitung  jur  ßerfteffung  aller  ©orten 
bon  ©Ja?  unb  ©fagtnaaren.  3um  ©ebrauebe  für  ©tasfabrifanten  unb  ©enterbe* 
treibenbe  affer_  bermanbten  ©randjen  auf  ©runb  praftifdfjer  ©rfabrungen  unb  ber 
B£“r6eitet  0011  SKaimunb  ©erner,  @fa?fabrifant.  ©fit 
50  Sfbbtfb.  23  ©og.  8.  ©feg.  geb-  2  ff.  50  fr.  =  4  ©f.  50  ©f. 

Lxvn-  ® anb.  SaS^ofsmtb  feine  SeitiHation3=Vrobucte.  Ueber  bie 
Sfbftamtnung  unb  ba?  ©orfommen  ber  berfdbiebenen  polier.  lieber  Sofa,  ßoläfdjfeif* 
ftoff,  ßofgcetfufoie, .  J&ofäimprägnirung  unb  §ofsconferbirung,  ©feifer*  unb  9fetorten= 
©erfobtuug,  pofjeffig  unb  feine  tecbnifdje  ©erarbeitung,  ^»otgtbeer  uub  feine  ©eftilfa* 
tion?probucte,  ©ofstbeerpecb  unb  ^ofäfoblett  nebft  einem  Slnbattge:  Ueber  ©a?eraeuguna 
au?  pofj.  ©tu  panbbud)  für  SßalbBefi&er,  fforftbeamte,  Sebr'er,  ©bemifer,  ©edbnifer 
unb  Sngenteure,  nadb  ben  neueften  ©rfabrungen  praftifcf»  unb  toiffenfebaftfieb  bear= 
bettet  bon  Dr.  ©eorg  ©beniu?,  teebn.  ©bemifer.  ©fit  32  Sfbbifb.  34  ©oa.  8 
©feg.  geb-  2  ff.  50  fr.  =  4  ©f.  50  ©f.  a 

...  kjvm.  Sanb.  Sie  ÜJfarmorirfiutft.  ©in  Sebr=,  §anb=  unb  ©fufterbudb 
für  ©udibtnbereten,  ©litttpapierfabrifett  uub  bertoanbte  ©eidjäfte.  ©on  3ofef 
©btfea?  ©oed.  ©fit  30  ©farmorpapier=©fuftern  unb  6  Stbbifb.  6  ©oq.  8  ©feg. 
geb-  1  ff.  =  1  ©f.  80  ©f.  J  M 

o  ®i^  Sahrifation  be§  928ath§iU(!jc§,  be?  amerifaniidjen 

2ebertudbe?,be?2Bai$?:©affet?,  ber©fafcr=ittib3eii^enj2einioanb,  fomiebiegabrifation 
be?  Xbeevtucbe?,  ber  Sadjpappe  unb  bie  ©arfteffung  ber  uitberbrettnlidieu  unb  qe= 
gerbten  ©etnebe.Sen  ©eburfttiffen  ber  ©raftifer  entfpreebenb.  ©on  ©nb  off  ©ft  fing  er 
^abnfant.  ©ftt  11  Sfbbifb.  13  ©og.  8.  ©feg.  gef),  l  ff.  35  fr.  =  2  ©f.  50  ©f. 

..  Lx^-  ©cHnlPtb,  feine  ©obntateriafieu,  fjabrifation,  ©igen= 

idjafteu  unb  tedbntfcbe  ©ertoenbung.  ffür  6effufoib=  unb  ©eaufoibmaaren^abrifanten, 
affe  Seaufotb  öerarbetteitben  ©etuerbe,  Sabttärgte  mtb  3abntecbnifer.  ©on  Dr. 
5.r‘i  ted&nud&er  ©bemifer.  ©fit  8  Stbbifb.  7  ©og.  8.  ©feg.  geb-  l  ff. 

—  i  uj (•  so  5|sf. 

vL?.Xr1-  ®  an  b.  Sa«  Ultrantatin  unb  feilte  SBereituna  nach  bent  iebigen 
»taube  btefer  Snbuftrte.  ©on  ©.  dürften  au.  ©fit  25  Sfbbifb.  7  ©og.  8.  ©feg.  geb. 

1  fl»  —  1  3Jc.  80 

n.  $av«e&en’S  «cvlrtö  in  2Sicn,  t  tut)  «eiusto. 


31.  £?avtlc&cn’§  (SJjemiüMcdjmirfie  öi&üotljer. 


LXXII.  Banb.  Petroleum  unb  ©rbhmdjS.  Barftellung  ber  ©etoinnung 
d o u  ©rböl  uttb  ©rbtuad)§  (Kerefin),  beven  Berarbeitttng  auf  ßeudjtöle  uub  Paraffin, 
fotuie  aber  anberett  aug  benfelben  gu  getoinnenben  Brobucte,  mit  einem  Stnbang, 
betreffeitb  bie  gabrifatioit  bou  Sabotagen,  Sotaröt  uub  Paraffin  au§  Braunfobtentbeer. 
Btit  befonberer  Büdfidjtnabme  auf  bie  au?  Petroleum  bargeftettten  2eud)töte,  bereu  Stuf: 
betuabrung  uub  ted)nifd)e  Prüfung.  SSon  Sirttjur  Burgmann,  ©betnifer.  Btit 
12  Stbbitb.  IG  S3og.  8.  ©leg.  geb-  1  ft.  80  fr.  =  3  Bi.  25  Bf- 

LXXlil.  Battb.  Saä  Süthen  ttnb  bie  Bearbeitung  ber  Söietatte.  ©ine 
®arftettung  aber  Strteu  uoit  Sotb,  Sötbmittetu  uub  ßötbapparaten,  iotoie  ber  Bebanb: 
tung  ber  Btetatte  mäbreub  ber  Bearbeitung.  £aubbttd)  für  Braftifer.  Badj  eigenen 
©rfabritngen  bearbeitet  non  ©bmunb  Sdj  Io  ff  er.  Biit  21  Stbbitb.  15  Bog.  8.  ©leg. 
geb-  1  ft-  65  fr.  =  3  Btarf. 

LXXIY.  Banb.  Sie  ©aSbeleurfjtnug  im  tpauS  uub  bie  Sclbftfjilfe 
be§  ©a$=®onfuiuenteu.  ©raftifdje  Stuteitung  gur  £erftettung  giuedmäfjiger  @ag: 
beteudbtungen,  mit  Stngabe  ber  Mittel,  eine  mögtiebft  große  ©ageriparnifj  gu  ergieten. 
Bon  St.  Btiiller.  Biit  84  Stbbitb.  11  Bog.  8.  ©teg.  geb-  l  ft.  10  fr.  =  2  Biarf. 

LXXY.  Banb.  Sie  Unterfiufjung  ber  in»  .fmitbel  mtb  ®ehierbe 
gebräudjIitbften'Stoffe  (einidjtieblicb  berBa'brunggmittet).  ©emeinperftäitblid)  bärge: 
Itettt  Pon  Dr.  ©.  Bid.  ©in  §aubbucb  für  Raubet:  uitb  ©emerbetreibenbe  jeber  Strt, 
für  Stpotbefer,  Bbotograpben,  fianbtoirtlje,  Blebicinat:  unb  gottbeamte.  Biit  16  Stbbitb. 

14  Bog.  8.  ©leg.  geb-  2  ff.  50  fr.  =  4  Bi.  50  Bf. 

LXXVI.  Banb.  Sn3  Beginnen,  Bergiitfen,  Bcruicfclit,  Berftäfjlen 
unb  ba?  Uebergiebeti  boit  Bictalten  mit  anberett  Bletatten  überhaupt,  ©ine  Barftettung 
praftifdjer  Bietbobeu  gur  Stnfcrtigung  aller  Bietattiibergiige  au§  ginn,  3>uf,  Blei, 
Tupfer,  ©itber,  ©otb,  Btatin,  Bidet,  Sobatt  unb  ©tabl,  fotuie  ber  Batiita,  ber 
ojbbirten  Bletatte  unb  her  Brougirungett.  Bon  griebrid)  ^nrtntaitn.  3roe'te  ber: 
befferte  Sluftage.  Btit  3  Stbbitb.  17  Bog.  8.  ©feg.  geb-  1  ft-  65  fr.  =  3  Biarf. 

LXXVII.  Banb.  Surjgefnfjte  fe'bemie  ber  DtiibenfafDfWeinigung.  3um 
©ebrauebe  für  praftifdje  3nder=g-abrifauteu.  Bon  SB.  ©pfora  uttb  %.  ©djiller. 
19  Bog.  8.  ©teg.  geb-  l  ft.  80  fr.  =  3  Bi.  25  Bf- 

LXXVIII.  Banb.  Sic  5öiineraI=3MflIerei.  Beue?  Berfabren  gur  £er: 
fteHung  tuitterunggbeftünbiger  SBaubgemätbe.  £ed)iiiicb:)uiffenicbafitid)e  Stuteitung 
non  St.  Seim.  6  Bog.  8.  ©teg.  geb.  l  ft.  =  l  Bl.  80  Bf- 

LXXIX.  Banb.  Sie  (Sbocotnbe^abrifatiou.  ©ine  Barftettung  ber  ber= 
fbbiebenen  Berfabren  gur  Stnfertigung  alter  ©orten  ©bocotaben,  ber  hierbei  in  Sltt: 
menbuttg  fommenben  Btaierialien  unb  Blafdjitten.  Bad)  bem  neueften  ©taube  ber  Bedjnif 
gefdjilbert  non  ©ruft  ©atbau.  Biit  34  Stbbitb.  16  Bog.  8.  ©leg.  geh.  l  fl-  80  fr. 
=  3  Bi-  25  Bf- 

LXXX.  Battb.  Sie  $8riguette=3nbuftrie  uub  bie  «rennnintermlten. 

Btit  einem  Stubange:  Bie  Stntage  ber  Sampffeffet  unb  ©aggeneratoren  mit  befonberer 
©erüdfidbtigung  ber  raudbfreien  Berbrennung-  Bon  Dr.  g-riebridj  Sitnemann, 
tedjttiicber  ©bemtfer.  Biit  48  Stbbitb.  26  Bog.  8.  ©leg.  geh-  2  ft.  75  fr.  =  5  Btarf. 

LXXXI.  Banb.  Sie  Sarftellmtg  be3  (SifenS  uttb  ber  ©ifenfabrifate. 
ßanbbud)  für  $üttenteute  uub  fonftige  ©ifenarbeiter,  für  Sedmifer,  §änbter  mit 
©ifen  unb  Btetatttoaaren,  für  ©etnerbe=  unb  gadjfcbuten  ic.  Bon  ©buarb  Sapittg. 
Biit  73  Stbbitb.  17  Bog.  8.  ©teg.  geh-  1  ft-  80  fr.  =  3  Bl.  25  Bf. 

LXXXli.  Banb.  Sie  Seberfärbcrei  unb  bie  S-abrifation  beö  8atf= 
leberS.  ©in  ©anbbud)  für  Seberfärber  unb  Sacfirer.  Stnteitung  gur  §erftettung  aüer 
Strteu  non  farbigem  ©laceteber  nad)  bem  Strtftreid):  uub  Staudjoerfabren,  fotuie  mit 
£ilfe  ber  Bbeerfarbeit,  guttt  färben  Pott  fdjroebifdjent,  fätnifebgarem  unb  lobgarem 
Seber,  gur  Saffian:,  ©orbuan:,  ©bagrtttfärberei  2c.  unb  gur  gabrifation  Pott  fdjtuar: 
gern  unb  farbigem  Sadteber.  Bon  gerbinattb  Sßiener,  Seber^abrifant.  Biit 

15  Stbbitb.  15  Bog.  8.  ©teg.  geh-  l  ft-  65  fr.  =  3  Btarf. 

LXXXill.  Battb.  Sie  ^-ette  unb  Oele-  Barftettung  ber  ©igettfd)aften  aüer 
gette  unb  Dete,  ber  @ett:  uub  Oetraffinerie  uttb  ber  ^ergeitfabrifation.  Bad)  bem 
neueften  ©taube  ber  Bedbnif  Icicbtfaßtid)  gefdjitbert  Pon  griebricb  Bbatmann. 
Biit  31  Stbbitb.  16  Bog.  8.  ©teg.  geh.  1  ft-  65  fr.  =  3  Btarf.  „  . 

lxxxi v.  Battb.  Sic  g-abvifation  ber  ntouffiveuben  Cöetranfe  uttb 
ber  fünftlidjen  S»tinerattoäffer.  Braftifc&e  Stuteitung  gur  fjabrifation  aüer  rnouf: 
firenben  äßöffer,  Simonabcn,  SBeitte  2c.  SÖon  £)§car  SDleitj.  20  3tbbtlb. 

10  2300.  8.  (Steg.  gel).  SßrciS  1  ft.JLOtv.  =_2  SJ^arf. 

Ä.  Oartleüen'd  «crloa  in  2Sten,  ^eft  unD  t*cU>5i0. 


21.  CmrUelJCu’S  Göciiiifcfcicdjitifdje  ©i&liotljef. 


LXXXV.  S3  a  n b .  ©olb,  <2>tfDev  unb  (Sbclfteiue.  ^janbbut  für  @ofbs,  @ifber= 
Bronjearbeiter  «nb  Sutoeliere.  SSoItftänbtfle  Anleitung  jur  tetniften  Bearbeitung  bet 
©betmetalle,  entbaftenb  baS  fiegiren,  ©iegeit,  Bearbeiten,  ©ntaiffireu,  fjärben  unb 
Djtjbiren,  bas  Bergofben,  Sncrufti'ren  ltitb  ©ttnücfen  ber  @ofb=  uitb  ©ifbermaaren 
mit  ©belfteinen  unb  bie  gabrifation  beS  3mitationSfd)tnucfeS.  Bon  Afei' anber 
BSagner.  Biit  14  Abbifb.  8.  ©leg.  geb).  Breis  1  fl.  80  fr.  =  3  Bi.  25  Bf- 

LXXXVI.  Banb.  Sie  Jynbrifntion  bet  fUetljer  unb  (örunbeffenjen. 
Bie  Aetber,  grudbtütfier,  grrutteffenjen,  gruttejtracte,  grudjtftjrupe,  Bincturen 
jum  färben  unb  SfärungSmittef.  Bad)  ben  neueften  ©rfabrungeu  bearbeitet  bon  Dr. 
Bb-£oratiuS.  Biit  14  Abbifb.  18Bog.  8.  ©feg.  gef).  1  fl.  80  fr.  =  3  Bi.  25  Bf. 

lxxxvii.  Banb.  Sie  tetniften  föonenbimg8=2trbetten  bet  ipols^ns 
buftrie,  baS  ©djfeifen,  Beiden,  Bofiren,  Satfireit,  Auftreicben  unb  Bergofben  beS§ol3e3, 
nebft  ber  Barfteffuug  ber  fjierju  bermenbbaren  Biateriafien  in  ihren  ^auptgrunbsügen. 
Bon  ß.  ©.  AnbeS.  Biit  20  Abbifb.  13 Bog.  8.  ©leg.  gcl).  1  PC.  35  fr.  =  2  Bi.  50Bf. 

LXXXVIII.  Banb.  Sie  Jynbrifation  bott  tHlbtintitt  unb  (Sierconferben. 
©ine  Barfteffuug  ber  ©igenfdjaften  ber  ©itoeifefbrper  unb  ber  $abrifation  bott  ©ier-- 
unb  Blutalbumin,  beS  Bofeitt=  unb  BaturafbuminS,  ber  ©ier=  unb  Botter=©onferben 
unb  ber  jttr  ©ouferbirung  frifeber  ©ier  bieuenben  Berfabren.  Bon  ®arf  Bupiedjt. 
Biit  13  Abbifb .  11  Bog.  8.  ©feg.  geh.  1  ff-  20  fr.  =  2  Bi.  25  Bf- 

LXXXIX.  Banb.  Sie  fyenrfjtigfcit  ber  SÖuIjugcbiittbe,  ber  Biauerfrafe 
unb  ßofäfdjluamm,  nad)  Urfadje,  Sffiefen  unb  SBirfttng  betradjtet  unb  bie  Blittef  jur 
Berbütung  foroie  gur  fidjeren  unb  nadjfjaftigen  Befeitigung  biefer  Uebef  unter  beion= 
berer  ^eroorfjebuitg  eines  neuen  unb  braftifdj  bemäfjrten  BerfabrenS  gur  Broden= 
fegung  feurbter  SÜBänbe  unb  Sßobnuugeit.  f>itr  Bannteifter,  Bautedbnifer,  ©ut8ber= 
roalter,  Büttcber,  Biafer  unb  fpattSbefifcer.  Bott  A.  Sie  im,  tecbitiicber  Birector  in 
Biüudben.  Biit  14  Abbifb.  8  Bog.  8.  ©feg.  gefj-  l  ff.  35  fr.  =  2  Bi.  50  Bf. 

xc.  Banb.  Sie  föerjierung  ber  ©Infer  burt  ben  Sanbftraf)!. 
Botfftänbige  Unterloeifung  ?ur  Blattbersierung  bon  BafeD  unb  £of)fgfaS  mit  befon= 
berer  Beriicffidjtigung  ber  BefeuditungSartifcf.  Bicfe  neue  Berfabren:  Bas  ßafiren 
ber  ©fäfer.  Bie  Biattbecoration  bott  Borjcffan  unb  ©teingut.  BaS  Biattiren  unb 
Berjieren  ber  Bietalle.  Bcbft  einem  Anbange:  Bie  ©anbbfaS  Biafcbinen.  Bon 
3-  B.  Biiffer,  ©Iastetnifer.  Biit  8  Abbifb.  ll  Bog.  8.  ©feg.  geb-  l  ff.  35  fr. 
=  2  Bi.  50  Bf. 

XCI.  Battb.  Sie  £$af>tifalion  be§  2lfaun3,  ber  ftmefefiauren  uttb 
effigfanren Bbotterbe,  beS BleimeißeS  unb  Blei^ucfcrS.  Bott  griebrid)  Sfünemann, 
ted)nifd)er  ©bemifer.  Biit  9  Abbifb.  13  Bog.  8.  ©feg.  geb- 1  ff.  35  fr.  =  2  Bi.  50  Bf- 

XCII.  Banb.  Sie  Saftete, ifjre äftbctifcbeBebeutung  unb  tedmiidje Barftetfung, 
fomie  furje  Beitreibung  ber  Bnutbabier=fJabrifation.  3mn  ©ebraudje  für  Biufter= 
jeidbner,  Babetem  nitb  Buntbabier=fyabrifaitteM.  Bon  Bb-  Seemann.  Biit  42  Ab= 
bifb.  16  Bog.  8.  ©feg.  geb-  2  ff.  20  fr.  =4  Biarf. 

xciii.  Banb.  Sic  ÜMa§:,  d3or(^eHnn=  unb  @ntatf=3JiaIerei  in  ifjrem 
ganjen  Untfattge.  AttSfübrlidje  Anleitung  jur  Anfertigung  iämmtfidjer  bis  jefet 
gur  ®taS=,  Boräeüanj,  ©maif=,  $abence=  unb  @teingut=Biaferei  gebräutficben  g-arbett 
unb  Sfüffe,  nebft  boffftänbiger  Barfteffuug  beS  Brennens  biefer  beritiebetten  ©toffe. 
Unter  Sogrunbefegiutg  ber  neueften  ©rfinbungen  unb  auf  ©runb  eigener  in  ©ebreS  unb 
anberen  großen  Blafereicn  unb  Sabrifen  erinorbenenSieuntnifie  bearb.  uttb  berauSg.  bott 
®efis  iöermann.  Biit  10  Abbifb.  19  Bog.  8.  ©feg.  geb- 2  ff.  20  fr.  =4Biarf. 

XCiy.  Banb.  Sie  (£onfert)irung§tnitteL  Sbie  Antnenbung  in  ben 
©äbi'ungSgemerbeu  uttb  jur  Aufbetnabrung  bon  BabrungSftoffen.  ©ine  Barftettung 
ber  ©igcnfdiaften  ber  ©onierbirungSmittef  uttb  bereit  Anioettbitttg  in  ber  Bierbrauerei, 
2Beittbcreituitg,  ©ffigs  unb  Bi'c6befc=Sa£|i'ifatiou  2C.  Bon  Dr.  Sofef  Berit-  5Diti 
8  Abbilb.  13  Bog.  8.  ©feg.  geb-  1  ft.  35  fr.  =  2  Bi.  50  Bf. 

XCV.  Banb.  Sie  clef trifte  *8elenrf)tung  mtb  ihre  Aninenbitttg  in  ber 
BvayiS.  Biit  befonberer  Berüdfittigung  ber  ©rgebniffe  ber  internationalen 
efeftrifd)en  Ausfteffung  in  BmiS  im  3abre  1881.  Berfafjt  bon  Dr.  Alfreb 
b.  Urbanibfb,  Affifteut  att  ber  f.  f.  tetniiten  ^otidjufe  in  SBien.  Biit  85  Ab= 
bifb.  15  Bog.  8.  ©feg.  geb-  2  ff.  20  fr.  =  4  Biarf. 

XCVI.  Battb.  93ref?fjefc,  ffunftljefe  unb  fSarffntlbcr.  AuSfübvfite  An= 
leitung  jur  Barfteffuug  bott  Brefebefe  nad)  affen  befannteu  Biettjobcn,  5ur  Bereitung 
ber  Sunftbefe  unb  ber  berftiebenen  Arten  bon  Bacfbufber.  Braftift  geid&ilbert  bon 
Aboff  SBiffert.  Biit  16  Abbifb.  15  Bog.  8.  ©feg.  gef),  l  ft.  10  fr.  =  2  Bl. 


21-  £>artle&en’§  2?etinj|  in  Söicn,  itnb  üci^tg. 


*1.  Ctavtle&eu’ö  (£(jemifdi=ted)mfd)e  föi&liotljcf* 


xcvn.  23anb.  Ser  praftifdje  @ifett*  unb  (Sifeitluaarettfenner.  Stauf* 
tnämiifdp*tecpnifcpe  ©ifemoaarenfunbe.  ©in  §anbbucp  für  fiänbler  mit  ©ifett*  unb 
©taptmaaren,  fjabrifanteu,  ©j*  unb  Sntporteure,  Agenten  für  ©ifcnbapn*  uitb  Sau* 
befjörben,  &anbel§*  unb  ©euierbefdjulen  2c.  Son  ©buarb  Saping,  bipf.  311= 
genieur  unb  SRebacteur,  früher  ©ifentberfg*$irector.  Pit  98  Slbbifb.  37  Sog.  8. 
©teg.  gef).  3  ff.  30  fr.  =  6  Part. 

XCVIII.  Sanb.  Sie  Scramif  ober  Sie  fjabrifation  bon  f£öpfer=@efdpirr, 
©teingut,  gapence,  ©teittgeug,  Berrafitp,  fotüie  boit  frangöfifcpem,  englifdfjem  unb 
§artporgeEan.  Einteilung  für  Sraftifer  gurSDarfteEung  atter  Slrtett  feramiicperSBaarett 
nach  beutfdiem,  frangöfifdjem  u.  engfifdfjem  aSerfaljrert-  BonSubtoig  SBippfinger. 
Pit  45  Sfbbifb.  24  Sogen.  8.  ©feg.  gef).  2  ff.  50  fr.  =  4  P.  50  Bf. 

IC.  Sanb.  Sn#  ©Ipceriit.  ©eine  Sarftettung,  feine  Serbinbungeu  unb 
Slntoenbung  in  beit  ©enterben,  in  ber  @eifen=^abrifatiou,  Barfünterie  unb  Spreng* 
tecbnif.  gür  ©pemifer,  Barfümeure,  ©cifen=fyabrifanten,  Slpotpefer,  ©prengtecpnifer 
unb  SnbuftrieEe  gefdjilbert  bon  ©.  SB.  Sforiie.  füiit  20  Slbbifb.  13  Sogen.  8.  ©feg. 
gef»,  l  ft.  35  fr.  =  2  P.  50  Bf- 

C.  Sanb.  $anbi>ud)  ber  Gpcntigrafjpie,  £>ocpcißung  in  3inf  für  Sudp* 
brucf  mittefft  Umbrucf  bon  Slutograppien  unb  Bpotogrammeit  unb  birecter  ©opirung 
ober  SHabirung  be§  SifbeS  auf  bie  Blatte  (BPoto=©pentigrappie  unb  ©pafco=©pemi= 
grappie).  Sou  SB.  %.  Soifef.  Pit  14  Slbbifb.  17  Sog.  8.  ©feg.  gep.  l  ff.  80  fr.  = 
3  P.  25  St. 

CI.  S  an  b.  Sie  Imitationen.  ®iue  Slnfeitung  gur  Sfadjabmung  bon  Statur* 
unb  ßunftprobucten,  als :  ©tfenbein,  ©cpilbpatt,  Beiden  unb  Berfmutter,  SoraEen, 
Sernftein,  &orn,  §irfdpporn,  gifcpbein,  Sffabafter  2c.,  fotnie  gur  Sfnfertigung  bon 
Stunft=Steininaffeu,  SRacpbifbungen  bon^ofsjdfuißereieu,  Sifbpauer=3lrbeiten,  Pofaifen, 
Sittarfieu  u.  f.  m.  f$für  ©etberbetreibeitbe  unb  Stiinftfer.  Son  ©igmuno  S ebner. 
Pit  10  Sfbbifb.  17  Sog.  8.  ©feg.  gef).  1  ff.  80  fr.  =  3  P.  25  Bf. 

CH.  Sanb.  Sie  ^alirifntion  ber  (£o\iah ,  Serpentinöls  uitb  ^piritu#  = 
Satte.  Son  2oui§  ©bgar  Slnbeg.  Pit  38  Slbbifb.  28  Sog.  8.  ©feg.  gep.  3  ff.  = 

5  P.  40  Bf. 

CIII.  Sanb.  Jlitpfer  uitb  SEieffiitfl,  fotnie  aEe  tedpnifcp  mistigen  Tupfer* 
fegierungett,  ipre  ©arfteEunggmetpobeu,  ©igenfepaftett  uitb  SBciterüerarbeitung  gu 
f&anbefgmaaren.  Son  ©buarb  Saping.  Pit  41  Slbbifb.  14  Sog.  8.  ©feg.  geb. 

1  ff.  65  fr.  =  3  Parf. 


CIV.  Sattb.  Sie  ^Bereitung  ber  $8rennerei=flunftf)efe.  Sfuf  ©runbfage 
biefjapriger  ©rfaprungen  gefepifbert  non  Sofef  fReig,  SrennereUffiirector.  4  Sog. 
8.  ©feg.  gep.  80  fr.  =  1  P.  50  Bf- 

CV.  Sanb.  Sie  fBerluertpimg  be#  £>ol3e#  auf  rpeniifrpent  äöegc.  ©ine 
SarfteEung  ber  Serfapren  gur  ©etbinnung  ber  SeftiEationgprobucte  beg  £ofgeg,  ber 
©ffigfäure,  beS  ^>ofggeifteS,  bc8  Bpeereg  unb  ber  Bpeeröfe,  beg  ßreofoteg,  beg  fRugeg, 
be?  Etöftpofgeg  unb  ber  ffopfen.  ®ie  gabrifation  bon  Djalfäure,  Sllfopol  unb 
©eEuloie,  ber  ©erb*  unb  $arbftoff*@Etracte  aug  Etinben  ttttb  folgern,  ber  ätperifdpen 
Oefe  unb  §arge.  gür  Braftifer  gefepifbert  bon  Dr.  Q 0 f  e f  Serjcp.  Pit  56  Slbbifb. 
22  Sog.  8.  ©feg.  gep.  2  ff.  50  fr.  =  4P.  50  Bf. 


CVI.  Sanb.  Sie  ^abritatiou  ber  Sadjpappe  itttb  ber  fUnftridjmaffe 

für  Bappbäcper  in  Serbinbung  mit  ber  £peer*SDeftiEation  nebft  Sfnfertigung  aEer 
Sfrten  bon  Sappbebacpungen  unb  Sfgppaftirungen.  ©in  £>attbbud)  für  ©adppappe=3abri= 
fanten,  Saubeamte,  Sau=£ecpnifer,  ©acpbecfer  unb  ©pemifer.  Sott  Dr.  ©.  Supmann 
tedpn.  ©pemifer.  Pit  47  Slbbifb.  16Sog.  8.  ©feg.  gep.  1  ff.  80  fr.  =  3  P.  25  Bf. 

CVII.  Sanb.  fUitfeitmtg  jur  epentiftpett  Uitterfudpititg  unb  rationellen 
töeurtfieifmig  ber  lanbioirtpfdiaftfirf)  toidftigfteu  Stoffe,  ©in  ben  praftifepen 
Sebürfuiffett  augepafjteg  anafptifepeg  fianbbudp  für  Sanbtnirtpe,  g-abrifanten  fünft* 
fidper  Süngemittef,  ©pemifer,  Seprer  ber  Slgricufturcpemie  unb  ©tubirenbe  pöperer 
fanbtbirtpfcpaftficper  Sepranftaften.  Dtacp  bent  neueften  ©tanbe  ber  Biuji?  berfagt 
bon  SR  ober  t§  eing  e.  Pit  15  Sfbbifb.  19  Sog.  8.  ©feg.  gep.  1  ff.  80  fr.  =  3  P.  25  Bf- 
CVIH.  Sanb.  Sa#  8id)tf)au#l)crfnl)rcit  in  tpeoretüdper  unb  praftifdper 
Segiepung.  Son  §.  ©dpubertp.  Pit  4  Slbbifb.  8  Sog.  8.  ©feg.  gep.  80  fr.  = 
1  P.  50  Bf- 


W.  ^ovtf cöctt’ö  58ciidß  in  2öicn,  $eft  unJ  ilcUi.üB. 


tl.  ^ortlc&eu’ö  GftemifdNeditttf4je  SUiliot^cf. 

fffi  §i«n  «nb  «fei.  @ine  au8fü$rtid&e  Darftettung  her 

©tgenfcpaften  btefer  Stetalle,  t^rer  Segtrungen  unter  eiuanber  unb  mit  nitberen  Ste» 
!^cr  ®?5S!15ettun®  auf  HiSPtaBWem  SBege.  £ür  StetaCfarbeiter  unb 
Kunft=3nbuftrtelte  gefd)ifbert  non  Äarf  Düster.  Stit  8  Slbbitb.  18  Sog.  8.  etea 
gep.  l  ft.  80  fr.  =  3  3».  25  Pf.  u  u 

re.  <?•  ®anb.  Sie  Perh>ert$una  bei-  Sinodjen  auf  cJiemifdjcm  SSege. 
utne  2)arftcffung  ber  Verarbeitung  bon  ftnodjeu  auf  ade  aus  benfelben  gerinnbaren 
grobucte,  tn§beioitbere  Bon  *5ett,  Seim,  Düngemitteln  unb  SfioSpfjor.  Son  2B  i  I  fi  e  I nt 
grtebberg.  Sht  20  SfBBifb.  20  Sog.  8.  eteg.  gef).  2  fl.  20  fr.  =  4  Start.  ’ 

™,,  CXi  Sanb.  ®*e  Sabrifation  ber  toidjtigften  PntimomPräbarate. 
2Jht  Befouberer  Serudftcfmgung  be§  Sred)tneinfteine§  unb  ©ofbfdhoefets  Sott 
3uftu8  Del) me.  Stit  27  SfBBilb.  9  Sog.  8.  eteg.  gef),  l  ft.  10  fr.  =  2  Start, 
cu  ••  .9??.1-  ®ar>b-  £>attbbud)  ber  ppotograppie  ber  9tetueit.  Stit  Befonberer 
Serucfftcfittgung  be§  Sromftt6er  =  ©elatine  =  ©mulfion§  =  SerfafirenS  Sou  Julius 
Sfruger.  Stit  61  StbBilb.  21  Sog.  8.  eteg.  gef).  2  ft.  20  fr.  =  4  Start.  ° 

,  a  t-.0??11,  «itb  Srofjttuaareu.  SraftifdjeS  £iffs=  unb  fianb» 

iudLfF  ,b,e  an?.1"?1.6  ®ttt^ttnbuftrie,  ®ifen*  unb  Stetaffroaarenfiänbler,  @etuerbe=  unb 
tfacpfäiuten.  Stit  beionberer  9liicfficf)t  auf  bie  Stnforberungeu  ber  eteftrotedjnif.  Son 
ebuarb  Saping,  Ingenieur  unb  Sebacteur.  Stit  119  StBBitb.  29  Soq.  8  etea 
gef).  3  ft.  60  fr.  =  6  Sh  50  fJ3f.  B  9 

cxl,v-  anb-  ®ie  SoBrifaftoit  ber  SuilettesSeifen.  spraftifd&e  Sfntei» 
tung  jur  Darftettung  aller  Sfrten  Bon  Doitette=@eifen  auf  fattem  unb  loarmem  Sßege 
bert .^eifenfugefn,  ber  ©epaumfeifen  unb  ber  ©eifen=@peciatitäten! 
auf  bte  BierBet  m  Senoenbung  fommenben  Stafcpinen  unb  Slpparate 
8E  e\egertgeBf|0\^[rt20  lfrd)— ®eifen^aörifant-  39  Stbbitb.  21  Sog. 

S)r  r  a3o,nb;..^ralti^e8  ^rtubBud)  für  Sfnffreitper  »nb  Satfirer. 

Stntettung  jur  SluSfuprutig  alter  2Inftreicper=,  Sadirer=,  Sergolber»  unb  ©epriftem 
maler=3trbetten,  neBft  etngepenber  Darftettung  alter  Berloenbeter  Sopftoffe  unb  Uten» 
=  31  S?n25°Sftg  ®bsar  stnb6s-  SDWt  14  18  Sog.  8.  eteg  gef).l  ft.  80  fr. 

~  .  CXVLjBanb.  Sie  fraftifdjc  Pniuenbuttg  ber  Sbeerfarbeu  itt  ber 
^nbuftrte.  Sraftif^e  Stnteitung  jur  rationellen  Darftetfung  ber  Slnitin»,  Spenpl» 
DtapBtBatm:  unb  2tntf)raccn=Sarben  in  ber  Färberei,  Drucferei,  Suntpapier»  Diuten» 

Wd  20 n9i3hifhrc"i=9 1 “m,fattaon,*?JraIti^  Burgeftettt  bon  e.  3.  §  ö  bl ,  et)emifer. 
Seit  20  Stbbtlb.  12  Sog.  8.  eteg.  gef).  1  ft.  35  fr.  =  2  St.  50  pf 

h»na  Sie  Verarbeitung  be«t  tporneS,  @Ifenbein8,  ©üpifb» 

««*»  »er  Perlmutter.  2tBftammung  unb  @igenfcpaften 
»nue@n^«0?e-Vlf!-’e®Uf6er^U“n9'  Färbung  u.  Sertuenbung  in  ber  DrediSferei,  Samm= 
utto  senopffabrifauon,  fotnte  tn  aitberen  ©eiuerben.  ein  $anbbucb  für  ßorn=  u.  Sein; 
m^bektenr'  ^>a}P^imai^er,  fSnopffabrifanten,  Dredigter,  ©piettoaarenfabrifanten  2c.  2c. 
^  2ryvmbSvr©Ub*e«  Pht39^b>fB-.  löSog.  8.  @ef).  1  ft.  65  fr.  =  3  Start. 

m'  ®,c  ^«>*offcr=  unb  ©etretbebrenuerei.  ßaubBudB  für  Spiritus» 
sr«Äta'  ^«unei’etfciter,  SanbiBtrtfje  unb  Decpnifer.  entpattenb :  Die  praftifd&e 
1  S4»Ur  üon  ©ptrituS  aus  Kartoffeln,  (Setreibe,  StaiS  unb  Sei» 

BunfteeLr  >mufi  ^ietl0be\lm b  "a^  be91 •  Sod&brucfnerfafjren.  Dem  neueften  ©taub» 
aßitf88bMfih^h  -Ä«  U"b^a£,S  Ö,ei«a6  Populär  gefdBitbert  BonSfboff  SBiffert. 
sm  88  Slbbtlb.  29  Sog.  8.  eteg.  gef).  3  ft.  =  5  St.  40  Sf 

^ePeprobuctiong^PBotogrnbbie  fotnoBf  für  $a!6ton  af« 
irnsfiuwetne6forb*n  Becm^r,teften  ©opirproceffen  jur  Uebertragung  pf)Otograpf)iid)er 
fg“  Strt  r.auf  $inl unb  flein-  .Sßon  S.  $  u  s  n  i  f ,  f .  f .  Srofeffor  am 
.  ©  aat^-Dicalgtyntuaftum  in  (S^teuuiitglieb  ber  V&otograüfiifcfjen  Vereine  *u 

fj  80™b  iTwi“  MW mm ■  U"i "  13  ®»9<»  8  Sa«?- 

CXX.  San  b.  Sie  Vcijen,  i^re  Sarfteffuitg,  Prüfung  mtb  Pntuenbuna 

%ux  ben  prafftfdjen  g-arber  unb  3eugbrudfer  Bearbeitet  Bon  SBotff  Sebrer  ber 
=  Tstarnf3U^edWen  Xed>nmm  *n  2Bintertt)ur.  13  Sog.  Seteggef/.  ljesfr 

m^frtTfC»XX^  ®<SubA.  ®ic.  Snüt’ifation  be8  2«uminium8  unb  ber  Prfali» 

geB*  l^’io^r”  =r2  Statt tSIauS  smifr?in§t '•  3«it  27  Stbbitb.  9  Sog.  8.  ©reg. 

$1.  £»avtle&en’d  ^ctiag  in  Üßictt,  ^eft  und  Ueilisig. 


$1.  CwrUelicn’a  (£(jemiid)4e<fmifd)c  föiöliotljef. 


CXXH.  Banb.  ®ie  Xedpnil  ber  9te£robuction  Bon  SNilitär  :  finiten 
unb  ‘Bläuen  nebft  iprer  Bernietfättigung,  mit  beionberer  Beriidficptiguug  jener  Ber: 
fahren,  mefdpe  im  f.  t.  miIitär:geograppiicpeu  Snftitute  ju  SBien  auSgeübt  tnerben. 
Bon  Ott omar  Boffmer,  t.  f.  Dberfttieutenant  ber  Sfrtitterie  unb  Borftanb  ber 
tecpnifcpett  ©ruppe  im  t.  f.  mitiiär=geograpt)ifdjeii  Sfnftitute.  SDtit  57  Sfbbifb.  im  Oejte 
unb  einer  SCafef.  2t  Bog.  8.  ©leg.  gef).  2  ff.  50  fr.  =  4  93t.  50  Bf. 

CXXIII.  Banb.  Stic  fioplenfänre.  ©ine  au?füprficpe  Oarftettung  ber 
©igenfdjaften,  be?  Borfommen?,  ber  £erftettung  unb  tedjnifdien  Bertnenbung  biejer 
©ubftanä-  ©in  £anbbud)  für  ©Berniter,  Slpotpefer,  gabrifauteit  fünftlicfjer  SDtineraf: 
raäffer,  Bierbrauer  unb  ©afttnirtpe.  Bon  Br.  ©.  Supmaun,  ©pemifer.  SDtit  47  216= 
bifb.  16  Bog.  8.  ©feg.  gep.  2  ft.  20  fr.  =  4  3Jtarf. 

CXXIY.  Banb.  &ie  JyaBrifntiou  ber  Siegel:  unb  Slnfcpenlacfc.  @nt= 
paftenb  bie  Sfnteitung  jur  ©rjeugung  oon  ©iegef:  unb  3-faicpenlacfeu,  bic  eingepeitbe 
Oarftettung  ber  Sftopmateriafien,  Utenfilien  unb  mafcBinelleu  Borridptungen.  SDtit  einem 
Sfitpauge:  Oie  gabrifation  be?  Brauer:,  StBacp?:,  ©dpupmacper:  unb  Bürfteupedpe?. 
Bon  2oui?  ©bgar  Stube?.  ÜJtit  21  Stbbiib.  15  Bog.  8.  ©feg.  gep.  1  ff.  65  fr. 
=  3  SDtarf. 

CXXV.  Banb.  $ie  Seigtuanreu^nbJüJrttion.  SDtit  einem  Stupange:  Oie 
Banier=  unb  SDtutfdjetmepf^abrifation.  ©ine  auf  praftifcpe  ©rfaprung  begrünbete, 
gemeinperftänbticpe  Oarftettung  ber  fjfabrifation  aber  Sfrten  Beigtnaaren,  fotnie 
be?  B<mier=  unb  SUtutfcpefmepte?  mittefft  SDtafdpiuenbetriebe?,  nebft  einer  ©cpifberung 
fümmtficper  SDlafcpineu  unb  ber  perfcpiebenen  Sftopprobucte.  SDtit  Befcpreibung  unb 
Bfait  einer  Beigtoaaremfjabrif.  Seicptfaptidj  gefcpiibert  bou  ^riebrid)  Oertet, 
Oeigtoaareu=Bmbnfant  (3urp=5Dtitglieb  ber  baprifcpen  2anbe?au?ftettung  1882,  ©ruppe 
9taprung?mittef),  SDtitarbeiter  ber  uffgemeineit  Bäcfer=  unb  ©onbitor Leitung  in 
Stuttgart.  SDtit  43  Sfbbitb.  11  Bog.  8.  ©feg.  gep.  1  fl.  35  fr.  =  2  SDt.  50  Bf- 

CXXVI.  Banb.  ‘^raltifdje  SCnlcituitg  gur  Sdpriftmnlerei  mit  befonberer 
Berüdficptigung  ber  ©onftruction  unb  Berechnung  Bon  ©cpriften  für  beftimmte 
fjfädjeit,  fotoie  ber  §erftettung  Pon  ©fa?:©fansBergolbung  unb  Berfilberung  für 
®la?firmentafeln  tc.  Stacp  eigenen  praftifcpeu  ©rfaprungen  bearbeitet  bon  Stöbert 
£agen.  SDtit  18  Sfbbitb.  7  Bog.  8.  ©feg.  gep.  1  fl.  =  1  SDt.  80  Bf- 

CXXVII.  Banb.  2>ic  2JtetIer=  unb  9ietorten:93erfoplung.  Oie  fiegenben 
unb  ftepenbeu  SDteifer.  Oie  gemauerten  £of3Berfopfung?:£)efen  unb  bie  Betörten: 
Berfoptung.  lieber  tiefer:,  Kien:  unb  Bud)enpo4tpeer:©r3eugung,  ioroie  Birfentpeer= 
©emiitnung.  Oie  tedpnifcp  =  d)emifcpe  Bearbeitung  ber  Sftebenprobucte  ber  ^ofäber: 
fopfung,  mie  ^ofjeffig,  töofjgeift  unb  §ofätpeer.  Oie  Botpicfä^-abrifatiou,  ba§  fdjraaräe 
nub  graue  Stotpfafj.  Oie  §ofägeift:©räeugung  unb  bie  Berarbeitung  be?  ©ofätpeer? 
auf  leicpte  unb  fd)iuere  §otätpeeröfe:  fotnie  bie  ©rjeugnug  be?  £>ofätpeerparaffin? 
unb  Berraertpung  be?  £ofätpeerpecpe?.  SJtebft  einem  Sfnpang:  lieber  bie  SJtupfabrifation 
au?  pargigen  §ölsern,  ^arjeit,  pargigen  Sfbfätten  unb  £ofätpeeröfen.  ©in  £anbbucp 
für  t&errfdpaftsbefifcer,  §orftbeamte,  gabrifanten,  ©pemifer,  Bedjnifer  unb  Brolti’ 
tauten.  Sftacp  ben  ueueften  ©rfaprungen  praftifdj  unb  miffenfcpaftfidp  Bearbeitet  Bon 
Or.  ©eorg  Openiu?,  ©pemifer  unb  Oecpnifer.  SDtit  80  Sfbbitb.  22  Bog.  8.  ©feg. 
gep.  2  ff.  50  fr.  =  4  SDt.  50  Bf- 

CXXVlil.  Banb.  $>ie  Sd)Ieif=,  SPolirs  unb  fßui;mittel  für  SDtetatfe  aller 
Slrt,  ©fa?,  §of0,  ©betfteine,  £orn,  ©epilbpatt,  Bei'fmutter,  ©teilte  u.  f.  tu.,  ipr 
Borfommeit,  ipre  ©igenfdpafteu,  £erftettung  unb  Bertoeubung,  nebft  Oarftettung  ber 
gebräucptidiften  ©cpfcifDorridjtuugeu.  ©in  §anbbucp  für  tedjnifdpe  unb  gemerbfidpe 
©Rillen,  ©ifeitmerfe,  SDtafd)ineufabrifen,  ©fa?:,  SDtetatt:  unb  §ofj:3nbuftrietter, 
©etnerbetreibenbe  unb  üauffeute.  Bon  Bictor  SBapfburg.  SDtit  66  Sfbbifb.  23  Bog. 
8.  ©leg.  gep.  2  ff.  50  fr.  =  4  SDt.  50  Bf- 

Cxxix.  Banb.  SeprBudp  ber  Söerarbcituttg  ber  Sftafcptl)«  ober  be?  ©rb: 
öfe?  auf  2eudpt=  unb  ©cpmieröle.  Bou  3-  St.  Dtopmäpter.  SDtit  25  Sfbbifb.  8  Bog. 
8.  ©feg.  gep.  1  ff.  10  fr.  =  2  SDtarf. 

CXXX.  Banb.  $>ie  ginfätfung  (©pemigrappie,  3infotppie).  ©ine  fapfidje 
Sfnfeitung  uad)  ben  neueften  gortfdpritteu  alle  in  ben  Befannten  SDtaniereit  auf  3>nf 
ober  ein  aubere?  SDtetatt  übertragenen  Bifber  poep  311  äpen  unb  für  bie  tppograppifepe 
Breffe  geeignete  Orudplatten  perjuftetten.  Bon  3.  §u?itif,  f.  f.  Brofeffor  am 
I.  @taat?:S)teatgpmnafium  in  Brng-  33tit  16  Sfbbifb.  unb  Pier  Oafefn.  12  Bog.  8.  ©feg. 
gep.  1  ff.  65  fr.  =  3  SDtarf. 


*1.  -OovtleOen’S  Verlag  in  Söicn,  ^Scft  unö  ^5ei|>sia 


£>arUc&en’£  (sfiniitid)4cd)iiM'd)c  «iOliotOef. 

.  CXXIJ-  ?arllb\.^ic  Sftörifatto«  ber  Sautfdjiil»  mtb  8eimmafie= 
$t)J)en,  totcmVcI  uit&  35tmtt)Intten,  foltiie  bie  Verarbeitung  bcd  Sorte«* 
unb  ber  SortabfalTe.  ®arftettung  ber  Sabrifation  bon  Saut)djuf=  unb  2eimmaffe= 
Xbpeit  unb  Stempel,  ber  dettutoib^Staiiipigrien,  ber  piejugeljörigeu  Sfpparate  3Jor= 
etfoirb»-*3en  ©tempelfarben,  ber  33ud)=  unb  SteinbructmÄ 
SlaberbruWatten,  elaftifdjen  formen  für  Stein=  unb  ©bpggnft:  ferner  ber  ©e- 
»Innung,  ©tgen  chaften  unb  Verarbeitung  be§  Dorfes  su  «Bfrobfeu  ber  bierfip.  r^tr- 
«“ff  |«  fünften  Bfropfenf  .torf, leinen,  Steffi 

SKtt  65  Slbbtfb.  21  33og.  8.  ©feg.  gef).  2  ff.  20  fr.  =  4  2ftarf.  ' 

CXXXII.  58  a n b. .  ®ößd)§  unb  feilte  terftuifrije  VerUieitbiutg.  SDaritel= 

lung  ber  naturrMen  antmalnfien  unb  begetabififchen  SBkchSarten,  beg  2Kineraf»achfeg 
tbrer  ©emmitung,  Steinigung,  SSerfälfdbung  unb  2fn»enbung  in  ber  Stersen* 
äu  2Bad)|bfumen  u.  siBadb^figureu,  SBachepapier,  Salben  u.  haften,  33oma  = 
ben, .  ij-arbert,  «.eberfebutteren,  ?jfu§bobeii»idf)fen  u.  biefen  anberen  teeßn.  Rtoecfen.  SSon 
2ub»tg  Sebua.  JJtit  33  aibbifb.  10  Sog  8.  ©feg.  gef).  1  ff.  35  fr.  =  2  2Jt.  50  5ßf. 
5»«.».fc°^XXIIL  ?  ornb'  UMÖ  55eiter)rf)Ufj.  ©ntßaftenb:  Sorfommen 

%Va$eJtUtl&  fc"b>.  ^nmei.l^un9  2t§befteS,  fomie  ben  Seuerfchuh  iit  fEheatern’ 
öffentlichen .  ©ebauben  u.  .  ».,  burd&  2In»enbung  bon  Slgbfftpräparaten 

»-Ä  sä  ssrSÄ  ss  ssssäss 

)e»3ubereitung  _äu  äfppreturmaffen  unb  ihrer  SBermenbung  jum  Sfppretiren  bon  feinenen’ 
baumteoffenen,  fetbenen  unb  »offenen  @e»eben;  feuerfichere  unb  »afferbießte  2fppre= 
f"renrh«b  +  ben  ^Ubtiac^j$en  »afchinetfen  SBorridjtungen.  ©in  £anb=  unb  öiffsbuch 

ätit^8P2Ib6ifh'  »' “rerer'  ®Ie,ic^er' : SBäfdjereien.  5ßon  Sriebricß  göltet)» 

271,4  38  SIbbilb.  25  Sog.  8..  ©£eg.  geh.  2  ff.  50  fr.  =  4  2«.  50  Sj}f. 

„  orC(XXFV'r^2nb\^'^  S?«&*ütatioit  bott  fftum,  «Mrrat  Uno  ©oonnc  unb 

ahen  Sfrten  bon  Dbft=  unb  Srucßtenbrannt»einen,  fo»ie  bie  SEarfieffung  ber  heften  !)tach= 
aßmungen  bon  Dtum,  Strraf,  ©ognac,  Sffaumenbranntmein  (Slibotuiß)  S?irfdj»affer 
“•  fflene2j Erfahrungen  gefetjitb-  bon  Sluguft  ©aber,  aepr.  ©Berniter  unb 

J  G|XXVyr® an b.^nnbbutf,5 ^ ^ 

'8fiSS»SÄ‘«WSS^^ 

sirrv^j«  ber  praftifcfiett  ®etfeit=5-abrifntion.  2Son 

neueften  ©tanbpunjte  ^ber  Srasti 'u’Sb  fo'&lb.^sÄg"  "Ä'J! 

?«,.  8- 

.  v^-!i7XrrIXA®cnb^  ®‘c  S’ilter  für  $au3  unb  ©ehierbe.  ©ine  Sefcßreibuna 
ber  toichtigften  Sanb=,  @e»ebe=,  Sapier=,  Sof)fe=,  ©ifen=,  Stein=  Sd»uamnt=  u  f  m9 
Sitter  u.  ber  Sifterpreffeit.  2Jtit  befonb.  Seriicffichtignng  b.  berfdjieb  Verfahren  mr 

■J  »äE  I?  svs^st. 

»»«•iw« 

D,  «ssi.fÄfc.ffflm  äsä“ 

©»K1 = - 21  *">«• 8- 

l  ff.  80  fr.  =  3  an.  25  Sßf.  (Stehe  auch  Sanb  138  unb  141.)  ü  0  9 


öar«e6eir§  «erlag  in  füMe«,  «eft  und  äeinjig. 


21.  £>övtfcfectt’$  (SflentUdHccfritiMe  23i&üot(jcf. 

CXLlii.  V  attb.  SSafferglaS  unb  Jufnforienerfee,  feeren  9Jrttut*  ttitl) 
tBebentnng  für  Jnbuftrie,  Sedntif  uni»  feie  töchterbe.  Von  $  ermann 
gramer.  3)tit  32  Stbbitb.  13  Vog.  8.  ©leg.  geh-  1  ff.  65  fr.  =  3  fDfarf. 

CXLIV.  V  anb.  Sie  föcrluerthting  feer  tpolsabfalle.  ©ingebeube  2>ar= 
ftetfnng  ber  rationeffeit  Verarbeitung  aller  ^otaabfatte,  nantentlid)  ber  ©ägefpäne, 
ausgenüfcteit  garbfjbtser  unb  ©erberrinbett  at§  fjeisungsmatcriatien,  311  djentiicbeit 
Vrobucten,  311  fiinftlidjen  ©otsmaffen,  ©pptofioftoffen,  in  ber  2anbtoirtbid)aft  als 
Düngemittel  unb  31t  bieten  attbereit  tedmifdjen  gmeefett.  ©in  §attbbud>  für  SBatbs 
befiper,  ^otsiubuftnelte  Sanbmirtfje  2c.  :c.  Von  ©rnft  §nbbarb.  SUiit  35  Stbbitb. 
14  Vog.  8.  ©leg.  gef).  1  ft.  65  fr.  =  3  Sfßarf. 

CXLV.  Vanb.  Sie  SnaljsSSabrifation.  ©tue  ©arftettung  ber  Vercitung  bon 
©rütts,  2ufts  unb  Sarrmatj  nad)  ben  getoöbnlicbeu  unb  beu  üerfc^iebenen  meepanis 
fcpeu  Verfahren.  Von  SarlSBeber.  3Kit  77  Stbbitb.  22  Vog.  8.  ©feg.  gef).  2  ft.  50  fr.  = 
4  3Jf.  50  Vf-  .... 

CXLVI.  Vattb.  (£f)emifti)=tec^nifcf)e@  Oieccfjtburt)  für  fete  gefammte 
föietaßs  Jitfeuftrie.  ©ine  Sammlung  auggetoäplter  Vorfdfjrifteu  für  bie  Vearbeitung 
aller  SUfetatte,  ©ecoration  unb  Verfcpönerung  barauS  gefertigter  Arbeiten,  fomie 
beren  ©onferbirung.  ©in  unetttbeprlicpeg  §ilf3s  unb  fganbbucp  für  alle  Vfetalle 
oerarbeitenben  ©enterbe.  Von  §einrid)  Vergmaitn.  18  Vog.  8.  ©leg.  gef).  2  ft. 
20  fr.  =  4  Vfarf. 

CXLVII.  Vattb.  Sie  ©erbs  uttfe  Jarbftoff=@£teacte.  Von  Dr.  ©tantS* 
t  aus  VH  er  3  in8  fi.  VHt  59  Stbbitb.  15  Vog.  8.  ©teg.  gef).  1  ft-  80  fr.  =  3  VH  25  Vf. 

CXLVIH.  Vattb.  Sie  Samf)fs®raucrei.  ©tue  ©arftettitng  bes  gelammten 
VrautoefenS  nad)  bem  neueften  ©taube  bcS  ©emerbeS.  3Jlit  beionb.  Verüdficptigung 
ber  ©irfmaifdjs  (©ecoctionS*)  Vranerei  nad)  baprtfeper,  SBiener  unb  böpmifcper  ®rau= 
metpobe  unb  be§  ©ampf6etriebe3.  ffür  Vtnfüfer  flefcfjitbert  öott  3-rana  ©affian, 
Vrauereifeiter.  3Jtit  55  Stbbitb.  24  Vog.  8.  ©teg.  gef)-  2  ft.  75  fr.  =  5  Vtarf. 

cxlix.  Vanb.  iprnftifrtjelt  $nnfefiutJ)  für  Üorbflerfjter.  ©mfiatteub 
bie  8urid)tuug  ber  glecbttueiben  unb  Verarbeitung  berfetben  31t  glecpttoaaren,  tue 
Verarbeitung  be£  fpattifcfjeit  SRopreS,  beS  ©tropeg,  bie  föerftettuug  non  ©parteries 
toaaren,  ©trofjmatten  uttb  9f ofjrbecf eit,  baS  Vlcictien,  jfärbett,  2acfiren  unb  Vers 
gotbett  ber  jjflecptarbeiten,  ba§  Vteidjcn  unb  färben  be§  @trope§  u.  f.  io.  Von  2oui§ 
©  b  g  a  r  St  n  b  e  g.  sffiit  82  Stbbitb.  19  Vog.  8.  ©teg.  gefj.  l  ft.  80  fr.  =  3  9Jt.  25  Vf- 
Jeber  Vattb  ift  cinsefn  ju  pabett.  Jn  eleganten  ©anslcintnaubbänbcn,  3«Waa  per 
Vattb  45  Sr.  =  80  Vf-  3«  ben  oben  bemerftett  greifen. 


$iir  (Bcioer&ettei&enbc,  SwbitffricIIc,  Scrfjnifer  tc. 

empfiehlt  fiep  beftenS  bie  3eit|djrift: 


CBvttttlntn^en  tut*  Cvfrtljvn»0e« 

auf  beu  ^eßieteu  ber  prafififefjeu  ^etfjuiß,  ber  ^»eiaerße, 
§nbit(frie,  gfjemie,  cSaub-  unb  $ausu)irfljfffjaft 

fjerauggegeben  unb  rebigirt  unter  Vfitioirfung  perborragenber  gaepmünner  oon 

XIV.  3  tljvgang  1887.  Sr.  Speofeor  Softer.  XIV.  Saljrgang  1887. 


SKit  aaplreicpen  Sttuftrationen.  Säbjrtic^  erfefjeitten  13  §efte  a  36  Sr.  60  Vf-  = 
80  ©tS.  ©in  Japrgang  cotnplet  foftet  4  ff.  50  fr.  —  7  SDt.  50  Vf;  10  St. 
Stm  einfaeüften  loirb  ber  Vränunieration§pretg  per  Voftanmeifuttg  eittgefanbt,  roogegen 
bie  13  .fjefte  ftetS  nad)  ©rfebeiren  franco  äugeiebidt  roetbeit. 

3af)rgang  I.  bis  XIII.  ©omptet  geheftet. 

VreiS  per  Sabrgang  4  ft.  50  fr.  7  3JI.  50  Vf-  2iae  fereijepn  Sp^rganfle  auf 
einmal  genommen  für  nur  39  fl.  =  70  —  söei  albtta pme  Pott 

minfeeftenS  feret  Jahrgängen  auf  einmal,  jefeer  Jahrgonfl  fl-  6^ 

B  =  6  2«.  50  fUt- 

©ebunbnte  ©jemptare  per  Jahrgang  um  1  ft.  =  1  75  Vf-  ntebr- 

©inbatibbeden  für  jeßen  Jahrgang  60  Sr.  =  1  SJl.  20  Vf-  Veftettungen  bitrd  jeie 
Vucpbanblung. 


21.  2?evlan  in  2Sieit,  mtD  SeiUjiß- 


Pie  3?a6rüiafiott 

füuftüdjer 


plajlifrfjer  IDaffett 


fohrie  ber 

fonltfidieu  Seine,  <fiuii|t|leine,  Stein-  und  Äemenigtife. 

©ine  au#fiiljrlidje  Anleitung  ;ttr  fierfiellung  aller  Wirten  kitn|Uidjer 
plnjtirdjer  ItlaiTen  an«  Jlapier,  |Iapier-  »tnb  fivl>|tvff,  ©ellnlvr«.  flvlj- 
aUfüllen,  ©tjy#,  ftreit»e,  feint,  §d)n»cfel»  ffiljlvrjink  uni»  vielen  anbereu, 
Ui#  nttn  wenig  uerwenbeten  ötvffen,  fnwie  be#  gtein-  ttttb  ffieroent- 
gttlTe#  unter  fSeriidtrtdjtigung  ber  ijvrtrdjritte  Ui#  auf  bie  fiinglte  3eit. 

.  gtür  gxiliutferie-  itnii  äiüefuiaareii, 

Kuweit,  öiiften,  gißiireit,  Stotuettcn,  üSaien,  Silbevrntjmeii,  Mnöpfc,  Söjui^erei= 
JiattjnUnuntfjeit,  2pitut=  intö  Stntfrclicfit,  XflünfitboicH,  '-Unvicrnintfjeeiunot'ßii/  liiftcU/ 
JJäffcr,  Muuftftotj  k.  2c. 


SSou 

Soffrtime^  £öfet\ 

^Tit  44  pijßtCöurtcjert. 


Stcu.  ^eft  ^ctypo* 

3t.  ö  a  r  t  [  e  6  e  n’3  ^  e  r  [  a  et. 

1887. 

(Stile  Diedjte  borbeljnlten.) 


$oruiort 


Sie  (Srgeugung  leidet  formbarer  plaftifdjer  Waffen  gn 
ben  öerfdjiebenften  ßmecfen  ßat  fdjon  feit  einer  fReifje  oon 
■vsaßrcn  großen  Umfang  angenommen  nnb  erreicht  burd) 
bie  93enütwng  ber  üerfdjiebenften  Materialien  immer  größere 
S3ebeutung. 

sJüd)t»beftotoeniger  ift  oon  allen  biefeit  oerfdfiebenen 
Maffen,  begießentlicß  ifjrer  .ßnfammenfeßung  toenig  in  bie 
Deffenttidjfeit  gebrnngen  nnb  bie  Literatur  bietet  für  biefen 
vsnbnftriegtoeig  fo  toenig,  baß  eg  für  ben  Sßraftifer  fd)toer 
toirb,  fid)  fftatßg  gn  erßoten. 

^ie  oorliegenbe  Urbcit  bilbet  eine  toofjlgeorbnete 
Sammlung  oieler,  big  jeßt  meift  toenig  ober  gar  nidjt  be= 
fannter  fünjtlidjer  Maffeit  nnb  Eingaben  gn  ißrer  §erftednng, 
öaß  ber  SSerfaffer  mit  fftedjt  enoarten  barf,  baß  fiel)  bag 
Jin’rf  redjt  frennblidjer  nnb  beifaUreidjer  Unfnafjme  toiirbig 
ermeift. 


JüIiajutEö 


S  0  6  3  ö 


b* 


3  u  0  n  I 1. 


VUcjcmeincb  .  • 

^orttcl)tmtncn,  ©cröthfripftcn  unb  Vpptunte  tut*  bie 
?v  rbl?w/lüu  öcl*  Vlaftifcf»cit  ÜWaffen  (mit  $ig.  t— 10)  .  .  7 

|>erfteltung  berftarfter  ©egenftäube  au§  plaftifd^er  «Kaffe  .  .  30 

Jccifpfjtne  pr  tQerftettuHg  burdjtochter,  berfdpebenartig  pro= 
nitrter  ©egenftänbe  au§  plaftifdier  «Kaffe  (mit  $ig.  11-13)  31 

3Hr  ^erftettimg  bon  Stoffen  mit  ptaftifcher  Ober* 

Me  (mit  gtg.  14) .  33 

S3erfal)reit  unb  Vorrichtung  gitr  fcerfteHuug  bou  «Karmorir= 
®ef|tu=_  unb  anberen  Söalgen  mit  ptaftifdjer  Oberfläche  (mit 

lo) . '  36 

^x£ffe  3!lm  ©erfteaen  üon  bohren  au§  ptaftifcher  2T?affe  (mit 
ü’tg.  16—19) . .  38 

8ei”&  <pittttnuf,  $aVfr,  Vßacf)^  :c.  Staffen  .  .  .’  !  42 

™  le  lUr  ®Ilb,erra^mei6  3»r  Nachahmung  bon  ©dpifctuerf  2c.  -  42 

Ntafte  für  Vdberrahmeu .  ...  43 

Söohlriecfjenbe  «Kaffe  für  Vitberratnnen .  43 

EaM$e  ^Sergierungen  unb  Nahmen  au§  imitirtem  «Narmor  44 

©laftttdje  Setmtnaffen .  47 

2Bad)3maffe  für  «Nüngenabbrüde .  '  51 

gormeniuach§ .  '•  51 

2öad)§maffe  put  «Nobcttiren . 51 

äBacjhSmaffe  gitr  §erftettuug  bou  Verzierungen  , .  52 

2Bacf)§guhmaffe .  53 

2ßadh§maffe  p  Sichtbitbern  (©erophanien)  ‘  54 

VofftrmachS  um  Früchte,  Vlätter  u.  bgt.  bargufteUcn  .  .  .'  55 

Vtaffe  fur  ©anieebdber . .  55 

VtaftifdheNiaffe  für  Ornamente,  ©piettnaaren  2c.,  boit  2Bafiiie= 

tbitfch  ^Iatonoff . 56 

Nhrffe  pm  Itebergieheu  bon  «ßuppenföpfen,  fotbic  and)  pr 

^eritedung  fotdter .  57 

§trfd)hornartige  «Kaffe  für  knöpfe  ...  57 


ft'autfdhufartige  «Kaffe  bon  tpang  unb  öoffnianit 


58 

58 

59 

60 
60 
61 


£erfteltung  einer  harten  «Kaffe  au§  ktgen  61 

'4>rt^)tcr=  unb  ^nptcnitndje PDNnffcit .  63 

Vflptermad)(:=«Kaffe  für  Vitppenföpfe,  Sarbeit  2c.  ...  63 

Vbpiermadp'  uad)  bem  Vatente  bon  grang  Oörnig  ...  65 

SPoptermad&d  für  VaSretief«,  Vafen,  Urnen,  Nahmen,  lthr= 
genante  2c.  bon  SBiitger . .  66 


XXII 


Siitjalt. 


©eite 

Sßapiennadje,  anterifauifd)e§ .  69 

©iefjbare  ©pieltnaarenmaffe . 

§Bapiermad)<M?oIämaffe .  (6 

XabafSbofen  aus  $apiertnad)e .  jy 

Sßlaftifd^e  2tt«ffe  für  fßuppenföpfe  Pon  Mangel .  jo 

Raffer  ltnb  Kiften  au§  $apiermaffe . .  <  < 

Steinpappe  für  ardjiteftouifdfe  SSerjierungen .  j? 

©ießbare  ©teinpappe .  ^ 

©djtnarje  eitglifdje  ©teinpappe . 

fßapiermaffe  für  9töf)ren,  3ieSe*u  K-  ■.••••••„*•  •  qV 

fterfteüung  Pon  ©egenftänben  aus  Sßaptermatfe  öoit  iurt  .  »i 
9$apiernta'ffe  für  föienenftöcfe  Dort  3-  Sßoppe  in  Söartfja  (mit 

3fig.  20-25) . 

SSulcanifiricS  SßapiermadjÄ,  and)  Pulcanifirte  Safer  ....  ob 

SfJlaftifcfje  SSerbanbftoffe . .  •  •  •  •  ^ 

9)1  offen  ou«  Kartoffelfafent,  ©tä rfc  unb  Kafeftorr  •  •  •  «JJ- 

.SJtaffe  an§  Kartoffelftarfe .  ^ 

ayiaffe  aus  Kartoffeln  non  SJJufdjer .  .....  sw 

SC^affe  au§  ßartoffelfafer  §ur  §erfteüung  non  Knöpfen  unb 

anberen  gepreßten  ©egenftänben .  "" 

fßlaftifdje  3Raffe  au§  Käfeftoff . 

unb  (£ettulofe=9)toffen . 

«polgmaffe  für  plaftifäe  SBeraierimgen . 

(Ibenfjolgmaffe  non  ©ottfdialf . yj* 

Sßlaftifdie  SRaffe  öon  JBiüefelb . ••••••• 

ßobmaffe,  fünftürfje,  Pon  ©.  ©•  Sofjnfelb  tit  ®re8beit  •  •  ijjd 
OJtaffe  au§  fcoljfafer  für  töeliefplatten,  Ornamente  jc.  .  .  • 
vIUagnefia=§oUpafta  für  Stereotypplatten,  (SltcfjeS  k.  ■  •  2 

Pfaffe  aus  gefdjliffenen  jpolgfaferu . fjjö 

6ol0pafta  non  KlefcinBfy . 

.'QoIgprefepitlPer  non  ÜDl.  hurtig  .  . . {V.J 

Stunftyoty  Pon  ßatity  u.  ©o.  in  SßaviS  . 

anaffe  sunt  ©rfaß  non  £ols  31t  ftüHungen . 

3naffe  für  atäbfabentyulen . I“ 

§oIs=©rfaßmaffe  Pon  Sßalnier . 

©ettulofc^affe  Pon  fcarraS . . . •  ji' 

©Ifeubeinmaffe  Pon  SB.  ®arra§  in  föitylen . J“? 

©Ifeubeinmaffe  Pon  fQßatt . r“! 

©Ifeubeinmaffe . •  •  •  •  •  •  •  •  ■ 

Material  für  fünftlidjeS  ©Ifeubetit  unb  für  anbere  3mede  . 

SWaffe  für  ©adfsiegel  Pon  itrbantyty  .....  •  •  .  .  .  \&< 
anaffe  au§  £eber=  unb  ^olgaßfätlen  für  ©dptyabiaße  Pon 

JÖaumgarten . 

SeuerfidEjere  fOtaffe  aitS  ©trotyuefjl  •  •  . . 

©erfteHnng  plaftifdjer  ©egenftänbe  aitS  ®orf . 

§efte  aJtaffe  aitS  serfleinertem  £orf . l0/J 


Siiljalt. 


XXIII 


Seite 


<£tyloi‘3tuf=,  Waguena-,  @cf)h>efel=  unb  aSafferglaSntnffen  133 

@pteüoaaren=s.Waffe,  gummiartige .  133 

3etarttge  27?affe .  135 

«Warmorin,  giefebare,  plaftifdje  «Waffe  136 

Seiobelit .  4.47 

(S^Iorfcf)lr»efeI=9JJaffe . 137 

@  dt)  toef  eint  affe  für  Slbgüffe  ec.  non  3-  3.  ©ctd)S  in  ’«Waud&efter  138 

©teßmalien  aus  g^Iorginf .  140 

©bonit  unb  SSitlcanit .  ’  141 

ariboiitb . ;;;;;;;;;  U1 

2BaffergIaS=«Waffc  ber  23oufilicate  "Gompann  in  SUbanp  .  .  143 

£>nrd)ftd)ttge  SBafferglaSmaffe  non  tücfen . .  143 

««  jpInftlföc  aiI§  2ßaffergla§,  Snodjen  ec.  non  ©mith  öhatt  145 

hoffen  ans  tjerfdjicbcnen  Slbfällcit . .  150 

öernfteinmaffe  aus  Keinen  23ernfteiuftütfd)en  (mit  3ig.  26-30)  150 

Sf  üon  ^ß&Iei'  in  ©ab Ion, 3  ....  153 

£laftt)d)e  «Waffe  aus  §trfd)horn=2Ibfädeit  ........  154 

2ftaf|e  aus  £ornabfäden . . 

fcornmaffe  aus  Abfällen  non  Römern,  WinbS=  unb  SBfer*be= 

bitfett  non  3.  «ßüfdjner  in  Stpffa  . . 159 

^laftifdte  «Waffe  aus  §ornabfäden  unb  attberen  ©ubftausen 

non  ®ont.  Wobbiati  (mit  fjtg.  31-37) . .160 

5Weerfd)aum=«Waffett .  170 

Stoffe  aus  «Weerfdjaum=2lbfädeit  . . 171 

Paftiföe  «Waffe  auS  «Weerfd&aunuSlbfäden,  Witro=GeduIofe 

unb  Sampper  non  §patt . 174 

fWaffe  aus  @pedftein=2Ibfäden .  ’  175 

fWaffe  ans  Seberabfädeit . 176 

Sünftlidpe  Snodjenmaffe . ’  .  ’  ’  |  ’  178 

fßlaftifd)e  «Waffe  att§  Suodjen,  ©Ifenbeitt  ec.  nou  Glu  ©itqreane* 

Satftooob . .  ISO 

fWaffe  auS  Sortabfädeu . 181 

Wtaffe  ans  ©teinnufkStbfäden .  "  184 

**erfd)tebcnc  Waffen . 186 

^laftifdie  «Waffen  aus  ben  Wüdftänben  ber  keiniqunq  be§ 

»aummoHiameitöIeS .  im 

f]3Iaftifd)e  «Wetadmaffc . '  ‘  449 

CSlfenbeinsfßorgedanmaffe .  '  490 

Sßertuenbung  beS  fßI;enautbrenS  31t  2lbqüffen  .  .  .  192 

Sameett  aus  fßorgedan . . 

Äer^ireiL  3urB  ®..eä’tcffun0  fiinftIicf)er  2d;ieriöpfe  unb  £f;iere  194 

®  W  unb  ©t^JÖgntfc .  496 

Set fapren  31111t  §ärteti  unb  färben  nou  natürlichem  @nps 

^  nou  £>etnemantt . 198 

greinten  beS  ©ppfeS  mit  ©tearinfäure . 204 

©ppSabgitffe  abtuafdjbar  31t  machen . '  204 


XXIV 


Sngalt. 


Seite 


(Siegen  beS  ©fjoneS  in  ©gpSfornten . 

©gromopafta  ((gefärbte  ©gpSmaffe)  non  ©cgumacger  .  .  . 
SScrfngreit  gur  ^erftettung  oon  bergrögerteit  unb  berfleinerten 
Slbgüffeit  plaftifcger  ©egenftänbe  bon  ft.  tgoeger  in  ©münb 

detfiettuttg  bon  ®tciu=  unb  (Eemcutgitn . 

©ementmaffe  für  ©tiegenftufen  auSgubeffern . 

©teinmaffe  311m  SluSbeffern  bon  ©tiegenftufen . 

SQ3et  terb  eftän  big  er,  unlöslicher,  ©teingug  . . 

Si'mftlicge  ©teinmaffe  bon  ©utneSnil . 

S?itnftlid)c  ©teinmaffe  bon  Sebrnit . 

'DIafti£=©ement,  engliicgeS  .  .  ._ . 

fßoröfe  ©teinmaffen  bon  ftranf  in  ©garlottenburg . 

©teinmaffe  für  ©ifdje,  ftugbobenplatten  2c.  bon  3-  ©•  Steuer 

>vran§öfifd)er  ©erneut . . . .  •  •  • 

©teinmaffe  aus  ©d)ioefel  unb  ©anb  bon  2B.  Sßetrie  .  .  . 

Studfmarmor . 

Straffe  für  ©tudoruamente  . 

Öerftellung  bon  fünftlidjem  SJtarmor . 

^ünftlidjer  SJIarmor  bon  23orcgarbt . ■ 

9ftareggo=9)tarmor  _ . 

©inaSfrpftatl,  plaftifcger . 

2Jtarmormaffe  .  .  .  . . . 

ailarmormaffe,  mafferbidgte .  •••••,•• 

23erfcgiebene  Sßorfcgriften  für  §erfteHung  fimftlidfjer  ©teilte  . 
©eutfege  DteicgSpatente  für  SperfteKung  fünftlicger  Steine  .  . 
Herstellung  riffefreier  ©etuentförper,  befonberS  fünftlicger 

ßttgograpgiefteine . .  •  . . 

Verfahren  gur  §erftellung  bon  SRofaifen,  iuSbefouberc  gur 
üftaegagmung  altrömifdjer  föiofaifS  (mit  ftig.  38—41)  . 

SBerfagreit  gur  Härtung  (fcgneHen  ©rgärtung)  bon  2ftaguefta= 
güffen,  um  biefelben  lieber  aus  ben  ftormen  löfen  gu  fönneu 

©cntentfliegen  mit  farbiger  ©ecffdjicgte . •  • 

Söulcanifcge  23aufteine . -  • 

S3aufteiue,  fünftliöge . 

^ünftlicge  Sitgograpgtefieine  . . .  •  , . 

Herftetlung  bon  Sfrmftfalfftein  unb  SBitnftfanbftein . 

Sünftlicge  ©teilte  uacg  ®r.  DScar  Söto . 

SBafferglaSsftunftfteine  nad)  bem  3tanfome’fcgeu  Verfahren  . 

2Baffergla8*$?unftftetne  uad)  Higbton . 

Sßlafttc  ©late,  b.  1).  bilbfamer  ©djiefer  ......... 

©teinformapparat  für  Herfiettung  fünftlicger  favonnirter  ©teilte 
©entrifugen  gum  ©icgeit  boit  glatten  2c.  aus  ©gon,  ©ppS, 

©erneut  ober  ßunftfteiumaffe  (mit  ftig.  42—44) . 

Wargtragc:  ©eHulofemaffe  bon  2B.  ©ritne . 

©ellulinmaffe  bon  ß.  ©iintger . 

23egetaliit  bon  ©treubel . . 


206 

207 

208 
210 
216 

217 

218 
218 

219 

220 
220 
221 
222 

223 

224 
227 

229 

230 
230 
232 

232 

233 
233 

236 

237 
240 

245 

248 

249 
249 

251 

252 
256 
258 
260 
261 
262 

264 

269 

269 

272 


Mgcmciuc«. 


3n  früheren  feiten,  alg  bag  Vebürfnifj  nad)  billigen 
Supggegenftänben  eilt  »eit  geringereg  gemefeit  ift  arg  je&t, 
»aren  bie  fünftlicf)en  ptaftifefjen  Waffen  eine  3temlid)  mtbe* 
fannte  Sacfje,  nnb  menu  mir  tiom  ©ppfe  abfefjen,  bürften 
and)  mit  fef)r  menigen  Stugnaljmen  !anm  ©egenftänbe  ang 
folgen  gefertigt  morbeit  fein.  §eute  ift  bieg  anberg  ge* 
morben;  eg  banbeite  fid)  t^eilg  barum,  Hbfallgprobucte  üon 
ber  Verarbeitung  gemiffer  Stoffe,  mie  Änocfjen,  ©Ifenbein, 
§orn,  §013,  Meerfd&aum  u.  f.  m.  einer  Vermeidung  3U3U = 
führen,  tfjeilg  biefe  Stoffe,  meldje  mitunter  boef)  im  SBertfje 
ftanben,  jn  imitiren  unb  fo  eine  Maffenprobuction  31t  ermög* 
lieben,  tfjeilg  aber  aud)  barum,  gemiffe  ©egenftänbe  fo  billig 
unb  in  fotd)er  Vodfommenfjeit  31t  liefern,  mie  bieg  mit  ben 
befannten  geeigneten  Materialien  niefjt  mögrid)  gemefen  ift. 

SBenn  mir  annefjmen,  mit  me(d)  auferorbentlidjer  Miifje 
beifpielgmeife  Sdjnijjarbeiten,  mie  Vrodjen,  Manfdjetten* 
tnöpfe  u.  f.  m.  ang  einem  Materiale  mie  $nodjen  ober 
©Ifenbein  fjergeftellt  mürben,  fo  müffen  mir  ung  immer  noef) 
munbern,  mie  eg  benn  überhaupt  möglicfj  ift,  bajj  eine  fo 
müfjetiolle  Arbeit  beitnodj  fo  billig  geliefert  merben  tonnte 
unb  bod)  finb  bie  billigen  greife  nod)  enorm  fjodj  gegen 
jene,  3U  melden  biefe  Strtifel  aug  einer  fiinftlidjen  Maffc 
burd)  Treffen  in  formen  fjergeftellt  merben. 

&ö  f  er.  $abrifation  lünftl.  plaftifd^er  Staffen. 


1 


2 


Mgemehte§. 


Som  fiiuftlerifcpen  ©tanbpuiifte  aus  betrachtet,  finb 
bie  Seftrebungen,  berartige  ÜRaffenartifel  31t  erzeugen,  über* 
paupt  nertüerfticf) ;  allein  wir  fepen  felbft  bei  monumentalen 
Sauten  Serracottafiguren  ba  aitgemenbet,  mo  ein  eblereS 
Material,  mie  Üftarmor  ober  boep  gum  minbeften  ein  fein* 
föritiger  Sanbfteiit  feinen  $lap  finben  foltte;  pier  mie  bort 
finb  fftüdfiepten  auf  mögtid)ft  billige  ^erftettung  allein  map- 
gebenb  unb  mir  muffen  jufrieben  fein,  menit  baburep  beit 
minber  bemittelten  (Staffen  Objecte  oon  aufepeinenb  fünft» 
lerifd)er  Sollettbung  31t  ermerbeit  möglich  gemtupt  mirb,  bie 
fie  fid)  fonft,  menit  fie  au§  befferem  ober  üielmepr  eblerent 
Material  unb  nicht  auf  beut  2Bcge  be§  gormenS  unb  fßreffenS 
entftanben  mären,  nie  patten  anfepaffen  fönnen. 

Sßenn  mir  bebeitfeit,  mie  oiele  fonft  mertplofe  Stoffe 
31t  biefen  plaftifdjen  ÜRaffen  Stnmenbung  finben,  menit  mir 
bebenfen,  mie  otelen  taufenbcit  fleißigen  Rauben  babnrep 
Arbeit  gegeben  mirb,  merbeit  mir  auep  einfepen,  bap  biefe 
neugefepaffene  Snbuftrie  eine  (gjiftenjberecptigung  pat  unb 
bap  fie  aud)  oont  fünftlerifcpen  ©tanbpunfte  betrachtet  bod) 
nid)  t  fo  oermerflid)  ift,  mie  fie  eS  oont  erften  Setradpten  au 
gefepietten  pat.  £racpten  mir  in  ber  gönn  bie  pöcpfte  Soll- 
enbuitg  31t  erreid)en,  nur  @ebiegene£  unb  StplootleS  beut 
gropeit  publicum  31t  bieten  unb  e§  mirb  fid)  geigen,  bap 
ber  Stoff,  au§  bent  folcpe  Slrtifel  beftepen,  bod)  nur  Sieben- 
fad)e  ift. 

Sott  poper  Sebeutung  ift  bie  fjfabrifatioit  füttftlicper 
Steine  (Sementgupmaaren)  für  bie  Sautecpitif  gemorben,  unb 
fie  foll  in  einem  befonberen,  bent  ©d)lupabfd)nitte  biefes 
333erfcpeti§  bepaitbelt  merbeit. 

®ie  erften  fünftlidjen  ÜRaffett  beftanben  anfänglich  nur  au§ 
©t;pS;  battit  oerfud)te  matt  bent  ©ppfe  oerfepiebene  Stoffe 
3U3itfepeit,  melcpe  iptt  tpeilS  pärter  maepen  füllten,  tpeil§  feine 
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oft  allzu  rafd^e  (Erhärtung  zu  üerzögerit  beftimmt  waren;  in 
fpäterer  £eit  öerfudjte  man  bie  ©gpggüffe  nach  ifjrer  fertig- 
ftellnng  mit  unterfchieblidien  S^cmifalicn,  fo  and;  mit  Söaffer- 
gia§  zu  fjärten,  bocf)  haben  biefe  Sßerfitdie  häufig  zu  ent* 
gcgengefe|ten  «Refultaten  geführt  unb  aud)  freute  finb  fie 
nod)  nicfjt  als  abgefcfjloffeu  31t  betrauten.  ®ic  ftabrifation 
ber  ©ppSgegenftänbe  ift  entfliehen  bie  bentbar  einfache, 
benit  fie  erf orbert  eben  nid)t§  al§  ©efäfje,  in  beneit  man 
bie  ©t)p£maffe  bereitet,  unb  formen,  in  welche  biefe  ein* 
gegoffen  unb  bavin  zur  ©rftarrung  gebracht  mirb.  ®ie 
formen  finb  t§eit§  ©ppgformen,  weldje  üermöge  ib)rer  Starr* 
peit  au§  einzelnen  Stljeil en  hefteten  muffen,  bie  man  beim 
©iefcen  jufammenbinbet,  theill  finb  e3  elaftifdje  Seimformen, 
toetcbe  e§  ermöglichen,  auch  tief  unterfcfjnittene  ©egenftänbe 
ohne  Schwierigfeiten  herguftellen,  Weil  eben  bie  gorm  bieg* 
fam  ift  unb  (eicht  oon  beit  erhärteten  ©t)p§gegenftänben 
heruntergezogen  «erben  fann. 

wohl  nicht  bezweifelt  werben,  ba§  bie  nädjften 
Stoffe,  Welche  man  zu  plaftifdjen  Staffen  anwenbete,  bie 
Seim*  unb  fonftigen  binbenben  Subftanzen,  wie  £arze  u.  bgt. 
gewefen  finb,  welche  man  mit  feften  pufoerförmigen  Stoffen 
mifchte,  bi§  fie  einen  zähen,  biden  Steig  ergaben  unb  nun  in 
geeignete  formen  au§  @t)p3,  #olz  ober  SUletatt  einpre&te, 
ohne  hierzu  eine  anbere  $raft  als  bie  ber  (pänbe  anzuwenben, 
bann  heraugnahnt  unb  an  ber  Suft  trodnete,  um  fie  zunt 
Schluffe  nod)  mit  einem  entfpredjenben  Slnftridje,  ber  ihre 
gewöhnlich  unfdjöne  unb  unbeftimmte  $arbe  oerbedte,  öerfal). 
®a§  Strodnett  biefer  Waffen  hat  nun  feine  Schwierigfeiten; 
Sie  enthalten  nod)  ziemlich  oief  ^eudjtigfeit,  trodnen  ober* 
flächlid)  au§,  bfeibett  aber  im  Ämtern  nod)  weich  unb  be* 
fommen  bei  weiterem  Xrodnen  an  ber  Suft  teid)t  «Riffe. 
$ie§  ift  namentlich  bei  jenen  Waffen  ber  $all,  welche  Stärfe, 
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begießungSweife  ^leifter  enthalten ;  ber  Äleifter  enthält  außer* 
orbentlicß  üiel  SSaffer,  untf  ©egenftänbe  aus  Waffen,  treibe 
biefeS  Vinbemittel  enthalten,  finb  in  gewöhnlicher  Tempe* 
ratur  überhaupt  nic£)t  gu  trodnen ;  ifjre  AuStrodnung  muß 
in  befonberen,  auf  eine  gewiffe  Temperatur  gebrachten 
Trodenfammern  mit  guter  Ventilation  behufs  AbgugeS  ber 
fernsten  Tänipfe  erfolgen,  unb  auch  öamt  ift  noch  große 
Vorficht  nöthig,  um  bie  Vilbung  oon  Viffen  ßintangußalten. 

3ur  Anfertigung  biefer  Maffen  finb  fchon  einige  Reffet 
gurrt  Wochen  ber  Vinbemittel,  bann  wiebec  formen  aus  bei* 
fcßiebeneit  Materialien  unb  enblidj  ebentueü  eine  Troden? 
fammer  mit  Ventilation  unb  gut  regutirbarer  ^eigoorrid)* 
tung  nothmeubig. 

Vei  ber  Anfertigung  oon  ißapiermache=©egenftänben 
tommt  eS  gunäcßft  baranf  an,  ob  man  aus  einer  Rapier = 
fabrif  ben  fertigen  ißapierftoff  begeht,  ben  man  bann  einfad) 
mit  bem  Vinbemittet  gu  oermifeßen  unb  in  bie  entfpreeßen* 
ben  formen  gu  bringen  hat,  ober  man  s^npier= 

abfälle  fetbft  gubereitet,  wogu  naturgemäß  mieber  ein  Reffet 
gum  Wochen  unb  eine  Vorrichtung  gum  Zerreißen  ber  Rapier- 
abfäfle  oorhanben  fein  muß.  Tie  ißapiermachemaffen  werben 
gumeift  mittelft  einfacher  <Sd)tag=  ober  Valancirpreffen  in 
bie  entfprechenbeu  gönnen  eingepreßt,  bann  ebenfalls  in  er* 
wärmten  Räumen  gunt  Trodnen  ausgelegt  unb  für  eingelne 
Artifel,  mie  TabafSbofen,  ©eröirbretter  u.  bgl.  nach  bem 
ob  di  gen  AuStrodnen  mit  ßadübergügen  üerfeßen,  welche  bann 
in  einem  eigenen  Trodenofen  getrodnet,  eigentlich  gebaden 
werben.  Ter  £ad,  welchen  man  gum  ßadiren  oerwenbet, 
ift  ein  meßt  gu  bidftüffiger  Vernftein*  ober  ©opallad;  ber= 
felbe  wirb  oon  ber  fßapiermaeßemaffe  aufgefaugt,  fo  baß 
er  faft  in  ber  gangen  Maffe  gleichmäßig  oertßeilt  ift  unb 
oereinigt  fid)  beim  Trodnen  im  0fen  fo  innig,  baß  er  eine 
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compacte  unb  J)arte  äftaffe  bilbet.  SDie  ßadüberaüge  »erben 
felbftüerftänblidj  öfters  »ieberf)olt  unb  bie  anfänglich  raube 
Oberfläche  burdj  Slbfchleifen  geglättet. 

®te  §erftetlungS»eifen  ber  nerfdjiebenften  «Waffen,  bc= 
ajehungsmeife  ©egenftänbe,  tote  idj  fie  bis  nun  fura  be* 
ridjtet  fyahe,  finb  im  Sillgemeinen  ziemlich  einfache  unb 
meift  mit  geringen  toften  burchführbar;  fie  gelten  aber  nicht 
für  alle  unb  in  allen  Sßerhältniffen  unb  gerabe  in  ber 
jüngften  Beit  hat  man  augefangen,  fünfttidje  «Waffenerzeug* 
niffe  in  einer  Steife  hei'^uftetlen,  bie  als  eine  ziemlich  com= 
pticirte  unb  Soften  berurfachenbe  bezeichnet  »erben  muh- 

3ttan  ift  eben  burch  bi.e  äu§erft  umftänblicfje  unb  rang* 
mierige  2(rt  beS  StrocfnenS  in  Strocfenfantmern  unb  bie 
Unmöglichfeit,  bent  «Rei&en  mit  notier  ©emihheit  au  begegnen, 
baljtn  gelangt,  bie  31t  formenben  «Waffen  nicht  mehr  in  ber 
gemöhnlidjen  Steigform,  fonbern  in  fyorm  eines  feuchten 
ißulnerS  tn  bie  «Matrizen  an  füllen;  um  nun  mittelft  biefem 
einen  feften  Körper  an  erhalten,  bebarf  man  eines  bebeuten* 
ben  SDrucfeS,  »ie  er  mit  ber  §anb  ober  mittelft  non  £anb 
betnegter  ^reffen  nicht  möglich  ift.  hierzu  gefeilt  fidj  oft 
noch  öie  Woth»enbigfeit,  bie  formen  im  Slugenblicfe  beS 
Treffens  erhitzen  an  föniten,  »oau  mieber  gana  befonbere 
Jeianorrichtnngen,  ineiftenS  mittelft  ©aS,  nöthig  »erben, 
vvch  tneife  hier  nur  auf  bie  Einrichtungen  hin,  mie  fie  bei- 
fptelsmeife  bei  ber  #erfteltung  non  fünftlichen  Waffen  aus 
®tut,  Albumin,  aus  öernftein,  in  einem  fpäteren  Slbfdjnitte 
befdjrieben  »erben  unb  fanu  mich  hier  mit  biefen  aHqe* 
meinen  Slnbeutungen  begnügen. 

3unäd)ft  betreibe  ich  nun  betriebene  ©eräthfehaften 
unb  Vorrichtungen,  mie  folche  bei  nielen  ber  au  ermöhnenben 
JJcaffen  Slnmenbung  finben  fönnen,  unb  gelange  bann  aur 
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eigentlichen  ^abrifation,  begief)ung<omeife  gu  ben  33orfcf)riften 
für  biefelbe. 

£ie  ßlaffificiruug  ber  Waffen  ift  eine  giemtid)  fd)mic= 
rige,  ba  man  ben  gleichen  Uebelftänben  begegnet,  wenn  man 
bief eiben  ihrem  ßroecfe  nach  mie  and)  nad)  ihrer  ßufam* 
menfe|nng  eintheilt.  ®a  aber  bie  (Sintheilung  rtad)  bem 
gmede,  beifpiellraeife  Waffen  für  ©d)mudgegenftänbe,  Waffen 
für  ^uppenföpfp,  Waffen  für  knöpfe  u.  f.  m.  bod)  unmitl* 
fürlid)  unnöthige  2öieberf)olungen  unb  §inmeife  auf  frühere 
ober  fpätere  Slbfchnitte  nad)  fid)  sieben  mürben,  erachte  ich 
c§  für  angemeffener,  bie  Waffen  nad)  ihrer  ßufammenfepnng 
eingntheilen.  gubent  ift  eine  fold)e  iiberfid)tlid)er  unb  bie 
AuffinDung  beftimmter  Waffen  leid)ter ;  aufierbem  ift  ja  nicht 
au§gefdjloffen,  bap  eine  ©ompofition,  melche  git  einem  be* 
fonberen  ßmede  guerft  angefertigt  mürbe,  nicht  auch  für 
etma§  2lnbere§  öermenbet  merben  föunte. 

SSir  haben  fomit 

1.  Waffen,  meld)e  Seim,  ©ummi,  §arg,  2ßad)§  u.  f.  m. 
al§  §auptbeftanbtt)eile  enthalten. 

2.  Rapier*  unb  ißapiermadjemaffen. 

3.  Waffen  auS  Kartoffelmehl,  ©tärfe  unb  Ääfeftoff.  • 

4  £olg=  unb  ©ellulofemaffen. 

5.  Waffen  au§  ©£)lorginf,  fO^agnefia,  ©cf)roefel  unb 
SßafferglaS. 

6.  9Jiaffen  au§  öerfd)icbenen  Abfällen. 

7.  SBerfdjiebene  üJüaffen,  bie  fid)  in  obige  ©laffificas 
tionen  nicht  einreihen  laffeit. 

8.  ©ppSgitffe  unb  ihre  Härtung. 

9.  Künftige  ©teine  unb  ©ementgufj. 


Sorrtt^limgcu,  «»ctntlifrtinftctt  imb  '»(pnratc  für 
Sie  g-nlmfntimi  bei*  plnftifdjcu  Dinffeu. 

$ie  meiften  aller  pfaftifd;en  Waffen  öeftcfjen  aug  einem 
feften,  puloerförmigen  Körper  unb  einer  ^litjjigfeit,  bem  jo* 
genannten  23inbemittel,  unb  bieje  beiben  ©ubjtanjen  müffen 
5itnäcf)ft  jo  innig  mit  einanbeu  öerbuitben  toerben,  bajj  fie 
eine  nöflig  homogene  gfeidjartige  SD^affe  oorfteßen.  2öenn 
eg  jidj  nur  barum  ^anbett,  fteine  Mengen  joldjer  ©ubftangen 
mit  einanber  31t  mijdjeu,  mirb  man  bieg  leidjt  burd)  innigeg 
ÜKijdjen  beg  iJMoerg  mit  ber  ^lüjjigfcit,  fjierauf  jolgenbeg 
@d)tageu  mit  einem  p^erneit  ©djlägel,  oielleidjt  aud) 
Slugmat^en  mit  einem  fRon^ofge  guroege  bringen;  anberg 
aber  nerfjält  eg  jidj,  menu  man  grofje  ^Quantitäten  gn 
mijdjeu  tjat  unb  tnenn  bie  TOaffe  non  joldjer  (Sonfiften* 
jein  mu§f  bajj  jie  eine  jef)r  bide,  tittartige  «ejtfjaffenfjeit 
grigt.  Sn  biejent  $aße  reicht  bie  tpanbarbeit  nidjt  mefjr 
aug  unb  man  mujj  Hftajdjineit  anmenbeit,  mie  jotdje  jür  bag 
i  j  dj  e  n  unb  kneten  jdjoit  oieljadj  gebaut  voorben  jinb. 
^or^üglidje  berartige  Üftajdjinen  baut  bie  girma  Sßerncr 
&jßfleibererin  &annjtabt*©tuttgart;  teiber  jinb  biejetben 
nermöge  ifjrcr  aufjerorbentlid)  jolibeit  (Sonftruction  treuer 
unb  erjorbern  eine  anjel)nlid)e  majcbiuelte  Skaft  gu  ifjrem 
betriebe. 


für  bie  fjabrtfatron  ber  plaftifcfjeit  Waffen. 
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Unferen  ßtoedeu  beffer  entfpredjenb  ift  bie  in  $ig.  1/2 
abgebilbete  SDtifchmafchine  oon  Duacf  in  flöht  a.  911). 
2)iefe  äJtafdjine  befielt  au§  einem  Jeffeiartigen  S3ef)älter  mit 
glatten  SBanbungen,  in  meinem  fid;  gtoei  ineinanber  grei* 
fenbe,  gemuitbene  Stingffügef  nadj  entgegengefepten  Stiftungen 
bre^en.  Da  bie  ^fitgef  biefeS  StührtoerfeS  bei  jeber  Um= 
brefjung  ben  $oben,  fotoie  fid^  gegenfeitig  abftreidjeit,  fo 
!ann  fein  Dheiffen  ber  eingebracfjten  3Raffe  fidj  ber  $er= 
arbeititng  entgiehen,  üielme^r  finbet  burcf)  ba§  ftetige  Stühren, 
trennen,  SSenben,  SBafgen,  Sßerfdjiebeit  u.  f.  m.  eine  fo 
grüitblidje  Durcharbeitung  ftatt,  baff  in  fürgefter  $eit  unb 
mit  geringftent  flraftauftoanbe  eine  üöflig  homogene  SJtaffe 
erhalten  mirb. 

Die  Entleerung  be»  ÜDtifchgefäfjeS  gefdjieht,  mie  in  ber 
Slbbilbung  angebeutet,  burcf)  einfaches  Umfippeit  beSfelben, 
mobei  man,  um  ade  anfjaftenbe  SJtaffe  auSgubringen,  bie 
Drehung  beS  StührmerfeS  meiter  gehen  taffen  fann.  Die 
grünbliche  Steinigung  beS  gangen  Apparates  läjst  fid;  fehr 
Ieid)t  bemerfftcffigen,  ba  ntau  nur  einige  ©djliefjfeife  gu  löfen 
braucht,  um  bie  Df)eife  beS  fleffefS  unb  9tüf)rmerfe£  frei 
gu  fegen. 

3n  f}ig.  3  ift  eine  ÜJtaf<f)ine  gur  2fnfdjauung  gebracht, 
toefdfe  bie  SJtaffe  nicht  nur  mifdjt.  foitberit  and)  gfeifgeitig 
gu  einem  Deige  auSmalgt.  Diefe  30t  affine  baut  9.  SJt.  £  e  h; 
m  au n in  DreSben;  fie  beanfprudft  einen  Staunt  bon  1800  SJtm. 
Sänge,  1200  SJim.  Breite  unb  1400  SJtm.  §öf)e,  bebarf  gunt 
betriebe  1*7  «ßferbefraft,  miegt  74-0  $gr.  unb  foftet 
1000  SJlarf. 

Die  oon  einer  ©eite  oorgefffagenen  ^arbreibmafdjinen 
fömten  nur  gum  SJtifdjen  oon  breiartigen  SJt  affen  benäht 
toerben,  ba  fie  confiftente  Deige  abfofut  nicht  gu  Oerarbeiten 
oermögen. 
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Vei  ber  ©r^eugung  üon  Rapier madjemaaren  Benü^t 
man  §um  ßerHeinern  ber  ^apievaBfäfle  norttjeittjaft  einen 


fogenamtteit  §oüänber,  mie  foldjer  in  ber  Papierfabrik 
fation  jum  Verfeinern  be3  äftateria(3  gebraust  tüirb. 

3)er  ^ollänber  Beftetjt  ait§  einem  tängtidj  runben,  au§ 
ftarfen  Vofjten  gefertigten  £rog,  ber  mitunter  and)  mol)! 


für  bie  ^abrifation  ber  plaftifdfjen  Üftaffeit.  11 

mit  Vtei  auSgefdjfagen  ift;  in  ber  Sängenadjfe  beSfelbcn 
i[t  eine  ©djeibetoanb  angebracht,  toeldje  aber  non  ben  ©tirn= 
mänbeit  abftefjt,  fo  baf?  bie  glüffigfeit  iit  bent  £rogc  frei 
um  biefelbe  circulirett  fann.  Sn  ber  einen  §ä(fte  be§  SlrogcS 
liegt  in  ber  äftitte  bie  SBat^e,  ein  aus  ©idjenhoh  gefertigter, 
57  (Sut.  im  SDurchmeffer  ^attenber  (Sptinber,  auf  meinem 
ciferne  oerftäfjtte  (aud)  oermeffingte  ober  felbft  mef= 
fingene)  ©djienett  parallel  mit  ber  2fd)fe  jn  40  bis  60  eiu= 
gelaffen  finb;  gmifdjen  ben  ©djienett  befinben  fid)  fanfte 
5fuSfehfungett.  ®ie  ßapfen  ber  Stdjfe  ber  Sßalgen  ruhen  in 
pfanttenfagern,  bie  gu  beibeit  ©eiten  beS  STrogeS  auf  t)öt= 
fernen  ©erüftett  lagern.  £)ie  SBa^e  mirb  burd)  ©tefU 
fcbrauben,  mittelft  tocldjer  man  bie  fjor^ontaten  Vacfett,  bie 
fich  um  Soweit  brepen  fönneu,  f)ebt  unb  fenft,  hoch  unb 
niebrig  gefteflt,  wenn  man  uid)t  ftatt  ber  SBatge  ba§  ©runb* 
merf  auf  unb  nieber  ftellen  tnitt,  Wo$u  aud)  Vorrichtungen 
angegeben  werben,  bie  jeboch  nicht  gewöhnlich  unb  gwecf* 
mäfjig  finb. 

Unter  ber  SSafge  liegt  ein  eichener  ^olgftocf,  ber  Äropf, 
welcher  in  ber  ÜDUtte  eine  ber  Peripherie  ber  SBa^e  ent- 
fpred)enbe  Höhlung  hatr  uorn  fanft  anfteigt,  (guten  fepr 
fteit  abfättt,  unt  baS  Slbffie^en  ber  bitrch  ben  Slbftanb  jwi* 
fd)en  ber  SBatje  unb  bent  $ropf  burdjgegangenen  $füffigfeit 
gu  bebingen  unb  ben  fteten  ßuffufj  3U  erleichtern,  ©entrecht 
unter  ber  SBetle  ift  in  bent  $ropf  ba§  ©ruttbwerf  bcfcftigt, 
©dienen,  metd)e  tljeitS  parallel  mit  betten  ber  SBatje  ober 
beffer  unter  einem  fpi^en  SBinfet  mit  biefem  unoercücfba  r 
feftgefteUt  fittb,  fo  bah,  wenn  bie  Schienen  ber  SBatge 
an  benett  be»  ©runbwerfeS  oorbeiftreidjen,  beibc  eine  äf)n= 
fidje  Sßirfung  ausüben,  wie  eine  ftumpfe  ©djeere.  3)ic  tep= 
teren  befinben  fich  in  einem  eifernen  haften  ober  auf  einer 
eichenen  Vof)fe  befeftigt,  bie  man  hcrauS^iehett  unb  mit  einer 
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anberen  üertaufdjett  famt ,  trenn  bic  Schienen  ftumpf  ge* 
trorben.  ©ie  müffen  nidjt  eigentlich  fdjneiben,  fonberti  aus= 
fofcrn,  rupfen,  gerquetfdjen.  3J?an  pat  einfache  ©djienett  auf 
ber  SBalge  unb  aucf)  breifacpe,  ron  elfteren  40  bis  50,  non 
teßteren  20,  je  nacpbent  ber  ^otlänber  für  ^atbgeug  ober 
©att^eug  bentttjt  trerben  fol(. 

©tue  j$tt>eite  $unctioit  beS  ^odänberS  ift  baS  Söafcpen, 
tretdjeS  befonberS  üon  Sßicptigfeit  ift,  trenn  bie  SJiaffe  ge= 
bteidjt  trerben  fott.  3u  ^em  @nbe  finb  itt  ber  §aube,  tnetdje 
über  bie  SBatge  gcbedt  ift,  um  baS  Serfprijjen  ron  Söaffer 
in  $otge  beS  fefjr  rafcpen  UmfdjtrungcS  berfetben  ju  rer= 
nteibcn,  §trei  ®raptfiebe  ror  unb  tjinter  ber  Söalge  eingefeßt, 
bamit  bie  ron  ber  Sßatse  in  ben  gtrifcpenräumett  gtoifd)en 
gtrei  ©djienen  gefaxte  unb  gegen  baS  pintere  unb  rorbere 
©ieb  mit  großer  Sraft  getrorfene  ^eugntaffe  fid)  ron  bem 
SSaffer  fdjeibe  unb  in  ben  £rog  gurücffalle,  baS  fcpmupige 
Sßaffer  aber  burcp  jtrei  9^öt)ren,  bie  in  bie  gtrei  Deffnungen 
ber  §aube  paffen,  abfließe;  aber  troßbent  mirb  burcp  bie 
grobe  ©efdjtrinbigfeit  ber  Setregung  immer  etmaS  $eug 
bitrdjgctrieben.  SBöprenb  ber  ^oüänber  in  £pätigfeit  ift, 
fließt  unaufpörticp  Sßaffer  ju  nnb  ab  unb  bie  im  STroge  be- 
finbticpe  23?affermaffe  mit  ben  Sumpett,  besieputtgSireifc  bem 
Sßapierbrei,  fommt  in  einen  Kreislauf  um  bie  ©cpeibetranb. 
©ott  nidjt  ntepr  getrafcpen  trerben,  fo  trerben  ror  bie  ©icbe 
in  ber  tpaube  SBretter,  btinbc  ©cpetbeu,  rorgeftetlt,  iretcpe  baS 
Stbftießen  beS  SBafferS  oerpinbern.  £>ie  Setregung  ber  SCBatge 
erfolgt  burcp  ein  ©etriebe,  tretdjeS  mit  einem  großen  Üiabe  in 
(Eingriff  ftept,  auf  beffett  SBelle  fid)  ein  Streites  (betriebe  be= 
finbet,  itt  tretdjeS  bas  ©tirnrab  ber  ^Betriebstreue  eiitgreift.  ßunt 
Setriebe  eines  §oflänberS  finb  üier  ^ßferbefräfte  erforberticp. 

ßunt  reffen  ber  ©efciße  aus  tßapiermacpe  ließ 
fiep  fR.  ©ntitp  in  ©ßetbroofe  (Äaitaba)  itod;  fotgenbe  Sor- 
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ricfftung  patentiren.  Sie  Befielt  barin,  ©efäpe  ober  anbere 
f)o§le  Slrtifel  birect  aug  «ßapiermaffe  in  formen  angufer- 
tigen,  in  melcpen  fie  ber  Grinmirfung  combinirter  Stempel 
unterliegen,  bie  nacpeinanber  in  SBirffamfeit  fommen,  fo  bap 
fi(f;  ber  23rei  erft  an  ben  ©eiten  eine»  inneren  Äolbeng  an* 
legt  itnb  erpebt,  morauf  ipn  ein  äußerer  (Splinberfolben 
comprimirt;  bag  üoßenbete  ©efäfj  mirb  bnrcf)  ben  33oben 
ber  g=orm  perauggeftojjen.  @§  merbeit  gmei  unter  ben 
Stempeln  pin-  nnb  f)ergef)enbe  formen  angemenbet,  beren 
eine  gefaßt  mirb,  mäprenb  bie  anbere  in  Spätigleit  ift  nnb 
umgefeprt. 

®ie  Slbbilbnng  gig.  4  geigt  einen  SBerticalburcpfdjnitt 
ber  gu  biefem  grnede  oermenbeten  Sttafcpine. 

A  ift  bag  SBctt  ober  ber  Sftapmeu  ber  üftafcpine,  B  B 
finb  ©tänber,  melcpe  ben  Obertpeil  ber  äKafcpine  mit  bem 
Sriebmerfe  tragen.  C  ift  eine  §anbfnrbel,  melcpe  bie  Um- 
brepnnggfraft  irgcnb  melcper  2lrt  für  bie  Sßeßen  beg  £rieb- 
merle§  oorfteßt.  D  ift  ein  ßegelrab  an  ber  Sßeße  b,  beren 
®nbe  a  gum  Stuffteden  ber  Äurbel  oierfeitig  geformt  ift.  £)ag 
^ab  D  greift  in  bag  fonifcbje  9tab  E,  beffcn  9?abe  ein 
©cpraubengeminbe  enthält,  meines  alg  Butter  gur  Hebung 
nnb  ©enfnng  beg  (Splinberg  F  benüpt  mirb,  ber  burcp  bag 
ßiab  E  pinburcpgept  nnb  an  feinem  oberen  Grube  mit  ent- 
fprecpeitbcm  ©eminbe  berfepen  ift.  2)urcp  bag  9liebergepen 
beg  Grplinberg  F  mirb  $)rud  auf  ben  oberen  $anb  beg 
©efäpeg  gegeben.  SDag  fRab  E  pat  eine  Sfcutp  an  feinem 
Umfreife,  in  melcpe  eine  ringförmige  fßlatte  B  eingreift,  bie 
burcp  ©cprauben  s  an  ben  föapmen  befeftigt  mirb.  SDiefe 
^Statte  pätt  bag  sJiab  E  au  feiner  ©teße,  mäprenb  fie  ipm 
gu  gleicper  3eit  freie  £)repung  geftattet.  H  E‘  finb  bie 
formen;  fie  finb  mit  eiuanber  oerbunbeit  unb  an  eine  ge- 
meinfame  23obenplatte  befeftigt,  melcpe  in  ^üprnugen  w 
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gleitet  unb  unter  bcm  Gtylinber  F  f)iit=  unb  tjergetjt.  $ie 
innere  @eite  ber  formen  I)at  üerticale  gurdjen,  treffe  mit 
einem  feftett  Uebcr^uge  üon  ^ratjtga^e  bebccft  finb. 


Sifl-  4* 


S)i e  23öben  ber  formen  finb  in  gleicher  Sßeife  gear* 
beitet;  ifjre  ^urdjen  Rängen  mit  ben  unteren  ©üben  ber 
©eitenfurdjen  gufammen,  fo  baff  biefe  ifjr  SBaffer  nadf  ben 
erfterett  abfiitjren.  ®iefe  53öben  finb  bei  h  an  Knaggen 
ber  S3obenp(atten  angeteuft  unb  öffnen  fict)  nad)  unten ; 
burcf)  Stinten  J  J‘,  metctje  an  ben  Gruben  biefer  Ratten  eiu= 
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geteuft  finb,  werben  fie  an  iprer  ©teile  erhalten,  wäprenb 
ba§  Gefäß  gepreßt  Wirb.  J2  ift  ber  junger,  welker  im 
Snnern  beS  GplinberS  F  arbeitet.  ®§  ift  bieS  ein  £opU 
cplinber,  oben  offen  unb  unten  mittelft  einer  burdjboprten 
statte  oerfdjloffen,  wclcpe  auf  ifjrer  Unterfeite  concentrifcpe 
Surdien  pat  unb  mit  Sraptga^e  bebecft  ift.  $erfelbe  papt 
in  bie  #öplung  beS  GplinberS  F  unb  bient  als  gornt  für 
bie  Snnenfeite  beS  GefäpeS.  Sn  biefem  junger  befinbet  fid) 
uod)  ein  Äolben,  ber  mit  einem  Gummiringe  gebietet  ift, 
We^er  nur  lofe  fcpliept,  fo  bap  er  Suft  bnrcpgepen  läpt. 
tiefer  Selben  ift  am  Unterseite  ber  tolbenftange  K  be= 
fcftigt.  ®urdj  ipit  gept  ein  Suftmeg  in  Welcpem  ein 
SSentit  fipt,  bas  burcp  fein  Gewicpt  unb  beu  Sltmo* 
fppärenbrucf  ben  Ganal  offen  palt  unb  Suft  unter  beu 
Kolben  läßt.  2)iefeS  SSeutil  fcpliept  fidj,  wenn  ber  Selben 
mit  bem  33oben  beS  Sßlunger«  in  33erüprung  tritt,  inbem  eS 
hierbei  gegen  feinen  ©ip  gepreßt  wirb.  Gin  «palSring  D  ift 
mittelft  einer  ©epraube  E  am  oberen  Speile  beS  ißlungerS  J 
auf  ber  Snnenfeite  befeftigt,  nmgn  oerpinbern,  bap  ber  Solben 
perauSge^ogen  werbe,  wenn  bie  Solbenftange  naep  oben  gept, 
unb  bie  Hebung  beS  pungerS  J  mit  bem  Selben  gu  fiebern, 
fobatb  bie  ©tauge  K  fo  weit  emporgepoben  wirb,  bap  bie 
Oberfeite  beS  SolbenS  mit  ber  unteren  glädie  beS  £alS* 
ringe«  in  SBerüprung  fommt.  $>ie  ©tauge  K  ift  am  Untertpeile 
glatt,  oben  aber  mit  Gewinbe  üerfepen.  Sin  ber  ©eite  pat  fie 
eine  oerticale  ffiutp,  in  welcpe  baS  Gnbe  eines  ©djranbftiftcS  j 
eintritt,  fo  bap  fid)  bie  ©tange  nidjt  mit  ber  SKutter  brepen 
fann.  ®aS  Gewinbe  ber  ©tange  K  ift  mit  einem  entfpre* 
epenben  SWuttergewinbc  bei  N  im  Singriffe,  gept  aber  frei 
burep  bie  ©oprung  beS  Stabes  M.  SMefeS  greift  in  baS 
Getriebe  L,  beffen  Söelle  g  mit  einem  oierfeitigeu  Rapfen  f 
oerfepen  ift,  weld)er  jum  Sluffteden  ber  Xriebfurbel  C  bient. 
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gjtft  ber  oberen  glädje  beS  $abeS  M  finb  §tt?ci  $eber* 
Kinfen  P  P  burd)  ©elenfe  oerbunben,  biefe  -werben  burd) 
©piralfebern  gufammengegogen,  laffen  fid)  aber  auSeinanber* 
fdjieben  nnb,  wenn  getrennt,  burd)  «Stufen  QQ  offen  galten. 
Ourd)  bie  fcf)iefen  fglädjen  ber  Butter  N  werben  fie  au§= 
einanbergebrängt;  fie  ergreifen  hierbei  biefe  SJiutter  unb 
galten  fie  feft  gegen  bie  Oberfläche  be§  9labe§  M,  inbetn 
bie  Rapfen  i  i  in  ber  unteren  $läd)e  ber  ättutter  in  Sötern 
an  ber  Oberfeite  bcS  <Rabe§  M  eintreten,  fo  baff  fich  ÜRutter 
unb  9lab  gufammenbrehen  miiffen.  Oie  auf  bie  üorbefdjrie* 
bene  Art  gepreßten  ©egenftänben  werben  bann  an  freier  Suft 
ober  in  geljeijteu  Räumen  getrodnet. 

Ueber  bie  in  Anwenbuitg  gu  bringenben  ^reffen  ift 
im  Allgemeinen  nur  gu  fagen,  bap  biefelbeu  entweber  ge= 
wohnliche  SpinbcP  ober  Salancierpreffen  finb,  mit  benen  fid) 
nur  ein  gewöhnlicher,  nic|t  fefjr  bebeutenber  Orud  auSüben 
läfet,  ober  aber  l)pbraulifd)e  ^reffen,  welche  namentlich  bann 
in  Anweisung  fommen,  wenn  bie  gu  preffenben  Waffen  in 
ißulüerform  fid)  befinben  ober  fouft  einen  fefjr  l)of)en  Orud 
erforbern,  wie  man  if)tt  mit  beit  gewöhnlichen  ^reffen  nicht 
auSguübett  im  ©taube  ift. 

Oie  gor m e n  fönnen  aus  ben  üerfdjiebenften  Wate*= 
rialien,  au§  einem  ober  aus  mehreren  ©tüden,  wie  eS  eben 
bie  gönn  beS  gu  preffenben  ObjecteS  erforbert,  Ijergeftellt 
werben;  als  Material  für  formen  bienen  ©pp§,  Schwefel, 
Seim,  £olg,  @la§,  WetatI,  je  nad)bem  man  gar  leinen,  einen 
geringen  ober  einen  hohen  Orud  auSguüben  unb  je  nad)bem 
man  biefe  beim  ^reffen  einer  Erwärmung  auSgufefcen  hat; 
für  alle  jene  Objecte,  welche  feine  unterfdjnitteneu  Oheile 
haben,  fann  man  ©ppsformen  aus  einem  ©tiide  anwenben ; 
für  ©egenftänbe  mit  unterfchnitteneu  Oheilen  jebod)  nur  ®t)p§* 

formen  aus  mehreren  ©tüden  gufammengefefct,  fo  bah  man 

•>/* 


für  bie  gabrifatioit  ber  plaftif<f>en  Waffen.  17 

bie  gorm  nach  bem  ©uffe  töft  unb  auf  biefe  SBcife  ba§ 
@tücf  unbefcpäbigt  perausfommt,  ober  aber  etaftifcpe  Seim* 
formen,  wetcpe  baS  Stegen  opne  Srecpen  geffatteu  unb  bann 
if)re  urfpriingticpe  ©eftart  wieber  anuepmen.  Tie  ©pp§= 
formen  oertragen  eine  pöpere  als  bie  gewöpnlicpe  Tempe* 
tatnr  unb  fann  man  in  fo(cpe  üftaffen  bi<3  gu  einer  §ipe 
oott  etwa  100  ©rab  S.  opne  2ßeiterc3  eingiefjett,  hingegen 
fann  man  ©cpwefet*  ober  ^oljformen  nur  bann  benüpeu, 
wenn  bie  31t affe  gewöhnliche  Temperatur  hat.  Tie  aftetalt* 
formen  finbett  bann  Slnwenbung,  wenn  bie  ^u  giejjenben 
ober  31t  preffenben  Waffen  eine  pope  Temperatur  haben  ober 
wenn  bie  formen  mit  ber  äftaffe  währenb  be§  Treffens 
einer  popen  Temperatur  unb  einem  Trucf  ausigefept  Werben. 
Sei  geringem  Trucf  fann  man  $ot$formen  benüpett ;  ©pp§ 
nnb  Scpmefetformen  finb  hierbei  ganz  au§ge[cploffen,  weit 
fie  ber  ©efapr  anSgefept  mären,  zertrümmert  zu  werben  unb 
ba^  mau  eine  etaftifcpe  gorm  einem  Trncfe  niept  auSfepett 
barf,  ift  fefbftüerftänbiicp.  Tie  SJfetaffformen  paben  im 
Allgemeinen  oor  alten  formen  au§  anberem  Material  ba§ 
oorau§,  ba§  fie  bebeutenb  fepärfer  finb,  aber  fie  [teilen  fiep 
anep  mefentlicp  pöper  unb  man  benüpt  fie  eben  nur,  wenn 
e§,  bie  Sefcpaffenpeit  be§  preffenben  3ftateriat§  unbebiugt 
erforbert.  Tie  ÜJietatt*  wie  auep  bie  §ofzformeu,  in  wefepe 
Waffen  eingegoffen  —  atfo  in  ftüffigem  .ßnftanbe  einge* 
braept  —  Werben,  müffen  minbeftenS  z»citpeitig  fein  unb 
werben  beim  ©ebrauepe  Oor  bem  Gringiepeit  bie  beibett  ^äfften 
mittetft  ber  fogenannten  ©eptöffer  feft  oereinigt.  Serben 
bie  zu  preffenben  SKaffen  niept  in  ftüffigem,  fonbern  in  teig* 
förmigem  ober  in  pntoerigem  guftanbe  eingebraept,  fo  finb 
bie  gönnen  gewöpnficp  fo  befepaffen,  bafz  fie  aus  ber  eigent* 
fiepen  gorm,  wefepe  baS  Relief  trägt,  unb  aus  einer  Tecf* 
ptatte  beftepen,  wie  bie§  gig.  5  öerfinnbitbticpt.  Tie  eigeutfiepe 

$  ö f  er,  gaßrifation  fünfte,  praftifcfier  aWaffett.  2 
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gorm  wirb  tüieber,  je  nadjbem  ber  ©egenftanb  uuterfd)nittene 
formen  ober  nid)t  geigt,  aus  grnei  feiten  gum  niinbeften  he¬ 
fteten  müffen,  mcldje  i^rerfeit«  mittelft  in  einanber  paffenber 
Stifte  unb  Södjer  gefcfjloffen  ltnb  auBerbem  nod)  mit  einem 
SDietaflrcifen  umgeben  fein  müffen,  um  bem  ®vudc  ben  gehörigen 
ÜBiberftanb  entgegenfepen  gu  fönnen.  ®ie  al§  Veifpiet  ge= 
mäfjtte  gorm  (gig.  5)  beftet)t  au§  einem  priStnatifdjen 
ajütteiftücfe,  in  meinem  ba§  9Jiebaidon  in  vertiefter  Arbeit 
auSgebitbet  ift.  äöie  au§  ber  Slbbilbung  t)ervorget)t,  ift  bie 


?Vig.  ö. 


9Maßform  mit  SDecfpIatte. 


gorm  etma§  größer  al§  ba§  Sd)itbf  auf  metdjem  ba§  Viib  in 
erhabener  Arbeit  entfielen  foH  unb  pafjt  in  ben  Vorfprung  ein 
äRetaflftücf,  bie  ®edpiatte,  meldje  nur  um  fo  nie!  fteiner  ift,  baB 
ber  9tanb  beleihen  öon  bem  SRanbe  ber  Vertiefung  etma  um 
bie  ®ide  eines  VlatteS  Rapier  abftebjt.  9ftan  bringt  nun 
bie  gu  preffenbe  SJiaffe  in  bie  gorm  fo  ein,  baB  biefe  um 
etma  1  bis  2  ÜDiiflimeter  tjöljer  als  ber  Diattb  bcS  SdjilbeS 
fteJjt  unb  läBt,  menn  bie  9Jhffe  ftüffig  ober  teigförmig  ge* 
mefen  ift,  fie  fo  weit  erftarren,  baB  fie  beim  2lufbrüden  beS 
ginger§  faunt  meljr  nad^giebt.  ®anu  legt  man  bie  ^ed- 
platte  auf  unb  bringt  bie  gefdjloffeue  gorm  in  bie  ißreffe, 
roorin  fie  längere  3eit  tierbleibt,  um  bann  micberfjott  burdj 
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Dcacpgiepen  ber  treffe  bie  äftaffe  nocfi  meiter  311  comprimiren. 
®urcf)  beit  ftarfen  £)rucf  tuerbert  bie  feittffett  SBertiefnngen 
uer  gornt  auggefüttt  unb  bie  eingetnen  STpeitcpen  gu  einem 
öollfommen  gteicpartigen,  pontogenen  Körper  gufantmen5 
cgepreBt. 

^ür  alle  ©egenftänbe,  metcpe  einem  ®rucfe  au§gefept 
merben  füllen,  mitffen  bie  betreffenben  formen  au§  2J?efaa 
felbftüerftänblicf)  aucp  bie  notpmenbige  SBanbftärfe  befipen, 
um  bem  £)rucfe  gu  miberftepeit  unb  nicpt  au§einanbergebrücft 
31t  merben,  unb  fteigt  btefe  Sßanbftcirfe  mit  bem  gunepmenben 
f^)rude.  Se  ftärfer  ber  ®rttcf  i[t,  bem  eine  f^orm,  begieputtg«^ 
toeife  bie  barin  befinbticpe  äftaffe,  au^gefept  merben  fott,  um 
f°  bicfer  miiffen  aucp  bie  SSanbungen  ber  $ornt  fein  unb 
au3  einem  um  fo  miberftanbäfäpigeren  Material  mitffen  bie* 
felben  beftepen.  2Säprenb  man  für  einen  mit  einer  gemöpn* 
icpen  ©pinbet*  ober  löatancirpreffe  gn  preffenben  ©egenftanb 
nocp  formen  aul  ©cpriftgeug  benüpen  fann,  müffen  biefe 
lepteren  bei  pöperem  2)rucF  mittetft  ppbraulifcper  ^reffen  au§ 
(Sifeit  unb  fetbft  ©ujgftapt  beftepen. 

©ine  befonbere  2lrt  ber  formen  finb  bie  peigbaren 
äRetaftformen,  toie  fie  bei  ber  (Srgeugung  einzelner  ptaftifcper 
SJiaffen  oermenbet  merben.  ©otcpe  formen  merben  rate 
folgt  befcpriebett. 

®ie  9Jiatrigeit,  metcpe  äuperft  fein  unb  fünftterifcp  in 
©tapt  auggearbeitet  finb,  liegen  in  Gingen  unb  ba§  $u* 
fammeupreffen  gefcpiept  mittelft  fepr  fräftigcr  ppbraulifcper 
^reffen,  metcpe  erpipte  Patten  tragen  unb  möprenb  ber 
gangen  peffung  auf  einer  oottfommen  gleicpmäpigett  l£em* 
peratur  erpatten  merben  tonnen.  ®ie  formen  (ÜDZatrigen) 
mit  ipren  fftingett  bemegen  fiep  in  folgen,  bie  fo  angeorbnet 
finb,  baß  fie  feine  Sleränberung  erbeiben  fönnen.  5tn  jeber 
fogenannten  £>ipptatte  ift  ein  (feapparat  befeftigt,  ber  ben 
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auf*  unb  niebergefjenben  Semegungen  ber  glatten  folgt.  SaS 
®aS  wirb  burd)  eine  fftöhre  non  ringförmigem  Ouerfdjnitt 
cingefiüjrt,  b it r c£)  bereu  äftitte  mittelft  eiltet  Sentilatora  feilte 
Suft  eingeblafen  mirb;  bie  fo  bemirftc  regelmäßige  ©rhifcung 
geftattet  bie  £erftellung  oon  fefjr  fefjarf  geformten  ©egen* 
ftänben.  Ser  ©aSüerbraud)  ift  ein  erheblicher. 

93ei  einer  anberen  gormart  gefdjiefjt  bie  ©rt)i|ung  oon 
ber  Xifd)*  unb  Srudplatte  ber  fßreffe  aus,  alfo  oon  oben 
unb  unten  unb  finb  in  jeber  biefer  glatten  §toei  bis  brei 
burdjgelfenbe  Sohrungen  befinblid) ,  in  meldge  mittelft 
©ummifdhläudjen  @aS  eiugeleitet  mirb,  meldgeS  bie  nötf)ige 
©rlji&ung  bcrocrfftelligt.  Ser  ©rab  ber  ©cl)i|ung  muß  bind) 
Ütegulirung  ber  ©aSflamnteu  ein  ftetS  gleid)nnißiger  fein  unb 
barf  niemals  bis  jum  ©lütjen  gefteigert  m erben,  ©r  mirb 
nad)  bem  Sd)meläpunfte  oon  SHetaa » Öcgirungen  regutirt 
unb  oon  ben  beiben  glatten  ber  ißreffe  auS  mirb  bie  ©r* 
fjt^ung  auf  bie  bajjmifdjen  geftelltc  gorm  übertragen.  Sie 
URetaHformen  merben  über  bie  oorfjer  genehmigten  ober  mobel* 
irten  ©egenftäube  gegoffen  unb  erbgalten,  ba  ber  üRobetlguh 
nie  fo  fehlerfrei  unb  rein  auSfcillt,  mie  eS  gur  §erftellung 
einer  gorm  nöttgig  ift,  bie  Reinheit,  Schärfe  unb  ©lätte 
noch  oon  ber  ipanb  beS  üJtetaKgraüeurS. 

3118  ©runbfajg  hot  §u  gelten,  bah  je  reiner  unb  fdgeirfer 
bie  gorm  ausgearbeitet  ift,  um  fo  fefjärfer  unb  fchöner  aud) 
bie  mittelft  plaftifdjcr  9ttaffen  hergeftellten  fßrobucte  aus* 
fallen  müffen  unb  mau  alfo,  um  f oldge  §u  erzielen,  auf  bie 
formen  einen  l)oheit  2Sertf)  legen  muh. 

füglich  beS  XrocfnenS  ber  geformten  Waffen 
fommt  eS  felbftoerftänblid)  auf  bie  Slrt  ber  ÜRaffe  felbft  in 
erfter  Öinie  au.  Siele  ber  ©üffe  läßt  man  einfad)  in  ber 
gönn  felbft  erftarren  unb  mit  bem  ©iftarren  ift  and)  fd)on 
ber  SrocfnnngSproceh  üoKjogen;  anbere  Objecte  merben  er* 
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ftarrt  aus  ber  gorm  genommen  unb  bleiben  befjufö  oölliger 
tetrodnung  an  berßuft  liegen,  mieber  anbere,  namentlich  foldje, 
melche  gepreßt  mürben,  bebürfen  feiner  meiteren  Trodnung. 

©djmierigfeiten  im  Trodnen  machen  hauptfächlicl)  jene 
Waffen,  meldje  Seim,  ©tärfe,  ©umrni  u.  f.  m.  als  93inbe= 
mittel  enthalten  itnb  gerabe  bei  biefen  mitffen  bann  einige 
befonbere  llmftänbe  berüdficfjtigt  merben.  ©tärfe  unb  ber 
au§  biefer  bereitete  ßleifter,  finb  eS  houptfädjlid),  melcf)e 
beim  Trodnen  fehr  leidet  fRiffe  befommen.  Ter  reine  ©tärfe* 
fleifter  beifpielsmeife  giebt  jehon  an  unb  für  [ich  ohne  mei* 
tere  $ufä|e  eine  ganj  brauchbare  SRaffe,  allein  er  fcfjrumpft 
oermöge  feines  bebeutenben  223affergehalteS  beim  Trodnen 
3U  einer  riffigen  äfiaffe  gufammen.  Vermeiben  fann  man 
ba§  SRiffigroerbcu  theilmeife,  menn  man  ben  SHeifter  entmeber 
in  einer  iß  reffe  gehörig  auspreßt  ober  ihn  ooKfommen  trodnet 
unb  bie  horte  SJtaffe  gepuloert  mit  SSaffer  neuerlich  entmacht. 

einfachfte  TrodenOorridjtung  ift  mol)l  ein  gimmer, 
meldjeS  mittelft  eines  eifernen  OfenS  gepeilt  merben  fanit, 
in  bem  fid)  Stellagen  mit  SKefcrahmen  befinben,  auf  benen 
bie  geformten  ©egenftänbe  getrodnet  merben  fönnen;  bei 
biefem  Trodetioerfahren  läßt  fich  inbeffen  nie  eine  tooHfom* 
men  gleichmäßige  Temperatur  in  bem  fftaunte  erzielen,  mo* 
burd)  bie  Waffen  nicht  gleichmäßig  auStrodnen  fönnen, 
außerbem  aber  bleiben  bie  feuchten  Tämpfe  (burd)  bas  Oer- 
bampfenbe  SBaffer  erzeugt)  in  bem  ^aume  unb  oerhinbern 
baS  SluStrodnen.  Sn  entfpredjenb  eingerichteten  Trodenftuben 
muß  burd)  eine  Tampf*  ober  §eißmaffer=  ober  noch  beffer 
Suftheigung  für  eine  ooÜfommen  gleichmäßige  Temperatur 
unb  burd)  Ventilation  für  Ableitung  ber  entmeidjenben 
$eud)tigfeit  borgeforgt  merben. 

S  eßner  führt  in  feinen  »Smitationeu«  über  einen 
Trodenraitm  für  fünftlic^e  (Slfenbeinmaffe  golgenbeS  an: 
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£)er  Orodenraum  muß  feine  SBärme  non  einer  $eizüorricp* 
tnng  empfangen,  rneldje  außerhalb  beSfelbcit  ftept,  inbem  ber 
©taub,  welcher  beim  S^acJjtjeigen  nnb  beim  2luSziepen  ber 
Sifc^e  unocnneiblicp  ift,  fid)  auf  ben  ©egenftänben  abfefcen 
unb  baS  fdjöne  SluSfepen  berfelben  beeinträchtigen  mürbe. 
8U8  bie  geeignetften  Apparate  für  biefe  ßmecfe  müffcn  bie 
fftegutir*pflöfen  bezeichnet  merben  unb  zeigt  $ig.  6  bte 
Einrichtung  eines  berartigen  Stegulirofen«.  Oerfelbc  be< 
fteht  aus  einem  gußeifernen  Eptinber  C,  an  beffen  kantet* 
fläche  zum  ßroecte  ber  Vergrößerung  ber  Oberfläche  Vippen 
angegoffen  finb.  Oie  aus  biefem  Eptinber  entmeicpenben 
VerbrennungSprobucte  z«hen  öurcp  öa§  ^oi)r  R  ltQC^  bem 
Vaucpfange  ab.  Oer  Eptinber  C  befißt  zmei  §älfe  T  unb  1\. 
Oer  obere  Opeit  beSfetben,  burcp  eine  tuftbidjt  paffenbe,  um 
einen  Rapfen  brehbare  ©ußeifenptatte  gefcploffen,  bient  zum 
Einlegen  beS  ^Brennmaterials,  als  metcpeS  mau  am  $med* 
mäßigften  ftein  gefdjlagene  ©teintoptemEoafS  oermenbet. 
Oer  am  unteren  Enbc  beS  EptiuberS  C  angebrachte  zmeite 
§atS  T,  mirb  ebenfalls  ;burcp  eine  aufgefdjtiffene  Eifenplatte 
gcfdjloffen ;  letztere  ift  aber  in  horizontaler  Dichtung  oer* 
fcpiebbar,  fo  baß  man  ben  ©palt,  meiner  pierburcp  am 
§alfe  frei  mirb,  beliebig  oergrößern  unb  bemgemäß  auch 
bie  ©tärfe  ber  Verbrennung  auf  baS  genauere  reguliren 
fann.  Oie  2lfcpe  mirb  oon  ßeit  zu  Seit  bei  ber  burch  Stuf* 
pebeit  oon  Tj  freigemachten  Oeffnung  biefeS  §alfeS  aus  bem 
Ofen  gezogen,  ein  Voft  ift  an  berartigen  Oefen  nicht  oor* 
hanben. 

Oer  Eptinber  C,  ber  £eizcplinber,  ift  oon  einem  Viech* 
mantel  M  umgeben,  meld)er  nur  2  bis  3  Eentimeter  oon 
ben  Rippen  beS  EptiuberS  abftept  unb  oben  unb  unten 
offen  ift ;  er  pat  ben  Sroed,  eine  zu  ftarfe  StuSftraplung  ber 
SSärme  zu  oerpüten.  Oer  Hantel  M  umgiebt  ben  ganzen 
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Ofen;  er  iff  unten  offen  unb  gefjt  bei  Oefett,  weldje  31t 
Xrocfenftuben  oerweitbet  Werben,  oben  in  einen  fonifct)  ge= 
ftalteten  ?luffafc  über;  unterfjalb  be§  SlugtaufeS  be§  Hegels 
liegt  fjori^ontal  eine  fß(atte,  wetdje  fternförniig  mit  fecf)§  ober 
acf^t  Deffnungen  oon  breiecfiger  gorm  üerfefjen  ift. 


"6. 


Dtegiilirfüttofeu. 


Sine  gweite  glatte  oon  gleicher  $ornt  ift  in  bent  SJtitte^ 
punft  biefer  Patte  bei  K  ($ig.  7)  bref)bar  befeftigt.  £)urdj 
®ref)eit  ber  patte  mittetft  bes  §anbgriffe§  A  fann  man  bie 
kernförmigen  Deffnungen  entweber  gang  ober  ttjeitweife 
fcfjtie^en  unb  bemitad)  bie  ÜJtenge  ber  in  ben  Äeget  K  auf' 
fteigenben  erwärmten  üuf t  nad)  föetiebcn  vergrößern  ober 
Verringern.  2öenn  bie  Sdjiebtfjüre  an  T\  fo  weit  at§  ntöglicf) 
geöffnet  ift  unb  ancf)  bie  Oeffmtngen  tion  K  gang  frei  liegen, 
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fo  erl)ält  man  bie  größte  äfteuge  ber  am  ftärfften  erfji^ten 
Suft,  weldje  ber  Ofen  überhaupt  gu  liefern  oermag. 

2Jtan  ftettt  beit  Ofen  am  swedmäBigften  unter  bent 
©rodenraume,  3.  33.  in  einem  Heller  auf,  rnie  bie§  burcf) 
$ig.  8  oerfinnlicfjt  wirb,  fann  bcnfelbeit  aber  and)  in  einem 
©emadfe  neben  bem  ©rodenraum  auffteHeu.  Sn  legerem 
gatle  muB  man  jebod)  ben  fcgelförmigeit  Sluffatj  be§  Mantels 
mit  einem  fftoljre  oerfcljen,  weld)c§  bi§  auf  ben  33oben  be§ 
©rodenraitme§  Ijerabfteigt. 

©er  ©rodenraum  ($ig  8)  beftel)t  aus  einem  ©etnad)e 
T,  meldjeS  fid)  über  bem  Mer  K,  in  bem  ber  Dfen  H 
ftef)t,  befinbet  unb  mit  biefem  Merraume  bttrd)  eilte  Oeff* 
nung  0  oerbunben  ift.  9Xn  ber  ©ede  biefeS  Raumes  ift 
eine  Oeffuung  S  angebrad)t,  welcBe  bnrd)  einen  (Schieber,  ber 
gan§  fo  couftmirt  ift,  mie  ber  in  ftig  7  bargeftellte,  abge* 
fdjloffen  werben  tarnt,  ©iefe  Deffnung  füljtt  ine  $reie  inib 
ift  itt  berfelbeit  ein  ®a§breitner  R  angebradjt;  burd)  Sin- 
günben  ber  ©aSflamme  wirb  ber  Suftjug  bttrd)  bie  D  eff  nung 
S  befdjleuitigt.  ©a  e£  fid)  für  nufere  ßwede  nirf)t  barttnt 
Banbelt,  einen  intenfiüeu  SuftWedjfel  in  ber  ©rodenftube 
Berbei^ufüBren,  fo  fann  biefer  ©aSbrenner  aud)  gang  weg= 
gelaffen  werben.  Sn  ber  ©tube  füllen  aber  nal)e  am  SuBÄ 
bobeit  uitb  ber  ©ede  gwei  ©Bermometer  F  unb  D  fo  ange= 
brad)t  fein,  baB  man  fie  leidjt  bttrcB  ba3  Senfter  A  beobs 
ad)ten  fann. 

SSermittelft  ber  beibeit  ©djieber,  weld)e  int  äftantel  be§ 
Ofen§  unb  in  ber  Deffnung  S  angebrad)t  fiitb,  unb  ber  an 
bent  <palfe  T,  üorBanbenen,  oerfd)iebbareit  fßlatte  famt  man 
bie  Temperatur  ber  ©rodenfammer  mit  ber  gröBten  Seid)* 
tigfeit  reguliren  unb  innerBalb  ber  ©rennen  001t  einigen 
©raten  erBalten.  Siir  bie  B^ede  ber  »uStrodnung  üon 
folgen  aRaffen,  weldje  Seim  entBalten,  regulirt  mau  bie 
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£emf)eratur  in  ben  Srodenräumen  berart,  baff  [ie  an  ber 
märmften  ©teile,  ba§  ift  unmittelbar  unter  ber  ®ede,  30°  (£. 
nidjt  oiel  über  [freitet. 

5tg.  8. 


SCrotfeneinricfjtimg. 

Sn  ber  £rodenfammer  befinben  fid)  ©eftelle,  rneldje 
anr  Slufualjme  Don  Srodenrafjmen  bienen.  SJtau  muff  e§  fidj 
aur  Siegel  machen,  bie  ©egenftänbe,  aum  SD^inbeften  foldje, 
loeldie  ftörfer  in  ber  äftaffe  ftnb,  auerfi  immer  nur  auf  bie 
unterften  ©efteDe  au  bringen  unb  etma  täglidj  an  einen  Ijöfye* 
ren  Ort  ber  Srocfenfammer  au  [teilen,  inbem  bann  ba§ 
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trodneu  aßmälig  oor  fid)  gel)t  unb  ein  3Sergie£)en  ber  ©e- 
genftänbc  nicfjt  su  befürchten  ift. 

Tie  £auptjad)e  bei  allen  Troduung§oerfal)ren  ift,  baff 
man  bie  ©egenftänbe  sunäd)ft  einer  gans  gleidjinäßigen, 
nieberen  Temperatur  ausfept  nnb  bxefelbe  bann  nad)  unb  nad) 
fteigert;  plöptid)e3  unb  einfeitigeS  Troduen  f)at  immer  ba§ 
«Reifen  ber  Piaffe  gur  golge,  meil  bie  äußeren  @djicf)teu  rafd) 
au§troduen  unb  ba§  au§  bem  Snnern  fpäter  nod)  ent- 
meidjeube  2öaffer,  besiel)ung3meife  bie  geud)tigfeit,  bie 
äußere,  fdjott  fefte  unb  jujammen^ängenbe  fRinbe  ser- 
fliiftet. 

Ta§  Trodnen  ber  Sacfübergägc  auf  ben 
‘Sßapiermadjenmareu  erfolgt  in  fogeuannten  Sadiröfen,  aud) 
Trodenöfen  genannt,  in  melden  jebocf)  eine  in  ben 
meiften  gälten  weit  tjöljere  Temperatur  f)errfcf)t,  al§  sunt 
Trodnen  ber  eigentlichen  Waffen  erforberlidh  ift.  ®ie  Tem¬ 
peratur  betiägt  90  bi§  110°©.  unb  l)at  ein  gemiffe§  Ver- 
brennen  ober  bod)  menigften^  ©infdjntelsen  ber  ßadfd)id)te, 
toenn  ba§  Terpentinöl  oerbampft  ift,  su^  gcdQe- 

Ter  Sa  dir  ofen  felbft  ift  fo  conftruirt,  bafj  öon 
feiner  ©eite  birefte§  geuer  ben  inneren,  att§  ©ifen  conftruir- 
ten  eigentlichen  Trodenraum  befpülen  fanu,  fonberu  lebig- 
lid)  bie  erzeugten  tpcisgafe  benfelben  ermärmen.  Tie  ©röfce 
be§  0feu§  richtet  fid)  gaus  nad)  bem  Umfange  be§  S8etriebe§; 
in  großen  äBerfftätten  toerben  giuei  unb  oielleidjt  nod)  mef)r 
Oefen  erforberlid)  fein. 

gtg.  9  geigt  ben  Turdjfdjnitt  eine§  berartigen  DfenS; 
bie  geuerung  mirb  oott  aupeu  beluirft,  bie  Verbrennung 
erfolgt  in  beut  geuerraumc  unb  oott  ba  au§  gelangen  bie 
©afe,  inbem  fie  ben  eingefepteu  haften  fortbauernb  um- 
fpülen,  abgefüf)tt  enblid)  in§  greie.  gn  bem  Dfenfaften 
felbft  fittb  feitmärt§  beiberfeit§  Träger  angebradjt,  auf  meldje 
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cifente  ©taugen  gelegt  teerten,  bie  bie  31t  troefnenben  @e= 
genftänbe  aufnehmen. 

3»eim  bie  Waffen  gefärbt  teerten  füllen,  fo  muffen 
bie  ju  eerteenbenben  färben,  je  nad)bcm  bie  ätfaffe  gleid^ 
mäfcig  ober  marmorartig  merben  foll,  entteeber  innig  mit 


Sig.  9. 


itadfirofen. 


ber  ganzen  9^ affe  gemifdjt  teerten  nnb  fefct  man  folche  am 
beften  gleich  beim  Sörgintt  ber  ÜD7ifchs  mit  ^netoperation 
flingu,  teeit  bann  eine  größere  ©arantie  für  bie  oollfom* 
mene  ©leidjmäßigfeit  ber  gärbnng  geboten  ift.  ©oll  feine 
gleichmäßige  Färbung  erhielt ,  fonbertt  oielmeßr  eine  mehr 
ober  meitiger  bentlidje  ©d)id)tung  erhalten  merben,  fo  mifcht 
man  bie  färben  erft  bann  $01311,  menn  bie  ättaffe  fchon 
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bottfommen  fertig  ift  unb  tjat  bie  Art,  tote  bie  far¬ 
bigen  ßinien,  Streifen  2c  bie  SKaffe  burd)gief)en,  gang  in 
feiner  §anb. 

Um  eine  redjt  gteidjmäfcige  gärbung  31t  erhalten  unb  gu 
üerpten,  bajj  einzelne  ungebunbene  £t)eite  ber  $arbe  fid)  in 
ber  ÜJJJaffe  torfinben,  empfiehlt  e§  fid),  bie  gugufe^enben 
Farben  oorfjer  gu  oerreiben,  inbem  man  fie  mit  SBaffer 
ober  mit  bem  Vinbemittel  ber  9Kgffe  gunädjft  in  einem 
paffenben  ©efdjirre  oermifdjt  unb  bicfe  bicffliiffige  brodige 
gjtaffe  bet) ufS  Verfeinerung  auf  eine  garbreibmafdjine  bringt. 
Sine  fotdje  garbreibmafd)ine,  mie  fotdje  fjeute  überall  gu 
fefjr  mäßigen  greifen  gu  taufen  finb,  geigt  $ig.  10.  3n 
ben  SEridjter  T  bringt  man  bie  angerü^rte  garbe  unb 
öffnet  nunmetjr  bie  früfjer  gang  gefd)toffene  Stettfcpraube  S, 
burd)  wetdje  bie  9Jtaf)tfd)eibc  mefjr  ober  weniger  an  ben 
Xric^ter  T  angeprejjt  wirb,  je  nadjbem  man  beabfid)tigt,  baff 
bie  bei  bem  ©batet  P  gum  Abftreidjen  gelangenbe  ffarbe 
feiner  ober  gröber  refuttirt.  $ie  9Kaf)tfd)cibe  ift  innen  mit 
©inferbungen  oerfefjen,  wetctje  gegen  bie  fegeiförmige  ©pi|e 
berfetben  fid)  oertaufen  unb  in  gleicher  SBeife  ift  and)  ber 
Xridjter  eingeferbt;  Wenn  im  Verlaufe  ber  «Seit  biefe  ©im 
ferbungen  flacher  werben,  fo  rnüffeu  fie  mieber  nadigefeilt 
werben ,  weit  oou  ifjnen  ja  bie  geinfjeit  beS  ißrobucteS 
abpängt. 

At§  färben  werben  in  ben  weiften  gälten  nwt)t  nur 
Qsrb*  unb  mineratifcfje  färben  gubenüben  fein  unb  Anilinfarben 
wenig  ober  gar  nidjt  in  Anwenbung  fommen  tonnen;  biefe 
festeren  finb  nur  in  SBaffer  aufgutöfen  unb  bann  ber  Sttaffe 
gugufe^en. 

SDic  Weitere  ^Bearbeitung  ber  ptaftifdjen  äRaffcn  befdjränrt 
fic^  bei  fotdjen  ©egenftänben,  wetdje  in  ausgearbeiteten  — 
atfo  ein  hobelt  geigenben  —  formen  gegoffen  ober  einge- 
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brücft  tourben,  auf  bie  Entfernung  etioa  öorfjanbener  SRäljte, 
entftanben  bur cf;  bie  $erbinbung§fteHen  ber  einzelnen  Steile, 


tJtg.  10. 


$arbretbmaf<f)tne. 


au§  benen  ficf)  bie  gorm  ^ufammenfe^te.  &a§  Entfernen  ge= 
fcfyiefjt  je  u ad)  ber  SIrt  ber  äRaffe  mittelft  Keffer,  «Rafael, 
Seile  unb  richtet  fidj  bie  Slutoenbung  biefer  Snftrnmente 
itac^  ber  größeren  ober  geringeren  §ärte  ber  äftaffe. 
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Seite  Waffen,  luetc^e  in  93£ocf-  ober  ißlattenformett  ge= 
g  offen  »erben,  erhalten  ifjre  ©eftaltung  erft  burc§  $)refjen, 
geilen,  ©djni|en  u.  f.  ». 

®ie  fogenannten  SSoßenbung§arbeiten,  nämlid)  ißoliren, 
ßacfiren,  Slnftreidjen  u.  f.  tu.  »erben  bei  ben  plaftifdjen 
Waffen  feljr  feiten  oorfommen,  »eil  bie  Objecte  fcfjon 
meiftenS  in  ifjrer  garbe  bie  gönnen  oerlaffen  itnb  and) 
oielfad)  eine  ge»iffe  (Glätte  geigen,  »eldje  eine  »eitere  5lu§= 
fdjnuicfung  unnötig  macfjt.  gd)  glaube  baljer  ooit  einer  ©n 
örterung  biefer  Arbeiten  Umgang  nehmen  gu  fönnen  itnb 
empfehle  ben  etwaigen  gntereffenten  ba§  SKerfdjen:  »Ülnbe§, 
SßraftifcfjeS  gmnbbud)  für  5lnftreicf|er  unb  ßadirer.« 

®ie  oorftefjenben  ©rörterungen  bürfteit  »ol)l  bie  all¬ 
gemeinen  Umftänbe  für  bie  (Erzeugung  plaftifcf)er  Stoffen 
genügeitb  beljanbelt  Ijaben;  bie  fpeciellen  53ef)anblung§»eifen 
finb,  »o  foldje  erforberlicf),  bei  ben  einzelnen  äJiaffen  ange* 
geben. 


^erfteUintfl  üerftärf'tcr  d&cßenftättfce  attS 
plaftifcijcr  ^Jaffc. 

3um  3»cde  ber  ^erfteüung  üerftärfter  ©egenftänbe 
au§  plaftifdjer  9Jiaffe  »irb  §»ifdjen  bie  jur  33er»enbung 
fommenben  befannten  Waffen  ein  burd)löd)erte§  931ed)  eingelegt, 
in  »elcf)e§  oorljer  in  einige  ßödjcr  eine  §ol^,  §anf-  ic.  gafer 
gezogen  unb  auf  beiben  Seiten  auSgebreitet  »irb  unb  ba» 
@an^e  unter  eine  «ßreffe,  am  beften  eine  mit  SBanberüer* 
fcfjranbung,  gebracht ;  bitrd)  ba§  s»ifd)engclegte  231edj  mit 
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burdjzogeneit  gafern  erhält  bie  Üftaffe  eine  gehörige  Ver= 
binbung  unb  Verftärfung.  ®er  erforberfidje  2)rucf,  um  bie 
burcfj  bie  rope  SDurdjlöcperuug  entftanbenen  Jpafen  bi§  auf 
beu  SJtittelpunft  ber  äftaffe  einzupafen,  ift  bur cf)  bie  mit 
SCBanberoerfcpraubung  in  Verbinbuitg  gebraute  Verfcplufj* 
oorricptung  genau  controtirbar.  ©euannte  ©egenftcinbc  fönnen 
$läd)en  in  beliebiger  ®ide  unb  21u§bepnung  bilben  unb  ipre 
Vermenbung  finben,  3.  33.  zum  Belegen  oon  SBänbcn, 
^ufjböben  ober  33uffetplatten  unb  bergteicfjen,  ober  fönnen 
profilirt  fein  unb  fMief§  mit  Verzierungen*  enthalten.  Sie 
fönnen  3.  V.  üermenbet  merben  für  ©efimfe,  SDecoration  an 
Käufern,  Ornamente  unb  ©rabfteine,  zur  Verfdjalung  oon 
eifernen  Säulen  unb  bergleicpen,  fönnen  fomit  einen  tpeil* 
meifen  @rfa|  für  Vilbpauerarbeit  bieten. 

9Jtrtfcftiuc  511*  #erftcffmtg  bmdjlocptev, 
bcitrtrttg  profiftrter  dkgettftäitfrc  <ui3  plafttfdH’v 

matfe. 

(®.  9i.=fß.  üftr.  20.945  oon  (5.  ©lafer  in  Verlin.) 

SDer  §ebel  a  ($ig.  11)  toirb  in  bie  §öpe  gehoben,  bie 
Matrizen  b  unb  c  ($ig.  11,  12,  13)  merben  mittelft  §ebel§ 
ee*e2  zufammengebrüdt  unb  festerer  burd)  beu  §ebel  f 
arretirt  unb  bie  $orm  mirb  001t  unten  bitrdi  Sdjlufjftücf  h 
gefcploffen.  Sn  bie  auf  biefc  SSeife  gefdjloffene  gorm,  be= 
ftepenb  au§  beu  Xpeilen  b,  c,  i,  k  unb  h,  mirb  ba§  zu  for= 
menbe  äftaterial  eingebriidt,  burd)  Stempel  R  mittelft  §ebel 
a  comprimirt  unb  mittelft  ber  9?abel  1  burdjlodjt.  Septere 
mirb  in  bie  hülfen  in  unb  n  geführt,  melcpe  iprerfeit§  an 
ben  Matrizen  b  unb  c  befeftigt  finb  unb  bei  ber  Vemegung  tiefer 
entmeber  oor=  ober  zurüdfgefcpoben  merben,  moburcp  bie 
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öeffnuitg  im  gepreßten  Körper  an  beiben  «Seiten  üerfentt 
mirb.  üftacfjbcm  hierauf  bie  Stabet  1  surücfgegogen,  bie  Ü0ta= 

8rtg.  11. 


tri$en  b  unb  c  mittetft  §ebet  e  geöffnet  finb,  fann  ber  fertig 
gepreßte  Körper  burcf)  §eben  be§  £>ebet§  g  au§  ber  fjform 
gehoben  merben. 

Um  bie  äftatri^en  b  unb  c  genau  einfteüen  nnb 
bei  eüentuetter  Slbnüfmitg  nadjfteden  §u  fönnen,  finb  bie  ßug- 
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(fangen  x  unb  y  mit  Stellmuttern  z  öerfepen,  öermittelft  foetdjer 
nt  an  genannte  ©fangen  üertängern  ober  öerfürgen  fann. 
®ie  $erftellung  profitier  Körper  gepiept  in  ber  SBeife, 
bafi  ftc^  entraeber  bie  profilirte  äftatrige  mittetft  ber  oer* 
fdpiebenen  §ebet  in  iprer  gangen  §öpe  in  mehrere  Xf)eibe 
öffnet  unb  fdptiefjt,  ober  bafj  bie  Sftatrige  nur  porigontat 
in  nteprere  ©peile  gertegt  toirb,  oon  beiten  nur  biefenigen 
mittetft  §ebet§  geöffnet  ober  gefdptoffen  merben,  rnetcpe  be= 
ftimmt  finb,  (Sinfdjnürungen  ober  anbere  (Sinbrücfe  auf 
bie  gu  profitirenbeit  Körper  perüorgubrtngen ,  mäprenb  bie 

3fig-  13. 


uv  n 


anberen  ©peite,  ba  fie  bem  Stuspeben  fein  §inbenti§  ent= 
gegenfepen,  eine  ungeteilte  gornt  bifbeit. 


'©Vafdjtiu*  $i\t  .fpcrftdüm^  tum  Stoffen  mit 
Vfrtftifdjcv  Obe rflädjc* 

A  (gig.  14)  ift  ein  ^ifcf)  mit  einer  ebenen  gtädje,  auf  meteper 
in  parallelen,  geraben  Sinieit  fiep  auf  gmei  ©eiten  eine  burd) 
pri^matifepe  ober  anbere  ©dfienen  pergeftetlte  (Srpöpung  a 
befinbet.  Stn  einem  topfenbe  be§  ©ifdje§  ift  eine  gur  23e* 
feftigung  üon  Untertagftoff  bienenbe  SSorridptung  x,  an  bem 
anberen  ein  öepätter  gum  Stuf f äugen  ber  überpffigen 
SJtaffe  angebradpt.  B  ift  ein  ©djtitten  ober  SBagen,  metdjer, 

o  f  er.  gfabrifation  fünfte.  plaftifdjer  SDt'affen.  3 
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2flcifd)ine  gur  Zeitteilung  Don 


auf  ben  ©djienen  Ijin-  unb  t)ergefüt)rt,  bie  auberett  Steife 
ber  Sftafcfjine  mit  fic^  führt  unb  in  gteidjmäfeiger  Entfer¬ 
nung  üon  ber  ebenen  Reiche  be§  £ifd)e§  oerbteibt.  $ie  mit 
b  be^eichneten  ©taugen  bienen  gur  SSerbinbung  ber  beiben 


$ig-  14- 


©eitentheite  be§  ©d)titten§  B.  e  ift  ein  fenfrecfjt  etraas  nad) 
ber  3Jätte  öorgebogene§  ftarfe§  SJteffer,  metd)e§  bestellbar 
ift,  jebod)  ftet§  in  parallelen  ßinien  mit  ber  ebenen  $täd)e 
be§  Xifd)e§  A  oerbteiben  fod.  21  n  ber  üorberen  gebogenen 
©eite  be§  SlßefferS  befiubet  ficf)  etma<§  nad)  unten  bie  SBatje  I, 
bie  fo  angebracht  ift,  bafj  fie  bie  untere  $Iäd)e  be§  9Jieffer3 
nid)t  erreidjt.  ®iefeSBat§e  bient  ba^u,  ben  Uuterlagäftoff  in 


Stoffen  mit  plafttfdjer  Oberffädje. 


35 


geraber  Sinie  glatt  gu  ermatten  unb  bie  ftarfe  griction,  wefdje 
bei  ber  birecteit  ^ü^rung  beSfefben  gum  ÜJieffer  entfielen 
würbe,  gu  Derminbern.  Söafge  II,  auf  welche  ber  Unterlag«* 
ftoff  gewicfeft  wirb,  fann  nad)  33efieben  mit  ßeicbjtigfeit  in 
ihre  an  ben  ©eitenwänben  be§  ©drittens  ficf)  b.efinbenben 
Säger  fjineingetegt  unb  aus  benfelben  genommen  werben. 
SSatge  III  führt  ben  UnterlagSftoff  gum  SKeffer,  IV  ift  eine 
t)ängenbe  Sßafge,  wefdjc  bie  ©feidjmäßigfeit  be§  Anliegens 
be§  UnterfagSftoffeS  an  SBafge  III  burdf  ben  $)rud  ihres 
eigenen  ®ewid)te§  fjerbeifü^rt.  D  ein  23ef)ätter  gur  Aufnahme 
ber  fjfüffigfeit  (9J?affe)  bienenb,  bafancirt  mit  feinem  an 
bem  ^opfenbe  angebradjten  ßapfen  unb  gwei  in  ben  ©eiten* 
wänben  bc§  ©cf)li£eS  fid)  befinbenben,  offenen,  erhöhten 
Sägern  d,  um  baS  2IuS*  unb  ©infjängen  fdjneffer  gu  erntög* 
tidjen  unb  mit  Seidftigfeit  nad)  S3ebarf  auSgegoffen  werben 
gu  fönnen.  Um  ben  23ef)äfter  je  nad)  Sebarf  gleichmäßig 
auSgießen  gu  fönneu,  ift  an  ber  ©eite  beS  XifdjeS  eine  an* 
fteigenbe,  oerftellbare  ©bene  angebracht,  auf  welcher  ein 
#ebel  läuft,  ber  mit  bem  Seffel  burch  ©tirnräber  in  $er= 
binbung  gefegt  ift. 

Um  gu  fabriciren,  werben  gunädjft  formen,  wefdje  auf 
beliebige  Slrt  fjergefteUt  werben  fönnen,  aber  gleichmäßig  bid 
fein  müffen,  auf  bie  ebene  gfädje  beS  SifdjeS  A  gefegt.  2)aS 
(Snbe  be§  Unterfagsftoffe«  wirb  Don  SBafge  II  gwifdjeit  ben 
SBafgen  III  unb  IV  über  ÜEßafge  I  unb  unterhalb  beS  Keffers 
hinburchgegogeu  unb  in  bie  an  einem  ©nbe  beS  XifdjeS  A 
fich  befiitbenbe  SefeftigungSDorrichung  x  eingefpannt.  2)ie 
im  93ehäfter  D  bereitfteßenbe  warme  äftifdjuitg  wirb  afsbaitn 
auf  bie  auf  bem  Stifdje  fich  befinben.be  $ornt  nach  23ebarf 
auSgegoffen,  worauf  ber  ©djfitten  ober  SBageit  B  DorwärtS 
gegogen  wirb,  $a  nun  ber  UnterfagSftoff  ftet«  ftraff  unb 
bidjt  unter  bem  SJteffer  liegt,  fo  wirb  ber  feere  Sftaum 

5* 
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£erfteltung  Oon  SBalgen 


gmifdjen  bemfetben  imb  ber  gorm  mit  SJtaffe  au^gefüflt 
unb  folctje  mit  bem  UntertagSftoff,  ber  fid)  üoit  SSalge  I 
abmidelt,  gleichzeitig  oerbunben.  Sftad)bem  nun  bie  gemünfdjte 
Sänge  burd)  baS  23ormärt§fd)ieben  be§  ©drittens  erreicht 
ift,  mirb  ber  auf  ber  SSatge  II  fid)  nod)  befinbeitbe  Untertags* 
ftoff  oon  bem  an  ber  ÜDfaffe  tjaftenben  getrennt,  unb  famt, 
ba  ledere  fofort  erftarrt,  biefelbe  mit  bem  bamit  oerbunbc* 
neu  UntertagSftoff  gteid)  abgenommeit  merben.  ©S  zeigt  fid; 
barattf  auf  ber  Dberflädje  bie  £eid)nung  erf)üt)t,  roetd)e  fid) 
auf  ber  gorm  oertieft  befinbet. 

©iefe  Operation  fann  fdjnell  unb  oft  mieberljott  merben 
unb  menn  ber  UntertagSftoff  mit  gett,  SßadjS,  tparg  ober 
ähnlichen  ©ubftangen  präparirt  ift  ober  aus  einem  biefem 
ßmede  entfpredjenben  ÜDiateriatc  beftetjt,  tann  ber  erzeugte 
©toffgufj  mit  Seidjtigfeit  oon  ber  Unterlage  abgewogen  mer¬ 
ben  unb  bient  teptere  bann  gu  oietmaligeni  ©ebraudje. 

unb  Si$omdE)tMtg  gitr  ^euftcömig  t>on 
$Jtrtrmortr=^effin=  mtb  nitbereit  9önlzcit  mit  plnftt* 
fd;et  Oberfläche« 

SBoit  S.  fß  f  a  f  f  i  it  g  e  r  in  SMndjeu. 

©aS  »erfahren  beruht  barauf,  ftatt  ber  bisher  übtidjcn 
zmeitheiligen  formen  aus  ©t)ps  ic.  äftatrigen  311  oermenben, 
bie  oon  einem  (Stiche  aus  @ummi  burd)  Sutcanifiren  tjerge* 
ftettt  merben.  Um  mittetft  foldjer  äftatrigen  äöatgen  mit 
ptaftifefjer  Oberftädje  gieren  gu  tömten,  mirb  eine  gönn 
mie  gig.  15  geigt,  angemenbet.  gn  einen  fjotjlen  ©ptinber  A 
mirb  eine  in  oben  ermähnter  SBeife  fjergeftetlte  Sftatrige  M 
cingeftedt,  bereu  Sänge  genau  gteid)  bem  inneren  Umfange 
öcS  ©ptinberS  ift  unb  beren  93reite  ber  £>öf)e  beSfetben  ent* 
fpridjt,  fo  baff  fie  fid»  an  bie  innere  ©ptinbermanb  antegr, 


mit  ptnftifdjer  Oberfläche. 
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tüobei  nur  eine  Heine,  faunt  ficptbare  97apt  entftefjt.  2)er 
ßplittber  A  tturb  aisbann  itt  bie  [einer  SBanbftärfe  entfprecpen* 
ben  Serben  b  ber  $ormbafiS  F  eingefefct.  ®iefe  f)at  außer  ben 
Serben  nocf)  jtnei  centri[df;e  SSoprungen  c  unb  d,  in  welche 


3-ifl-  15. 


baS  (£nbe  ber  einguiefecnbeu  Gentrumgroalje  VV  paßt.  Um 
bie[er  2ßalge  genaue  Stellung  §u  ficßern,  mirb  über  baS 
obere  SIcßSenbe  d'  bie  mit  entfprecfjenber  25oßrung  öerfeßene 
Spange  S  gefcßoben,  tueldje  mittelft  ißreit  beiben  Rapfen  Z 
in  ben  entfpredjenben  SluSfcßnitt  ber  ßplinbermanb  fijirt 
tuirb.  Sit  bie  [o  gewonnene  $orm  mirb  bie  gefdpmoljene 
Stoffe  gegoffen,  na  cp  bem  TOüßlen  bie  Spange  S  unb  bie 
gormbafis  F  entfernt  unb  bie  SSal^e  [ammt  ÜD7atri$e  aus 
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bent  ©tjlinber  A  gefdjobeit.  ütBirb  nun  bie  üftatri^e  bon  bcr 
©ujjmaffe  abgetöft,  fo  ift  bie  2Baf§e  fertig. 

3)urdj  bie  §erfteßmtg  ber  äftatrigen  au§  ©urnmi  ltitb 
bie  Stnmenbung  oben  beschriebener  ^orrn  hat  man  nicht 
aßein  ben  SSortljeit  be§  leichten  $ormen§,  fonbern  bie  ge- 
monneneit  2öatjen  getanen  fich  burd)  Feinheit  unb  bebeu= 
tenbe  Stiefe,  fomie  and;  baburd)  au§,  bajj  fie  nur  eine 
9tat)t  haben. 

treffe  511m  ^erfteffeit  tum  SHol)rctt  cut£ 
frf)er  SOIaffc. 

SSoit  $  r  c  in  a  n. 

®ie  Sftafdjine  ift  fo  eingerichtet,  bafj  man  auf  berfetben 
9tof)re  mit  maffioent  ober  f)of)tem  Äern,  ober  and)  fotdje 
fabriciren  fann,  bie  mit  innerer  $>ratjtfpirale  oerfef)en  finb 
mie  biefelben  g.  23.  für  ©aitgrotjre  ober  9tot)re,  bie  einem 
ftarfen  änderen  $)rud  auSgefefct  finb,  gebraucht  merben. 
©3  taffen  fid)  auf  biefer  ißiafdjiue  and)  STetegraphenfabet  mit 
Stautfdjuf  ober  ©uttaperdja  überziehen,  inbem  man  biefe 
Äabet  at§  Stern  in  ba§  innere  be§  9tot)re§  einführt.  £)ie 
treffe  beftet)t  aa$  gmei  ober  mehr  paaren  ooit  ineinanber* 
greifenbeit  metjrfadjeu  ©djraubengeminben,  metdje  aße  bic 
ptaftifdje  Sttaffe  nad)  einer  Üiidjtung  fjinbrüden,  mo  biefe 
Hftaffe  burd)  eine  ÜDÜinbnng,  metd)e  bem  gemünfdßen  9iot)r= 
querfchnitte  entfpridjt,  umtnterbrodjen  austritt. 

Sn  einem  ®ef)äufe  B  mit  ®edel  C  finb  giuei  @d)rau= 
beupaare  u  u'  unb  v  v'  angeorbnet.  3)ie  unteren  Schrauben 
u  iß  finb  auf  @tat)tad)fen  D  D'  auf  geteilt;  biefelben  merben 
burd)  ben  ©ingriff  mit  ben  oberen  ©djrauben  v  v'  nad) 
entgegengefepter  Südjtiutg  gebretjt.  2)ie  oberen  ©djrauben 
finb  auf  ©tat)tad)fcn  A  A '  aufgefeitt,  metdje  2td)fen  burch 


an§  plnftifcfjer  Sftaffe. 
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gafjnrciber  R  R'  uub  £riebe  P  P4  oon  ber  oberen  Xrieb* 
melle  E  üermittelft  ber  [taffeiförmigen  Sfttemenfcfjeibe  L 
öon  ber  XranSmiffion  au§  getrieben  merben.  SSon  beit  in* 
einanbergreifenben  ©dfrauben  u  v  unb  u4  v4  muj3  bie  eine 
mit  rechtem  nnb  bie  anbere  mit  linfent  ©eminbe  gefdjnitten 


Stg.  16. 


fein;  aufjerbem  ntüffen  bie  itad)  entgegengefe^ter  fttidjtung 
gemunbenen  ©djrauben  ber  beiben  ^ßaare  fiel)  eiitanber  gegen* 
überfte^en,  fo  bajj  bie  ©eminbe  aller  ©djraubenpaare  bie 
jmifdjen  benfelben  im  Innern  be§  ©eljäufe§  befinblicfje 
pfaftifdje  Maffe  nacf)  ber  Mittellinie  o  o  (gig.  16)  be§ 
©el)äufe§  I)iit  preffen.  Sei  ben  auf  ber  ßeidjnung  bärge* 
[teilten  ©dfraitben  v  v4  unb  u  u4  mufj  fid)  •$.  S.  v  unb  v* 
öon  red)t§  nad)  linfö,  bagegen  11  unb  u4  öon  linfö  nad) 


au§  plaftifdfjer  2)?affe. 
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rec£)t§  brefjen,  bamit  bie burd)  bie Deffnungcit  FF' (gig.  16 u.  17) 
aufgegebene  ptaftifdje  2T?affer  33.  Äautfdjuf,  öon  ben  mein' 
anbergreifenben  ©ewinbffädjen  erfaßt  unb  nacf)  ber  SRitte  0  bes 
©efiißeä  fjingebrüdt  werbe.  §ier  liegt  nun  ba§  ^ernrofjrM  unb 
bie  SDZaffe  wirb  um  ba^fefbe  tjeritm  nacf)  bent  ringförmigen 
2fit§gang  gebriicft,  fo  bajj  bie  fidjte  SEBeite  be3  fabricirten 
9iof)re3  gfeid)  ber  fid)ten  2öeite  be§  $ernrof)re§  M'  ift. 
f£)er  dunere  Umfang  be§  pfaftifdjen  iRofjreS  wirb  burd)  ben 
SRing  H  begrenzt,  wctdjer  SRing  in  $ig.  19  in  ber  2lnfid)t 
abgebilbct  ift;  bafelbft  ergiebt  fid),  baff  berfefbe  oermittefft 
SBinfefffammern  h  gehalten  wirb  unb  burd)  ©tetffdjrauben 
g  concentrifd)  gefteHt  werben  fann.  ©3  fönnen  fRingc 
unb  Fernrohre  ooit  öerfdjiebetien  SDintenfionen,  je  nad) 
ber  SEBeite  ber  ^ergufteUenben  fRol)re  cingefept  werben.  Sind) 
fann  ba§  innere  bc§  $Roljre§  mit  einer  ®raf)tfpirafe  ober 
irgenb  einem  ununterbrochen  fortfaufenben  Körper,  wie 
§•  33.  Jpanffeif  ober  Xefegrapffenfabef  auSgefüfft  werben,  wenn 
man  nur  ben  bezüglichen  Körper  burd)  ba§  fRofjr  M  eim 
fdjiebt,  bi§  er  mit  bent  an  ber  SDiünbung  ber  9Ro^re§  fid) 
f)erau§quetfd)enben  $autfd)itf,  ©uttaperdja  tc.  in  Berührung 
fommt.  $ur  Regung  oon  @ef)äufe  unb  E£>edef  bei  ber  $abri= 
fation  ooit  Äautfdjuf*  unb  @uttaperd)arof)ren  bienen  bie 
®ampfrof)re  d  d',  bod)  fann  aud)  irgenb  eine  anbere 
£>eipng§metf)obe  51t  biefent  $wede  oerwenbet  werben.  3>er 
$ern  M  wirb  in  ber  fpüffe  J  be§  f£)edef§  C  mittefft  ber 
©rudfdjraube  p  feftgefjaften.’  SBiH  man  SRofjre  oon  größerem 
©urdjmeffer  unb  ftarfer  SBanbbicfe  fabriciren,  fo  fann  man 
eine  größere  Slnpfjl  oon  ©djraubenpaaren  in  ber  treffe 
arbeiten  faffen,  woburd)  bie  ©eftalt  be§  (M)äufe§  bement* 
fpredfenb  eine  anbere  wirb.  ®ie  ^Bewegung  ber  (Schrauben* 
paare  fann  and)  burd)  irgenb  einen  anberen  33eWegung§* 
nted)ani3mu§  öerurfadR  werben. 


?cim=,  ®ummi=,  $arä=,  2önd)d=  :c.  ffltofien. 


SOirtffc  füt  S8übc*raJ)mcit,  jur  'Jindjabmuug  bon 
@d)ttttjn>crJ  ?c. 

'Sie  (Sägefpäne,  meldje  einen  ^>auptbeftanbtt)cit  biefer 
äftaffe  bitbeit,  merben  fefjarf  getrodnet,  bann  aerftofjen  unb 
gemäßen,  burdjgefiebt  unb  mit  einer  Seimlöfung,  bie  fo  {jeifj 
fein  muff,  baff  man  faum  ben  Ringer  barin  leiben  fann,  §u 
einer  äRaffe  oon  fjinreidjenber  ©onfiften^  gemalt.  ®ie  Seimauf- 
Iöfung  mirb  au§  500  ©ramm  Seim  unb  100  ©ramm  Raufen* 
blafe  burcE)  ©imoeidjen,  langfame§  ©rmärnten  mit  SQSaffer 
unb  forgfättigeg  ^ittriren  bereitet.  ®ie  SJcenge  be§  2öaffer§ 
(nad)  SBefdjaffenljeit  be§  Seime»  üerfdjiebeit)  barf  nicf)t  gu 
Kein  fein,  fonberu  fo,  bajj  bie  ^lüffigfeit  nad)  bern  ©rfalten 
feine  üoflfommene  ©aderte  bitbet,  fonberu  eben  51t  gerinnen 
anfängt,  fftadj  manchen  fßorfdjriften  fefct  mau  ber  Seim* 
auftöfung  nod)  etma§  SCragantlj  nitb  fein  gepulüerte  Sheibe 
§u;  erfteren  gur  Söemirfung  einer  meljr  teigartigen  ©onfifteng, 
festere  gtir  ©rlangung  größerer  ^eftigfeit.  3um  ©informell 
ber  mit  Seim  angemacfjten  §olgntaffe  fann  mau  aujjcr 
metallenen  formen  and)  foldje  aus  @t)p§  ober  ©djroefel 
nad)  gehöriger  ©inölung  berfelben  üertoenben,  ja  fogat  and) 
fold)e  au§  ipofy,  menn  fie  guüor  mit  einer  meingeiftigen  Sluf* 
Iöfung  oon  ©djellad  gut  gefirnißt  morben  finb.  3J?an  fann 


Stoffe  für  S3ilberraf)inen. 
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guerft  bie  SUiaffeit  einige  Sinien  bicf  eintragen,  burd)  Slit* 
britefen  mit  ben  QUt  einformen,  bann  ba§  Uebrige 

mit  einer  a.u§  gröberen  ©pänen  bereiteten  ÜKaffe  ansfüllen, 
bie  Dberftäcfje  mit  einer  geölten  glatte  bebedeu  nitb  be= 
ferneren.  Vor  betrt  ^erauSuefjmen,  tuetdjeS  teidft  gelingt, 
fobalb  bie  SD^affe  etioa§  getrodnet  ift  ltnb  fid)  baburdj  511= 
fammeitge^ogen  l)at,  fcfjneibet  man  mit  einem  breiten  biinnen 
9Jteffer  ba§  Ueberfliiffige  meg  nnb  ebnet  fo  bie  untere  ©eite 
be§  ütetief».  ©oldje  ©tiide  fönneit  bann  gefirnißt,  oergotbet, 
überhaupt  ganz  fo  mie  au§  £>otz  gefdjnittene  Verzierungen 
befjanbett  unb  üertoenbet  «erben,  bod)  toirb  man  fetjr  feine 
ßüge  unb  eine  groffe  ©djärfe,  megen  be§  ftarfen  ßufammett* 
jiefjenS  beim  £rodnett,  itidft  ermatten.  Vor  geudjtigfeit 
müffeit  bergteiefjen  Waffen  be«af)rt  «erben,  bagegen  finb  fie, 
menn  langfant  getrodnet,  gegen  ®runtmziefjeit  ober  SBerfen 
Ziemtidj  gefiebert. 

9Dtaffc  für  SBUbcrraf>mctt. 

2Äan  fcfjmilzt 

10  ßifogr.  Seim  iit  SQSaffer  unb  rüf)rt 
4  »  gemahlene  Vteiglatte, 

8  >  Vtei«eiff, 

10  »  feine  ©ägefpäne  unb 

1  »  ©t)p§ 

barunter.  $)ie  fertige  äRifcfjuug  toirb  in  zmeitfjeüige,  mit 
Del  aulgeftuicfjeue  formen  gegoffen,  nad)  bent  (Srfalteit 
f)erau§genontmeu  unb  bann  bie  duffere  Voüenbung  bttref) 
Slnftridj,  Vergotben,  Vrouziren  gegeben. 

$öof)lrtcd)citbc  klaffe  für  $$t(&crrcd)mett. 

©ägefpäne  au§  meinem  $o!ze  «erben  auf  Vtedjptatteu 
gut  auggetrodnet,  abgefiebt,  fo  baff  mau  nur  feiufte§  9Mjt 


44  SSersteningeit  aitS  imitirtcm  Marmor. 

erfjätt  unb  biefe§  mit  fein  gemäkener  33eitmur§el  tinb  gc= 
rafpeltent  ©tfenbein  ticrmifdjt. 

2(nberfeit§  Bereitet  man  eine  5Ibfodjitng  fein  gefpatteter 
ißergamcittfpcine  (üon  edjtent  Pergament)  unter  £)inpfüguug 
üon  ©toraj,  Seitjoe,  ©emür^tielfen,  feilet  bie  Söfung  burdj 
ein  £ud)  unb  fügt  aufgelueidjtett  Tragant!)  unb  eine  gteidje 
äftcuge  ©ummiarabicunt  fjin-pt,  fo  bafj  eine  bimnftüffige 
©aderte  entfteljt,  bie  man  neuerlid),  um  ade  $ßernnreini= 
gungen  ab^ufcpeiben,  bitrd)  ein  £udj  fdjlägt.  SDiefc  ^tüffig* 
feit  madjt  man  nun  neuertid)  fodjeitb  unb  mifcfjt  obige 
ijMoer  barunter,  bi§  ein  fnetbarer  £eig  gebitbet  rnirb.  $n 
biefer  ©eftatt  ift  fie  jttm  Slbfornten  bereit.  Sftadjbent  bie 
formen  mit  Det  beftricfjett  finb,  prefjt  man  bie  plaftifdje 
9J?affe  in  biefelbeu  tjineiit,  fdjtägt  ein  £ud)  baritm,  bringt 
fie  unter  eine  ißreffe  ober  befdjmert  fie  mit  ©teilten  unb 
löfit  fie  einige  Sage  bef)uf§  üodfomntenen  2tu§trodnen§ 
ftetjen.  ©obaim  nimmt  man  fie  fjerau§,  brefjt  fie  eüentued 
ab  unb  fann  fie  and)  polireit.  ©benfo  fanit  man  and) 
ber  loeidjen  iD?affe  ein  ätf)erifct)e3  Del  bef)itf§  ißerftärfung 
be§  ©eritdjeg  fpit^itfügen. 

plaftifdje  &ev$termtgctt  mtb  Oialjmeit  att3  tittt= 
tir tcm  Marmor. 

©in  St'itogramm  guter  Seim  roirb  aufgetöft  unb  bid 
cingcfodjt,  bann  '/2  Kilogramm  ©otopfjoninm  gefd^motgen 
unb  barunter  gerührt  ober  beffer  ftatt  be§  festeren  V2  ^do- 
grantm  oetietianifdjer  Xcrpentiit.  SDamt  nimmt  man  ©tjam- 
pagnerfreibe  unb  fein  gepulverte  ©rbfarben  von  bemjenigeit 
^cirbenton,  ben  man  eben  jur  |)erftedung  biefe§  ober  jene§ 
9Jiartnor§  gebrandet  unb  mifdjt  garbe  unb  treibe  troden 
gufam men,  je  meniger  gemifefjt,  befto  beffer  tritt  bann  bie 


23er3tennigeit  au§  imitirtem  2J}nrmor. 
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Marmorpartie  ^crtior.  Tiefes  garbenmehl  fdjüttet  man 
fobamt  in  beit  oben  ermähnten  Seint  unb  oenetianifdjen 
Serpentin,  fnetet  hierauf  jo  oicl  fjarbenmehl  fjinein,  bis  eS 
einen  giemlid;  feften  Teig  giebt  nnb  fept  biefer  Mifdjung 
einige  tropfen  ißroüenceröl  31t.  üftitit  nimmt  man  001t  biefer 
Maffe,  je  und;  93ebarf  für  bie  Mobelle,  ©teilt*  ober  @ppS= 
form,  um  bie  gettmnfdjte  plaftifd^e  SSer^ierung  31t  erhalten, 
ober  mau  malgt  fie  auf  einer  marinen  glatte  in  ber  ©tärfe 
oon  einer  $ournierbicfe  aus,  am  beften  burch  eine  2ßalgen= 
preffe.  Tann  gerfdjneibet  mau  biefe  fßlatten  in  beliebige 
$ornt,  leimt  fie  an  ber  betreffenbeit  ©teile  auf  unb  läfct 
fie  einige  Tage  trocfiten.  Tiefe  Maffe  mirb  fteinljart,  bie 
poröfeit  SEfjeitc  merben  mit  bünner  Maffe  überfdjliffcu, 
hierauf  mit  Terpentinöl  eingelaffen  unb  fdjliefjlidj  mit  na* 
.tiirlidjcr  ober  meiner  fßolitur  oerfeljen.  Tie  Maffe  läjgt  fid) 
*  fefjr  gut  aufbemapreit ,  luemt  man  fie  in  feuchte  Seinmanb 
midelt.  $utn  ©ebraudje  mirb  bie  Maffe  nur  in  einen  mittelft 
SSafferbampf  evmärmten  Topf  gelegt,  um  fie  mieber  meid) 
§u  machen  unb  beliebig  oerarbeiten  gu  fönneit.  Man  fanit 
;  and;  bie  Maffe  anberS  fjerftellcn,  inbetu  man  einfarbige 
Teiggattungen  bereitet  unb  fie  bann  gufammenmifdjt. 


33ei  ber  tperftellitng  oon  23arodleiften  finbeu  biefe  plafti* 
fdjeit  Maffeu  oielfadje  Slmoenbuug.  üftad)  ben  bisherigen 
Verfahren  merben  bie  gefehlten  §oljftäbe  guuädjft  mit  einer 
au§  Seim  unb  treibe  beftehenbeu  Maffe  grunbirt  mtb  hier* 
auf  an  geeigneter  ©teile  mit  öorher  in  einem  Sßalgmerf 
hcrgcftellten  ©treifen  aus  einer  plaftift^eu  Maffe  belegt. 
Tic  Manipulation,  inSbefonbere  baS  ©runbiren,  ift  f)öd)ft 
mühfant  unb  foftfpielig.  TaS  oorliegenbe,  bem  21  b  0  l  f 
©  r  a  b  0  it  in  Berlin  patentirte  Verfahren  bitbet  eine  23er* 
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äkrgienutgcit  aii§  imitirtcm  Marmor. 


eittfadjung  in  ber  §erfteKung  berartiger  Seiften,  inbem  atle 
üorertoähnten  Operationen,  nämlicf)  ©runbiren  ber  Seiften, 
Slustoafgen  ber  SJiaffe  51t  Streifen  unb  Belegen  ber 
grunbirten  Seiften  mit  bem  Streifen  31t  einer  einzigen  Ope¬ 
ration  oereinigt  finb,  ©ie  rofje  Seifte  toirb  gu  biefem  ,3tüede 
gtoifchen  gtoei  SSafgeu  tjinburdjgcfüfjrt,  oon  benen  bie  obere 
ba?  ÜDtufter  eingraüirt  geigt,  toefdje?  auf  ber  Seifte  erzeugt 
loerben  foIX,  toäfjrenb  bie  untere  Seifte  nur  gur  Unterftüpuug 
unb  Rührung  ber  Seifte  bient.  ©ie  auf  ber  Oberfläche  an- 
gubringenbe  SJiaffc  roirb  nun  in  g°rm  eine»  Streifen?  auf 
bie  mit  Seim  ober  einem  anberen  ßfebeftoffe  oerfepene  Seifte 
gefegt  unb  fobann  bie  Seifte  berart  burd)  ba?  SBafgtoerf  ge* 
führt,  baff  bie  obere  Söafge  be»fefben  ifjr  ÜDtufter  in  ber 
pfaftifefjen  ÜDtaffe  ergeugt.  ©ie  meitere  ^ertigftelluug  ber 
Seiften  erfolgt  fobann  in  ber  Bisherigen  SSeife.  ©ie  gur 
Sfulführung  be?  Verfahren?  erforberliche  Sftafdjine  befteht 
in  einer  SJtuftermafge  unb  einer  $üf)rung§tüafge,  toefdje 
beibe  üerticaf  gegen  einanber  üerftedbar  gelagert  finb.  Huf 
ben  Sfdjfett  biefer  SBafgen  finb  galjnräber  angebracht,  mefche 
mit  einanber  im  (Singriff  ftehen  unb  auf  biefe  Sßeife  bie  ab= 
hängige  föetoegung  ber  Söafgen  führen,  ©er  Antrieb  ber 
Sßafgcn  erfolgt  burd)  eine  Kurbel.  Süperbem  ift  eine 
23ürftenU)idge  über  ber  SDtuftettoafge  angebradjt,  toefdjc  in 
entgegengefepter  Stidjtung  mie  bie  SJhtftertoafge  rotirt,  too^ 
burd)  eine  Steinigung  ber  ©raoiruitg  oon  ettoa  hafben  bfei= 
benben  Sttaffetheifdjen  bemirft  mirb.  ©ie  gu  befegeube  Seifte 
toirb  burd)  Stoffen  unterftüfjt.  ©ie  (Sontourirung  ber  SJtufter- 
toafge  rid)tet  fid)  fefbftoerftänblid)  nad)  bem  gu  ergeitgenbeit 
ÜDtufter,  toäf)renb  bie  ©eftaft  ber  $ithrung?toafge  oon  ber 
Stürf feite  ber  Seifte  abhängig  ift. 

Um  geprefjte  banbartige  SSergientngcn,  toefd)e  bei  ber 
tperfteffung  0011  ©ofbfeiftett  beniipt  toerben,  auf  grunbirte 


©faftifdje  ßeintirtaffen. 
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I  $otgteiften  aufzulteben,  haben  Gönnern  amt  unb  ©cf)  tilge 
V  itt  fiöln  folgenben  Apparat  conftruirt.  ®ie  aufgufegenbe 
|  Verzierung  mirb  auf  ihrer  unteren,  gitm  Einfliegen  fontmen* 
1  ben  ©eite  mit  einer  bümten  ©d)id)t  marmen  SeimmafferS 
:  oerfefjen,  ba§  als  Klebemittel  ^toifdjen  ber  Verzierung  unb 
ber  punftirten  ^ofgfeifte  bien.  ®er  Stpparat  trägt  einen 
Keffel,  in  meinem  ba§  Seinimaffcr  bttrch  eine  ©aSftamme 
ermärmt  mirb.  ®ie  baitbartige  Verzierung  paffirt  eine 
finite,  auf  bereit  geneigtem  Voben  ba§  Seimloaffer  beftänbig 
in  einer  bünnen  ©d)icf)t  abffiefjt  unb  bie  SSergieruitg  auf 
ifjrer  unteren  ©eite  fjierburcf)  benetd  mirb.  Qu  bem  3Jtafee 
mie  bie  Verzierung  bie  fRinne  »erläßt,  mirb  fie  fobantt  mit 
ber  panb  ober  aud)  burd)  medjanifdje  bittet  auf  bie  grün* 
birtc  ^ofgleifte  aufgebriidt  unb  fo  auf  biefetbe  gefleht,  ßur 
Rührung  be§  VerbiubungSbanbeS  in  ber  9tinne  bienen  oer* 
fcpiebbare  ©tifte.  ®ie  Einrichtungen  gur  Veniipung  be§ 
Apparates  beim  Stufbringen  ber  Verzierungen  auf  bie  §0(5= 
leifte  fönnen  in  mannigfacher  Sßeife  au§gefüf)rt  merben. 
®ie  Einrichtung  ift  in  ber  Söeife  getroffen,  baff  bie  mit  ber 
Verzierung  gu  berfefjenbe  ^ofgleifte  auf  einen  £ifdj  gelegt 
unb  ba§  auf  einem  ©upport  fte^enbe  ©efäfj,  metd)e§  ba§ 
Seimmaffer  enthält,  mit  ber  Vledjrinne  parallel  bem  Xifcbe 
auf  einer  Vafpt  bemegt  mirb. 

(*lafttfcf)e  Vetmittaffctt. 

SDie  elaftifche  Seimmaffe  bient  tjöuptfädjtid)  gut  §er* 
fteflung  üon  formen  unb  mirb  auf  folgenbe  EBeife  bereitet: 

Sn  einem  geräumigen  Keffel  mit  einer  StuSgufjfdjnauze 
merben  10  $gr.  guter  Seim  mit  10  $gr.  Vegenmaffer  übet-' 
goffeit  unb  24  ©tunbeit  ftefjeit  gelaffen,  üftad)  Elbtauf  biefer 
^3eit  ift  ber  Seim  gehörig  aufgequotlen,  baS  überfdjüffige 
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©laftifcfje  Setmutaffeit. 


SBoffer  vuirb  meggcgoffeit  unb  ber  Reffet  in  ein  ^Baffer- 
bab  eingehängt;  über  freiem  Reiter  barf  man  bcu 
Seim  nicht  fdjmeljeit,  ba  er  fonft  anbrennt,  unrein  unb  um 
brauchbar  mirb.  2)aS  beit  Seim,  be^iehungSmeife  bett  Reffet 
umfpülenbe  SBaffer  oertjinbert  aber  baS  Einbrennen  unb  aus 
biefem  ©runbe  bebient  man  fid)  beS  EöafferbabeS.  Sft  aller 
Seim  flüffig  gemorbeit,  fo  fügt  man  6  Ägr.  9iof)gtl;cerin 
unb  100  ®r.  ©alicplfäure  fpugu  unb  rüfjrt  gehörig  um,  fo 
baf3  fid)  EltteS  innig  bamit  öermifdjt.  hierauf  muff  bie  Seiim 
löfnitg  burdj  ein  feines  leinenes  ©ernebe  in  ein  anbereS 
©efäf}  filtrirt  m erben  unb  menn  fid)  aller  ©djaunt  mieber 
oertfjeilt  tjat  unb  bie  glüffigfeit  an  ber  Oberfläche  rein  ge= 
morben  ift,  fann  man  mit  beut  (Singiefjett  in  bie  $oriit  be= 
ginnen.  SDaS  (Singiefjeit  muh  langfam  unb  in  bünitem  ©trabt 
gefchetjen,  bamit  bie  ©djaumbilbung  fo  tuet  als  tljunlid) 
üertnieben  mirb;  ber  ©cfjaum  fammelt  fid)  jmar  an  ber 
Dbetflädje  ber  oollgegoffenen  gönn,  allein  eS  fönute  bod) 
oorfontmen,  baf)  einzelne  SEljeile,  Suftblafen,  in  ber  gorm 
guriidbleiben  unb  feinen  oollfommeu  reinen  ©uft  ermöglichen. 

S^adjbem  bie  fyornt  mit  ber  Seimntaffe  oollgegoffen  ift, 
ftreidjt  man  bie  Oberfläche  mit  einem  ^artenbtatte  ab  unb 
läfjt  bie  f$lüffigfeit  gelatiniren,  maS  nach  24  ©tunben  oolU 
fomnten  gefdjelfen  ift. 

Um  beut  ©Itjcerinleint  nicht  $eftigfeit  unb  geringere 
@ntpfinblid)feit  gegen  SBaffer  gu  oerleihen,  fann  bemfelben 
eine  geringe  ÜJienge,  etma  4  bis  5  Sßrogent,  Tannin  beigc= 
fügt  merben,  üollfommene  Snbiffereitg  faittt  mau  aber  nur 
burch  boppeltchromfauereS  Stali  erreichen  unb  oerfährt  man 
am  bcften  fo,  bah  man  bie  fertigen  formen  mit  einer  com 
centrirten  Söfung  oon  boppeltchromfaurem  Äali  mittelft  eines 
ijßiitfelS  überftreidjt  ober  aber  foldje  in  bie  Söfmtg  eintaudit 
unb  bann  gut  abtropfeu  läfct. 


@Iaftifcf)e  ßcimmaffen. 
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Sn  früheren  Satiren  biente  gum  Slbformen  augfchliefjlich 
@t)p§  unb  SBadjg  unb  erft  feit  30  big  40  Sauren  benütjt 
man  311  biefeu  Bwecfen  öorttjeitfjaft  ben  Seim,  anfänglich 
o^ne  jebeit  £ufa&,  bann  mit  @prup  unb  feit  neuefter  $eit 
auch  mit  ®fycerin  gemifcht,  woburch  jene  (Sigenfchaften  er* 
reicht  werben,  metctje  beffen  StnWenbung  arg  g-ormmateriat 
bebingen. 

Tag  SBefamtt  werben  ber  Setmformen  erft  unb  bie 
9Jtöglid)teit,  mittelft  berfelben  tiefgefchnittene  nnb  unter* 
fchnittene  —  alfo  mehr  ober  weniger  freitiegenbe  unb  er= 
habene  Objecte  bittig  unb  leicht  unfertigen  31t  fönnen,  hat 
auf  bie  äußere  unb  innere  Slusfchmücfung  unferer  ©ebäube 
einen  wefentlichen  (Einftufj  genommen.  Tie  Seimformen  er* 
möglichen  Regierungen  wie  ©efimfe,  Träger,  (Souforen, 
Söiiften,  gan3e  Figuren  u.  f.  w.,  Welche  nur  bom  Sdbhauer 
müheootr  gefertigt  werben  tonnten,  bittig  unb  in  großen 
Mengen  rafch  3U  formen  unb  31t  giefcen;  ber  (Sement*  ober 
©teingufc,  Welchen  wir  bei  faft  alten  nuferen  ©ebäuben  an* 
gewenbet  fehen,  war  erft  möglich,  nadjbem  ung  bie  Kerwen* 
bang  elaftifcher  äftobette  befannt  geworben,  wefdje  geftatteten, 
oon  einem  3Jtobette  einen  Stbgufj  angufertigen,  ben  man  mit 
einem  äfteffer  in  beliebige  Theite  3erfdjneiben  unb  ba,  wo  er 
in  unterfdjnittenen  Theiten  fidj  feftgefefct  hatte,  burdj  Siegen 
begfelben  töfen  tonnte,  ot)ne  befürchten  3n  müffen,  baff  ber 
5(bgu§  befdjäbigt  unb  baburd)  unbrauchbar  werben  tonnte. 
@t)pg  ift  ftarr  unb  läßt  teiueidei  Siegung  311;  2Sach§  ift 
woht  gefügig,  aber  bei  weitem  nidjt  fo  etaftifch  unb  bieg* 
fam  arg  Seim ;  bag  2öad)g  bricht,  wenn  eg  31t  ftarf  gebogen 
wirb  unb  fehrt  nie  wieber  in  feine  urfprünglidje  $orm 
älirüd,  währenb  ber  Seim,  unb  fpeciett  ber  @ttt)cerittleim, 
big  31t  einer  gewiffen  @ren3e  ge3ogen  werben  fann  unb 
feine  frühere  f^orm  wieber  annimmt. 

$  ö f er.  gabrifation  fünfte.  pCaftifdger  SWoffen. 
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(Slaftifcfie  ßeimtttaffett. 


Oer  Seim  giebt  mit  üöIXiger  ©enauigfeit  alte  ßeidjnun* 
gen  be§  2JtobelIe3,  Vertiefungen  uub  ©rfjötjungen  fd)arf 
raieber;  ja  er  geigt  fogar  nad)  bem  ©uffe  feite  ©teilen, 
meld)e  auf  bem  Metalle  glängenb  unb  glatt  gemefen,  burdf) 
eine  glatte  unb  glängcnbe  Oberfläche  an. 

Sn  bidflitfftger  ©eftalt  bringt  ber  Seim  in  alle,  auch 
bie  feinften  gugeu  ein,  füttt  alte  Vergierungen,  unb  feien  fie 
nodf  fo  gart,  att§  unb  gemährt  aufferbem  beit  Vor* 
theit,  baB  er  immer  mieber  benäht  merbett  !ann,  meint  bie 
gorm  oerattet  ift  ober  au§  fonftigen  ©rüuben  nicht  mehr 
üermenbet  merben  fotl.  9Kan  gerfchneibet  ihn  bann,  fchmitgt 
unb  üermifd)t  it)u  mit  frifdfem  ©thcerinteim  unb  gebraucht 
ihn  gu  neuen  Slbgüffett. 

Oie  Venühung  üon  ©ppsfortneu  für  ben  SigurenguB 
unb  überall  bort,  rao  e§  fid)  um  getreue  ©opirung  eines 
©egenftanbeS  hobelt,  erfdjeint  gmar  höchft  gmedtnäBig, 
allein  ihre  Stnmenbung  für  bie  Verüielfättigung  reid)  ge* 
glieberter  5trd)itettur*©egenftänbe,  mie  ©äulencapitäte,  ©on* 
foI§,  Vofetten,  SrieSüergierungen  u.  bgl,  ift  umftänblid)  unb 
megen  ber  Kleinheit  unb  2lngal)t  ber  Sorntentheile  fe^>r 
mühfam.  pr  alle  biefe  ßmede  geftaltet  fid)  bie  Slnmenbung 
etaftifdjer  Seimformen,  mittelft  melcheit  fid)  auf  bequeme 
VJeife  Lobelie  mit  ftarf  auSlabenben  unb  unterfd)uittenen 
Oheilen  gieren  laffen,  mefentlid)  einfad)er. 

Sm  principe  gefd)ieht  ba§  formen  in  ber  Seife,  baB 
man  ba§  abguformenbe  9Jtobell  mit  ber  heiB™  ©lt)cerin*©e* 
latine  itbergieBt,  mag  felbftüerftänblid)  mit  Zuhilfenahme 
oon  um  baS  äftobell  gefchaffenen  ©eitenmänbeu  gefd)ehen 
muB,  fo  baB  eS  mie  in  einem  Mafien  eingefchloffen  erfcheiut, 
nad)  bem  oollftänbigen  ©rfalten  bie  prm  in  gmei  ober 
eoentuett  aud)  mehrere  Opeile  gerfchneibet,  ober  aber,  meint 
bieg  tpunlid)  erfd)eint,  baS  SJtobetl  aus  ber  Sonn  herauggieljt. 
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9$$rtd)$iitaffc  für  $ftün$ettaf>brücfc. 

9Jicm  (äfft  0'5  Ägr.  reines  ruei^eg  S33acf)§  in  einem 
irbenen  glafirten  Xopfe  fc^me^en,  fügt  125  ©ramm  Olioenöt 
bin^u,  nimmt  üom  geuer,  mengt  0‘5  Ägr.  feines  Stcirfemept 
mit  einem  Spatel  bei,  bi§  ber  Xeig  bie  nötige  ©onfiftenj 
erlangt  pat,  nnb  giefjt  ipit  in  entfpreepenbe  formen.  jjunt 
©ebrauepe  ermärmt  man  ein  geniigenb  großes  Stüd  ber 
Sftaffe,  brüeft  baSfetbe  auf  bie  mit  SBaffer  benepte  TCnje, 
brept  itadj  bem  (Srftarren  gönn  nnb  SJiünge  um  unb  fcplägt 
feidjt  barauf,  mobttrd)  erftere  fid)  toStöft.  gn  bie  fo  erpat* 
tene  gornt  famt  man  beit  ©up  mit  ©ppg  beroerfftetligen. 

Ober : 

DJian  fepmi^t  4  Äitogr.  meifjeS  2£ad)§  mit  2  Äitogr. 
Sdjmefelbhttnett  unb  6  ®itogr.  §ar$  jufantmen,  giept  bie 
Sftifcpung  auf  ein  mit  Oet  beftricpeneS  53rett  unb  brüdt  in 
ipr  ab,  nod)  epe  fie  gan-j  erfattet  ift. 

gurmennmd)t? 

roirb  burep  ,3ufantmenfcpmep$en  oon  4  ßitogr.  meinem  2Bacp§ 
unb  1*5  Ä’itogr.  Scpeflad  ermatten  unb  eignet  fid)  ats  gornt 
fepr  gut,  ba  e§  bie  Slbgüffe  fepr  glatt  miebergiebt  unb  beit 
Sßortpeil  pat,  beliebig  umgefdjmo^en  unb  raieberpott  ge* 
braucht  m  erb  eit  31t  fönnen. 

$8arf)3maffc  jitm  SKRobetftrett* 

SDiefe  SBacpSmaffe,  metdje  oon  93ilbpauern  benüpt  mirb, 
mufj  eine  fepr  bebeutenbe  sZBeid)peit  unb  Siegfamteit  paben, 
bantit  man  ipr  jebe  beliebige  gorm  geben  föuue.  ®a§ 

0- 
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natürliche  93ienenmacpS  entfpricpt  tiefen  Slnforberuitgen  nirf)t, 
cs  ift  31t  f probe  unb  tä^t  ftcp  bei  gemöpnticpcr  Temperatur 
fcpmer  fneten,  fo  bap  man  baSfelbe  erft  mit  anberen  geeig¬ 
neten  Subftangen  oermifdjen  mup ;  aucp  entfpricpt  bie  meipe 
$arbe  beS  natiirlicpen  SBacpfeS  nid)t,  ba  bie  Arbeiten  nicpt 
beutlicp  unb  fcparf  genug  peroortreten.  Turcp  milbernbe 
3ufä|e  macpt  man  ba§  SBacpS  bitbfamer  unb  giebt  d)iu 
eine  ineift  rotpe  $arbe  unb  größere  geftigfeit  burcp  bei- 
gemifcpte  $arbeförper.  Sliüenöl  unb  Talg  eignen  fid)  nicpt 
befonberS,  ba  ba§  SBacpS  bamit  fdjmierig  mirb.;  beffer  ift 
tiefer  Terpentin  in  SSerbinbung  mit  einer  geringen  Stenge 
©efamöl,  meld)eS  bie  grope  ttebrigfeit  be§  Terpentins  auf- 
pebt.  Sind)  je  nad)  ber  ^apreSgeit,  in  melcper  bie  SBacpS- 
maffe  gebrauept  mirb,  muffen  tiefe  ßufäpe  oerfepieben  fein 
unb  im  hinter  mepr,  im  «Sommer  meniger  Terpentin  ge^ 
nommen  merben.  $on  feften  Körpern  mirb  ©tärfemepl, 
treibe,  putoerifirter  Tpon,  mopt  and)  23leimeip  unb  $inf- 
meip  genommen,  bod)  maepen  alle  tiefe  ^itfäpe  ba§  SöacpS 
brödelig  unb  fdjmierig  gu  oerarbeiten,  fo  bap  mau  bepufS 
Färbung  fid)  mit  einem  geringen  gitfape  tiDn  3^nu0^er 
begnügt. 

SBrtd^mnffc  pit  £erfte«ung  i um  »erstmutaem 

(Sine  fepr  ptaftifepe  ÜJiaffe,  metepe  fid)  oermöge  iprer 
geringen  Scpmere  fepr  für  Silberrapmen-SSergierungen  eignet, 
ftetlt  man  mie  folgt  per :  SJian  fcpmilgt  1  ®ilogr.  meipeS  SBacpS 
mit  1  $ilogr.  amerifanifepem  §arg  gufammen,  nimmt  baS 
@efäp  00m  geuer,  giept  unter  beftänbigem  Umrüpreu  lang- 
fam  1  $ilogr.  Terpentinöl  gu  unb  mifept  nunmepr  fo  oiel 
auSgefiebte  ©ägefpiine  pinein,  bap  bie  SJiaffe  bilbfant  unb 
feft  mirb.  Tergeftalt  prept  man  fie  in  mit  Seinöl  beftri- 
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djene  ©tjpsfornten  (ancf)  ÜJtetallformen)  unb  erhält  auf  biefe 
SBeife  Verzierungen ,  metcfje  bei  genügenbem  ßufape  non 
©ägefpänen  fogar  mit  beut  äfteifjcf  bearbeitet  merbcn  formen. 


1.  2  %r.  meifjeS  Söad)«,  0-5  %r.  ©tearin. 

2.  3  Ä'gr.  meines  2Bad)§,  0‘5  Ägr.  ©tearin,  0-5  Ägr. 

meifjeS  ^parg. 

3.  3  %r.  meifjeS  323ad)§,  075  Sgr.  meijjeä  §ar^. 

ßum  ®ie§eit  non  2Bad)3roaaren  bebieut  man  fiel)  for¬ 
men  au§  @pp§  ober  Sftetall,  meldje  je  nad)  bent  fjerzufteH 
tenbeu  Objecte  au§  einem,  fimtl  ober  mehreren  STfjeiten 

befielen,  aber  roeber  einen  Sad-  ober  fonftigen  Ueberjug 

fjaben  biirfen,  um  ba§  Slitfjaften  be§  fjeijjen  2Bad)fe§  51t  Der* 
rneiben.  Shirz  oor  bent  ©ebraudje  nterbeu  bie  ©tjpsformen 
cirtfad)  in  faltet  SBaffer  getaudjt  unb  gut  ablaufen  gelaffen, 
fo  bafj  nidjt  mefjr  SBaffer  in  benfelben  enthalten  ift,  at»  ber 
©t)p£  oermoge  feiner  fjpgrojfopifdjeu  ©igertfdjaften  angezogen 
fjat,  bie  HJietaüformen  mit  Del  auggeftriefjeu  unb  löfen  fid) 
au§  berart  präparirten  formen  bie  gegoffenen  2öad)sfiguren 
leidet  unb  otjne  Heben  31t  bleiben  fjerau§.  £)a§  2Sadj3  barf 
nidjt  nberfji|t  fein,  fonbern  fefjon  etwas  abgefüfjft,  ba  31t 
fjeifjeg  Söacfjs  fid)  beim  Grrfaftcn  ftarf  zufammenziefjt  unb 
f^et)Ier  entftefjen  mürben,  mätjrcnb  311  faltcS  ptütjlid)  ftodt 
unb  bie  formen  nidjt  aulfüllt.  §ofjle  Figuren  fteüt  mau 
in  ber  SÖSeife  bar,  bafj  man  bie  formen  guerft  oollgiefjt, 
einige  Minuten  ftefjen  lä&t,  fo  bafj  bal  ben  SEBanbungeit 
Zunädjft  befinbtid)c  SBadjl  ftodt  unb  fjieranf  bal  in  ber 
äftitte  nod)  ftüffige  SSadjl  mieber  auSgiejst.  SDie  jDide  ber 
SSanbungen  fjofjler  Figuren  läjgt  fid)  fo  nad)  Vefiebcit  regeln. 
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®a  bie  reine  SöadjSmaffe  fef)r  Weid)  ift,  fo  fept  man 
fotdje  Körper  gu,  welche  einen  p^eren  Schmetjpunft  haben, 
fo  namentlich  Stearin  unb  bann  auch  meines  £)arg,  teueres 
ift  billig  unb  taffen  fid)  mit  ßuhilfenahme  be^fetben  aud) 
billige  ©egenftänbe  fjerftetten. 


2$acf)3maffc  5«  öic^tbilbcnt  (Serophattien). 

©eropfjanicn  finb  jene  burdjfdjeinenben  Silber  üoit  por* 
jettanartigem  SluSfehen,  welche  man  erhält,  Wenn  man  be¬ 
liebig  gefärbtes  2Bad)§  in  ftadje  ©ppsformen  giefjt,  mie  fotdje 
beim  Verfertigen  non  Sittjophanien  gebraucht  werben. 

Stuf  einer  ©taSptatte  bringt  man  eine  ungefähr  15  9ttm. 
bide  Sdjidjt  aus  meinem  ober  gefärbtem  äßadhfe  an,  inbem 
man  bie  fßtatte  mit  einem  fftunbe  aus  fteifem.  Rapier  um* 
giebt  unb  in  beit  fo  gcbilbctcu  Saften  baS  gefchmot^ene 
2Bad)S  eingiefet,  wobei  mau  fetjr  nie!  Sorgfalt  barauf  üer* 
wenbet,  bie  obere  $täd)e  ber  2Bach§fd)id)te  fo  eben  wie  nur 
irgenb  möglich  gu  erhalten,  um  ein  ^Bearbeiten  mit  beut  üReffcr 
31t  umgehen.  Sn  biefe  2öad)Sfd)id)te  wirb  nun  mit  ©riffeln 
aus  §04  ober  ©Ifenbein  baS  Sitb  eingraüirt,  wobei  man 
jebodj  fftüdfidjt  barauf  51t  nehmen  hat,  biefe  ©rauirungen 
fo  auSjufiihren,  baff  fich  bie  ciusugiefjenbe  ©ppsfdjidjte  teid)t 
loSlöfcn  famt.  ®ie  bunfelftcn  Stetten  ergiett  man  burdj 
Stuftragen  oon  mehr  SBachS.  Sft  biefe  SBachSptatte  genü* 
genb  ausgearbeitet,  fo  wirb  fie  mit  einem  §otg*  ober  SJtetalt* 
rahmen  umgeben  unb  mit  gut  unb  fein  öerrührtem  Sltabafter* 
gpps  unb  SSaffer  iibergoffen.  Sftach  beut  ©rt)ärten  ber  ©ppS* 
fd)idjtc  nimmt  man  biefelbe  ab  unb  giefjt  nun  weifjeS  (mit 
Stei*  ober  ^infweifj)  ober  bunt  gefärbtes  SöadjS  in  bie* 
fetbc  ein. 


SßadfjSntaffen. 
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tun  $rtidjtc,  Blätter  tt»  bav= 
^uftcUcn. 

Sn  einem  emaillirten  £opfe  fchmilgt  man  10  ®i!ogr. 
meijjeS  2Badj§,  1*5  ®ilogr.  -fpammelfett,  15  $ilogr.  bunlle§ 
^par^  gufammen,  fügt  bann  nodj  1  Äilogr.  Zinnober  ^tngu, 
riifjrt  gut  um,  nimmt  üom  geuer  unb  giefjt  bie  fdjmeljenbe 
ÜDiaffe  in  ftangenartige  formen  au§  Viech,  in  melden  fie 
bi§  sunt  (Srftarren  gerüijrt  merben,  bomit  fidj  ber  ginnober 
oermöge  feiner  Sdjmere  nicht  gu  Vobeit  fept,  fonbern  in  ber 
SJiaffe  oertljeilt  bleibt.  @1  liegt  gan^  in  ber  <ganb  be§ 
(SrgeugerS,  bem  Söadjfe  aud)  anbere  Färbungen  gu  geben, 
mie  3.  33.  blau,  gelb,  grün,  grau,  idpoarg,  oiolett,  bod)  mufj 
man  barauf  achten,  möglidjft  giftfreie  färben  angumenben. 
0o  foll  man  nameutlidj  ade  bleihaltigen  färben,  alfo  S31ei= 
meifj,  ©(jvomgelb,  SJünium,  ferner  $itpfer=  unb  Slrfenfarbeu 
meibeit  unb  lieber  pflanglidje  $arbftoffe  gebrauchen,  meldje 
oötlig  unfdjäblidj  fiitb.  211§  meifje  $arbe  fann  man  ginf= 
meifj  aumenben;  für  gelb  mifdjt  mau  bem  fdjntclgenben 
3Bact)fe  (Surcumaepulüer,  für  blau  Snbigo=(Sarmin,  für  grün 
3nbigo=Sarmin  unb  (Surcumaepuloer  bei.  (Sine  rotlje  §är= 
bnng  erhielt  mau  mit  ©apanljolg,  toeldjeS  ebenfalls  mit  bem 
Sßadjfe  gefodjt  mirb  unb  beffen  $arbe  man  mit  ein  menig 
$nbigo=(Sarmin  in  oiolett  überführt.  Sille  biefe  fo  gefärbten 
SöadjSgattungen  ntüffeit  heife  burch  Seinmanb  colirt  merben, 
um  bie  feften  Sdjeile  mieber  au§gufdjeiben  unb  ba§  2öadj§ 
rein  001t  fremben  Veimifdjungen  311  erhalten,  meldje  basfelbe 
unfdjou  unb  gum  Verarbeiten  ungeeignet  erfefjeinen  laffen. 

SÖfcaffe  ftir  (^ntueclnlbcr. 

3)a3  Söatt’fdje  Verfahren  gür  ^erftellung  ooit  (Samee- 
bilbent  befteht  im  SSefentlidjen  barin,  bafj  man  mit  einer 
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$taftifd)e  üDlaffe  für  Ornamente. 


Mifdjuug  üoit  (Sigelb  uitb  übßaffer  Marmorcement  anrüfjrt 
unb  beit  büittten  93rei,  ber  ltodfj  öerfdjiebeit  gefärbt  fein 
tarnt,  üermittetft  eines  ^Sinfets  in  paffeitbe  formen  einträgt. 
®ie  formen  fiitb  innen  öerfitbert  unb  »erben  üor  bem  ©e= 
brauche  eingeött.  3unäd)ft  »erben  bie  Figuren  ber  $ornt 
mit  Maffe  gefüllt  unb  nacE)  bem  ©rljärten  berfetben  »irb 
bie  gange  gönn  mit  aitberS  gefärbter  Maffe  auSgefüCft.  Sit 
9ltteS  erhärtet,  fo  »erben  bie  ßameen,  mit  ber  93itbfeite  nad) 
oben,  getrocknet,  mit  Spcctftein  beftreut  unb  mit  einer 
»eidjeit  dürfte  abgebürftet;  fie  tonnen  and)  nocfj  mit  Stearin 
getränft  »erben. 

Piaffe  für  Ornamente,  Spicluiaaren  ?e., 

non  ÜBafütcnütfrf)  ^tatonoff. 

£)icfe  ift  eine  neue,  un^erbredjtidje  unb  mithin  für  2tm 
fertigung  oon  Ornamenten,  Sßüften  k.  befonber»  gut  geeig* 
itete  Maffe.  ®er  -Spauptfadjc  nad)  befteljt  biefe  SO^affe  1.  aus 
^ifdjleint,  ©etatine  ober  irgenb  einem  anbereu  animalifcfyen 
Seim;  2.  aus  93ienen*  ober  oegetabitifdjem  3Bad)§  ober 
§arg,  unb  3.  aus  ©tpceriit.  2)a§  MifdjungSbertjättnife 
biefer  ©ubftan^en  fattn  abtjängen  oon  bcnt  gemünfdjten  §ärte= 
grabe  ber  Maffe;  fo  3.  93.  bcfipt  eine  aus  30  feiten  Seim, 
35  Xbeiten  SCBadjS  ober  Spar^  unb  15  SEtfeiten  ©ttycerin  mit 
^injufitgung  ber  erforberlidjeit  9J?euge  eines  MetatlojpbeS, 
3.  93.  einer  Mineralfarbe,  tjergeftettte  Maffe  bie  -Spürte  oon 
£»nt,  ofjue  babei  unetaftifdj  gu  fein;  bagegeit  muffen  gitr 
Bereitung  einer  »eidjen  Maffe  et»a  50  SEfjcite  Seim, 
25  Xfjcile  9öad)S  ober  -Spar^  uitb  25  STtjeitc  ©tpcerin  ge= 
itommeit  »erben.  SDaS  93erfaf)ren  ber  93ereititng  ber  Maffe 
befteljt  in  gotgeitbem :  2)a§  ©tpcerin  »irb  iit  einen  Reffet 
getfjan  uitb  beinfetben  bie  ©etatine  ober  ber  Seim  pgefept, 
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luerdEje  bei  ber  Ijotjeit  Temperatur  ber  Mifdjung  fdjmetgeu 
uub  fid)  mit  bcm  übrigen  Tfjeitc  ber  Maffe  mifdjen.  (Snbtidj 
mirb  bie  Maffe  burdj  ßufafc  einer  Mineralfarbe  entfpredjeub 
gefärbt.  Tie  fo  erlittene  Maffe  mirb  in  flüffigem  ßuftanbe 
in  §0 [%*  ober  Metadformen  gcgoffen,  in  metdjen  fie  batb 
erfattet  unb  aus  weldjen  bann  ber  fertige  ©egenftanb  Ijcr* 
ausgenommen  mirb.  ©S  oerftetjt  fid)  öon  fetbft,  bafj  bei 
complicirten  ©egenftänben  bie  einzelnen  Tljeite  berfetben  in 
befonbere  formen  gcgoffen  unb  fpäter  äufammengeteimt 
merbett  fönncn.  gur  @rf)öf)ung  beS  ^ärtegrabcS  ber  Maffe 
unb  bereu  gmedentfpredjenbe  Färbung  müffen  circa  30 
bis  35  ißro^cnt  ßinftreip  ober  einer  anbercit  Mineral 
färbe,  je  nad)  ber  gcwünfdjten  Färbung  beS  git  fertigenbeu 
StrtifelS,  gugefept  roerben. 

plrtffe  511m  Uctuu*5ieJ)cn  tum  ^uppeufttyfett,  fotote 
rtud)  jur  Jpcrftcflmtß  fo!d)cr. 

Tiefe  Maffe  beftefjt  aus  einem  ©ewidjtstljede  2Bad)S 
unb  3  ©emidjtStf)eiten  Tejtrin  (©tärfegummi,  Slmibongummi, 
geröftete  ©tärfe).  TaS  2Bad)S  toirb  bis  gum  ©djmetjpunfte 
in  einem  ©efäfe  beliebiger  Strt  ermärmt,  baS  Tejtriu  a!S= 
bann  piugugefügt  unb  beibeS  gehörig  gemifdjt.  TaS  ©iefjen 
oon  ©egenftänben  aus  biefer  Maffe  uub  ebenfo  baS  lieber* 
gieren  mit  berfetben  gefdjiept  natürlich  in  erwärmtem,  mefjr 
ober  ntinber  flüffigem  ßuftaube  auf  befanitte  Töeife.  33eint 
©rfatteu  mirb  bie  Maffe  fefjr  feft  unb  ift  üoit  gemötjididjem 
2BadjS  nid)t  §u  unterfdjeibeit.  Sn  ber  fperftedung  ftetlt  fid) 
biefetbe  um  circa  40  ißro^ent  billiger  als  reines  2öad)S. 

*^irfc^l)oviirtrtigc  SÖlaffc  für  ftuüpK* 

5luS  Seim,  feljr  fein  geriebenem  SBienermeifj,  amerifa* 
nifdjem  ßotopljoninm  unb  Seinötfirntjg  mirb  über  langfament 
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Stautfdntfartige  ÜDtaffc. 


$euer  ein  £eig  angemadjt,  berfelbe  in  Shtdjenform  über  ein 
non  edjtem  £irfcf)f)orn  burd)  SIbHatfdj  gemonneneS  DJtobell 
geftriefjen  unb  bie  Sftaffe  nad)  Slbljub  vom  9KobelI  im  ©djatten 
laitgfant  getrodnet.  $8eVor  biefetbe  nod)  gang  Ijart  gemorben 
ift,  merben  bie  ©djeibeit  au§geftodjen,  mit  Sötern  verfemen, 
cartonnirt,  bann  VoUftänbig  tjart  getrodnet  nnb  tadirt.  Sßenn 
bie  SmitationSmaffe  tange  ßeit  liegt,  mivb  fie  beinahe  ebenso 
Ijart  nnb  gäfje  mie  ed)te§  §irfd)f)orn. 

Stantfdjufarttrjc  SOlaffe  Dun  «£aitfl  mtb  Swfftimtm. 

3ur  ^erfteflnng  einer  9Jtaffe,  meldje  an  ©teile  von 
Äautfdjuf  nnb  ©uttaperdja  vermenbet  merben  fann,  merben 
<päute  non  fpafen,  föaniitdjen  unb  anberen  Heilten  Xbiereit 
ober  Stbfädc  biefer  §äute  in  SCBaffer  gereinigt,  in  Äalfmaffer 
gelegt  unb  enthaart  unb  mit  3  ißrogent  9ftoIjglt)cerin  nebft 
tnöglidjft  wenig  Sßaffer  in  einem  ißajnn’fdjen  STopfe  bi§  gur 
voflftänbigeit  Sluflöfung  gefodjt.  entftel)t  eine  biinnftüffige, 
gat)e  9ttaffe,  meldje  entmeber  auf  9iet)eit  in  einem  luftigen 
Raunte  getrodnet  ober  fofort  weiter  Verarbeitet  wirb. 
12  £t)ei(e  biefer  äftaffe  merben  mit  12  ST^eiteit  91oI)gtt)ceriu 
in  einem  SDantpfbabe  gefdjntolgen  unb  nad)  bent  ©dfmetgeit 
1  £f)cil  einer  concentrirten  Söfuug  non  boüüettdjromfaurem 
Kalium  gugefetjt.  £)ie  fliiffige  SJiaffe  mirb  in  formen  9es 
goffeit  unb  unter  ®rud  erftarren  gelaffen.  9?ad)  bem  Gsr= 
ftarren  nimmt  man  bie  ©egenfteiube  au§  ben  formen  unb 
trodnet  biefelbeit  in  einem  bunHeit  luftigen  Raunte. 

£>iefe  9ttaffe  äljneltbem  üulcanifirten  ®autfd)uf,  nur  baj)  fie 
beit  Slortfjeil  Ijaben  foll,  bie  .fM^e  beffer  gu  vertragen  al§  biefer. 

Svoirine  ift  eine  befoubere  9Jtaffe  au§  (Gelatine,  meldje 
giitfmeif)  in  gönn  einer  ©mulfion  enthält,  ber  man  nod) 


(Slaftifcfje  $onitmaffe. 
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gur  fBerminberung  bcr  ©ßröbigfeit  etwas  ©Itjcerin  zufej3t. 
®iefe  in  SSaffer  gelöfte  ÜOiaffe  wirb  in  bidem,  erwärmtem 
guftaitbe  auf  mit  £alf  abgeriebene  ©laSplatten  gegoffen, 
in  horizontaler  Sage  getrodnet,  jo  bafs  jie  elfenbeinweijje 
biinne,  biegjame  glatten  barfteflt.  Um  hierauf  bie  pjoto* 
graphic  Zu  übertragen,  mirb  ein  Sßigmentbilb  wie  gewöhnlich 
auf  einer  mit  bünnent  ©oHobium  überzogenen  ©laSplatte 
entwidelt  unb  burd)  Sllaunlöfung  gegerbt.  9inn  mirb  bie 
Patte  in  warmes  SSaffer  gelegt  unb  leitete  jobann  auf 
baS  Pgmentbitb  aujgequetjcht.  SDa  bie  ©laStafel  beS  letzteren 
noch  warm  ift,  jo  fd^milgt  bie  ©elatine,  beziehentlich  bie 
Söoirinemaffe  ooöfommen  an  baS  pgmentbilb  an  unb  fanit 
nach  bem  Xrodnen  mit  bemjelben  üom  ©lafe  abgezogen, 
auch  jpäter  colorirt  werben.  ®iefe  23ilber  feljen  wie  bie 
fdjönften  ©IfenbeimüDimiaturen  ans. 

UitDeraitberUdK  dafttfdjc  ^ortmttaffe  tum 

3ur  «jperftettung  einer  SJiajje,  bie  jicf)  Diel  bejjer  als 
ber  gewöhnliche  elaftifche  Seim  zum  Slbformen  Don  ertja* 
beit  graoirten  unb  unter jehnittenen  Objecten  eignet,  nicht 
eintrodnet  unb  bem  ©chintmligmerben  nicht  unterworfen 
ijt,  löjt  man  5  Scheibe  Äodjfalz  in  15  £f)cilen  Sßaffer, 
bene|t  mit  tiefem  50  £l)eile  Hein  zerfloßften,  gewöhnlichen 
Sifdjlerleim  unb  läjjt  bieje  Körper  in  einem  bebedten  Xopje 
bei  gewöhnlicher  Temperatur  etwa  über  Otadjt  auf  einanber 
einwirfen.  Tann  läjjt  man  bie  gequollene  Sftaffe  im  SBajjer= 
habe  fdjmelzen,  wobei  man  fleißig  umrührt.  Tie  abzufor* 
menben  ©egenftäube  müjjen  fdjwad)  gefettet  fein  unb  eS 
mufj  bie  Seimmaffe  möglidjft  falt  oergojjen  werben.  $8on 
biejer  Seimmaffe  fann  man  mehrere  ©qpSabgüffe  machen, 
ohne  baS  Original  zu  befchäbigen. 
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Stragantljmaffe. 


Xrrtgrtitt^maffc  für  5U>b>ritrfi\ 

SDiait  füllt  beit  britten  Streit  eines  größeren  ober  tku 
neren  ©efäfjcS  mit  @ummi=£raganth  an,  giefjt  cS  öott 
Sßaffer  unb  lägt  eS  oierunbgmangig  ©tunben  fielen,  mährenb 
meldjer  geit  man  ntandjcSmal  umrührt.  2Benn  ber  £ra= 
gantl)  aufgcmeidjt  ift,  prefet  man  bnrcf)  Seinmaub,  mit  il)it 
oon  allen  Unreinigfeitcit  51t  befreien. 

®en  fo  gemomtenen  £ragantl)fd)leim  mifd)t  man  mit 
feinft  gemahlener  ©d)lentmfreibe  ober  ©djlemmfreibe  nnb  231ei= 
mei§,  31t  gleichen  $heilett  öemifd;t,  auf  einem  £ifd)e  §u  einer 
fnetbareit  9Kaffe;  bie  Selige  ber  augitmenbcubcn  miueralifdjett 
Veftanbtl)eile  richtet  fid)  nad)  bent  Sßaffergehalt  ber  Xra= 
ganthmaffe  unb  muh  bie  ßonfiftenz  fo  fein,  bah  ficE)  bie  SJtaffe 
leicht  in  bie  gönnen  einbrüden  leiht. 

®ie  Slbbrüde,  mclche  man  mit  biefer  ßompofitiou  ntadjt, 
merben,  toeun  fie  troden  finb,  auherorbenttich  hQrt  wtb 
man  faitu  fie  mit  ®Iatt§gotb  oergolben,  ohne  bah  inan  fie 
oorher  grunbirt ;  man  fanit  fogleid)  ißolitnent  auftragen. 

$ic  SOZaffe,  meldje  fid)  zu  maud)erlei  Verzierungen 
eignet,  ftcllt  fid)  in  golge  beS  hohen  £ragantl)preifeS  etrnaS 
theuer;  fie  Iaht  fid)  einige  $eit  aufbemahren,  menit  man  fie 
in  ein  feuchtes  £ud)  einfdjlägt  1111b  in  einen  fetter  ober 
ein  fonftigeS  fül)leS  Socal  bringt. 

Piaffe  jttt  ^ctfteUmtg  tum  'Stttarbbättcm 

Von  Slumüller. 

ÜJJtan  Iaht: 

80  STheite  Stnodjeugatlcrte  (ruffifefjer  Seim)  unb 
10  »  Äölnerleim  mit  110  Prozent  SBaffer  auf* 

quellen,  erfjiht  tut  SSafferbabe  unb  fügt: 


§arte  DTJaffe  cm§  Sllgcit. 
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5  Äilogr.  ©djtoerfpatp, 

4  >  treibe  unb 

1  »  gefocf;te§  ßeinöl  J)in§u. 

3ftan  taudjt  mm  Heine,  aug  berfelbeit  äftaffe  fjergeftellte 
©täbe  ein,  (äfjt  bie  baran  pängenbleibenbe  Sttaffe  trocfnen, 
tarnet  lüieber  ein  itnb  fo  fort,  big  man  beit  ropen  23a(( 
erreicht  pat.  Sft  biefer  nadp  brei  big  hier  Monaten  trocfen, 
fo  (egt  man  ipit,  entfprec£)enb  abgebrcpt,  eine  ©titnbe  (ang 
in  ein  23ab  üon  effigfanrer  Sfponerbc,  läfjt  mieber  trodnen 
unb  polirt  nun  mie  eine  ©Ifenbeinfugel. 

'  ✓ 

klaffe  für  plafttfdje  ^Jubelte. 

®r.  93  r  o  cf  e  empfiehlt  nacpftcpenbe  ßufammenfepung, 
roelcpe  Oor  bcm  ©(pcertnfeim  mannigfache  23ortpei(e  paben 
fod  unb  fidj  beliebig  färben  (äfjt:  200  ©ramm  £a(fpu(ber, 
100  ©ramm  feinfteg  Sßeigemnept  voerben  gemifcpt  unb  in 
meifjeg  SBacpg,  metcpeg  (300  ©ramm)  gefcpmopien  unb  nicpt 
mehr  31t  ^ei^  ift,  forgfältig  eingetragen. 


^»erftettung  einer  1)  arten  $Raffe  mt3  tilgen. 

1.  ^3 r  äp  aration  ber  21  (gen.  ©g  merben  jnerft 
bie  ÜUfeeratgen  (berfepiebener  ©attnngen)  mäprenb  circa  brei 
©tunben  in  berbünnte  ©cptt>efe(fäure  eingemeiept,  bann  gut 
getrodnet  unb,  finb  fie  part  genug  gemorben,  gerftampft  unb  in 
ein  faft  unfüplbareg  fßufber  gebraept. 

2.  §erfte((ung  ber  Sftaffe.  ©inerfeitg  mifdpt  man 
eine  Söfung  bon  10  ©ramm  £ifcp(er(eim  in  menig  SBaffer 
mit  einer  Söfuitg  bon  5  ©ramm  ©uttaperepa  unb  25  ©ramm 
Äautfdju!  in  üftapptpa,  fept  10  ©ramm  ©teinfoplentpeer  pingtt 
unb  erpipt  bag  ©attge  gunt  Sieben.  2(nbererfeitg  mifdjt 
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§arte  2T?affe  ait§  2Ugen. 


matt  im  Dörfer  60  Tpeite  be§  tute  oben  präpaiirien  Stlgem 
puloer§,  5  Streite  ©cpWefet,  ebenfooiet  §arg  uub  25  XJjeile 
Sttaun ,  2tde§  gu  ^ulüer  geftojgen.  Samt  trägt  man 
ba§  $ßuloer  in  bie  ftüffige  erfte  SOcaffe  nnb  läfst  auf’3  üfteue 
fod)en  mit  ber  SSorforge,  baff  bie  Temperatur  be§  ©emi= 
fd)e§  150  ©rab  ©elfiitS  nid)t  überfteigt.  SU^att  erpätt  fo  eine 
bilbfame  flftaffe,  bie  ficf)  fo  teicpt  mie  ©uttaperdja  formen 
löfft  nnb  fpäter  eine  §ärte  annimmt,  bie  fie  gu  Dielen  SSer= 
menbungen  befähigt. 

SSereiufacpt  man  bie  Operation  burdj  $ocpen  einer 
ÜOcifcpung  oon  70  ©ramm  Sltgenputoer,  15  ©ramm  Seim 
unb  ebenfooiet  Tpeer  bei  berfeiben  Temperatur,  fo  erpätt 
man  ein  ^robuct,  Wetcpe§  ba§  ©benpotg  erfepen  fann  unb 
eine  fepr  fcpöne  ^olitur  annimmt.  Stuf  beibe  Slrten  präpa= 
rirt,  fann  mau  bie  ÜUtaffe  in  eine  beut  ©tfenbein  äpnticpe  @ub= 
ftang  ummanbetn,  menn  man  fie  giterft  einige  ©tnnben  big 
felbft  nteprere  Tage  in  <Sd)Wefetfäure  eintueicpen  täfft,  bann 
mit  einer  mäfferigen  Söfung  oon  fauftifdjent  $Mf  fod)t  unb 
fcptiefflid)  burcp  ©ptor  ober  ©ptorfatf  gur  üötligen  SSeipe 
bteicpt.  9J?it  ©rappit  eingerieben,  fann  bie  ÜUtaffe  für  gaU 
oauoptaftifdje  llebergüge  teitenb  gemacpt  werben. 


^n|)ier=  ituö  ^npiernmd)e=9)?n|fcti. 


^toptcrmacfje^Jfoffe  für  ^uppcttfityfc,  Sartteit  :c. 

nacfjbent  bie  311  fertigenben  ©egenftänbc.  fein  ober 
weniger  fein  feilt  fotten,  toenbet  man  für  bie  Sßapiermaffe 
oerfdpiebcne  ©orten  üon  Rapier  uub  ^apierobfäßen  an.  Set 
feineren  ©egenftänben  wäptt  matt  bie  §obeIfpcine  001t  meinem 
©rucfpapier,  mie  fotdjc  bei  bett  93ud)binbern  31t  pabeit  fiitb; 
bei  gewöpnlidjeren  ©adjen  pingegen  5Ibfd)ttipel  oott  geleimter 
ober  patbgeieimter  ißappe. 

$)iefe  Materialien  merben  in  eilten,  am  beften  cmaiflirteit 
eiferneit  Reffet  gebracht,  unter  §iit3ufüguttg  ber  entfpredjem 
beit  SBafferntaffe  tüd^tig  gefocpt  unb  waprenb  be§  ®od)en§ 
fo  fein  ab§  mögtid)  3errüprt,  bamit  fiep  bie  Seimttitg  be§ 
Rapiere?  anftöft  unb  ein  mögticpft  feiner  unb  gleichmäßiger 
sJßapierbrei  entftcpt. 

SBenn  bie  fo  in  Arbeit  befinbticpe  ^apierntaffe  genib 
gettb  gefodjt  unb  ein  gteidjntäfjiger  Srei  opne  knoten  gc- 
luorben  ift,  nimmt  mau  fie  au§  bem  Reffet  in  fteitieren 
ober  größeren  Mengen  perait§,  bringt  fie  auf  ein  ©ieb, 
läßt  gut  abtropfen,  formt  fie  in  kugeln  unb  üerfeinert 
fie  nun  auf  einer  fReibmafdjine,  einem  fHeibeifen  ober  in 
einem  Mörfer  noep  weiter. 
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Sßapiermacheniaffeii. 


Stuf  2  Kilogramm  tiefer  fo  gewonnenen  Rapier* 
inaffe  fügt  man  3  Kilogramm  fein  gemahlene  Streite  tjin^u 
mit  oerfept  nun  tie  äftaffe  mit  Seimwaffer,  welches  man  aus 
0‘5  $gr.  gutem  ftnodjenleim  itnb  2  Siter  SBaffer  bereitet 
pat.  'üDaS  SBaffer,  welches  burcß  baS  Stbtropfeu  unb  StuS- 
preffeit  ber  obigen  ^ßapierntaffe  übrig  geblieben  ift,  mirb  mit 
250  ©ramm  ©tärfemeßl  ftarf  gefotten,  ba^u  66  ©ramm 
STabafbei§e  mit  SBermutß  gefept  (toenn  biefe  23ei^e  nicf)t 
51t  paben  ift,  nimmt  man  and)  Knoblauch  unb  SBermutß 
ober  fodjt  in  bem  Seimwaffcr  05  St gr.  SMoqnintenfamen). 
$)urcß  biefe  $ufäße  erhält  bie  SJiaffe  eine  große  ^eftigfeit 
zugleich  eine  SIrt  ©lafticität  unb  ift  beit  Eingriffen  ber 
fecten  nicht  auSgefept.  üftttit  fnetet  man  biefe  ÜJfaffe  tüobjt 
burcheinanber,  fo  baß  fie  bie  ©onfiften^  eines  feiges  erhält, 
unb  treibt  fie  auf  einem  £ifcße  mit  einem  fRottßoIs  toie 
einen  Sudjeit  aitS.  23eßufS  formen!  fdjneibet  man  bie  fo 
gewonnenen  glatten  in  bie  eutfpredjeitbeit  ©roßen  unb 
brüdt  fie  nun  mittetft  eigener  ^i^eßett  in  bie  Form  ein, 
wobei  man  barauf  gu  feßett  hat,  baß  man  bie  fßapierntaffe 
namentlich  in  bett  tiefen  STßeilett  ber  gorm  nicßt  bureßreißt. 
93ei  befonberS  tiefen  ©teilen,  3.  23.  bei  SSafen  ic.,  brüdt  mau 
noch  befonberS  ein  $Iümpcßen  beS  ^ßapierbreieS  mit  ein,  um 
baS  ßerreißen  31t  oerßiubern.  ÜDaS  auStretenbe  SBaffer 
nimmt  man  mit  einem  ©djwamme  ober  mit  Fließpapier 
weg,  ßebt  beit  Slbbrud  auS  ber  Form  unb  läßt  ißit  auf 
^Draßtuepeit  trodnen. 

©in  anbereS  SSerfaßreit  befteßt  barin,  baß  matt  bideit 
fßappenbedel,  beit  man  guoor  mit  etwas  Söaffer  erweicht 
ßat,  itt  meßrere,  jebod)  nidjt  311  büttite  STßeile  fpaltet  (man 
faittt  and)  Rapier  neßmett)  ttttb  beßaitbelt  biefe  ein3elnett 
£ßeile  wie  bie  oben  befeßriebene  iOiaffe. 


$atüermad)e. 
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^rtjjictmrtcfje  nady  bcm  patente  Don  ^rnitj 
körnig* 

®icfe§  Papiermache  mürbe  öor  einer  9iei^e  öon  3apren 
non  bem  Pfeifenfabrifanten  grau*  körnig  in  SBien  er* 
fonnen,  praftifcp  angemenbet  nnb  aitcp  patentirt.  Ob  nach 
(Srlöfcpung  beS  Patente»  nie!  (Gebrauch  öon  biefer  ©ontpo* 
fition  gemach  t  morben  ift,  i[t  nicht  befannt,  Iäfjt  fiefj  aber 
be^meifefn,  meit  baS  Patent  ats  einen  £)auptbeftanbtpeil  ÜDTcer* 
fcpanm  oorfepreibt,  ber  auch  als  SlbfaH  öiet  51t  hoch  im 
preife  fteht.  SReuerbingS  hat  bie  2)örnig’fcpe  (Sompofition 
eine  öftere  Penüijung  all  Papiermache  baburep  gefunben, 
bah  mau  berfetben  ftatt  ber  fepmer  nnb  treuer  511  befc^affen- 
ben  afteerfdfjaumabfälle  eine  gleiche  Quantität  gemahlenen 
©pecffteineS  ober  auch  3art  gepnloerter  Satferbe  Ijingufügte, 
im  übrigen  aber  baS  non  Oörnig  angegebene  ißerfapren 
beibehiett. 

hiernach  nimmt  man  gnr  Bereitung  ber  in  sJtebc 
ftehenbeu  (Sompofition  2  ®gr.  Papierfpäne,  täjjt  fie  einige 
Xage  lang  in  Sßaffer  aufmeiepen  nnb  nach  biefem  in  bem* 
fetben  SBaffer  auch  noch  3  ©tunben  foepen.  Sltsbann  fepöpft 
man  bie  äftaffe  in  mehrere  £öpfe  unb  fuept  fie  in  biefen 
bnrep  tücptigeS  ®urcpeinanberarbeiten  mit  einem  Ouirt  in 
einen  mögtidpft  gleichförmigen,  bünnen  S3rei  gn  öermanbefn. 
eobatb  man  hiermit  fertig  ift,  giefct  man  ben  S3rei  aus  ben 
Xöpfen  in  eine  SWuIbe,  fügt  ipm  1-5  ßgr.  fein  gepuderte 
-ralferbe  ober  auep  ebenfo  üorbereiteten  ©peefftein,  1-5  $gr. 
Üioggenntept,  0‘5  $gr.  fein  geftohenen,  ungelöfcpten  ®atf 
unb  7  ßiter  niept  §u  fcptoacpeS  ©tärfemaffer  in  noep  peijgem 
3u]tanbe  pingu,  mengt  SltteS  redpt  innig  untereinanber  unb 
überläßt  bann  baS  ©emifcp  24  bis  36  ©tunbeu  ber  fftupe. 

§ öf er.  WaBrifation  fünfte.  tUaftifdEjer  SJtaffen.  5 
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Papiermache. 


hierauf  gie^t  mau  bag  überfte^enbe  Hafter  ab  unb 
übertäfjt  bag  ©emifd),  um  eg  confiftenter  unb  fnetbarer  gu 
machen,  mieberum  einer  24*  big  36ftünbigen  SRulje.  ©obalb 
bagfetbe  in  einen  bitteren  guftanb  übergefü£)rt  ift,  brücft 
mau  eg  in  formen  unb  bearbeitet  bie  ab  geformten  ©egen* 
ftättbe,  nadfbem  fie  üotlfomnten  getrodnet  morben  finb,  mit 
Keffer,  freite,  ©tag*  ober  ©aubpapier  unb  nad)  Umftänben 
aud)  mof)l  auf  ber  $ret)banf.  ®er  größeren  £attbarfeit 
megen  merben  fie  itadjfjer  in  fiebenbeg  Del  getaucht,  bann 
nad)  bem  Slbtrodnen  mit  .^utfife  unb  gartem  93imgfteinmet)t 
gefcpffen,  bemalt  unb  fjierauf  gefirnißt. 

^Papiermache  für  33a3rclief$,  £$afeit,  Unten, 
Nahmen,  Uhrgef>ättfe  ?e.  üott  :$öi«äer. 

ßu  biefem  ^apiermadje  fann  man  alte  Slrten  oon  $a* 
pierfpänen,  mie  aud)  Abfälle  oon  ^appenbedetn  unb  Stiles, 
mag  oon  biefen  ©toffen  fonft  mieber  in  bie  ^Papiermühle 
geliefert  mirb,  »erarbeiten,  ©in  gmeiter  Söeftanbttjeit  begfetben 
ift  fein  gefiebte  2lfd)e  unb  gan^  befonberg  biejenige  oon 
partem  §otge;  einen  britten  23eftanbtt)eil  enbtid)  bitbet  ber 
äKepteifter. 

®ag  ^apiermadje  mirb  aug  ben  genannten  33eftanb* 
ttjeiten  nun  auf  fotgenbe  SBeife  fjergeftetlt : 

®ie  Sßapierfpäne  unb  fonftigen  23ud)biuberabfätte  merben 
ftein  geraffen,  in  ein  mit  SSaffer  gefüttteg  ©efäfj  gemorfen 
nnb  ber  Stuflöfung  übertaffen  ;  öftereg  ®urd)einanberrüf)ren 
beförbert  biefelbe.  Stug  biefem  ©efäfje  mirb  bie  aufgetöfte 
sßapiermaffe  enbticf)  pcrauggeuommen,  gang  teidjt  bag  SBaffer 
auggebriidt,  bann  in  einen  Dörfer  gebradjt  unb  in  bemfetben 
gut  gerftofjeit.  3|t  biefeg  gefdjefjen,  fo  nimmt  man  bie  SKaffe 
t)eraug,  legt  fie  in  ein  ftarteg  Seinentudj  unb  minbet  mit  §itfe 
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beSfelben  bas  nocf)  in  ber  EJiaffe  befinbticfje  SBaffer  fo  Diel 
lute  möglich  aus.  hierauf  luirb  ber  erzeugte  ©aßen  eutweber 
ait  ber  Sonne  ober  auf  einer  warmen  $euerfteße  ober  auf 
beut  Ofen  getrodnet.  $er  getrodnete  halten  tuirb  auf  einer 
©appemafdjine  ober  auf  einem  fReibeifen  gerieben,  fo  baff 
bie  Papierfloden  ber  ©aumwoße  im  Eingreifen  ähnlich  finb. 
®iefe  geriebene  EJtaffe  luirb  auf  einem  ©rette  mit  orbinärem 
EEMjlfleifter  mittelft  eines  tjöl^ernen  Spatels  31t  einem  £eige 
untereinanber  gemengt  unb  mit  bem  SRoßholjc  auSgetrieben, 
mie  man  einen  gewöhnlichen  SKehlteig  bearbeitet. 

tiefer  mit  ÜKehlfteifter  angemachte  klumpen,  ber  aus 
Vs  öer  ganzen  anjumachenben  SRaffe  beftehen  mup,  wirb 
auf  einem  ©rette  ober  auf  einer  £afel  in  gorm  eines 
Sl'veugeS  aufgefept.  Sn  bie  Oeffnung  fchüttet  man  2/3  fein 
gefiebte  Slfcfje,  am  beften  oou  hartem  £olge,  gießt  nach  unb 
itadj  SBaffer  auf  biefelbe  unb  mengt  fo  lange  bariit,  bis  bie 
Elfdjc  gatij  burdjnäßt  ift.  guleßt  wirb  auch  &er  $rang  mit 
ber  naffen  Elfdje  gufammengearbeitet. 

5Diefe  brei  ©eftanbtheile  Werben  nun  enblid)  in  ben 
Dörfer  gegeben  unb  gut  burdjeiuanber  geftoßen.  2)ie  barauS 
hcroorgehenbe  Ettaffe  ift  baS  Papiermache  unb  tann  folcheS 
f ogieich  öerwenbet  werben.  SSiß  man  bie  Eftaffe  burd)  län* 
gere  ßcit  feucht  erhalten,  fo  wirb  fie  in  irbene,  glafirte 
©efäpe  gegeben,  gwei  unb  gwei  biefer  gefüllten  ©efäße  auf* 
einanber  geftellt  unb  ber  Sonne  ober  fonftigen  SBärme  ent* 
gogen. 

EluS  biefent  Papiermache  laffen  fidj  recht  gut  ©aSre* 
liefs  barfteflen,  in  bem  bie  Eftaffe  bie  Stelle  beS  EöadjfeS 
oertritt,  welches  man  fonft  beim  ©offiren  anwenbet.  Eftaii 
nimmt  für  biefeit  ßweef  ein  Stüd  biefer  Sftaffe  aus  ber 
irbenen  ScEjüffel,  in  weldjer  man  fie  aufbewahrt  hat,  brüdt 
baSfelbe  in  ber  für  baS  ©aSrelief  erforberlidfjeu  ®röße  flach, 

5* 
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beftreidjt  eine  ©eite  ber  fo  borgefteHten  glatte  mit  bem 
oben  ermähnten  SKe^Itteifter  itnb  brücft  biefe  Stoffe  auf 
irgenb  eine  beliebige  $Iädje,  g.  33.  auf  ©djiefer,  auf  pÖIi-- 
tirteS  $otg,  auf  TOetaU  ober  auf  geglättete  s$appe.  SllSbanu 
tegt  man  ein  bierfad)  gufammengefalteteS  Seinentud)  auf  biefe 
SCRaffe  unb  brücft  bie  etwa  uod)  überpffig  üorfjanbene 
$eud)tigfeit  burd)  wieberljoIteS  Anlegen  beS  XudjeS  aus. 

sJtad)  biefer  •  33ef)anblung  ber  SJfaffe  fauit  man  mit 
bem  fogenanuten  33offirI)öIgd)en  ober  23offirgriffeI  bie  3eid)= 
nuug  beS  33aS*  ober  §autreliefs  gang  Icidjt  grabiren,  33cr* 
tiefuugen  ausheben  unb  bie  gu  flauen  (Erhöhungen  burd) 
frifd>e§  Sluffegen  öou  Stoffe  in  baS  gewünfd)te  SSerhältnijj 
bringen. 

®iefe  Stoffe  gemährt  bor  bem  33offirwad)fe  berfdjiebene 
SBortljeile. 

1.  Arbeitet  ber  Soffirgriffet  ober  baS  Soffirfjöfgdjcn 
in  bem  weidjen  Steige  oief  leidjter,  iitbem  bie  ÜDiaffe  fidi 
nieberbrüden,  nad)  allen  ©eiten  fdjieben,  erhöhen  unb  nad) 
belieben  formen  läjjt.  Sollte  eine  ober  bie  anbere  ©teile 
etwas  früher  anfangen  gu  trodnen,  fo  überfährt  man  mit 
einem  in  Söaffer  getauchten  ^aarpinfel  biefe  ©teile  unb  bie 
SJiaffe  läpt  fid)  mie  früher  bearbeiten. 

2.  Sft  bie  SIrbeit  bor  ihrer  33eenbigung  gang  anfge* 
trodnet,  fo  fann  fie  tljeilmeife  ober  auf  ber  gangen  gu  be* 
arbeitenben  ©trede  auf  bie  eben  betriebene  Slrt  angefeudjtet 
unb  mit  bem  33offirgriffeI  weiter  bearbeitet  werben. 

3.  üftadjbem  baS  ausgearbeitete  Basrelief  gaug  aufge= 
trodnet  ift,  wirb  eS  mit  berbünntem  SDiehlfteifter,  mittelft 
eines  §aarpinfels,  itbergogen,  unb  man  läfet  aisbann  ben 
9J?ef)IfIeifter  auftrodnen,  worauf  bie  gange  Arbeit  mit  Beiner¬ 
nem  fßolirgriffel  geglättet  wirb. 
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23i§  ^ierfjer  i[t  biefe  erhabene  SIrbeit  fertig,  um  baöon 
9kbbrücke  mittelft  SlbbrucfttmchS  gu  nehmen.  ©ie  mirb  alz* 
bann  mit  bünnem  Seirnmaffer  überzogen,  mieberum  getrocknet 
uub  Quf  bie  eben  angegebene  2trt  geglättet.  Siefe  Ie|te  gn- 
bereitung  ber  Oberfläche  geftattet  jebe  STuftragung  öon  Deü 
ober  förderlicher  SBafferfarbe,  Skufkegung  bon  ©olbbkättchen 
bto§  burch  ben  #aud)  ober  Uebergug  in  Oetfirni§.  Sft  bie 
Arbeit  angeftrid&en  ober  bergolbet  toorben,  fo  pflegt  man  fie 
nocfj  ehr*  ober  mehreremale  mit  SSeingeiftlacf  gu  überziehen 
nnb  itachbem  berfelbe  getrocknet  ift,  kann  meber  tpitge  noch 
Halte,  noch  Feuchtigkeit,  noch  ©taub,  noch  SSerunreinigungen 
ber  F^egen  biefer  Arbeit  ^achtfjeik  bringen,  benn  bie  kackirte 
Oberfkäche  gemährt  ber  baruntertiegenben  ükJtaffe  bokkfommenen 
©djufc.  S>er  ©taub  mirb  mit  einem  meichen  Sorftmifck)  ab= 
gekehrt  unb  ber  Füegertfchmuh  mit  einem  befeuchteten  Suche 
beseitigt. 

^Papiermache,  amcrtfamjd)c3» 

Sie  American  Papiermache  Manufacturing  Co.  in 
(Suenpoint  bringt  grofje  Mengen  ©efäfe  berfdjiebener  Form 
unb  ©rö^e  au§  ^Papiermache,  mie  SSaffereimer,  Sßafchbecfen, 
Skäkchfchüffekn,  SBIumenüafen,  FtbibuSbedher,  Sabafsbüdjfen 
unb  Sabaklbofeu,  ©pucknäpfe  2c.  in  ben  $anbel;  fie  geigen 
gefällige  Formen,  finb  leichter  ak§  £okg,  oon  geringer  2Banb= 
ftärfe  unb  haben  ba§  5In§fehen  lackirter  ÜBkecfjgefäjüe.  ©ie  finb 
faft  ungerbredjkick)  unb  gegen  F^üffigfeitert  ungemein  miber= 
ftanbefähig ;  fekbft  fo<f)enbe§  SB  aff  er  alterirtfie  in  keiner  SBeifc. 
Sßerfchiebene,  feit  längerer  $eit  im  täglichen  ©ebraudje  befinb= 
kickje  äöafchgefäfje  haben  fick)  fehr  gut  erhalten.  Ser  bict 
aufgetragene,  oerfckjiebenfärbige  Sack  ift  ftark  bkeihäktig, 
bie  ©ubftangber  ©efd&irre  fekbft  bagegen  enthält  nur  6-5  ^ro= 
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gent  äWineralbeftanbt^etfe ;  SSafferglag,  wctdjeg  man  barin 
oermutt)ete,  lief?  fiel)  nid)t  naepmeifen.  Stagegen  würbe  burcf) 
Natronlauge,  ebenfo  aud)  burcf)  SClfo^ot  eine  orgauifdje 
©ubftang  auggegogen,  rnetdje  ftef)  burd)  it)ren  ©erud],  wie 
burd)  iljre  Sögtid)teit  in  foljtenfaureit  5IIfatien  nnb  it)r  foit* 
ftigeS  Berfjatten  atg  tparg  erwieg.  Staß  bie  ©efäfje,  wetdje 
felbft  in  todjenbem  Sßaffer  nicf)t  Weid)  werben,  if)re  geftigfeit 
merflid)  einbüfjen,  wenn  fie  mit  5ttfot)ot  ober  Sauge,  beit 
Söfunggmittetn  beg  £  argeg,  bepanbett  werben,  fpridjt  bafitr, 
bafj  bie  ißapiermaffe  burd)  Sränfen  mit  §arglöfuug  biefe 
grofje  Söiberftanbgföpigfeit  erlangt  Ijat. 

Nad)  bem  Berfatfren  obengenannter  gabrif,  bag  bei 
bent  jetzigen  ©taube  ber  SSiffenfdjaft  nid)t  lange  nitermittelt 
bleiben  tonnte,  werben  bergteietfen  ©efäfje  aitg  ißapierinadje 
gegenwärtig  aber  aud)  in  mehreren  gabrifeit  ©ngtanbg, 
grattfreidjg  unb  Steutfctjlanbg  gefertigt.  503  geug  füer3u 
fönneu  nur  bie  beften  gaferftoffe,  tpaberit  au3  tganf  unb 
Seinen  bienen.  Borgitggweife  bienen  bagu,  wenn  eg  gu 
fjaben  ift,  alteg  @d)iffgtauwerf;  bie  ©nglänber  unb  grangofen 
fotten,  Wie  bie  Slmerifaner,  nur  biefeg  oerarbeiten  unb  Witt 
mau  baraug  bie  befonbere  ®i'tte  ifjrer  SBaare  aug  Rapier* 
rnadje  erftären,  bie  in  S)eutfcf)tattb  nid)t,  ober  nur  fetten 
erreidjt  gu  werben  pflegt,  Stagcgett  ift  eg  iiblid)  in  S)eutfd)* 
taub,  ben  aug  §anf  unb  Seinen  beftefjenben  £>abern  für 
befagte  Bertoenbung  nod)  20  «ßrogeut  Seber,  oornefjmlid) 
5lbfälle  oon  Nef)*,  ©d)af*  unb  giegenfetten,  fjingugufügen, 
woburd)  bie  äBaaren  ebenfaflg  fefjr  au  tpärte  unb  Stauer* 
paftigfeit  gewinnen  fodeit. 

Stie  Bearbeitung  biefeg  Sauwerteg,  fowie  ber  fonftigeu 
Suntpen  u.  f.  to.  gefcfjietjt  analog  ber  gabrifatioit  beg 
^Sapiereg,  inbent  eg  itäntlid)  guerft  auf  ber  §abernfd)neib* 
mafd)iite  gefd)ttitteit,  bann  auf  bem  tpollänber  gentatjteu, 
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gebleicht,  mit  Vinbemittet  gemifcht  unb  eitbticf)  oom  über- 
fdjüffigen  SSaffer  burd)  Slbpreffen  befreit  mirb. 

Um  baS  fo  bereitete  Papiermadje  311  befähigen,  baff  bie 
au§  bemfelben  gefertigten  ©egenftänbe  gegen  SSaffer  uit* 
burchbriitglidj  merben,  imprägnirt  man  eS  mit  ber  Söfung 
einer  ÜRaffe,  bereit  Bereitung  mie  folgt  gefdjieht: 

9Jtan  nimmt  25  Ägr.  fot)tenfaure§  Patron,  67-5  Ägr. 
^ar^,  7-5  ©ramm  ©ummiguttae  unb  25  Ägr.  ober  überhaupt 
bie  erforberlidje  äftenge  gebrannten  ®alf.  ®er  fialf  mirb  mit 
SSaffer  3U  Äatfmtfch  getäfelt  nnb  baS  Patron  in  2Baffer 
aufgetöft.  ®er  in  einem  Reffet  befinblidjen  unb  erfjipten 
ßöfuitg  beS  Patrons  mirb  bann  fo  nie!  oon  ber  Äalfmildh 
3ugefept,  bafj  fie  fauftifdj  mirb.  ®aS  ^ar^  unb  baS  ©unimi- 
gutt  merben  in  einem  eifernen  Reffet  bei  gefinbem  Reiter 
3ufammengefcpmot5en,  morauf  man  biefe  gefdjmo^ene  £ar3- 
ntaffe  nad)  unb  nach  in  bie  fauftifdje  97atronIöfnng  fließen 
Ici§t,  bis  fie  oon  berfetben  nidjt  mefjr  gelöft  mirb.  Snbern 
man  bie  Söfuitg  fobann  erfalten  läpp  erftarrt  fie  31t  einer 
feften  äftaffe,  bie  3unt  ©ebraudfe  aufbematjrt  mirb. 

gunt  Söafferbicptmacpeit  beS  PapiereS  löft  man  oon 
biefer  9J?affe  2  5  it'gr.  in  15  Siter  fodjenbcm  Sßaffer. 
StnberfeitS  macht  man  bann  and)  eine  ßöfung  oon  2-5  ftgr. 
SUauit  in  15  Siter  SBaffer.  hierauf  imprägnirt  man  baS 
Papiermache  oorerft  mit  einer  Söfung  beS  £ar3-97atronS 
unb  bann  mit  ber  SUaunlöfnng.  Sobatb  baS  Papiermache 
fo  meit  abgetrodnet  ift,  bafj  eS  nur  itodj  einen  jähen  £eig 
bitbet,  ift  eS  3ur  Verarbeitung  geniigenb  oorbereitet. 

®ie  Verfertigung  ber  ©efäfje  aus  Papiermache  gefdjieht 
mittelft  eigens  ba3U  conftruirter  äRafchinen  unb  oon  biefeit 
gilt  mieber  biejenige,  mefdje  Ütidjarb  (Smith  31t  Shetbroofe 
in  ©attaba  fid)  oor  einigen  Sfafjreit  für  ©nglanb  patentiren 
tiep,  nodj  jept  für  bie  befte. 
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©ie  befteljt  barin,  ©efäfje  ober  anbere  Slrtifel 

birect  au!  ißapiermaffe  in  formen  anjufertigen,  in  welchen 
fic  ber  SSirhtng  combinirter  ©tempel  unterliegen,  bie  nadj 
einanber  in  SSirff  amfeit  fomnten,  fo  ficb)  ber  23rci  erft  an 
ben  ©eiten  eines  inneren  Kolben!  anlegt  unb  ergebt,  wo* 
rauf  iljit  ein  äußerer  (Splinberfolben  comprimirt;  ba!  ooll= 
eitbete  ©efüfj  wirb  burd)  ben  23oben  ber  $ornt  l)erau§ge* 
flogen.  ©!  werben  gtü  ei  unter  bem  ©tempel  £)in=  unb  t)er- 
ge^enbe  formen  angetoenbet,  bereu  eine  gefüllt  wirb,  Wäf)s 
renb  bie  anbere  in  ^tjätigfeit  ift  unb  umgefe^rt.  SDie 
ÜOtafdjine  ift  ©eite  14  (Jig.  4)  abgebilbet. 

®ie  auf  oorbefdjriebene  2lrt  bergeftellten  ©efäpe  werben 
burdjgehcnb!  an  freier  Suft  ober  in  gellten  Zimmern 
auf  SDrahtgitteru  getrodnet.  ®a  fie  in  ber  Siegel  feljr  glatt 
aus  ber  ^reffe  fjeröorgefjcit ,  fo  bebürfen  fie  nur  feiten  einer 
9tad)l)ilfe.  ©ollte  fid)  eine  foldje  aber  bod)  al!  nötfjig  er= 
weifen,  fo  genügt  meiften!  fdjon  ein  fanfteS  2tbjd)leifen 
mittelft  eine!  ©tiidd)en!  Söilbleber  unb  feinem  23int!ftein= 
mehl.  ^nlept  werben  bie  ©efüffe  31t  wieberljolten  Skalen  mit 
einem  fefjr  Ijarten,  gut  trodnenben  ßopallade  iiberladirt  unb 
itad)  bem  Stuftragen  be!  Sade!  im  Ofen  getrodnet.  SDaburd) 
erlangen  biefelben  unoermüftfidje  SDauer  unb  2BiberftanbS= 
fähigfeit  gegen  f^ei^eS  SSaffer. 

dMcfjbavc 

50  ftilogr.  fein  gemahlener  unb  gefdjlamntter  Xbonfdjiefer 
Werben  mit  20  ^ßro^ent  Sumpenpapierbrei  unb  30  ißrojent 
gebranntem  ©pp!  nebft  einer  genügenbcit  9tteitge  SBaffer  §u 
einem  gut  burdjgemifdjten,  fliiffigen  S3rei  angerüljrt,  welcher 
in  bie  gefcf)loffenen  §ol)tformcu  eingegoffen  wirb,  nad)bem 
biefelben  oorljer  mit  fein  gemahlenem  ©chiefer,  @pp!pulüer 
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ober  irgenb  einem  gettftoffe  auggepinfett  worben  ftub.  9cadj= 
bent  bie  eingegoffene  ü)Jtaffe  einige  Minuten  in  ber  $orm 
oerblieben  ift,  pat  fiep  eine  rnepr  ober  weniger  ftarfe  Ärufte 
gcbitbet;  man  giejjt  bie  überfcpüffige,  nocp  ftüffige  Stoffe  ab 
nnb  !ann  nun  ba§  fßrobuct  au§  ber  $orm  perauSnepmen. 
©inb  au§  biefent  bie  2BaffertE)eite  burcp  Srocfnen  entfernt, 
fo  wirb  ba§  2trbeit§ftüd  in  befannter  SBeife  weiter  bepan= 
beit,  um  ipm  bie  gehörige  geftigfeit  nnb  Ungerbrecplicpfeit 
gu  geben  nnb  wirb  fcptiefjtidp  mit  beliebigen  färben,  Süden 
ober  mit  Paraffin,  2öacf)§,  ^autfcpuf  u.  bgt.  überzogen.  SDer 
SSortpeil  biefer  $abrifation§metpobe  beftept-  barin,  bap  bie 
mit  ©pp§  angerüprte  ftüffige  ÜDtaffe  in  bie  gefdjtoffenen  gor* 
men  eingegoffen  werben  fann  nnb  in  ihnen  fcpnell  erhärtet, 
mithin  bie  formen  nacp  einigen  Minuten  gur  SBieberbenü^nng 
bereit  fiub. 


^apictmac^e^oljtnaffc, 

3Kan  nimmt  0-5  Ägr.  guten  Kötner  Seim  nnb  täfjt 
ipn  in  gwei  Siter  SBaffer  über  üftacpt  Weid)  werben,  bann 
fügt  man  0-25  Ägr.  recpt  fein  jerfcpnitteneS  ober  gerriffeues 
ungeleimteS  Rapier  pingu  nnb  focpt,  bi§  Seim  unb  Rapier 
fic^  oottftänbig  aufgelöft  paben.  Sn  biefe  gtüffigfeit,  wetcpc 
man  burcp  grobe  Seinwanb  fittrirt,  bringt  man  nacp  unb 
nacp  1  Slitogr.  fein  gefiebte  ©ägefpäne,  2  Äitogr.  fein  ge= 
maptene  treibe  unb  1  $itogr.  fein  gemaptenen  -rotpcn  23otus 
unb  fnetct  Sttteg  tüdptig  unter  einanber.  Stuf  einer  äftarmor* 
platte  arbeitet  man  bann  bie  ÜDtaffe  unter  §ingufügung  oon 
treibe  unb  23otu§  fo  tauge  au§,  bi§  fie  eine  teigige,  rnepr 
fittartige  23cfcpaffenpeit  geigt,  in  welcpem  guftanbe  man  fie 
in  gut  geölte  formen  prefjt. 
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^rttiat’sibofc«  ait$  ^aptermadje, 

1.  äßittelft  eines  aus  feinem  Sßeigenmehl  unb  Seim 
burdj  baS  $od)en  mit  SBaffer  bereiteten  fö'leifterS  werben 
grofje  Sogen  Papier  auf  folgenbe  Slrt  mit  einanber  üer= 
bunben.  2Jian  leimt  erft  gtuei  Slätter  ilbereinanber,  inbem 
man  beibe  mittelft  eines  pinfelS  au  ber  einen  fjlädjje  mit 
einer  bitnnen  Sage  oon  jenem  ^leifter  übersieht  unb  bann 
übereinauberlegt  unb  bie  etwa  ba^wifchen  entftanbenen  Suft= 
bläSd)en  burdj -ein  forgfältigcS2luSftreid)en  oon  bem  9J?ittel= 
puntte  gum  fRanbe  lf)inf  unb  gwar  mittelft  groben  wollenen 
SappenS  ju  üerbrängeit  fudjt,  toorauf  bie  jufammeugeleimteu 
Sagen  in  einer  SCrocfenftube  gut  auSgetrocfnet  werben.  3ft 
bieS  gefc^ebjen,  fo  werben  auf  gleiche  SSeife  oon  biefeit  ju* 
fammengeleimten  Sagen  wieber  §wei  unb  gwei  gufammen^ 
gelegt  unb  fo  fort,  bis  bie  gewünfcfjte  SDide  erreicht  ift.  £ie 
auf  biefe  SBeife  gebilbeten  Xafeln  werben  in  mit  Del  anS= 
geftridfjenen  formen  gepreßt,  troditen  gelaffen,  mit  Oelfirnijj 
überzogen  unb  im  Ofen  gehabten,  woburcf)  fie  bie  §ärte  unb 
^eftigfeit  oon  §ol§  erreichen. 

2.  Sftau  bereitet  baS  Papiermache  auS  ben  Slbfällen  Oon 
grauem  unb  weitem  Papier.  Sie  werben  gu  bem  @nbe  in 
einem  Reffet  mit  SSaffer  gefodjt  unb  bann  in  einem  Dörfer 
fo  lange  geftampft,  bis  ein  Srei  gebilbct  ift.  tiefer  Srei 
wirb  hierauf,  um  iljrn  mehr  ©teifigfeit  31t  geben,  mit  einer 
mit  SBaffer  gemachten  Söfung  001t  Seim  unb  ©tärfemeht 
gefocht,  jur  teigiihnlidjeu  ßonfifteng  oerbidjtet  unb  bann  in 
bie  mit  Oel  auSgeftricheneu  formen  geprefjt,  hierauf  heraus- 
genommen,  getrodnet.  Sftadj  bem  Srodneit  werben  fie  in 
heilen  Seinölfiruifj  getaucht  ober  bamit  überftridjen  unb  in 
einem  eigenen  Sadofen  bei  ftarfer  §ipe  getrodnet,  be^iehent= 
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tief)  geröftet,  fo  jluar,  bafj  bie  SSaareit  frei  in  bem  Ofen 
fielen  unb  toeber  SCBänbe  noep  SBoben  berühren,  ©o  geröftet 
befommen  fie  bie  §ärte  beS  §o(geS  unb  (affen  ftdj  rafpeftt 
unb  brecf)fetn. 

^taftifdje  klaffe  für  *Jhippettfityfe  1,011  Mängel* 

2)ie  Bereitung  btefer  sD£affe  gefcf)ief)t  folgenbermajjen: 
f£er  fein  gemaptene  §ot^  ober  fonftig  jubereitete  ^flanjeit^ 
faferftoff  (ßettu(ofe)  trirb  in  faftem  SBaffer  31t  einem  bicfeit 
93rei  angerüprt  unb  fobanit  ein  mit  Slepuatron  üerfoepter, 
bidftiiffiger  Serpentin  als  ©eife  gitgefept.  ®aS  SBerpäftnifc 
ber  ©e((u(ofe  (troden  gebaut)  gur  ©eife  ift :  1  : 0.5  uub 
natürlich  öariabet,  je  naepbem  bet  ©toff  bid  ober  bünu= 
flüfftger  für  bett  51t  er^eugenbeit  5Irtife(  fein  fotl.  iftaepbem 
biefe  beibeit  23eftanbtpei(e  gehörig  abgeritprt  uub  gemengt 
finb,  fept  mau  eugtifepe  ©cpmefelfäure  ooit  66  ©rab  33e., 
melcpe  aud)  ettoaS  mit  ÜEöaffer  oermengt  fein  fann,  ober 
and)  in  Söaffer  getöfte  feptoefeffaure  Sponerbe  fo  lange 
pin^u,  bis  bie  bide  ^(üffigfeit  neutral  ift,  rooburd)  baS  |>ar$ 
ooit  ber  ©eife  auSgefdjiebeit  unb  auf  beit  §o^ftoff  uieber* 
gefdjlagett  mirb.  S)ie  äftaffe  ift  nun  gur  weiteren  Hermen* 
bung  fertig.  SBift  man  biefe  üüiaffe  etttrnS  fteifer  machen, 
§.  Q3.  für  ntaffioe  ©egenftänbe,  mie  23i(berrapmen,  üftöbe^ 
rofetten  u.  bgt.,  fo  bebient  man  fid)  eine»  ßufapeS  üon 
ißorjettatterbe,  beffeit  ©etoidjt  jebod)  niept  mepr  betragen  fotl, 
a(S  baS  beS  51t  üertoenbenbeit  gaferftoffeS  (Sedu(ofe). 

£aS  ©rjeugungSOerfapren  ber  oerfcpiebeiten  5trtife(  aus 
biefer  äJiaffe  ift  foIgenbeS:  $ür  fjople  ©egenftänbe,  Sßuppeu* 
föpfe,  Engeln  u.  bgt.  toerbeit  f}(ädjen  ober  ©treifen  001t  ber 
erforberlicpeit  ©röße  berart  gepreßt,  bajj  man  baS  nötpige 
Quantum  ber  äftaffe  in  einem  entfpredjenb  popen  iRapmen 
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uon  ber  getoünjcbten  gorm,  unten  mit  einem  feinen  ©rabt* 
getuebe  Uerfeben,  eiitgiefjt,  hierauf  einen  genau  in  biefeit 
9?af)men  paffenben  SDecfet  mit  Södjern  unb  ebenfalls  mit 
einem  ©rafjtgetnebe  unten  legt  unb  hierauf  bie  äftaffe 
mittelft  einer  ^Sreffe  bitrcf)  gicmtid)  ftarfen  ©rucf  berart 
auSprefjt,  bis  biefelbe  jenen  ©rab  non  ©onfifteng  er* 
langt  tjat,  ber  für  ben  ©egenftanb  ginedmäfjig  ift. 

$)iefe  fo  gubereiteten  f^fädfjen  tuerben  nun  in  eine  ftarfe 
Seimoanb  eingefdtjtagen  unb  in  bie  betreffenbe  äRetattftange 
gelegt,  meid)’  festere  jebocf)  mit  Uieten  Sötern  uerfeben  fein 
mufj,  um  baS  Slbfliejjcit  beS  SBafferS  31t  ermöglichen.  hierauf 
tuirb  ein  ber  §öt)tung  bicfer  ©tauge  entfpredjenber  ^antfcf)uf= 
ober  auberer  etaftifdjer  ©egenftempel  eingelegt,  ber  beit  ßtued 
bat,  einen  gleichmäßigen  ©rud  über  ben  gu  preffenben  ©egen* 
ftanb  auSguüben.  ©aS  ©aitge  tuirb  mit  ber  ^ßreffe  mög* 
licbft  fcft  gepreßt,  tuoburdj  beinahe  baS  gange  Sßaffer  ent* 
loeidjt.  ©obann  tuirb  baS  $abrifat  getrodnet,  in  ber  eigent* 
ließen  gormftange  beiß  gepreßt,  jebocf)  oor  beut  ©infegen 
mit  gebertueiß  ober  STatferbe  beftreut,  um  baS  Sluftebeit  gu 
oerbüten.  Um  bie  oollftänbige  ©lätte  unb  f^orm  beS  gmbri* 
fateS  gu  erbalten,  fanit  man  baSfelbe  noch  öfters  in  trode* 
nem  3uftanbe  auf  uorbefcßriebenc  2Beife  uadjprcffett. 

©oft  enblidj  ber  gefertigte  Slrtifel  bie  genjünfdjte  Sftatur* 
färbe,  namentticb  ba,  eine  befonbere  ©inbeit  beSfetben 
(bei  ^uppenföpfen)  begioedt  tuirb,  crbatten,  fo  tuirb  berfelbe 
guerft  mit  einer  Seinölfirnißfarbe  beftricßeu,  getrodnet,  mit 
in  ©pirituS  aufgelöftent  ©elluloib,  beut  bie  gctuünfdjte  f^arbe 
bcigefcpt  tuirb,  mehrmals  angeftricf)cn  unb  nach  bent  ©rodnen 
tuicber  iit  bie  auf  circa  70  ©rab  ©.  ertuörmte  ©tauge  gebradjt 
unb  nad)gepreßt.©aS  aitgutueubeitbe  ©elluloib  tuirb  introcfenem 
3uftaitbe,  fein  uertheitt,  mit  b°tf)9rafri3em  ©cf;tuefefäther 
itbergoffen.  üftadj  beut  Sluffaugett  beS  SteißerS  tuirb  baSfefbe 
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in  eine  QeBradjt,  abfolnter  2(tfof)ot  barauf  gegoffeit 

unb  in  eilt  SBafferbab  geftetlt,  ino  bie  Stuftöfung  taitgfam 
üor  fid)  gept.  je  15  ©ramm  oermcnbeten  trodenen 
©eftutoib§  inerben  circa  8  ©ranint  weiffeg  9JZof)itöl  ober  ein 
ciquioatenteg  0et  fjinjitgegeben,  wag  einen  matten,  burcf)= 
fdjeinenben  Sad  bitbet,  womit  bie  bereitg  mit  $arbeit  üer= 
fepenen  ©egenftäube  nodjmatg  überzogen  merbeit  unb  ba- 
burd)  einen  Stnftrid)  erhalten,  wetdfer  bent  SBaffer,  ©äureit, 
fetten  unb  ber  2Särtite  üotlfomuteu  iniberftetqt. 

Raffer  mtb  Giften  <ut£  ^(ipicrmaffc. 

$>ie  ^abrifatioit  001t  Raffern,  Giften  unb  ©erötfjfcfjaften 
aug  fpapiermaffe  ftatt  §04  nimmt  immer  größere  kirnen* 
fionen  an  unb  eg  ejiftiren  fc^oit  niete  patente  unb  gau^ 
befonberg  amertfanifdje  patente. 

fftad)  einer  StJietfjobe  mirb  bie  fßapiermaffe  oornepmtid) 
aug  ©trof)  gewonnen  unb  aug  einzelnen  Safetit  ^u  einer 
fteifen  ^fatte  ^ufamnteugeprefft,  bie  naef)  bent  Krediten  jüper 
ift  atg  §04.  SJtait  biegt  bie  fßtatte  eptinberförmig  git- 
famnteit  unb  befeftigt  bie  beibeit,  entgegenftepenben,  juoor 
mit  ©dpoatbeitfcpmaitä  tierfepeiten  ©nben  burd)  boppetfpipige 
sJtäget  aneiitanber.  ®ie  ÜJtäget  muffen  001t  auffeit  eiitge* 
trieben  unb  an  ber  Suitenfeite  gegen  eilt  ©tiid  §04,  bag 
ber  guge  üerticat  enttang  gept,  untgefcf)tageu  merbeit.  $)edet 
unb  tSoben  finb  aug  §04  mit  einem  gegen  beit  Staub 
ftoffenbeit  ©eitenftiid  au  beit  ©nbeit  eiitgepajft  unb  burd) 
Stäget,  bie  burd)  bie  ©eiten  beg  $affeg  getrieben  merbeit,. 
befeftigt.  ©in  Steifen  001t  §04  ober  ©ifcit  fdfitpt  fie  gegen 
Stbreiben  lt.  bgt.  2)ie  fßapiermaffe  ift  oottftäubig  wafferbiept. 

sJtacp  einer  anbereit  9Jtittpeituug  fertigt  man  gäffer  aud) 
gteid)  birect  aug  ber  meidjeit  fßapierntaffc.  ©ie  mirb  üoit 
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bcm  ($t)Unber  bcr  Papierntafdjine  nacf)  einem  anbercn  au§- 
gespannten  ©ßlinber  geführt  unb  ßeruingemicfelt,  bis  fic  bie 
erforberlicße  ©tärfe  erlangt  ßot,  rnorauf  bcr  ©plinber  gu= 
fammengejogett  nnb  entfernt  mirb  nnb  ba§  geformte  $aß 
jum  Preffen  gmifeßen  ^mei  SBat^en  fonunt.  2>ie  SBatjen  finb 
fo  geftellt,  baß  bie  eine  non  innen,  bie  anbere  non  außen 
preßt  nnb  ba§  gaß  gmifcßeu  beiben  ßin=  nnb  ßerbemegt  mirb, 
fo  baß  fiefj  bie  Papiermaffe  gleichmäßig  oerbießtet  nnb  er= 
härtet.  2)a»  $aß  ift  bemnach  ein  an»  einem  ©tücfe  be= 
fteßenber  ©ßlinber  nnb  c§  bleibt  nicßt§  meiter  übrig,  al§ 
S3oben  nnb  £)edel  eingnfügen  nnb  bie  fHeifen  umjulegen. 
2)a§  erftere  baüon  ift  atterbingl  ber  fdjmierigftc  £ßeil  ^er 
<5acße  unb  jtoei  patente  finb  fpecietl  in  SBe^ug  barauf  er* 
tßeilt  morben.  S)ie  eine  SRetßobe  ift  gur  §erftellung  eine» 
biegfamen  Staube«,  9-Ranilla*  ober  anbereS  fefte§  Papier  um 
bie  SDedel  51t  befeftigen.  ÜRadjbent  biefe  eingefeßt  finb,  mirb 
ba§  Rapier  eingefneipt,  fo  baß  eä  ben  9tanb  be§  gaffet 
überfteibet  unb  bariiber  umgefa^t  unb  mit  Üteifen  feft* 
gemadjt.  ©in  anberer  ©rßnbcr  läßt,  mäßrenb  ba»  gaß  um 
ben  ©ßlinber  geformt  mirb,  einen  ber  £)ecfet  an§  Papier* 
nt  affe  in  bie  gorm  preffen  ober  bie  i£)ecfel  einzeln  fabriciren 
unb  ißre  Stänber  an  ber  Peripherie  in  bie  gäffer  fallen. 
$)iefe  in  bie  §öße  gebogenen  fRänber  erfüllen  bettfelben 
gmed,  mie  bie  oben  befdjriebeneit  biegfameit  Papierräuber, 
bie  ©onftruction  bifferirt  nur  infofern,  ab»  fie  burd)  eiferne 
Reifen  an  ba£  gaß  angenietet  merben. 

©ine'  anbere  äRetßobe  unterfdjeibet  fid)  mefcntlich  üou 
bcr  bisher  befdjriebenen. 

5ebe§  gaß  befteßt  au§  gmei  anftatt  au»  einem  ©ßlinber, 
bereit  einer  im  anbereu  befiitblid),  ab»  $utter  bient  unb  ba 
er  fürder  ift,  eine  Unterlage  für  bie  SDedel  giebt.  ^roifd^en 
bie  beiben  ©ßlinber  fonunt  ein  ftarfe§  papier  unb  alle» 
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mirb  fe[t  gufammengeflebt.  ®aS  ba^tütfdjen  liegcnbe  Rapier 
ftefjt  über  beit  9^anb  in  bie  £>öf)e  ltnb  mirb  über  beit  SDedel 
§ufammengefalät. 

©efäfje  §unt  SBerpaden  non  $äfe,  53utter  itnb  äfjnlidjen 
*Probucten  hefteten  aus  gujammengeleimten  Xafeln,  bie  man 
iit  einer  Sßürfelform  prejgt.  SDieS  muf3  gefc^e^en,  fo  lange 
bie  Sßapiermaffe  nnb  ber  Seim  ttod)  meid)  finb  itnb  ein  in 
bie  ^öfjlung  beS  SBürfelS  unter  bie  SD^affe  gearbeitetes  ©tüd 
äftouffelin  öerljinbert  baS  (Sntftepen  öoit  Riffen  unb  ©prün= 
gen  an  ben  gufammengefügten  kanten. 

©teinpiivpc  für  avä)itettontfä)e  ^rr^icrmtgeti* 

äftan  ftellt  biefelbe  auf  folgeube  Sßeife  f)er: 

8  Äilogr.  Seim  unb 

1  $ilogr.  gepulüerteS  arabifdjeS  ©ummi  luerbeit  in 

12  $ilogr.  Sßaffer  gelöft  unb  bie  Söfung  bis  gunt  $odjen 
erfjifct.  Sßäljrenb  beS  SfodjenS  fefet  mau  hierauf  12  ®jlogr. 
iPapier^eug  unter  fleißigem  Umrüfjren  fjingu.  ®aS  ©an§e 
üerfefd  mau  mit  ©djlämmfreibe,  bis  fidj  bie  SJiifdjung  gut 
formen  läftt.  hierauf  mirb  ber  fo  gebitbete  Steig  in  bie  gut 
geölten  gönnen  eingebrüeft,  bann  perauSgenommen,  anfangs 
lief)  an  ber  Suft  oberflädjlidj  getrodnet  unb  enblid)  in 
Xrodenftubcn  gebracht,  moritt  bie  ©egenftäitbe  bis  jum 
oöüigeit  ©rljärten  bleiben,  hierauf  tränlt  man  bie  Objecte 
mit  fjeifjem  Seinöl  unb  !ann  fie  nun  it ad)  belieben  becoriren. 

GKcfjbarc  &teinpappe. 

SDtefelbe  befteljt  aus  Seinöl  unb  ißapier^eug  ober  Slbfäßen 
ooit  S3ud)binberabfd)ni^cln,  melcfje  24  ©tunben  lang  gelodjt 
morben  finb,  fo  baff  fie  einen  33rei  bilben.  ®ie  üftifdjung 
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wirb  iit  formen  gegoffeit.  S)er  Seim  wirb  in  feigem  ÜBaffcrl 
gelöft  unb  bie  Söfung  mit  bem  Seinöl,  ber  @d)Iämmfreibe| 
itnb  bem  ^ßapierbrei  gemifdjt. 

^  cf)  ltm  1*5  e  atijlifcfjc 

3ur  ®ar[teUung  berfelben  lägt  man  SöimSftein  wofju 
auSgfüfjen,  löfcfjt  if)n  bann  mit  SBaffer  ab,  gerftöfjt  if)it  fjier  J 
auf  gn  feinem  ißuloer  unb  fiebt  biefe§  burcf)  ein  §aarfieb. 
£)a§  ^ßulöer  giebt  man  in  ein  entfpredjenbe§  ©efäfj  unb  fept 
fo  üiet  f^irnijs  f)in$u,  bi§  ein  bicfer  23rci  gebilbet  ift,  beut 
man  fo  üiel  Äienrufj  gufept,  um  ifjm  eine  fatte  (Sdfwärge 
31t  geben,  worauf  ber  S3rei  mit  nodj  metjr  girnifj  oerfetjt 
unb  2HIe§  wotjt  unb  gut  oerrieben  wirb,  fo  baff  eine  $tüffig= 
feit  barau§  entftefjt.  äJtit  biefer  ÜUtaffe  iiber^ie^t  man  nun 
gut  gefdbjbagene  ißappc  ober  hoppeltet  Rapier  mit  §ilfc  eine« 
$infel§,  ofpie  eine  (Stelle  51t  festen,  fo  bünit  wie  möglid). 
®amit  ber  S3im§ftein  fid)  nidjt  in  ber  ÜDtaffe  51t  ÜBobera 
fepe,  muff  fie  ftet§  ltntgerütjrt  werben.  SBemt  bie  S3ogeit 
trocfen  geworben  finb,  Werben  fie  auf  gleiche  Söeife  511m 
^weiten  2Rafe  überzogen,  barauf  getrodrtet  unb  gepreßt. 

’Jtoptcrmaffc  fitr  JHöljfcti,  ic. 

Rapiers  unb  äfjnlidjer  $aferfioff  finbet  immer  au3ge=j 
betontere  SSerwenbung.  @0  fertigt  man  9löf)ren  au§  fßapier* 
ftoff  für  @al=  unb  ÜBafferleitungen,  511111  ÜBerfleiben  001t 
2>raf)tleitungen  ic.  3U  bem  $wede  werben  Sßapierftreifen  öoit 
ber  Breite,  weldje  bie  Sänge  be§  betreffenben  SRofjrftücfeäj 
betragen  fotl,  in  gefdjmoljenen  Slspfyatt  getaucht,  at§bann 
um  eine  ^otgfornt  gerollt,  üon  bem  ®urd)nteffer  ber  ge* 
witnfdjten  IRo^rWeite.  üftacf)  bem  ©rfalten  wirb  bie  Sinnen* 
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fläche  ber  erhaltenen  Papierrolle  emaiUirt  unb  bie  Stuften- 
fläche  mit  2l§phaltlad  überzogen  unb  Sanb  barauf  befeftigt. 
§lud)  eine  23ebad)ung,  meldje  in  $olge  ihrer  Seidjtigfeit  unb 
oieter  anberen  Söort^eile  ba§  Sdjieferbad)  roeit  übertreten 
foll,  toirb  in  Stmerifa  au§  faferigem  ^Sapierftoff  ^ergeftetlt. 

Slu§  bent  breiartigen  SJiaterial  merben  mittelft  !>D?afd)i= 
neu  Riegel  öon  ber  gemünfdften  (Seftalt  gepreßt,  biefelben 
hierauf  theilmeife  getrodnet*  fobann  mit  einer  mafferbidft* 
madjenben  ßöfung  Ootlfommen  erhärtet,  9tad)  bent  23adeit 
merbeit  bie  $iegel  mit  einer  ÜDJifchung  beftanbett,  melche 
ihnen  eine  entaitartige  Oberfläche  oerleiht;  fperauf  folgt 
eine  (Schicht  Sanb,  meldje  bie  Stüde  gegen  bie  Gsinmir- 
Jungen  ber  £i£e  unb  be3  $euer§  fchüftt.  ®urch  fermem 
bung  oo n  oerfchiebenfärbigem  Saube  lönnen  mannigfache 
garbenfdjattirungen  erhalten  merbett.  9tadj  bem  Aufträgen 
ber  (Smailflüffigfeit  unb  ber  Sanbfdjidjt  merben  bie  Riegel 
ein  gmeiteS  SJJtat  gebaden  unb  finb  al^bamt  3ur  $erfenbung 
fertig. 

tum  d$cgcitftäiibcn  aus  pMtvicrmaffc 
tum  tu  Strouftabt. 

Bur  gabrifation  oon  ©efäftett  merben  oorher  impräg' 
nirte  Papierblätter  gnerft  in  Pappenform  gebracht.  £a§ 
ba^u  oermenbete  Papier  ift  beliebig,  bod)  ift  23ebingung, 
baft  e§  ftar!  geleimt  fei.  ülftan  benitftt  Papier  oon  ungefähr 
folgenber  Bufammenfetmng :  10  Stjeile  §abern,  40  5Xf)eile 
Stroh,  50  £ljeile  brauner  ^olgftoff.  SDie  Smprögnirung  ge- 
fdjieljt,  um  ba§  Papier  unbnrchläffig  gu  madjeit  unb  jugleid) 
um  bie  einzelnen  Papierblätter  gut  mit  eitianber  31t  üer= 
binben  unb  mirb  bics  in  folgenber  SSeife  erreicht :  $>a§ 
Papier  erhält  in  23ogenform  einen  beiberfeitigen  Stnftrid)  au§ 

£  b  f  e  r.  gabrifation  fünfte,  ptaftifefjer  SOtaffen.  6 
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60  Sterten  befibrinirten,  frifc^en  Stute»,  35  Xpeiten  ge* 
ficbtcm  ßalfpufoer,  5  Reifen  fcpwefelfaurer  Xponerbe. 
%rcp  bem  Xrocfncn  be§  2lnftricpe§  werben  je  nacf)  ©rfor* 
bernifj  10  bi§  15  fotcper  Sogen  mittelft  biefe§  StnftricpeS 
beftridjen  unb  auf  einanber  gelegt  nnb  fofort  in  gezeigte 
formen  gebracht,  wobei  bie  ^ßappe  burcp  ben  Xrucf  einer 
beliebigen  ©tangenpreffe  bie  Qfornt  jener  ©cpateit  entnimmt, 
wetepe  für  ben  jeweiligen  Bwec^erforbertidp  ift. 

Xie  formen  ‘beftepen  au§  gwei  tpälften;  bei  einer  $tafcpe 
g.  S.  trägt  bie  ©epate  oben  einen  §ur  Slufnapnie  bc§  Ser* 
fcptuffe§  bienenben  $lttfafc  mit  bem  §at3  nnb  unten  beit  Xpeit, 
auf  welchem  bie  gtafdje  rupt.  Xie  ©tangenform  wirb  bor  bem 
©inbringen  ber  fßapierbogen  getinbe  angewärmt  unb  gepeit 
bie  ©iweißftoffe  bc§  Stute§  Wäpreitb  ber  fßreffung  mit  bem 
^atfputber  eine  djemifepe  Serbinbung  ein,  bie  fid)  gegen 
Sßafjer,  ©ptrituofeit  jc.  üotlfommeit  inbifferent  geigt.  Oiadj 
circa  fünf  ÜDftnuteit  ift  bie  fßapiermaffe  erftarrt  unb  faitn 
bie  nun  fertige  ^atbftafdje  fofort  perauSgepoben  werben,  um 
an  ber  Suft  gängtiep  au§gutrodnen,  wogu  fecp§  bi§  adpt  Xage 
notpwenbig  finb.  ^Derartige  ©efäßpälfteit  werben  bann  an  beit 
gufammengepörigen  Räubern  abgefeprägt,  gufantmengefept  unb 
burcp  wafferbidpten  Seim  ober  bnrep  gientlicp  parteit  ^autfcpuffrtt 
gufammengeltebt,  womit  bie  ^abrifation  ber  ©efäfje  beenbet 
ift.  3e  naep  ©rforbernifj  werben  bann  bie  ©erätpe  mit 
Otebenbeftanbtpeiten  montirt,  im  oorliegenbeit  f^atXe  wirb 
bie  gtafepe,  g.  S.  mit  einem  ßinnoerfepluffe  oerfepeit. 
$wei  ßinnriitge,  werben  über  beit  £>at§  gegogen  unb  mit 
einem,  bem  bei  fftöprenfeffetn  oerwenbeteit  fftöprenein* 
brüder  äpnticpen  Suftrument  auf  ber  Xrepbaitf  feftgepreßt. 
Xer  Serfcptufj  faittt  attdj  aufgegoffen  werben,  boep  ift  ba» 
bei  Serwenbung  oon  $autfcpuffitt  gu  üermeiben,  ba  berfetbe 
barunter  leibet.  Stuf  ben  äußeren  Binnring  wirb  nun  ber 
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eigentliche  f£)edct  gelötet  unb  bient  ein  röhrenförmiger 
SInfafc  be§  f£)edet§  gur  Slufnnfjme  bc§  ©töpfelS  tueldfjer 
beim  ©ebraitdje  mittelft  be§  Ringes  heniuägeäogen  toirb. 
9^ac£)  5lbfd)raubung  be§  iRinge§  toirb  über  beit  (Stopfet 
ber  Sßerfdjlujj  gefd)raubt. 

£)a§  fo  toeit  ooCCenbete  ©efäjj  rnirb  nun  innen  mit 
2Bad)3  ober  Paraffin  auSgegoffen,  lefctereS  ift  öorjujieheit, 
ba  ba^felbe  meber  ©erud)  nod)  ©efdjmad  non  fid)  giebt. 
ßum  93et)ufe  ber  SluSftattung  inerben  bie  ©efäfje  aufjen  be* 
tiebig  tadirt  ober  polirt. 

'V'nvievmnffe  für  SBteneitftöcfc  üou  in 

Sföart^n.  (®.  <Rr.  12.561.) 

5)ie  äRaffe,  aus  meldjem  bie  SBienenftöcfe  tjergeftettt 
luerbeit,  befteEjt  bauptfädjtid)  au§  ^Sapierabfätten,  toelcfjen 


&ig.  20. 


man  noch  onbere  fjaferftoffe,  tnie  §oIj*  unb  ©trohftoff, 
fotnie  auch  ©ägefpciue  gufefeen  !ann  unb  bienen  3  $ßro$ent 

6* 
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fßapiermaffe  für  S3ieiienftöcfe. 


gig.  21. 


tfjierifcjjer  Seim  als  93inbemittel.  SDiefe  Straffe  mirb  mit 
4  Steilen  treibe  gufammen  in  einem  SMtergange  gemäßen, 
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bann  in  toinfelredjte  formen  gebracht  unb  bie  cingetnen  Steife 
unter  einer  ^braulifc^eit  «ßreffe  einem  hohen  S)rucfe  auSge* 
fe|t.  ©obann  tnerben  bie  £t)eite  aus  ben  formen  heraus* 
genommen  unb  getroctnet.  ©inb  biefetben  trocfen,  fo  tnerben 
fie  einer  nochmaligen  «ßreffung  auggefe^t,  tnoburcf)  bie  «Kaffe 
noch  mehr  nerbichtet  unb  bie  beftimmte  ©tärfe  ber  2San= 


$ig  24.  gig  25. 


bungen  erhielt  tnirb.  $er-£f)ürbefchtag  unb  bie  £>otgteiften 
tnerben  nor  ber  erften  Sßreffung  in  bie  «Kitte  ber  «Kaffe  ge* 
fegt  unb  ftehen  bie  tpotgteiften  non  ber  äußeren  $ante  rings* 
herum  2  5  Zentimeter  guriicf,  fo  baff  biefe  non  aufjen  nicht 
erfichttich  in  ber  «Kaffe  eingeprefjt  finb  unb  bem  ©toc£  mehr 
fjeftigfeit  geben. 

Seim  gufammenfefcen  ber  Xheile  gunt  ©toc!  tnerben 
bie  kanten,  beziehentlich  Stnftöjje  nerfeimt  unb  mit  12  Znt. 
taugen  £otgfd)raubeu  nerfchraubt,  tnetcfje  in  bie  §otgteiften 
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eingreifen.  SRacf)  tiefem  fommt  ber  SInftrid)  unb  gwar  erftenS 
eine  9Jiifd)ung  üon  4  ®ifogr.  geföfd)tem  Äalf  imb  3  $ifogr. 
Iftinberbfut,  mit  einem  Heilten  gufat)  üon  2U°unr  ^efer 
mirb  zweimal  aufgetragen,  bann  erfolgt  ein  gweimafiger  2In* 
ftricf)  mit  Oelfarbe,  bamit  ift  ber  ©tod  üor  Einbringen  üon 
$eud)tigfeit  nnb  -ift äffe  gefd)üpt.  SDie  Sttaffe  ift  ein  fdfjledfter 
SSärmeleiter  unb  fdjüijt  beShafb  bei  6'5  Em.  äBaubftärfe 
bie  ©ienen  im  SBinter  üor  ^r°fi  unb  im  ©ontmer  üor 
§ii3e;  ferner,  was  bie  ®auerf)aftigfeit  ber  ©töde,  fowie 
beren  Eüte  anbelangt,  fielen  biefelben  weit  üor  jebem 
ftod,  benn  bie  ÜDiaffe  unterliegt  {einerlei  ^äufniff  unb  be= 
fommt  Weber  SRiffe  nod)  Sprünge;  aud)  ift  tiefe  frei  üom 
Söurmfrajj.  ©d)ficfsfid)  muh  nod)  bemerft  werben,  bah  bie 
Stöde  felbft  bei  ihrer  ßerftörung  au  SDtaffe  nod)  immer 
einen  annehmbaren  SBerth  repräfen.tiren. 

®ulcattifi*tc3  aud)  imlcanifirte 

gafcr,  Vulcanized  fiber. 

3ur  ^erfteüung  biefe§  ©toffeS  wirb  Rapier  ober 
ißapierftoff  (eüentuctt  ^ftangenfafer  jeber  Slrt)  mit  einer 
concentrirten  ßöfung  üon  Eptor^inf  üon  65—75  Erat  ©e. 
bemäntelt;  ftatt  Eptorginf  föniten  aud)  bie  Efjlorüerbinbungen 
üon  ginn,  Eafcium,  SUuntinium,  äRagnefium  üeriuenbet 
werben,  9tad)  tiefer  ©epanblung  muh  baS  Rapier  mit 
reinem  SBaffer  gewafcpeit  werben,  bis  es  üon  überfdjüffigen 
E()emifatieu  frei  ift.  £a  man  etwa  4  $gr.  concentrirte 
Ebtor^inflöfuug  auf  je  1  Ägr.  Rapier  braucht,  fo  wäre  baS 
©erfahren  §u  theuer  für  praftifd)e  ßwede,  wenn  baS  Ef)Ior= 
gint  nidjt  wieber  üerwerthet  würbe,  was  in  fotgenber  51rt 
gefdjieht.  ®aS  Sßßafcfjwaffer  wirb  fo  fange  jum.  ©Bafdjen 
beS  mit  Ef)lorginf  behanbeften  ^SapiereS  benitpt,  bis  eS  eine 
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©oncentration  oon  etma  30  —  40  ©rab  33e.  erreicht.  2)ann 
fällt  man  burd)  fot)Ienfauere§  Patron  atleg  ßinf  <*13  fohlen* 
faure§  3info£t)b,  1°  ba|  nur  ®fjIornatrium  in  Söfung 
bleibt.  SDer  33erfauf§prei§  be£  fotjtenfauren  ,3infojt)be§  bedt 
bie  Soften  ber  ©hlorginftöfung.  ÜJftan  fann  jebod)  au§  bem 
fofjtenfauren  ßinfojhb  burd)  Söetjanblung  mit  ©algfäute 
mietet  ©hlorginf  bilben  mtb  bie§  mie  oort)er  benü|en.  $>ie 
fo  erhaltenen  ißapierftoffe  fd)tpellen  in  ber  geudjtigfeit  an 
unb  3 mar  manchmal  fo  febr,  bah  fie  babnreh  mertf)Io§ 
merben  mürben,  mentt  fie  nicht  mafferbidjt  gemacht  merben 
tonnten.  ®ie§  gefdjieljt  in  ber  SSeife,  bah  man  fie  24  bi§ 
48  ©tunben  lang  ber  ©intoirfung  eine»  33abe§  oon  concen= 
trirter  Satpetcrfäure  ausfe^t  unb  fie  bann  griinblid)  mit 
SBaffer  ausmäfdjt.  ®ie  evforberticfjc  $eit  ber  ©inmirhntg 
richtet  fidj  itad)  ber  SDide  ber  gu  behanbelnben  ©egenftänbe 
unb  bauert  um  fo  länger,  je  langfamer  berfetbe  oon  ber 
Säure  bttrdjbrungen  mirb,  b.  h-  je  biefer  er  ift.  £a  e§ 
fchmierig  ift,  Salpeterfäitre  oon  ber  crforbertidjeit  Stärfe  gu 
befchaffett,  fo  ift  eine  ÜUiifchung  öott  Salpeterfäitre  unb 
Scbmefelfäure  oorgugiepen,  beren  SJiifdntng&üerhältitih  oon 
ber  Stärfe  ber  Säuren  abhängt.  £)ie  97othmenbigfeit,  bie 
©egenftänbe  mafferbiefjt  gu  madjett,  führt  auf  ben  ©ebanteit, 
bie  oidcauifirte  gafer  burd)  33ehanbtung  mit  concentrirter 
Scpmcfelfäure,  b.  h-  burd)  öerbefferteS  ißergamentifiren  her= 
guftelleit.  ®a  bie  au§  üulcanifirten  gafern  erzeugten  @egen= 
ftäube  meift  fef)r  bid  fiub  unb  häufig  au§  mehreren  ober 
oielen  Sagen  oon  fßapierftoff  beftehen,  fo  fonnte  bie  bi§= 
herige  2trt  be§  *ßergamentifiren§  nid)t  benü|t  merben. 

97ad)  bem  patente  mirb  nun  folgenbermahen  oer- 
fahren : 

Sn  ein  33ab  oon  Sdpmefelfäure,  g.  33.  ber  gemöhnlidjen 
Säure  be§  §anbet§,  mirb  metadifcbeS  $inf  int  SBerbättniffe 
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üon  etroa  1  Speit  ginf  auf  32  Speite  Säure  gegeben  uttb 
fielen  gelaffen,  bi§  bie  Säure  fo  öiel  giitf  at§  mögtidf;  auf= 
genommen  pat.  SBenn  bie  $tüffigfeit  abgefüptt  ift,  mirb 
Sejtriu  im  33erpättniß  üon  etma  1  Speit  auf  4  Speite  ber 
Söfung  pin$ugefügt.  Sieg  beeinflußt  bie  SBirfung  beg  SJabcS 
in  merfroürbiger  Sßeife;  ein  Statt  Rapier  k.  wirb  nadj 
bem  Sermeiten  in  bem  S3abe  nicpt  fofort  oon  ber  Säure 
jerftört,  bepätt  üietmepr  eine  beträchtliche  geit  lang  feine 
Slbpäfiongfraft  ober  ®tebfäpigfeit,  nacpbem  eg  aug  bem 
23abe  genommen  ift.  Saburcp  geminnt  man  fo  biel  ßeit, 
at§  nötpig  ift,  um  aug  ^mei  ober  mehreren  Sßapierbapueu 
eine  ^Sappe  gu  bitben  ober  bie  bepanbette  Stoffmaffe  beliebig 
%u  formen.  SBemt  bieg  gefdjepen  ift,  mirb  ber  Stoff  burcp 
ein  Sab  üon  geraöpnticpem  ^ocpfatg  unb  Sßaffer  geführt. 
§ier  finbet  maprfcpeinlicp  eine  hoppelte  ßerfeßuitg  ftatt;,  bie 
gebitbeteu  Salge,  bag  fcpmefetfaure  Patron  unb  bag  ©plor= 
ginl  finb  in  SS  aff  er  tögtidj.  Ser  Stoff  ober  ©egenftanb 
mirb  bann  in  reinem  SBaffer  gemafcpen  unb  auf  beliebige 
2Irt  meiterbepanbett.  Ser  §auptpunft  ber  ©rfinbitng  ift  ein 
Bufap  jum  Scpmefetfäurebab  üon  allen  fotcpen  Stoffen, 
metdje  geeignet  finb,  bie  intenfiüe  SBirfuitg  ber  Säure  in 
ber  betriebenen  SBeife  gu  mitbern  ober  %u  üertangfamen. 
Sie  angeführten  gufäße,  3inf  unb  Sejtrin,  finb  nur  atg 
Seifpiete  gu  betrachten.  Statt  ßinf  fanit  and)  ein  anbereg 
Sftetatt,  i-  S.  ©ifcn,'  unb  ftatt  Sejtrin  ein  anberer  Stoff, 
l.  33.  SBfut,  ©imeiß,  Rapier  ober  fßapierftoff,  ber  in  ber 
gabrif  entftepenbe  Stbfatt  ber  Stoffe  unb  ©egenftänbe  aug 
üutcanifirter  ffafer  ober  aug  Pergament  ober  and)  ropeg 
Petroleum  (?)  üermenbet  merbeit. 

Sitte  Sitten  üegetabitifcper  gafern  ober  ©emebe  fönnen 
fo  bepanbett  merben,  Rapier  unb  ^Sapierftoffe  jeber  Slrt, 
Saummolle  unb  atte  baraug  angefertigten  ©egenftänbe  unb 
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«Stoffe.  SBentt  fie  in  genügertbem  ©rate  befianbelt  ttitb  gtt= 
fammengernatgt  finb,  ergeben  [ie  einen  üorgügüdjett  (5rfat$ 
für  ßeberriemeit.  Um  befonber§  bicEe  Rappen  perguftetteu 
malgt  man  fie  guerft  m  gemeinter  Söeife  gufatnmen  nnb  üer= 
binbet  gmei  ober  mehrere  foldjer  Waffen,  inbent  man  bie 
betriebene  ißergamentirflüffigfeit  auf  bie  beiben  glädjen 
ftreidjt,  bie  aneinanber  fjaften  fallen,  biefe  baburd)  mitein= 
anber  üerbinbet  unb  bann  abmäfdjt,  roie  oorfjer  befdfrieben. 
Um  bie  (Srgeugniffe  mafferbid)t  gu  machen,  fügt  man  beut 
©äurebabe  etma§  fdjmcfelfaureS  kali  fjittgu. 

ÜDUttelft  beiber  Sßerfatjren  tarnt  matt  ©rgeugniffe  bau 
beliebiger  Qualität  tjerfteHen,  ^arte,  meidje,  biegfame  ober 
plaftifcfje.  23eifpiel3meife  merben  ab§  (Srgeugniffe  angeführt: 
Untertegfcfjeiben,  stiemen,  Sd)täud;e,  Koffer,  ®acpebedun* 
gen,  Figuren,  Ornamente,  SD^abet  tc. 

'JUaftifcfjc  üöcv&rtit&ftoffc. 

gunädjft  mirb  bie  ißappe  burd)  stopfen  mit  §otg* 
fjämmern,  bei  fteifen  ©orten  burd)  2ln§(augen  mit  SUfalieit 
gefcfjmeibig  unb  meid)  gemadjt.  SBentt  tet)tere§  23erfaf)ren 
notpmenbig  mttrbe,  mufj  bie  ißappe  micbcr  fdjarf  gctrodnet 
merben,  überhaupt  mufj  jebe  ©orte  ißappe,  bie  man  31t 
SSerbaubgmedeu  benütjen  miß,  feftr  gut  getrodnet  merben, 
ba  faft  alte  ©orten  nod;  feljr  biel  SSaffer  enthalten,  otjite 
ba£  beim  Unfüfßeu  unb  bergteidjen  etma§  bemerft  merben 
tonnte.  ®ie  nunmehr  auf  genannte  2öeife  oerarbeitete,  ge= 
fdjtneibig  gemadjte  ißappe  mirb  in  einer  atfopotifdjcn 
Söfung  oon  100  Äitogr.  ©djcllad,  100  Ä'iiogr.  ©eigenljarg, 
100  ®i(ogr.  Xerpentiit  ober  gidjtenfjarg,  aber  and)  mit 
anbereu  Margen,  mie  ©temi  tc.  getränft.  ®ie  5Inmenbung 
oerfd;iebener  ^parge  bebingt  ber  SBunfd) ,  eine  met)r  ober 
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meniger  ftcife  ißappe  nad)  bem  (Srftarren  §u  ßaben.  ®ie 
Xränfting  muß  aber,  um  bei  ben  üerfcßieben  bicfeit  ©orten 
eine  gleichmäßige  ju  merben,  unter  einem  gemiffen  2)rude 
gefdjefjen,  umfomeßr,  at§  biefe  überhaupt  megen  ber  Hätte* 
rigen  ©efdjaffenßeit  be§  9flaterial3  nicßt  leicßt  oor  fiep  gef)t. 
^ftaeßbem  bie  £ränfung  eine  oollftänbige  i[t,  merben  bie 
Rappen  in  einen  STrodenapparat  mit  2)eftittation30or= 
rießtung  gebradjt,  bamit  ber  oermenbete  Sdfoßol  möglicßft 
roieber  jnrüdgemonnen  mirb.  ®ie  trodene  ißappe  mirb  at§* 
bann  ßerauSgeuommen,  mit  3)ampf  ermeießt  unb  ^mifdjen 
ermärrnteu  3infHecßen  burd)  bie  ©atinirpreffe  (2ßalje)  ge* 
gogen,  morauf  bie  orbinäre  $erbanbpappe  fertig  ift.  feinere 
©orten  merben  bann  mit  einem  ©uftaperc^aübequg  (©ßtoro* 
forntlöfnng),  mit  einem  altoßotifcßen  (Sopatfirniß,  mit  einem 
gemößnlicßen  ^irnißüberjug  oerfeßen.  £>ie  fo  ßergeftettte 
ptaftifeße  SSerbanbpappe  bient  §u  erßärtenben  SBerbäuben 
für  grnede  ber  ßßirurgie,  für  ©cßeufel*,  Hrm*  unb  23ein* 
brüeße.  ^iefetbe  mirb  oor  bem  Anlegen  eine§  Sßerbanbes 
fur^e  $eit  in  SSaffer  getaudjt,  morauf  fie  meid)  unb  ge* 
fdjmeibig  mirb  unb  nad)  fur^er  $eit  lieber  erftarrt. 


fflfnffcii  nuß  Sßrtojfdfafern,  Starte  imb 


Waffe  attS  Eaetoffelftäefe* 


$)ie  tartoffelftärfe,  U)ie  fie  §u  §ienitid;  mäßigen  greifen 
in  ben  £mitbel  !ommt,  ift  tooljl  geeignet,  51t  plaftijdjen 
SDZafferr  oermenbet  gu  ruerben  unb  fönnen  §u  ifjrer  83inbung 
fomolfl  tartoffelmefjlfleifter  al§  aud)  Sllfalien  u.  bgt.  in 
5tnmenbung  fommen. 

(Sine  groffe  §au|)tjad)e  bei  ber  §erftettnng  foldjer 
hoffen  ift,  bag  nid)t  ju  oiel  geudfjtigfeit  in  ifjnen  enthalten 
ift,  b.  I).  baff  man  fo  oiel  tartoffelftärfe  al§  nur  irgenb 
möglidj  bantnter  arbeitet,  fo  bafj  ein  gätjer,  bider  £eig 
cntftefjt,  ber  fid^  nur  mit  Slntuenbung  üon  ^iemlidjer  traft 
preffen  läfjt,  biefe  formen  aber  bann  üoüftänbig  augfftHt, 
bie  einmal  angenommene  ©eftalt  beibeplt  unb  rafcfj  ot)ne 
311  reifen  au§trocfnet.  SRacfjt  man  bie  Sftaffcgu  nafj,  fo  roerben 
bie  formen  unbeutlicf)  unb  c§  tritt  bei  bcm  Srocfnen,  toeldjeg 
lange  geit  in  fünfprud)  nimmt,  leidjt  fReifjen  ein. 

©oldje  tartoffelftärfemaffen  fönnen  jufammengefe^t 
tocrben  au§: 

J.  tartoffelftärfefleifter,  ©djroerfpatfy,  SWef)l. 

2.  »  ©t)p§,  flRefjl. 

3.  2öaffergla§,  tavtoffclftärfe. 
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4.  ®ünuem  Kartoffetftärfefteifter,  Kartoffetmepi. 

5.  Kartoffelftärfefteifter,  Seim,  Kartoffelmehl. 

6.  »  ©ppt. 

7.  »  ^ebermeifj. 

2ludj  mit  einer  Söfuitg  üoit  ßhforgiirf  !ann  bat  Kar= 
toffelmefji  gufanimengefnetet  merben ;  alle  Waffen  aut  biefent 
(Stoff  jeidjnen  fidj  burcfj  grope  sparte  unb  SBeipe  aut. 


SDlrtffe  ait3  Kartoffeln  Ooit  ^nfc^er* 

äftacerirt  man  gefnnbe,  gefdjätte  Kartoffeln  24  bit 
36  Stitnben,  je  rtacf)  ihrer  ©röfje  mit  einem  8  Sßrogeut 
Sdjmefetfäure  ha^tenben  SSaffer,  entfernt  bie  Säure  unb 
mäfdjt  öfters  (bitrcf)  fechSftünbigeS  (Sinhängen  in  erneuertet 
SSaffer),  bis  ein  angefeudf)teteS  Sadmutpapier  in  bei*  ÜJiitte 
einer  burd)fcf)nittenen  Kartoffel  nicht  mehr  gerötfjet  mirb,  fo 
bemerft  man,  bah  bie  Kartoffeln  meiner  unb  treidjer  gemorbeit 
finb.  3n  ßöjdjpapier  eingemidett,  ober  unter  trodenem  Sanbe 
ober  gebranntem  ©tjpt  bei  mäßiger  äBärme  getroduet,  fdjmiit* 
benbiefetbeit  menigftent  untbie^älfte  ihres  urfprüugtidjeu  $o= 
turnent  unb  bitben  fo  eine  bent  9J£eerfd)aum  gfeicfjenbe  meifje 
Subftang.  gumeiten  geigen  ficf)  §ö£)iungen  in  beu  Kartoffeln, 
bie  bat  Präparat  für  Sdjniparbeiteu  untauglich  machen ; 
biefe  oerminbert  man,  meint  man  bie  fo  präparirten  Kar* 
toffeht  gmifdjen  ftarfen,  mit  ®emid)ten  befdjmerten  ®ppt* 
platten  trodnet.  ^Serben  biefe  ©pptplatteu  tägtid)  burd) 
neue  erfept,  fo  geht  bat  Srodnen  fepr  rafdj  oon  ftatteu. 

biefe  äftaffe  oon  gefdjmolgenem  SSadjt  nicht  burdjbrungeit 
mirb,  fo  eignet  fie  fid)  nicht  mopt  für  9taud)apparate,  läpt 
fid)  bagegen  ebeitfo  fdjöit  gu  Scfjnipereien  verarbeiten,  alt 
ber  ed)te  SJceerfdjaum  unb  geidjnet  ficf)  nod)  befonbert  burd) 
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gro^e  Affinität  gu  färben  aug,  bie  fie  jebod)  nur  auf  bei* 
Oberfläche  int  retnften  ©lauge  anuimnit. 

Sßeubet  man  anftatt  ber  ©dpoefeffättre  ein  3  fßrogent 
Stefcnatrou  fjaftenbeg  233affer  au,  fo  tuerben  bie  bantit  macerirten 
Kartoffeln  härter,  queflen  auf  unb  geben  nach  forgfältigem 
Slngmafdjen  unb  Xrodnen  eine  gmar  mefjr  elaftifcüje,  aber 
fdjtnu|ig  meifje  äRaffe.  SBirb  ber  2le|natrongef)aIt  big  auf 
19  fßrogent  öerftärft  unb  bie  Dorier  24  ©tunben  taug  bamit 
macerirten  Kartoffeln  gefodjt,  fo  geht  ©türfe  unb  ^eüftoff 
in  ein  in  SBaffer  unlögfidjeg,  harteg  ©ummi  über,  mefdjeg 
nadh  gehörigem  2lugmafd)en  unb  Xrodnen  öief  2tef)nlid)feit 
mit  £)orn  fjat  unb  ficf)  gang  mie  biefeg  beim  Verarbeiten 
oerfjäft.  ®abei  hat  ficf)  eine  ffeine  ÜDfenge  ©ttmmi  in  ber 
Sauge  aufgeföft  unb  biefe  bunfefbraun  gefärbt.  £)ag  2fug* 
mafdhen  ber  Kartoffefftärfe  muff  and)  f)ier  ebenfo  forgfäftig 
mie  bei  bem  ©d)mefef)äure  entfjaftenben  SBaffer  beobachtet, 
gur  Prüfung  auf  Slepnatronipuren  aber,  ftatt  beg  Sadmug* 
papiereg  bag  gelbe  (Surcumaepapier,  meldjeg  ficf;  bei  ©e* 
genmart  oon  sJiatron  bräunen  mürbe,  in  Slumenbung 
gebradjt  merben. 

9)iaffc  <iu3  Startoffelfafcr  jur  *>erftcUum;  tum 
Üttövfcn  «nb  awbcren  gejuckten  G*cgciiftäubcm 

($•  24.629,  28.356  unb  36.569.) 

®iefe  ©rfinbung  begmedt  bie  Vermenbung  ber  bei  ber 
Kartoffelftärfe^abrifation  guriidbfeibenben  Katoffeffafer  gu 
©ebraudjg*  unb  Sujuggegenftänben  aller  2lrt,  afg  Knöpfe, 
Vrodjen  u.  f.  m.  £)ag  Verfahren  ift  fofgcnbeg:  ®ic  Kar* 
toffelfafer  mirb  in  Vottic^e  angefammeft  unb  unter  fort* 
mäfjrenber  ©inmirfuug  geeigneter  2Rafd)iuen  unb  Viifjroor* 
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rid)tutigen  auf  76  bis  79  ©rab  ©.  erf)i|t.  ®ie  fo  erjeugte,  ftarl 
bidflüffige,  be^iehungSroeife  fteifterartige  ÜFiaffe  mirb  bann 
in  formen  gefüllt  unb  unter  ftarfem  ®rud  gepreßt.  ®urd) 
geringen  ©änregufap,  ber  jebod)  gut  ©rreidljmtg  beS  $medeS 
nicht  abfolut  nöttjig  ift,  tnitb  bie  in  beit  totoffelfafern 
nod)  enthaltene  @tärfe  tJjeittoeife  bejtrinirt,  moburd)  bie 
^altbarfeit  ber  erzeugten,  unb  p  ben  ermähnten  ßmedeit 
bienenben  SXtaffe  um  etmaS  erhöht  luerben  tann. 

9tad)  bent  gufappatente  dir.  28.356  faitu  bie  bei  ber 
Sbartoffelftärfe-gabrifation  ritdfiänbige  ^artoffeffafer  §ur  §en 
fteünng  oou©ebraucf)S*  unb  SujuSgegenftänben  ablueichcnb  üoit 
bem  unter  patent  24.629  rnie  oben  patcntirten  Verfahren,  nod) 
auf  anbere  2Irt  gebrauchsfähig  gemadjt  merbeu  unb  gmar, 
bah  man  entmeber: 

1.  ®ie  Sartoffelfafer  entfpredjenb  ermärmt  (bie  2Bärme= 
grabe  oariiren  jpoifchen  40,  100,  150  ©rab  ©.  unb  coentuell 
noch  bariiber)  unb  bann  gu  ber  nod)  »armen  ober  abge= 
fühlten  SJiaffe  animafifche  unb  üegetabififdje  ®ubftau$eu, 
alfo  £aare,  gaferftoffe  u.  f.  lo.  aufefct  unb  in  geeigneten 
äRifdj*  unb  Ütührüorridjtungen  innig  mit  berfefben  üer* 
mengt,  ober 

2.  biefe  auimalifdjen  ober  t>egetabilifdjen  ©ubftanjen 
ber  rol)en  Martoffeffafer  jufefct  unb  fie  mit  berfelbeit  gleid)* 
falls  in  geeigneten  dftifch*  unb  9?ühroorrid)tungen  innig  mifd)t. 
$>ie  auf  bie  unter  1.  unb  2.  befdfriebene  Söeife  manu, 
be^iehungSroeife  faft  gemonnene  äftaffe  mirb  nun,  jebe  ein* 
geln  für  fid),  mit  heifsen  flächen,  äöaljeit,  glatten,  formen 
it.  f.  m.  mit  ober  ohne  ^ßreffung  ber  Stoffe  in  Berührung 
gebracht  unb  fo  ju  einem  feften  Körper  oerarbeitet. 

3.  ®aS.  unter  24.629  patentirte  Verfahren,  monad) 
bie  rüdftänbige,  reine  Äartoffelfafer  ohne  jebmebe  Beimengung 
anberer  ©ubftait^en,  burdj  ©rmärmuug,  2lbfül)lung  unb 
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faltet  ^reffen  in  formen  §ur  Verarbeitung  auf  2u£u3= 
gegenftänbe  tc.  gebrauchsfertig  gemacht  wirb,  erfuhr  burd) 
beu  ©rfinber  eine  ©rweiteruitg,  iubem  berfetbe  bie  reine 
^artoffetfafer  auch  °^ne  ie^e  ^Beimengung  frember  @ubftan§en 
je  nad)  erftrebter  (Sonfifteng  ber  ÜDtaffe,  einer  ©rfjitjuitg  auf 
40  bis  100,  be^ieljungSiueife  150  ©rab  ©.unb  eöentuetl  nod) 
barüber  auSfe^t  unb  biefelbe  bann  entweber  fo  erfyi^t  ober 
aucf)  abgcfüfjtt  mit  ben  eben  ermähnten  feigen  Ratten, 
$täd)en,  SSal^en  rc.  in  Verdatung  bringt  unb  fo  eilten 
:eften  Körper  erhielt. 

®ie  auf  biefe  brei  Strten  gemonnenen  ©ebraud)§=  unb 
ßup§gegenftäitbe  finb  eutmeber  au  ber  «Sonne  ober  burd)  gc= 
eignete  ©tjemifatien  ju  bleidjen;  fie  finb  mit  ober  otjne 
weiteren  ßufaj)  tcid)t  potirbar,  finb  burd)  Veftreidjen  mit 
marinen  ober  fjeijgen  öligen  ober  firnifjartigeit  ©ubftanscn 
leid)t  mafferbid)t  31t  machen  unb  fönnen  enbtid)  burd)  garb- 
ftoffe  leid)t  gefärbt  uub  tacfirt  werben. 

©in  inertes  Verfahren  beftefjt  in  ffotgenbem: 

®amit  bie  ^erguftelleuben  ®ebraud)§'  ober  £u£u3= 
gegenftänbe  möglid)ft  feft  unb  Ijattbar  finb,  barf  bie  DJtaffe 
nur  geringen  2Bafferget)att  befipeit  unb  gwar  geringeren,  ab§ 
burd)  einfadjeS  ©rf)ipeit  berfelbeit  felbft  bi§  auf  150  ©rab  ©. 
erreid)bar  wäre. 

®er  DJtaffe  barf  aber  aud)  il)r  2öaffergel)att  bitrd) 
^reffen  itid)t  gan^  genommen  werben,  weit  bie  burd)  bie 
©rwärntung  erzeugten  Ädebeftoffe  guin  Sfjeit  mit  bent  SBaffer 
(ba§  bei  ber  ,3ucferfabrifation  ber  ju  oerarbeiteitben  ©tärfe 
jugefept  wirb)  getöft,  oertoren  gehen  Würben.  gitr  ©r^ietung 
einer  DJtaffe,  wetd)e  ben  oben  angebeuteten  3weden  entfpridjt 
unb  Wetd)e  ben  erforbertid)en  Sßaffergefjatt  befipt,  bient  nun 
ba§  gegenwärtige  oierte  Verfahren,  nad)  wetd)ent  bie  ^ßiitpe 
in  bi§  31t  40,  100,  150  ©rab  ©.  uub  barüber  erpipte  Strocfem 
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ftuben,  begief)ung§wetfe  STrorfenöfeit  gegeben  wirb,  aus  welchem 
feuchte  Suft  burdj  befannte  geeignete  SSorridjtuugen  ent= 
fernt  wirb. 

Tie  Neigung  biefer  Trodenftuben,  begiehentlich  Oefeit 
gefdjief)t  burdj  befannte  Mittel  uub  auf  befannte  SBeife- 
Sn  biefem  9taum  wirb  bie  ißiilpe  gur  Dueflftärfe,  refpectiüe 
SUeifterbilbung  erbiet  unb  gugleid)  fo  üiet  al3  nötfjig  auf 
ben  nötigen  Trodenljeit^grab  (etwa  fo  Diel,  bah  fie  fidj 
wie  $ilt,  ©djlämntfreibe  unb  ^irnifj  fneten  Iäht)  gebradjt, 
begief)ungswetfe  abgebampft. 

(Sine  weitere  ^Bearbeitung  geigt  ba§  patent  36.569. 

'^laftifclje  SSHaffc  tuiS  ftäjcftoff. 

2ll§  ^Rohmaterial  bient  geronnene  9Jtild)  ober  Ääfe, 
wefdje  gang  ober  tfjeilweife  Don  ifjren  wäfferigcit  S3eftanb= 
tfjeifen  befreit  finb.  Tie  fo  befdjaffenen,  in  fteine  ©tüde 
getfjeiften  unb  au§  abgerahmter  SJiifdj  erhaltenen,  geronnenen 
klumpen  werben  ohne  gufap  boit  unb  Sfltbftoff  tu 
SBaffer,  weldjes  bi§  gum  ©iebepunft  ober  bi§  naljegu  an  ben* 
fefben  erhi^t  ift,  gebradjt  unb  bei  biefer  Temperatur  wälj* 
renb  ungefähr  15  Minuten  in  bemfefbeit  burdjgearbeitet. 
Sit  golge  &iefe§  beftänbigen  Umrüljren§  ber  klumpen 
fdjeiben  fidj  bie  feiten  unb  fonftigen  Unreinigfeiteit  au£,  ber 
Ä'äfeftoff  wirb  rein  ober  natjegit  rein  al§  gäpe  unb  ffeberartige 
ÜJRafje  erhalten.  Um  inbeffen  biefe§  fRefultat  gu  ergiefen,  ift 
e§  nidjt  allein  nötljig,  bah  bie  au§  geronnener  ÜDUldj  befte* 
heitben  Älumpen  in  bem  auf  obige  Temperatur  erbitten 
SEBaffer  fo  oollftänbig  umgerührt  werben,  baff  biefeS  Um* 
rühren  ein  kneten  erfefjt,  foitbern  audj,  bah  biefe§  Unter* 
beiten  ober  kneten  nidjt  länger  fortgefe^t  wirb,  als  nöthifl 
ift,  um  ben  gäljeit  unb  fieberartigen  ßuftanb  ber  umgearbeiteten 
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9Jtaffe  herborgnbringen ,  weil  ber  gewonnene  ßäfeftoff  fonft 
gu  Weid)  unb  breiartig  wirb.  Ter  fo  gubereitete  ßäfeftoff  fann 
at^bann  in  patten  ober  formen  öon  irgenb  welcher  ©eftalt 
auSgeprefjt  werben. 

9Jiit  bem  auf  obige  SCBeife  bargeftetlten  Ääfeftoff  fönneu 
itad^  belieben  ßfarbftoff  ober  anbere  ©toffe,  wie  g.  23.  ge= 
mahleneS  ©Ifenbein,  $nod)en  ober  prgeßan,  je  nadj  ber 
Vefchaffenheit  be§  bargufteßenben  imitirten  StrtifelS,  gemengt 
werben.  Tiefe  Vermengung  wirb  bewerffteßigt,  nadjbem  ber 
Ääfeftoff  gubereitet  unb  in  ber  erwähnten  gaffen  unb  Heber* 
artigen  Vefdjaffenheit  bargefteßt  worben  ift.  äRan  bringt 
gu  biefern  Vehufe  ben  Ääfeftoff  in  ftarf  erf)ifctc§  frifdheS 
SB  aff  er  unb  ritl)rt  bie  ffeberartige  äßaffe  ungefähr  wäf>renb 
10  Minuten  in  biefem  SBaffer  um.  SW  ach  Verlauf  biefer  ßeit 
ift  bie  ßftaffe  weid),  bie  $arb=  ober  anberen  (Stoffe  fönncn 
mit  berfelben  gemifdjt  unb  ba§  fo  erhaltene  plaftifcf)e  Material 
in  formen  geprefft  werben. 

äftan  fann  auch  ftatt  beffen  bie  geronnenen  9JHld)* 
ftumpen,  uad)bem  biefetben  oon  ben  2Mfen  befreit  fiitb, 
aber  elfe  ba§  SBaffer  au§  benfetben  gepreft  ober  nur 
ttjeifweife  au§  folgen  entfernt  ift,  gerabe  fo  wie  bei  ber 
üorherbefdjriebenen  Verjährung«  Weife  in  ihrem  eigenen 
©ättigung^waffer  fneten  unb  gwar  mit  ober  ohne  gufap 
oon  SBaffer  unb  bei  einer  Temperatur,  welche  unter  bem 
©iebepunfte  be§  SBaffer^  liegt.  Tie  9ftilcf)flumpen  aul  ge* 
ronnener  ßttild)  werben  gu  biefem  ßwede  guerft  in  Heinere 
Tlfeife  geteilt  unb  hierbei  bie  gettbeftanbtfjeile  unb  anbere 
frembartige  Veimifchungen  au3gewafd)cn  unb  entfernt.  Ta* 
burd),  baff  man  ba§  ©ättigungSwaffer  in  geniigenber  äftenge 
in  ber  geronnenen  üßiild)  läßt ,  um  biefelbe  bearbeiten  unb 
fneten  gu  fönnen,  ift  man  im  ©taube,  bie  au§  geronnener 
ßftild)  erhaltenen  klumpen  bei  einer  nie!  nicbrigereit  Tenn 

$  ö  f  e  r.  ^fa&rifation  fünfte,  plaftifdjer  2J?affeit.  7 
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peratur  unb  auf  bei  meitem  weniger  foftfpietige  Söeifc 
birect  gu  verarbeiten  ober  §u  fneten  unb  eine  gütjere  £lua= 
lität  oon  Safein  bar^uftetten.  3BiH  man  biefem  auf  fotcfje 
SBeife  birect  erzeugten  Ääfeftoff  $arbftoff  ober  anbere,  früher 
ermähnte  iöeftanbtfjeite  beimifdjen,  fo  fanu  bie§  gefc£)ef;enf 
fobatb  ba§  $ett  au§  bem  Stumpen  f)erau<§gemafd)en  unb 
ba§  ©an^e  burcfjgearbeitet  ift.  <gierburd)  erfpart  man  babci 
bie  befonbere  SIrbeit  ber  23eimifd)uug  ber  färbenben  23eftaub= 
treibe,  nadjbem  bie  Arbeit  be§  TurdffnetenS  beenbet  ift.  Ter 
SIrbcitgprocefi,  meldjer  bie  SOZitcfjbtumpen  au§  geronnener 
ÜJJtitd),  unmittelbar  ef)e  biefetben  in  eine  ^äfeform  ober  in  eine 
fäfige  93efcf)affent;eit  gepreßt  unb  burcp  kneten  in  fteine 
Tpeite  getrennt,  untermorfen  merben,  beftetjt  in  ^otgenbem: 
9Jian  nimmt  abgerafjmte  SOütcf)  mit  ober  otjne  ßufat*  öou 
@alj  unb  fyarbftoff  unb  trennt,  nadjbent  biefetbe  geronnen, 
bie  SJiotfen  oon  ber  geronnenen  9Jtitd),  fetjt  festere  aber 
nidfjt  einem  fo  ftarfen  Trud  au§,  baf;  ba£  Sättigung^ 
maffer  au§  berfetben  f)erau§geprefjt  mirb. 

Tie  geronnene  SO^affe,  in  ungefähr  etma  gleichen  feiten 
au§  Safei'n  unb  Söaffer  befteljenb,  mirb  mie  bei  ber  erften 
5Irt  be§  23erfaf)ren§  gerttfeitt,  bie  fetten  unb  frembartigen 
93eftanbtt)eite  auSgemafdjeit  unb  bie,  ba§  natürliche  (Sättigung^* 
maffer  nodj  entfjattenben  geronnenen  9Md)ttumpen  merben 
alibann  bis  ju  einer  Temperatur  oon  ungefähr  50  bis 
80  ©rab  S.  erf)i|t.  Ter  Temperaturgrab  ift  nämtid)  je  nad)  ber 
oerfdbiebenen  Söcfdjaffenfjeit,  metdje  bie  geronnene  äftitd)  tjat, 
oerfdjiebeu.  Tie  fo  erfjipte  unb  baS  natürliche  ©ättigungS* 
maffer  nod)  entfjattenbe  geronnene  9Jtttd)  mirb  atsbamt  nngc= 
fäpr  15  SDünuten  taug  burdjgearbeitet  ober  gefnetet,  mie  bei 
ber  vorherigen  Oerbefferten  $8erfat)rungSmeife.  hierbei  ift  bie 
mäfferige  Sftaffe  ber  geronnenen  SD^itdb)  f)inreid)enb  ptaftifcfjer 
£Ratur,  um  ein  kneten  §u  geftatten;  nidjtsbeftomeniger  fann, 
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wenn  nötljig,  eine  geringe  Stenge  Söaffer  bei  bem  kneten 
gngefe^t  werben,  hierbei,  ebenfo  wie  bei  ber  guerft  befd)rie= 
benen  Verfaljrunglweife,  erfjält  man  ba§  ©afe’in  al§  eine 
gaffe,  fieberartige  üftaffe.  5£a§felbe  fann  nnn  in  glatten  ober 
formen  irgeitb  welcher  ©eftalt  gepreßt  werben. 

Söünfdjt  man  ffarbftoffe  ober  fonftige  beftaubtfjeile, 
g.  33.  gemafjfeneS  ©Ifeubein,  $nodjen,  Sßorgeüan  k.  311511= 
fefjen,  fo  fann  biefe  äftifdfung  oorgenommen  werben, 
uacfjbcm  bie  ßfett*  ober  fonftigen  beftanbtfjeile  au£  ber 
geronnenen  ÜRildj  ^erauSgeWafcfjen  finb.  3e  nad)  bem  nadj= 
gnaffntenben  ober  gu  fabricircnben  Strtifef  wirb  einer  ober 
ber  anbere  ber  erwähnten  beftanbtfjeile  ober  mehrere  ber= 
felben  wäfjrenb  ber  Arbeit  be§  $neten£  ber  klumpen  ber 
geronnenen  Sftildj  beigemifdft  unb  fo  ein  befoitberer  3Irbeits= 
proceß  ber  Vermifdjung  erfpart.  Snbeffen  fönnen  nad)  be¬ 
lieben  ber  $arbftoff  ober  bie  fonftigen  gufäjje  and)  nad) 
bem  kneten  beigemifcfjt  werben,  wobei  inbeffen  barauf 
geadjtet  Werben  muff,  bafj  bie  gange  äftaffe  gritnblid)  burdj* 
einanber  gemengt  wirb. 

35er  mittelft  be§  neuen  Verfahrens  bargeftedte  ^äfe= 
ftoff  eignet  fiep  befonberS  als  9Jiateria(  für  mannigfache 
3)ecorationS=  ober  ©ebraud)§artifef ;  bie  weitere  Verarbeitung 
beSfelben  fann  burd)  SBalgen,  ^reffen,  formen  ober  auf 
anbere  SBeife  gefepepen. 


7* 


§®lj=  unb  (£cUuloic=®?a|(cH. 

.f»o4«trtffc  für  plafttfdjc  SBet^terongett» 

1.  ©cigefpäne  weicher  $öfeer  werben  mit  einer  ßöfuug 
tion  Seim  unb  3ßaffergla§  gefocfjt  unb  ber  äftaffe  nad)= 
trägticf)  fo  öiel  ©ägefpäne  gugefe^t  unb  burdf  kneten  innig 
gemifdjt,  fo  bah  eine  teigartige,  gefdjmeibige  Sttaffc  entftef)t; 
biefe  äßaffe  wirb  jwifdjen  Kifenptatten  gepreßt,  getrodnet, 
gefdjliffcit  unb  liefert  auf  biefe  SCöeife  glatten  oon  beliebiger 
©rohe  unb  ®ide,  welche  in  trodenem  guftanbe  fepr  feft 
unb  §iemlicf)  miberftanbsfäljig  gegen  Sftäffe  unb  geudjtigleit 
finb.  SJiifdjt  man  ber  äftaffe  färben,  3.  33.  ©ngelroth, 
ßinnober,  Umbraun  u.  f.  w.  51t,  fo  taffen  fid)  biefe  glatten 
jum  Belegen  oon  ^upböben  u.  bgl.  gebrauchen. 

2.  9Xtan  mifdjt: 

7  SUlogr.  fein  gefiebte  ©ägefpäite  mit  1  $ilogr.  pulöe* 
rifirtem  Kolophonium  unb  bringt  biefeä  ißulüer  auf  eine 
mit  einem  Sogen  Rapier  belegte  eiferne  glatte,  welche  mit 
einem  ber  £>icfe  ber  §u  fertigenben  glatte  entfpredjenb  h°hen 
iRanb  oerfehen  ift;  auf  bie  güditng  fommt  ein  Sogen 
Rapier,  hierauf  eine  hei^e  glatte  unb  nunmehr  bringt  man 
ba§  ©an^e  in  eine  ißreffe,  um  e§  einem  tüdjtigen  2)ntde 
au§äufe|en. 

3.  SDie  ©ägefpäne  werben  fdjarf  getrodnet,  gefiebt, 
mit  einer  Seimlöfung,  bie  fo  h^ife  fein  muff,  bah  man  faunt 


igolfr  uub  6eCfurofe*272affen. 
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ben  ginger  barin  erleiben  fann,  gu  einer  ÜJftaffe  non  ßin* 
reidjenber  (Sonfiftens  gemadjt.  ®ie  Seimauftöfung  ruirb  au§ 
;  5  Äitogr.  gutem,  gellen  Seim  unb  1  Äitogr.  £aufenbtafe 
burd)  ©inmeidjen,  tangfameä  ©rmärmeit  mit  SSaffer  unb 
I  forgfättigeä  giltriren  bereitet.  2)ie  Stenge  be§  Söaffer^, 
j  je  nad)  ber  23efdjaffenfjeit  be3  Seimen  öerfdjieben,  barf  nidjt 
§u  ftein  fein,  fonbern  fo,  baß  bie  gtiiffigfeit  nad)  bem 
(Srfatten  feine  ©aderte  bitbet,  fonbern  nur  eben  311  gerinnen 
anfängt.  9tad)  mandjen  Sßorfdjtägen  feßt  man  ber  £eim= 
töfung  nod)  ettoa§  SEragantf)  unb  fein  geknitterte  treibe  31t, 
erftere  gur  33emirfung  einer  metjr  teigartigen  ßonfiftens, 
festere  jur  ©rtanguug  größerer  geftigfeit.  ^um  (Sinformen 
ber  mit  Seim  angemadjten  ^otsmaffe  fann  man  außer 
metadenen  gormen  and)  fotdje  au§  @pp§  ober  ©djmefet 
naed  gehöriger  (Sinötung  berfetben  oermenben,  ja  fogar 
fotdje  au§  |)ots,  rnenn  fie  jutior  mit  einer  meingeiftigen 
Stuftöfung  oon  ©djedad  gut  tadirt  rnorben  finb.  Wan  fann 
Siterft  bie  Waffen  einige  Sinien  bid  eintragen,  burdj  (Sin* 
briiden  mit  ben  gingern  gut  einformen,  bann  ba§  Uebrige 
mit  einer  au§  gröberen  ©pänen  bereiteten  Sftaffe  au§füden, 
bie  Dberftiidje  mit  einer  größeren  ^Statte  bebeden  unb  be* 
fdjmereit.  $or  bem  £erau§nefjmen,  metd)e§  teidjt  gelingt, 
fobatb  bie  üftaffe  etma§  getrodnet  ift  nnb  fidj  baburdj 
Sufammengesogen  ßat,  fdjneibet  man  mit  einem  breiten, 
bünnen  dJieffer  ba§  Ueberfdjüffige  ab  unb  ebnet  fo  bie 
untere  gtädje  be»  dietiefg.  ©otdje  ©tüde  fönnen  bann 
tadirt,  oergotbet,  überhaupt  mie  au§  §0(3  gefdjnittene  &'er= 
Sieruitgen  betjanbett  merben,  bodj  mirb  man  fetjr  feine  güge 
uub  große  ©djärfe  megen  be§  ftarfen  ßufammensietjens 
beim  Srodnen  nidjt  ermatten.  $or  geudjtigfeit  nuiffen  biefe 
statten  bematjrt  merben,  bagegen  finb  fie,  menn  tangfam 
getrodnet,  gegen  SBerfeit  unb  ^rnmmsiefjen  siemtidj  gefiebert. 
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Zbeitfjopmaffe. 


(S&citpolpmtffc  tum  Sottfdjfllf» 

©  o  i  t  f  dj  a  f !  iit  Berlin  fertigt  au§  fcptuargfürbigen 
§opfägefpänen  unb  Söfutafbumin  eine  Zbenf)0pmaffe,  luefdje 
fidj  vielfältiger  Slntuenbung  erfreut,  Sie  feinen,  abgefiebten 
©ägefpäne  fjarter  tpöper  tuerben  mit  einer  93ei§e  au§: 

2  Äifogr.  23fauf)Ope£tract, 

10  >  ÜESaffer, 

V4  *  Stfautt 

burcf)  10  ©tunben  gefodft,  ablaufen  gelaffen  unb  fjierauf 

in  ein  S3ab  au§: 

15  Äifogr.  Sßaffer, 

1  ®ilogr.  Kupfervitriol 

gebradjt,  in  meinem  fie  fünf  ©tunben  uertueifett. 

hierauf  tuerben  fie  au§  bem  töabe  genommen,  mittelft 
Zentrifugen  au§gefd)feubert,  getrodnet,  mit  iöfutafbumin 
gentifdjt  unb  aU  grobförnigeS  $ßufuer  in  ersten  SWetatt® 
formen  mittelft  ©djlagpreffen  comprimirt,  begiepungStueife 
in  Stelieföerjierungen  umgeftattet,  inbem  man  fie  in 

geeignete  formen  pre^t  unb  auf  biefe  bie  ©cfjfagpreffe 
tuirfen  läfjt. 

qMaftiföc  muffe  von  ®iUcfcli>. 

Zf).  93ill  efelb  fjat  fiep  vielfacp  mit  ber  perfteÜmtg 
uott  Äunftmaffen  befefjäftigt.  3U  gegoffenen  Ornamenten  foff 
bie  SO^affe  beftepen  au» :  ^ffanjenfafer,  tpafbftoff,  bie  mit 
Kautfcpuf,  Seim,  ©cfjtuefefbaffam,  ©fpceriit  unb  Kleber  uer= 
mengt  tuerben.  Zine  anbere  SJiaffe  ju  bemfefben  ßtuede  foff 
beftepen  au§  tpafbftoff,  ißffattjenfafer,  gemifdpt  mit  Sannin= 
gefatine,  ©uttaperdja  unb  veitetianifcpem  Serpentin,  ©dptuefel* 


^ünftlidje  ^oljntaffe. 
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Imlfam  unb  2öeif)raudj.  Tie  fogenannte  Tanningetatine  [off 
mit  ©erbftoff  belfanbetter  Seim  [ein. 

(Sine  anbere  HJiaffe  bagegen,  au3  ber  Ratten  gu  33c= 
Reibungen,  23iffarbtafetu  it.  [.  m.  f)erge[tet(t  werben,  [off 
bereitet  werben  au3  einem  Teige  non  80  $itogr.  SEBaffcr, 
32  Äilogr.  ÜD2ef)t,  9  Stifogr.  Sttaun  unb  1  ßitogr.  (Sifenöitriot; 
bann  werben  lStitogr.^ar^nnb  10®itogr.  Seinöt  mit  lÄilogr. 
Steigtätte  bejubelt,  aufgetöft  mtb  enblicf)  35  bi§  60  $itogr. 
§eebe  ober  2ßerg,  nod)  beffer  aber  ^ofgfioff  genommen. 
T)ie  feften  23eftaubtt)eite  [offen  [o  [ein  wie  nur  irgenb  mög= 
tic^  gerieben  unb  ber  Steig  gut  burcfjeiuanber  gemengt, 
gefnetet  unb  bann  au3gewal$t  werben.  Tie  fertige  SCRa[[e 
[off  in  h°her  Temperatur  mit  Seinöt  betjanbett  werben,  um 
[ie  [ör  SBaffer  unburchbringtid)  gu  madjen. 

funftftdjc,  Don  <!$♦  <£ol)ttfeIb  tu 
^teSbem 

^atentnet)mer  befeuchtet  gur  §erfteffuug  fiinfttidjer  §oI$* 
maffeit  bie  mehr  ober  minber  fein  oertf)eilten  SIbfäffe  non 
§otj,  Stroh,  §eu«  Saub,  Sohe  u.  bgt ,  einzeln  ober  ge= 
mifcfjt  mit  einanber,  gleichmäßig  mit  einer  [dhwachen  Shtor= 
ginftöfnng  non  etwa  1‘028  [pecififchent  ©cwidjt,  unb  läßt 
ba§  (Shtor^inf  bi§  jum  Trodnen  auf  baS  gewählte  9M)= 
materiat  etnwirfeit.  Tarnacf)  folgt  eine  ÜBetjcmblung  mit 
bafifcher  ßl)tonnagnefium=Sö[ung  oon  1-725  bi§  1-793  fpe- 
cififdjem  ©ewidjt,  worauf  bie  gut  gemifdbjte  ffftaffe  in  formen 
gepreßt  wirb.  Tie  ffftaffe  bleibt  fo  10  bi§  12  ©tunben  unter 
Trucf  fiepen,  wobei  fie  unter  eigener  Erwärmung  erhärtet. 
Tie  ©tiide  werben  bann  au  einem  luftigen,  warmen  Orte 
mehrere  Tage  trotfnen  gelaffen  unb  bann  bi§  gu  10  ober 
12  ©tunben  in  eine  ftarfe  Söfung  oon  ßljlorginf,  am  befielt 
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ÜDkffe  au§  Igolgfafer. 


öon  einem  fpecififdjen  ©emidjte  non  etma  1-205  gebraut, 
enblid)  mieber  getrodnet.  SDamit  ift  bann  angeblid)  ein  9Ka* 
terial  gemonnen,  meldjeS  fid)  ebenfo  mie  f)arteS  §04  bear= 
beiten,  baS  ift  fügen,  pöbeln,  lodjen  unb  l)od)poliren  läjst 
unb  an  fid)  feuerbeftänbig,  uitburdfläffig  gegen  SBaffer, 
fcfjmadje  (Säuren  ober  Saugen  fid)  ermeift,  feinerlei  SBirfung 
ber  äöitterungSeinflüffe  unterliegt  unb  fid;  alfo  oorgiigtid; 
eignet  51t  allerfyanb  baulichen  unb  becoratiüen  gmeden  n1^ 
bem  großen  Sßor^uge,  bag  eS  fid)  nid)t  mie  £>04  betuegt 
unb  bie  einmal  gegebene  $ornt  unöeränberlid)  beibefjnlt. 

klaffe  auS  ^»oljfafer  für  fKelieffrtatteit, 
Dntamcitte  :c. 

100  Kilogramm  §olgfafer  ober  fßapiermaffe  bringt  man 
burd)  23ef)anblung  in  f)eifem  Söaffer  ooit  circa  50  bis 
60  @rab  ß.  in  eine  t;albflüffige,  breiige  OJiafje.  2)erfelben  fept 
man  circa  5  5  $gr.  fein  gepulöerten,  hellgelben  Oder,  Umbra 
ober  ähnliche  Gsrbfarben,  entfpred)enb  ben  für  bie  £)rna- 
mente  ober  ©egenftänbe  gctoünfdjten  ffarbentönen  bei.  2Benn 
bie  ÜJJtaffe  genügenb  abgefühlt  ift,  tuirb  fie  in  offene 
formen  aus  ©ppS,  ©djtoefel,  ©uttaperdja  2c.  eingebrüdt. 
91un  legt  man  ©djtoömmc  ober  mafferentjicljenbe  ©nbftangen 
auf  bie  ÜUiafje  unb  prefjt  fie  gegen  biefelbe.  §ierburd)  roirb 
au§  berfelbeit  Sßaffer  entfernt  unb  bie  ßellulofeniaffe  fdjneller 
troden.  ®ie  fßreffung  ber  9U2affe  in  formen  gefd)ief)t  am 
beften  öon  £)anb  unb  ähnelt  mefjr  einem  (Sinbrüden  ober 
•©iufneten,  toeil  baburd)  bie  ©djidjte  in  möglidjfter  £>ünne 
■erhalten  bleiben  fann.  äJtan  fügt  bann  mehrere  Sagen  $eug, 
(SanneüaS  2c.  auch  ^Qpier  auf  bie  ÜJlaffe  unb  entfernt  fo 
ben  Sfteft  beS  überfd)üffigen  SBafferS ,  mäprenb  gleidj^eitig 
biefe  Stoffe  fid)  feft  unb  bauerfjaft  mit  ber  öberflädje  ber 


SDtaffe  au§  gefdjliffenen  Igolgfafertt. 
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SCRaffe,  b.  h-  alfo  ber  Rüdfeite  beS  Reliefs  bereuten.  CSitt 
ftarfeS  Xrocf nen  erfolgt  fobann  in  Trodenräumen  u.  f.  tu. 
wobei  bie  SD^affe  in  ben  formen  oerbleibt  Rad)  ooüftän- 
bigent  Trodnen  wirb  baS  Ornament  auSgeftülpt,  ladirt 
ober  in  irgenb  einer  anberen  SGöeife  becorirt,  Wohl  aud) 
brongirt  ober  üergotbet. 

SOfagnefta^ol^pafta  für  ©ttUTotitp'^Irttten, 
(£Itrf)e3  zc. 

3ur  Iperftedung  ber  ißafta  üerwenbet  man  für  100  ST^eile 
fertiger  SRaffe: 

30  Äilogr.  ÜRagnefia 

60  »  ©hlormagncfium  oon  33  ©rab  23e.  nnb 

10  »  §ol$pulber. 

Tiefe  Seftanbt^eite  werben  mit  einanber  in  ber  ange* 
gebenen  Reihenfolge  forgfältig  gemifcht,  ber  erhaltene  23rei 
wirb  in  ©ufjformen  gegoffen  nnb  einer  Temperatur  oon 
60  bi§  80  ©rab  ©.  auSgefejjt.  Rad)  einer  halben  ©tunbe  läfjt 
fid)  baS  erftarrte  Regatio  herau§nehmen  nnb  in  gleidjer 
SBeife  gttr  §erftellung  pofitiüer  ©tereotpp-fßlatten  anwenben. 

klaffe  attS 

SBepanbelt  man  gefcpliffene  §olgfafern  24  ©tunben  lang 
in  ber  2Bärme  mit  oerbiinnter  Ratronlauge,  fo  erhält  man 
nach  gehörigem  SluSwafdfen  mit  SBaffer  eine  weiche,  füg- 
fame  gafer.  100  ®ilogr.  biefer  $afer  werben  mit  30  $ilogr. 
Seim,  ber  borher  in  ber  nötigen  9Renge  SBaffer  aufgelöft 
wirb,  innig  oermifdht  nnb  fperauf  eine  Slbfocf)img  oon 
5  Äilogr.  ©idjenrinbe,  bie  ungefähr  10  föilogr.  betragen  muh, 
gugefept;  ^ulept  fügt  man  nod)  5  Äifogr.  SßafferglaS  oon 


106 


§oIäpcfta. 


15  @rab  ©e.  fpn^u.  ®ie  äftaffe  mirb  tüchtig  burdjeinanber  ge= 
fnetet,  bi§  biefelbe  eine  Ejinreidjenbe  SßEafticität  angenommen 
E)at.  E£)ie  baraitS  gepreßten  ©egenftänbe  merbeit  nadE)  bem 
2lu§tro<fneit  gan$  feft,  fo  bajj  fie  fidj  reiben  unb  ab- 
fdjEeifen  taffen. 

2)urcf)  ßufafc  üoit  öerfdjiebeneit  $arbftoffen  fönneit 
farbige  EpoE^pEatten  erzeugt  merben,  auperbem  eignet  fidj 
biefe  äftaffe  and)  51t  93iEber=  nnb  ©piegeEraljmen,  metdje 
barau§  fefjr  biEEig  tjergnfteHen  finb. 

tum  SUc^tn^ft). 

©ägeutefjE,  am  befielt  üoit  meidjen  EpoEggattungen, 
100  ©emid)t§tt)eiEef  merben  in  einer  3EnfE5fung  001t  100  @e* 
mid)t§tf)eiEen  fdjmefelfaurer  XEjonerbe  in  ber  erforberEtdjen 
üftenge  SBaffer  tüchtig  gefoc£)t  unb  bann  erfaEten  gelaffen. 
50  XEjeite  Seim  merbeit  in  100  £E)eiEen  Sßaffer  bei  ©iebc-. 
fjijje  geEöft  unb  bie  Seimlöfnug  mit  bem  EpoIjmeEjtbrei  innig 
gemifdjt,  burdjgefuetet,  in  ^ßre^matten  gerollt  unb  unter 
ÜEnmenbung  eines  mögtidjft  ftarfen  ®rude3  gepreßt.  E£>ie 
anfängEid)  feEjr  gebredjlidjen  ^ßre^Iinge  erEangcn  beim  5Iu§= 
troduen  an  ber  Suft  einen  überrafdjenben  ©rab  Oon  heftig* 
feit;  fobaEb  fie  Ejinreid)ettb  oerfeftigt  fiitb,  merben  fie  öfters 
mit  einer  üerbünnteti  ßöfung  ooit  ^3otafd)e  in  SBaffer  be= 
fendjtet  unb  ttadj  brei-  bi§  fünfmaligem  ©efeudjteu  mit  fünf* 
progentiger  fßotafd^enEöfung  befiititiö  getrodnet;  in  biefer 
Söeife  finb  bie  einzelnen  EgoE^tEjeiEe  burdj  eine  5Ert  alauu* 
garen  SeimftoffeS  gufammengefittet,  ber  im  Sßaffer  nidjt 
nteljr  EöSlidj  ift  unb  Ejornartig  erhärtet.  ift  feEbftüerftänb* 
Eid),  bafj  man  ber  STtjoiterbebeige  beliebige  fjfarbftoffe  ober 
audj  rotje  fyarbf)oEgmet)Ee  gufepen  fann,  um  farbige  ^)oEg= 
pafte  ju  erzeugen,  fomie  and)  burdj  grobe  OJEengung  üer= 


^olgprejjpultocr. 
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fcpiebenartig  gefärbter  tpolgmepte  bunte  äRofaifptatten  für 
ißarquetten  u.  f.  W.  erzeugt  werben  fömten. 

$ol%pv efoputifet  fco«  hurtig. 

$ur  Bereitung  beS  ^ßrefjpuIüerS  wirb  eine  beliebige 
äftenge  feiner  Sägefpäne  üon  beliebigen  tpotgarten  mit  einer 
concentrirten  ober  napegu  concentrirten  Söfuttg  üon  beliebig 
gufammengefepter  $etWe  mit  SBaffer  übergoffeit  nub  fo 
lange  burdjeinanbergeutengt  ober  gemifcpt,  bis  baS  Seifen* 
waffer  bie  Sägefpäne  in  aßen  feiten  burcpbruitgeu  pat 
®iefe  präparirteit  Sägefpäne  werben  gut  getrocknet,  fie 
bitben  fobann  ein  ißntüer,  WelcpeS  weiter  mit  einer  ntcpr 
ober  weniger  ftarfen  Söfung  ooit  getöfcptem  $atf  in  Söaffer 
(^alfmitcp)  bepaubelt  uub  abermals  getvodnet  wirb.  ©S  ift 
notpwenbig,  baS  trodene,  fcpon  mit  Seifenwaffer,  begiepungS* 
weife  Seife  üerfepte  ^ßrepputüer  mit  ber  ^alfmitcp  ebenfalls  gut 
gu  mengen,  worauf  cS  itad)  bent  EErodnen  üößig  gegen 
geucptigfeitSeinftiiffe  gcfdjüpt,  begiepungSWeife  pgbrautifirt 
wirb,  liefern  Sßrefjputüer,  we(d)ent  burd)  bie  betriebenen 
Operationen  ppbrautifcpe  (Sigeufcpaftett  üerliepeu  würben, 
wirb  nun  au  ber  Snft  verfallener  Mf  gugefept ;  mit  biefem 
3ufa|  wirb  baS  ©emifd),  nacpbent  eS  innigft  gemengt  würbe, 
wieber  in  ein  Sab  gebracht,  wetdjeS  aus  bent  gewöpnlidjeit 
fäuftidfen  SÜÖafferglaS  unter  3ufat$  &on  Söaffer  beftept,  in 
bentfelbeit  nocpmalS  burcpgefeudjtet  unb  enbltcp  an  ber  Snft 
getrodnet.  £a§  SSaffergtaS  giebt  bent  ißrepputoer  bie  nötpige 
Sinbcfraft  gur  Silbung  eines  feften  Körpers,  Wäprenb  bel¬ 
oben  erWäpnte  gufap  üon  an  ber  £uft  gu  Staub  verfallenem 
SMf  and)  baS  SBafferglaS  gegen  geucptigfeit  wiberftanbS* 
fäpig  ntacpt.  STaSfopergefteHte  trodene  ißnlüer  pat  nicpt  nur  bie 
(Sigenfcpaft  einer  fogenannten  »tobten  äftaffe«,  welcpe  Weber 
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Jgoläprebpulber. 


burcf)  SCBärnte  nodj  burdj  bie  9^äffe  ifjre  ^orm  Oeräubert, 
alfo  ilöafferbidjtigleit  erlangte,  fonbern  and)  bie  ©igeitfdjaft 
befifct,  fid)  unter  ®rud  in  fjeifjeu  formen  311  einem  feften 
Körper  311  bereinigen,  imb  and)  bann  ben  borgenaunteu 
©inflüffen  31t  miberftefjen. 

23raud)bare  ^efultate  erhielt  man  aud)  mit  folgenben 
SSer^ältniffen : 

ÜUian  nimmt  50  $gr.  feiner  ©ägefpäue  öon  beliebigen 
§öl3ent  unb  burd)feud)tet  biefelben  mit  einem  ©eifenmaffer, 
meldjeS  aus  1'5  $gr.  orbinärer  ^ettfeife  unter  £)in3ufügung 
einer  genügenben  9}?enge  2Baffer§  bereitet  mirb,  bafi  bie 
50  Ägr.  ©ägefpäne  öollftänbig  babon  biirdjbritngcii  merbeit. 
%idj  bent  Xroduen  beS  fo  burdjfeudjteten  @ägefpäne= 
quantumS  mirb  baSfelbe  mit  einer  ^alfmild)  innigft  gemengt, 
meldje  aus  2  $gr.  gelöfdjtem  $alf  mit  ber  mieberum  entfpre* 
cfyenben,  unb  3mar  je  itad)  ber  ^ßorofität  ber  ©ägefpäne  ab= 
gemeffenen  Söaffermenge  IjcrgefteKt  ift.  ^ac^bent  baS  fo 
Ijpbraulifirte  ijßnlüer  mieber  getrodnet  ift,  fügt  man  bemfelbeit 
3itr  ^qbraulifirung  beS  fpäter  f)inein3iimengenben  2Baffer= 
glafeS  2  $gr.  an  ber  Suft  3erfallenen,  gebrannten  $alf 
Ijinsu.  £aS  @an3e  mirb  in  ein  S9ab  gebracht,  meldjeS  aus 
5  Siter  SöafferglaS  öon  33  @rab  93e.  mit  einer  genügenben 
ÜDienge  SBajf er  bereitet  ift.  iftadjbem  baS  ißnlöerbauon  ebenfalls 
gär^lid)  burd)feud)tet  ift,  mirb  eS  auf’s  sJieue  getrodnet, 
ift  nun  gebraud)Sfäl)ig,  b.  Ij.  prefjfäljig  unb  l)at  bie  oor* 
ermähnten  (Sigenfdjaften  nollfommen  erreicht.  ®aS  fo  Ijerge* 
ftedte  s,ßrej3pulüer  nimmt  nun,  in  bie  entfpredjenben  erf)i|teit 
formen  gett)an,  jebe  beliebige,  31t  einem  feften,  fteinartigen  $ör= 
per  gepreßte  $orm  au  unb  eignet  fidj  baljer  t>or3ÜgIidj  3ur 
^erftellung  öon  allerlei  ©ebraudjSgegeuftänben,  mie  Heller, 
23ed)er,  ißafen  zc.  Um  ein  gutes  S^efultat  311  erreichen,  mirb 
bie  betreffenbe  gorm  ^ei^  gemacht  unb  baS  ijßrefjpulüer  in 
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genügeitber  ÜJienge  ^ineiugeftreut  unb  bamt  in  befannter 
SSet|e  gepreßt ;  ba^fefbe  bringt  in  affe  liefen  ber  $ornt  ein, 
wirb  feft  unb  bet)ält  beim  (Srfalten  bie  einmal  aitgenom* 
mene  $orm. 

Sine  SSerbeffermtg  be§  berfahreng  befielt  in  folgenben 
ÜUtanipulationeu : 

gur  Bereitung  be§  ißrefjpuloerä  empfiehlt  e§  fiel;,  vur 
;  leidjteren  (Srveugung  reliefartiger  ©egenftäube,  bem  ißrejj* 
puloer  foldje  ©toffe  gugufü^reu,  melc^e  meljr  plaftifche 
;  (Sigenfdjaften  befipeit  al3  jene,  meldje  bem  mehr  für  platte 
Odädjen  geeigneten  2öaffergla§  innetuolpten.  £>ie  Bereitung 
be§  $refjpulöer§  mufj  je  nadj  bem  bebiirfnifj,  ob  bagfelbe 
gur  ^erfteffung  oon  $ladj*  ober  §odjrelief3  ^nr  benuenbung 
fontmen  foff,  eine  üerfcfjiebenartige  fein. 

1.  ©ereitung  be§  Sßrefjp  ulberg  für  fy l a d;= 
r  e  I  i  e  f  8. 

®en  burdj  3mprägnirung  in  ©eifemoaffer  unb  $alf= 
mild)  fjpbrautifirtcn  ©ägefpänen  wirb,  itadjbem  fie  oöffig 
an  ber  Suft  getrodnet  finb,  eine  üfftifdjung  oon  (Safein  unb 
gebranntem,  an  ber  Suft  verfallenem  talf  ^ingugefügt ;  l)ier= 
bei  ift  31t  beobachten,  bafi  biefe  üßifdjung  erft  bann  Ijin^n* 
gefügt  roirb,  loenn  ber  ermähnte  &\dl  ba§  Safe  in  bereits  vu 
einer  breiartigen  ftlüffigfeit  aufgelöft,  beviehunglfoeife  verfept 
hat.  fftachbem  bie  hh&raulifirten  ©ägefpäne  oon  biefer 
glüffigfeit  gänvlidj  bitrchfeuchtet  unb  burchbrungen  finb, 
derben  fie  an  ber  Suft  getrodnet  .unb  finb  nun  prejjfähig. 
brauchbare  (Srgebniffe  »erben  erhielt ,  mcitn  man  oerar= 
beitet:  5  bi§  30  Siter  ©ägefpäne,  0*1  bis  05  Siter  $ett= 
feife,  3  big  8  Siter  (Safeiit,  burdj  ffftifdjen  mit  0  3  big 
3-0  Siter  gebranntem,  an  ber  Suft  311  ©taub  verfallenem 
$alf.  £>ie  berhältnifjvahlen  geben  bie  ©renveit  au,  inner-- 
Ijalb  benen  bag  Sftifdjunggberhäftnifj  ftattfinbet;  hierbei 
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fei  jebod)  nidjt  behauptet,  baff  foIcpeS  nidjt  audj  üeränbert 
werben  fönnte. 

2.  Bereitung  beS  fßrcfjpulüerS  für  £)  o  dj= 
reliefS. 

3ur  §erftellung  ftarf  erhabener  ©egeitftäube  aus  tiefen 
formen  ift  bie  Bereitung  eines  fßrefjpulüerS  notpwenbig, 
loelcpcS  neben  grober  S3ilbfamfeit  unb  größerer  Seidjtigfeit 
pcrüorragettbe  (Sigeufcpaften  befipt ,  baniit  ber  aus  ber 
ersten  gönn  perauSvu'nepmenbe  ©egenftanb  in  golge 
oon  ©pröbigfeit  nidjt  befdjäbigt  toirb  ober  gar  gerbric^t, 
fonbern  nodj  bis  51t  einem  gcloiffeu  ©rabe  biegfant  bleibt, 
fo  lange  er  nodj  toarm  ift  nnb  feine  geftigfeit  im  erfteren 
erpält.  2)ieS  toirb  toie  folgt  erreiept:-  ÜMatt  lägt  reife  Kar* 
toffetn  mit  beit  ©cpalen  bämpfen,  bis  ettoa  20  bis  30  fßro* 
Vent  beS  (SigengeWidjteS  SBaffer  oerbampft  fiitb.  hierauf  vcr=j 
ftampft  nnb  verreibt  man  bief eiben  nnb  fügt  ipnett  feine 
3nf uf orienerbe,  fo  toie  ein  toettig  S3nrgunberbar§  §u.  $>iefe 
SUiifcpüng  gut  mit  eittanber  vereinigt,  toiib  beit  ©ägefpätten 
in  feudjtem  guftanbe  pinvugefügt,  pierauf  2HIcS  gut  burdjeinJ 
anber  gemengt  nnb  bann  an  ber  Snft  getroef net.  ©S  ift  üor=j 
tpeilpaff,  bag  bie  Kartoffeln  mit  ©djalett  oertoenbet  werben, 
bamit  baS  Korfgeloebe  ber  ©egalen  fotoie  bie  (Sitoeigftoffe 
ber  unmittelbar  unter  ber  ©djalc  liegeitbeit  ßcllfdjidjte  ber 
SDäfdjung  erpalteit  bleibe.  SDie  SSerpältniffe  finb  folgenbe: 
SDZan  nimmt  10  bis  30  Siter  fertige,  ppbraulifirte  ©ägeJ 
fpäne  nnb  fügt  benfelben  eine  SDtifcpuug  pingit,  loeldjc  be= 
ftept  au§  15  bis  40  Sitcr  jerftampften  unb  verriebenen,  wie 
oben  gebämpften  Kartoffeln,  1  bis  5  ßiter  gnfuforietterbe  unb 
0'5  bis  2  5  ßiter  gemapteuem  23urguttberparv.  ®ic  SSerpältJ 
ttiffe  föttnen  audp  uadp  S3ebarf  üeränbert  werben. 

®aS  auf  biefe  SBeife  pergeftellte  fßrefcpttlüer  pat  nidjt  nur 
bie  Oerlangten  ©igenfepaften  größerer  Siegfamfcit,  Seidjtig* 
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feit  unb  anfänglicher  91ad)giebigfeif,  fonbent  es  bcpcitt  fefbft 
bei  erpüptem  £ipegrab  ber  gönnen  feine  urfprüngticpe  pcltc 
garbe.  2)entgufoIge  fann  matt  biefent  pepputoer  burcp 
Bufap  beliebiger,  itt  ber  §ipe  unoeränberticper  OQleiaHfarbeit 
jebe  beliebige  Färbung  geben,  fo  bap  in  alten  gatten 
biefeS  Sßrejgpufoer  für  fid)  allein  fcpon  einen  fertigen,  fär* 
bigen  ©egenftanb  ergiebt. 

mi  ftp  ul^  tum  Satrp  tt»  (£o,  In 

$Diefe§  pobuct  toirb  an§  ©ägefpänen  uitb  S3tntatbn= 
tttiit  mit  Stnmenbung  non  ®rud  nnb  fpipe  fabricirt  unb 
bient  pr  Stnfertigung  atfer  Strt  feiner  £ifcplerarbetten, 
ferner  gur  ^erftettnng  non  jCrauerfcpntud,  fD?ebaiflon§, 
eff  er  griffen  tt.  f.  tn. 

®ie  ©ägefpäne,  namentlich  aber  fofcpe  non  ^ßatifanber= 
pop$,  tnerbett  in  ein  fepr  feines  fßutöer  nertnanbett,  mit 
einer  paffettbett  äftenge  mit  Oßaffer  nerbünnteit  S3(nteS  ner= 
ntifcpt  unb  in  einem  SErodenraume  bei  50  bi§  60  @rab  ß.  ge= 
trodnet.  hierbei  nereiitigt  fiep  baS  Oltbumin  be3  tStutc§  innig 
mit  bem  ^ot^mept.  ®a§  gormett  gefepiept  nun  in  Olingen, 
luetdje  OJlatrigeit  non  ©tapt,  ber  gut  potirt  ift,  entpatten 
unb  metdje  ciufcerft  feilt  unb  füuftterifcp  au§geart3eitet  finb. 
®aS  trodeue  ploer  mirb  in  gönnen  gefüllt,  fo  bap  fein 
iiberfdjüffigeS  ÜÜlateriat  norpanben  ift  unb  baper  it ad) 
bem  ßufantmenpreffen  feine  Oläpte  nerbteiben.  ®aS  $u* 
fammenpreffen  gefdjiept  mittetft  fepr  fräftiger  ppbrautifdjcr 
peffen ;  bie  Patten  tnerbett  mit  ©a§  erpipt  unb  tnäprenb 
ber  ganzen  Operation  auf  einem  beftimmteit  ^ipegrab  er* 
palten.  ®ie  gormen  mit  iprett  Olingen  betuegen  fiep  in 
gatten,  bie  fo  angeorbnet  finb,  bap  fie  feine  SSerättberuitg 
erteibett  fönnen.  SBäprettb  be§  Treffens  tnerbett  bie  patten 
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burcf)  eilte  SIrt  9lrretirung3üorricßtung  in  ber  bestimmten  ©nt* 
fernung  gehalten.  £)iefe  ©ntfernung  i[t  berart  berechnet,  baß 
in  jeber  Slbtßeilung  eine  $ornt  mit  ißrent  9ting  Paß  ßat. 
2fn  jeber  fogenannten  ^ißpfatte  ift  ein  ©aSapparat  befeftigt, 
ber  ben  auf*  unb  niebergeßenbett  Semegungen  ber  glatten 
folgt.  £)a§  ©a§  mirb  burcf)  eine  fftößre  oon  ringförmigem 
Querfdjnitt  eingefiißrt,  burcf)  bereu  sDütte  mittefft  eiite§  9Seuti= j 
fator§  falte  Suft  eingebfafen  mirb ;  bie  fo  bemirfte  regelmäßige 
©rßißung  geftattet  bie  §erfteffung  t»ou  feßr  fdjarf  geform* 
teu  ©egenftänben.  MerbingS  ift  ber  ©aSüerbraud)  ein  feßr 
erheblicher,  bocf)  merben  bie  Soften  burcf)  bie  SorgiigUcßfeit 
ber  Arbeit  au§gegfid)en.  ®ie  bei  biefer  ®arfteflung  be3 
fünftfidjen  §ohe§  ftattfinbenbe  SSirfung  be§  9Ifbumin§  i)t 
nicht  fofort  ffar.  Sange  ßeit  glaubte  mau,  baß  fie  berjenigen 
be§  girniffc§  auf  bie  ©emebe  entfprccfje,  allein  bie§  faitn 
hier  nicht  ber  $all  fein,  mo  ba§  mit  bem  Sfutafbumin  ge* 
formte  §ohpuföer  erft  getrodnet  mirb.  ©ine  genauere 
Unterfudjuug  führte  auf  bie  ©egenmart  einer  gemiffen 
SOieitge  §ar§  in  ben  (Sägefpäiteu  unb  ba§  §arj  bringt  im 
Vereine  mit  bem  Slfbumin  ben  feften  ^ufammenßaug  ßer* 
oor.  Stimmt  man  nur  «Sägefpäite  oon  meidjent,  fließt  ßar^* 
reichem  §ohe,  oon  ber  Sucße,  fo  erhält  man  aßerbingS  eine 
fefte  ÜOtaffe,  aber  biefe  ift  menig  bidjt  unb  miberfteßt  bem 
fodjenbeit  SBaffer  nicßt.  @eßt  man  aber  33  potent  33fut 
(Sfutafbumin)  gu,  fo  mirb  bie  äftaffe  jmar  fefter,  verfällt 
aber  nacß  10  bi§  15  SJänuten  in  focßeitbem  Söaffer.  Sei 
einem  gufaß  oon  66  potent  merben  bie  ©egenftänbe  brauner, 
bauerßafter,  fommen  aber  bocf)  benen  au§  ßar^igem  §ohe 
nidjt  gleich-  faßt  alfo,  baß  ba§  Slut  smar  nicht  uu* 

itmgänglid)  nötßig,  aber  feßr  ttüßficß  bei  ber  gabrifation  ift. 
Turd)  ba§  £rodnen  mirb  ba§  Sfut  au§  ben  ©d)läcßtereien 
intenfio  braun  unb  geigt  bann  glän^enbc  fünfte,  bie  fidj  beis 
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bcn  fertigen  ©egenftänbeit  fetjr  gut  auänefjmen.  93eint  @r= 
t)i|eit  auf  170  bis  200  ®rab  GL  erteibet  bas  23tut  eine  anfan= 
fleube  Schmelzung  unb  gewinnt  babei  fo  oiet  3lbbäfionS= 
uermögen,  baß  nad)  bem  Gsrtalten  feine  Streite  giemlic^  feft 
haften.  SRait  tarnt  atfo  biefe  ©rbifcung  als  eine  3(rt 
Schmelzung  betrachten,  benn  wenn  man  bie  gönn  mäbrenb 
bcS  SßroceffeS  öffnet,  fo  finbet  mau  eine  meicfje,  fdimärzticbe, 
halbflitffige  äftaffe,  ähnlich  gefdjmotzenem  21§f)^att.  gn  biefem 
3(ugenbtide  fiitb  mabrfdjeintid)  bie  feinften  Streife  ber  gormen 
auSgefüttt  unb  werben  atfo  nad)  bem  (Erfaßen  genau  Wieben 
gegeben.  SDaS  fftefultat  biefeS  ganzen  Vorgänge»  ift  eine  ff  arte, 
holzartige  SRaffe,  Wetdje  fich  nach  jeber  Stöeife  mie  £04  be= 
arbeiten  täßt.  S)ie  SDicßtigfeit  beträgt  nad)  bem  Grrfatten  1*3, 
mäbrenb  baS  mit  3ttbumin  getränfte  trodene  Sägemebt  nur 
0*8  fpecififdjeS  @emid)t  fjat.  £>iefe  ÜUiaffe  oerbient  allgemeine 
23cad)tung,  nidjt  allein  üont  tedjnifcben,  fonbern  and)  00m 
fuuftterifdjen  Stanbpunfte. 

SOlaffe  5«m  001t  *£04  5«  gtüliutgcit. 

®iefe  äRaffe  fott  ba^u  bienen,  baS  §04  zu  güttungen 
unb  33efteibungeit  an  Söofjntjäufern,  ©djiffScajüten,  @ifen= 
bahnen  unb  Xraniwabwageit,  Grquipagen  u.  f.  to.  31t  en 
fe^ett,  abgefeben  001t  fonftigen  mannigfachen  nü|tid)en  35er' 
toenbungen.  ©iefer  Gsrfaß  läßt  fich  to  jeher  SGöeife  bearbeiten, 
fügen,  hobeln,  leimen,  rafpetn  unb  nageln  unb  fpringt  ober 
fpattet  nie.  3t in  offenen  geuer  läßt  er  fid)  in  bie  eleganteren 
gönnen  biegen  unb  auf  baS  Sauberfte  beffer  mie  jebeS 
4?°4  mit  garbe  ftreidjen,  poliren  unb  tadireu.  garbe,  ißotn 
tur  unb  Sad  finb  babei  meit  baucrt)after,  als  fotdje  auf 
§04.  ®ie  fDZaffe  ift  unempfinbticb  9e9eu  38itterungS0er= 
bättniffe,  fetbft  permanent  ber  (Sonne  ober  «Raffe  auSgefeßt, 

£öfer.  ^fa&rtfatiou  tiinftt.  plaftifrifjer  SDtaffeit.  8 
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öer§iel)t  fie  fid)  nicht  uub  befommt  niemals  9tiffe  ober 
Sprünge.  Vei  ber  Bearbeitung  ift  eS  ein  großer  Vorzug, 
baff  fie  eine  faferige  Xejtur  nicht  befipt,  baljer  nidjt  mic  bei 
.§015  Vüdfidjt  auf  bie  gafec  genommen  51t  merben  braucht. 
Tiefe  Süiaffe  ift  fo  leicht  mie  §0(5. 

Tiefelbe  mirb  mie  folgt  gufammeitgefept  unb  fabricirt : 
70  fßrojent  Sumpen,  10  ißro^ent  3ute,  15  ißrojent  fßapier= 
abfälle,  5  fßrojent  §ol5papiermaffe  (gufammen  100  ^rogent) 
Tiefe  Tf)etle  merben  unter  guflujj  üoit  Sßaffer  mittelft  ge= 
eigneter  Vorrichtungen  51t  einer  feinen,  homogenen  ÜRaffe  oer  = 
arbeitet.  SJlachbem  bie  9Jtifcf)ung  uub  Verarbeitung  erfolgt 
ift,  läßt  man  beit  Vrei  trodtien.  97ad)  bem  Trocfnen  fept 
man  ber  Sftaffe  40  bis  50  Sßrojent  gefocbjteS  Setnöl  5U  unb 
führt  eine  mögtichft  innige  OJüfdjuitg  ’fyex'bti,  fo  bajj  ein 
homogener  Teig  entfteht.  liefen  Teig  fdjlägt  man  in  gor* 
men,  rnelche  beseitigen  Timenfionen  entfprechen,  in  benen 
bie  5U  ergeugenbeit  glatten  oermenbet  merben  foCCeit. 

Söill  man  ©culpturen  nachahmen,  fo  merben  bie  formen 
bem  entfprechenb  her9efteüt  unb  bie  Sttaffe  in  biefe  gepreßt. 

Oladjbem  bie  ©egenftäitbe  atS  Tafeln,  $löpe  ic.  jur 
niederen  Verarbeitung  gelangt  ober  als  ornamentirte  Db= 
jede  auf  befdjriebeite  SSeife  geformt  fiitb,  merben  biefelben 
in  einer  Temperatur  non  circa  370  ©rab  S.  gebacfeit  uub 
finb  fobann  §um  ©ebraitche  fertig. 


klaffe  für  SRäfjfabettfjmlem 

ßu  biefer  ©rfapmaffe  für  §ol§  oermenbet  man  puloe* 
rifirte  §04=  ober  fßftanjenfohle  mit  ober  ohne  fßffanjenafdje 
uub  benüpt  als  Vinbemittel,  je  nach  öerlangter  Dualität 
thierifcheit  Seim,  Tejürin,  Sleifter  auS  Kartoffel*  ober  grudit* 
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ftärfe  ober  aitbere,  biefen  Materien  äpnticp  roirfenbe  ÄI eb= 
ftoffe. 

$iefe  SBinbemittet  toerben  in  fXüffigent  Buftanbe,  je 
nacp  23efcpaffenpeit  warm  ober  falt  mit  toptenftaub  zc. 
tüchtig  gemengt  unb  bei  teigförmiger  (Sonfiftena  entweber 
in  patten,  Stäbe,  Stößen  ober  beit  §o^6Ioct§  ötjntid^e 
2BäI$cpen  geformt  unb  in  getrotfnetem  Buftanbe  auf  ben 
biSper  gebräucpticpen  äÄafcpiiten  unb  ®repbäitfen  fertig  ge= 
arbeitet. 

Bur  ^erfteHung  gewöpnticper  Sputen  fann  aucp  bie 
SKaffe  fofort  in  Sputenform  fertiggeprept  rnerben.  ®ie  beim 
ÜDrepen  entftepenben  Slbfätte  tonnen  in  SBaffer  zc.  getöft 
unb  ber  neuen  Stoffe  gugefejjt,  aucf)  tonnen  anbere  $8eimen= 
gungen  teicpter ,  ftaubförmiger  Körper  je  nacp  öertangter 
Ouatität  bcigemeugt  toerben. 


«f> 0 I  j= (Sr  f dtjm a f f c  tum  'Vrttmcr. 

®ie  nacp  bem  SSerfaprett  oon  ißatmer  in  ÜRew4)ort 
bargeftettte  ÜDiaffe,  wetcpe  für  mancpe  B'^ecte  an  Stelle  be§ 
^ot^eS  angewenbet  mirb,  beftept  ber  ^auptfacpe  nacp  au§ 
SRinberbtut,  ba§  peifjt  jener  ÜRaffe,  wetcpe  gurücfbteibt,  meuit 
man  Stut  burcp  einige  Stunben  ftepen  täjjt  unb  bann  beit 
ftüffig  gebliebenen  Stntpeit  abgiefjt.  ®er  93tutfudpen,  wetcper 
pierbei  gewonnen  loirb,  beftept  au§  geronnenem  gibrin  ober 
Stutfaferftoff,  Wetcper  burcp  bie  beigemengten  iötutfügetcpen 
bunfetbraunrotp  gefärbt  erfcpeint. 

Um  au§  biefer  Subftanj  formbare  SRaffeu  perguftetten, 
mup  man  fie  fo  oiet  (bei  Bimmerwärme)  auStrocfnen,  ba§ 
fie  fiep  putöern  täjjt,  ba§  ^utöer  fobanit  burcp  feine  Siebe 
treiben  unb  ba§  gewonnene  fepr  feine  3Rept  itt  erpipteit 
formen  einer  ftarfen  peffung  unterwerfen.  3)ic  auf  biefe 
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Stßeife  bargeftcllten  ©egenftänbe  Don  buitfelbrauner  $arbe 
taffen  fid)  poliren  wie  Äautfdju!. 

Ter  Trud,  weldjen  man  auf  bie  äRaffe  auSiibt,  fjiingt 
Don  ber  23eftimmung  beS  ju  formenben  ©egenftanbeS  ab; 
in  mandjeu  gälten,  in  benen  eS  fid)  um  §erftellung  fetjr 
wiberftanbsfäljiger  ©egenftänbe,  wie  Sollen  für  äRöbel  ober 
SRefferljefte,  ©riffe  für  ASerfjeuge  u.  f.  w.  Ijanbelt,  wirb 
wäfjrenb  beS  Treffens,  baS  bei  einer  Temperatur  Don  95 
bi§  150  ©rab  ©.  ftattfinbet,  eilt  bis  ^u  40  Tonnen  gefjenber 
Trud  angewenbet.  ©in  Trud  oon  biefer  ©röffe  fann  nur 
unter  Anwenbung  fjpbraulifdjer  ^reffen  auSgeübt  werben. 

Tie  auS  iölut  allein  beftefjenbe  TOaffe  ift  trop  beS 
f)of)en  TrudeS,  weldjem  man  fie  unterwirft,  bod)  fef>r  brühig; 
um  biefem  Uebelftanbe  ab^uljelfen,  mengt  man  baS  231ut  mit 
^nodjemneljl  unb  einer  Seindöfung,  weld/  ledere  als  23inbe* 
mittel  für  baS  SSlut  bient;  baS  ißerpältnifj  §wifcf)en  Q31ut* 
puloer  unb  $nod)enmef)l  beträgt  etwa  5:1  unb  nimmt  man 
an  Seim,  ber  bie  ©onfifteng  Don  9Rildj  tjaben  foll,  etwa  ein 
^efjntei  oont  ÜBolumen  beS  931uteS. 

Snbem  man,  bem  SUtodjenmefjle  üerfd)iebene  beliebige 
garbftoffe  beimengt,  lann  man  bie  ÜRaffen,  welche  beiläufig 
bie  Sefdjaffenpeit  Don  §olj  geigen ,  in  oerfdjiebener  äöeife 
färben.  !Rect)t  gwedmäfjig  fönnen  bie  231ut*  (®nodjenmel)l*) 
Seimmaffen  gur  Anfertigung  Don  §anbgriffen  für  ©töde, 
Tljürflinfen ,  SKöbelrolIen ,  SReffer*  unb  20Sertgeugt)eften , 
fowie  gur  gabrifation  gewiffer  Keiner  Artifel,  f^extergeuge, 
Keiner  geberbitdffen  xc.  Derwenbet  werben.  2Benn  ein  auS 
folcfjer  SRaffe  angefertigter  ©egenftanb  lange  $eit  au  feuchter 
Suft  liegt,  fönnte  berfelbe  möglicher  SBeife  gu  fdjimmeln  an* 
fangen ;  man  fann  aber  biefem  Uebelftanbe  leidjt  baburd) 
abfjclfen,  ba£  man  ber  SU^affe  etwa  5  Taufenbftel  itjreS  ®e* 
widjteS  an  gebranntem  Alaun  beimengt  unb  biefelbe  bann  in 
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bie  formen  prefjt.  $>er  Hlauii  ift  nämltcf)  ein  Körper,  metdfer 
fet)r  energifcf)  ber  ©nttoidehtng  ber  <5d)immet*  unb  $äulni|3* 
Organismen  entgegemuirft  unb  bem^ufotge  jebe  nadptfeitige 
iBeräuberung  beS  ©egenftaubeS  fjintantfött. 

(£cflnl0fc=$Jlrtffe  t>on 

®ie  ^tarrajg’fdie  ÜNaffe  ift  in  itjren  |muptbeftanb* 
tffeiten  ati§  (SeUulofe,  ©ägemefp  toeidier  ^pötger  unb  einem 
23inbemittet,  ©itoeiff,  Sltbumin,  gufammengefept.  SDer  |>aupt= 
oorjug  biefer  ÜNaffe  befteljt  barin,  bap  man  31t  itjrer  §er* 
fteUung  baS  ©ägemefp  in  $erbinbung  mit  ber  auf  djemi* 
fdfem  SBege  btofjgetegten  §o^fafer  üerioenbet.  s2Us  man  mit 
SSerfudbjen ,  gefcfpiffene  §ot$fafer  (auf  medjamfdjem  Söege 
bitrct)  ©Steifen  gerfaferte  ^ot^eite)  mittelft  ©intoeictjen  in 
Natronlauge  unb  Einheit  mittelft  Seim  nidft  31t  beit  ge* 
toünfdften  beften  Nefultaten  fam,  üerfudjte  es  §  a  r  r  a  jg 
mit  ©etfutofe  unb  er  erhielt  auf  biefe  SBeife  ganj  auSge* 
geic^nete  Nefultate.  Um  Mittofe  311  bereiten,  rnirb  baS 
$idpen*  unb  Sannenfyotj  non  Ninbe  unb  Slefteit  befreit  unb 
mittelft  ©ägemafdpnen  in  furge  unb  bünne  ©tiide  gefdjnitten, 
toeldfe  in  einem  entfprecfjenb  großen  ©ifenctpinber  in  concen* 
trirter  Natron*  ober  2te|fatilöfung  unter  einem  Stampf* 
brucf  oon  ungefähr  10  Sltmofpfjciren  gefodjt  toerben.  Sturrff 
biefen  $ßrocef3  toerben  bie  ^»olgfafern  au§  ifjrem  itatür* 
tidjen  ßufammenfjange  ootlftäubig  getöft,  unb  bilbeit  bann 
einen  tjödjft  feinfaferigen  @toff.  S)urd)  toieberf)otte§  2Iu§= 
toafdjen  in  reinem,  ftie§eubem  SBaffer  mirb  bie  gafer  oon 
ber  nod)  anfjängertben  fauftifdjen  Sauge  üoflftänbig  befreit, 
gur  (g^ielung  einer  möglid)ft  meinen  $arbe  mittelft  ©(por* 
fatf  gebleidp,  neuertid)  gut  auSgetoafdjeit  unb  enblidf  ge* 
trodnet.  S)urd£j  biefe  äKaniputationen  toerben  bem  ^ot^ftoffe 


118 


(£effuIofe*2ftaffe. 


aufjer  ber  natürlichen  $arbe  nod)  alle  jene  (Stoffe  entzogen, 
Hielte,  roie  §.93.  Siroeifjfubftang,  Kleber  2c. ,  Den  feftengufam* 
ntenljang  begfelben  bebingen  unb  biefe  Stoffe  finb  e§,  toelcfje 
<parraf3  ber  ßellulofe  in  einem  beftimmteu  (ßerpältniffe 
mieber  beimifdjt.  $)ie  Mulofe,  mie  fold^e  oon  ben  ber* 
fdjiebenen  $abrifen  geliefert  mirb,  ift  in  fform  b ünner, 
meidjer  glatten  unb  mirb  §ur  ^erftetlung  ber  fünftüdjen  |)ol§* 
maffe  Oorljer  in  (Baffer  aufgemeidjt.  Um  ba§  iiberflüffige  (Baffer 
§u  entfernen,  bebient  man  fid)  eines  feinen  Siebes,  worin 
bie  breiige  dRaffe  auSgebrüdft  mirb.  (JRan  oermifdjt  ungefähr 
einen  @emid)t§tl)eil  ßedulofe  mit  (V5  ©emidjtstfyeil  Sllbumin 
unb  einem  ©emidjtstfjeil  Sägeniet)!  nebft  0*25  @etoid)t3tf)eil 
gepuloerter  ©alläpfel  ober  audj  gemäkener  ©idjenrinbe,  bafj 
ein  fteifer  Steig  entftefjt  unb  rüljrt  um,  bi§  fid)  SttleS  innig 
gemifdjt  f)at.  ®ie  dRaffe  mirb  fobann  auf  eiuer  (Balgen* 
ntafdjine  in  fingerbicf e  (platten  oon  beliebiger  Sänge  geformt, 
melcfje  giterft  an  ber  Suft  unb  bann  in  gezeigten  (Räumen 
auf  mit  (Repen  bekannten  (Rahmen  geirodnet  merben.  (Die 
getrodneten  (Platten  bilben  nunmehr  giemliii  fefte  unb  brettäpn* 
lidje  $ud)eu  oon  gelbgrauer  ffarbe.  (Die  (IR affe  pat  bie 
(Sigeufdjaft,  in  ftar!  erljitgte  dRetaflformeu  gepreßt,  meid)  unb 
gefügig  §u  bleiben,  unb  bie  bnrcf)  ben  (Drud  beigebradjte 
(Prägung  leidjt  anguneljnten  unb  in  erfaltetem  ßuftaube  and) 
gu  bemalten. 

ßum  (prcffen  ber  dRaffe  üermenbet  §  a  r  r  a  fj  dRetall* 
formen,  meldje  ba§  Ornament  oertieft  enthalten  unb  foge* 
nannte  (Drudpreffen  mit  (Balanciere  ober  einem  ©djlagrabe, 
mie  folcpe  gum  ©ägen  unb  dlusftangen  oon  dRetallarbeiten 
oermenbet  merben.  Sm  (Berpältniffe  gu  ben  (Dimenfiouen  ber 
guprcffenben  Objecte  merben  fteinere  unb  größere  (ßreffen  ange* 
menbet,  mit  meldjen  mau  nad)  (Srforbernifj  im  ©taube  ift,  einen 
mefjr  ober  menigcr  ftarfen  (Drud  au3guü6en.  (Diefe  (preffeu  finb 
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feit  neuerer  geit  äljnlidj  tute  bie  ftadmerfe  conftruirt,  mit 
einer  $ampfmafd)ine  in  SSerbinbung  gefegt  unb  merben  non 
je  einem  Arbeiter  bebient,  melier  bie  £)rudftärfe,  fomie 
bie  peffung  gu  übermalen  f)at.  ®ie  Grpipung  ber  Metad* 
formen  gefiept  oon  ber  Eifdj*  unb  fcrucfylatte  ber  peffe 
aus,  unb  ^mar  finb  in  jeber  biefer  glatten  ^mei  bis  brei 
burdfgefjenbe  23of)rungen  befinblid),  in  meldje  mittelft  Gummi* 
fdjläudjen  GaS  eingeleitet  mirb,  meldjeS  bie  Grf)ipung  be* 
merfftettigt.  2)er  Grab  ber  Grfjipung  muff  burd)  fftegulirung 
ber  Gasflammen  ein  ftetS  gleichmäßiger  fein  unb  barf  nie* 
malS  bis  gum  Glühen  beS  MetadeS  gefteigert  merben.  ®er 
nötige  ^ipegrab  mirb  nad)  bent  ©dmiel^punfte  oon  Metad* 
Iegirungen  beftimmt  unb  erforbet  bie  gange  Manipulation, 
fo  einfad)  fie  ftfjeint,  bod)  eine  große  Hebung  unb  Genauigfeit. 
3Son  biefen  beiben  Patten  ber  peffe  auS  mirb  bie  Grhißung  auf 
bie  bagmifdjen  geftedte  gorm  übertragen.  ®iefe  formen  finb 
t^eilS  aus  Gußftaf)!,  tfjeilS  auS  fftothgußmetad  unb  beließen 
aus  ber  ^oßlform  (ber  Matrize)  unb  bem  Gontre  (ber 
Intrige)  ober  ber  ©edform.  Grftere  enthält  oertieft  bie  genauen 
Umriffe  unb  gorm  beS  MobedeS,  mäljrenb  festere  im  Relief 
nur  bie  ßeicßnung  in  adgemeinen  Umriffen  enthält,  auf  bie 
^oßlform  aufgefeßt,  genau  ben  gmifcßenraum  belast,  melden 
bie  Maffe  entnehmen  unb  ausfüllen  foll.  ®ie  Metallformen 
merben  über  bie  oorßer  gefc^nipten  ober  mobedirten  Mobede 
gegoffen  unb  erhalten,  ba  ber  Mobedguß  nie  fo  fehlerfrei 
unb  fcßarf  auSfädt,  mie  bieS  gur  §erftedung  einer  $orm 
nöt^ig  ift,  bie  Reinheit,  ©djärfe  unb  Glätte  nachträglich  nod) 
oon  ber  §anb  beS  MetadgraOeurS.  33efonberS  ertjeifcpen  bie 
STplfonneu  gur  peffung  oon  Säulencapitälen,  melc^e  aus 
oier  unb  ntel)r  Xljeifen  befielen,  eine  äußerft  genaue  unb 
forgfältige  fRadjbearbeitung,  meld)e  bie  Mobede  mefentlid) 
üertfjeuert.  löei  ber  §erftedung  ber  Metadformen  ift  barauf 
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9iüdficf;t  311  nehmen,  bap  fotdje  fetbft  an  beit  fdjmädpteit 
©teilen  ftarf  genug  finb,  um  beni  SDrude  einiger  3Xttno= 
fppäreit  gehörigen  SBiberftanb  entgcgen3itfe|en. 

(Sine  bestimmte  Otortn  für  bie  nötige  ©tärfe  ift  info= 
ferne  außuftetten  unmögticf),  atS  biefe  nadj  ber  £iefe  ber 
fbofjtfornt,  refpectioe  (Srpabenljcit  beS  äJiobetteS  bemeffeit 
merben  mu§  itnb  richtet  fid)  and)  nacf)  bein  ©rabe  beS  an- 
jumenbenben  SDrudeS.  SBäfjrenb  bei  Heineren  Objecten  bie 
2BanbitngSftärfe  ber  §of)tform  öon  2  bis  3  9JZm.  piureidjenb 
ift,  fteigt  fie  bei  größeren  Objecten  bis  511  10  9Jön. 

SDaS  ijßreffen  beginnt  bamit,  bafj  bie  OJtetallform  mit 
auf gefe|ter  ®edform  guerft  teer  gmifd)en  bie  ertjifete  Xiftfj* 
itnb  SDedptatte  ber  ißreffe  geftettt  itnb  fo  tauge  betaffen  mirb, 
bis  fotdje  ben  §i|egrab  biefer  statten  angenommen  t)at. 
9tad)bem  baS  innere  ber  fpoptform  fomie  ber  ©edform 
bünn  unb  gleichmäßig  eingefettet  ober  eingeiitt  morben  ift, 
roirb  bie  fpoßntaffe,  metdje  oort)er  fein  geßutöert  mürbe,  in 
ber  nötigen  ütftenge  eingefd)üttet,  bie  ®edform  aufgefe|t 
unb  nuumetjr  bnrcf)  gufdjtagen  ber  treffe  bie  OJtaffe  att= 
mätig  gufammengeprept.  hierbei  pat  ber  Weiter  einige 
Hebung  unb  Stufmerffamfeit  nötpig,  iitbem  er  31t  bemeffeit 
fjat,  mann  er  mit  bem  ißreffett  aufhören  unb  baS  fertig 
gepreßte  Object  aus  ber  $orm  nehmen  fattn.  geigen  fiä>  frei 
ber  ^erauSnapme  nod)  unfertig  ausgeprägte  ©teilen,  fo 
mirb  baSfetbe  fofort  tiodjmatS  in  bie  gönn  getegt,  au  ben 
betreffenben  (Stetten  mit  roßer  SCRaffe  ßintertegt  unb  gepreßt. 
2)aS  iiberfdhüffige  ÜUJateriat  entmeidjt  gmifdjen  SOtatrße  unb 
ißatrße,  mofetbft  eS  ftacß  jufammenprept,  einen  ringsum  öor= 
ftepeuben  SXaitb  beS  Ornamentes  bitbet,  metdjer,  uadjbent 
baS  fertig  gepreßte  Object  ertattet  ift,  burdj  SIbfdjneibcn 
mittetft  eines  geeigneten  SÜZefferS  ober  ütfteipetS  entfernt  mirb. 
$£)ie  pieiburd)  entftanbene  (Srßößung  beS  ObjecteS  mirb  auf 
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einer  ©cßmirgelfcßeibe,  meldje  auf  einer  S)reßbanffpinbel 
befeftigt  unb  in  Umbreßmtg  oerfeßt  merben  fann,  abgc* 
fc£)tiffen.  2Iuf  biefe  SBeife  ertßeilt  man  ben  Ornamenten  2C. 
aud)  anf  ber  Ülücf*,  be^ießungSmeife  Unterfeite  eine  gerabe, 
b.  ß.  ebene  Seimfläcße.  ©tatt  ber  ©cßmirgelfcßeibe  fanit  man 
fid)  aud)  einer  ^oljfcßeibe  bebietteit,  über  meldje  man  ein 
fcßarfeS  $Iint=  ober  geuerfteinpapier  gefpanut  ßat.  Um  ba§ 
Vergießen  ber  frifcß  gepreßten  Objecte  ju  oerßüten,  ift  eS 
nötßig,  Daß  man  biefelben  in  noch  manncnt  ßuftanbe  mit 
ber  ^Rücffeite  auf  eine  gerabe,  b.  ß.  ebene  glatte  aufgelegt 
unb  an  mehreren  ©teilen  burd)  ©emidjtSftiide  befcßmert,  ober 
mittelft  ©djraubenämingen  feftgeflemmt  unb  in  biefcr  Sage 
bis  51U11  üölligeit  (Srfalten  beläßt. 

®ie  auf  biefe  2Beife  erzeugten  Ornamente  auS  (£eIMofe= 
maffe  finb  in  il)rem  urfpriinglidjen  $uftanbe  braungrau 
ober  gelbgrau  unb  ßaben  ein  metallglän^enbeS  üluSfeßen; 
biefelben  finb  eittmeber,  namentlich  beifdjmar^en  ©egenftänbeit, 
in  ber  iDbaffe  felbft  gefärbt  ober  eS  fanit  beit  Objecten 
burd)  ein  giemlidj  einfacßeS  SBerfaßren  jebe  gemünfdjte  $oI$* 
färbe  ober  fonftige  Nuance  gegeben  merben. 

Slufbemaßrt  merben  biefe  gepreßten  tpol^maareit  au 
einem  luftigen,  trodenen,  mäßig  ermännten  fRaume;  feudjte, 
fdjimmelige  Suft  gefdjloffener  9?äume  fdjabet  benfelben  ebenfo 
mie  jeber  anberen  §oI$arbeit.  ®ie  Sefeftigung  gefeßießt  auf 
biefelbe  2Irt  unb  SSeife  mie  bei  ^oläfdjnißereien ;  bie  (55egeu= 
ftänbe  merben  oorßer  gut  ermärmt  unb  mit  mäßig  ftarfem, 
jebod)  frifd)  gefoeßtent,  ßeißeut  Seim  auf  bie  betreffenbe, 
ebenfalls  ermärmte  ^ol^fläcße  aufgeleimt  unb  mo  eS  tßuu- 
lid)  ift,  mittelft  ©cßraubenjmingeit  bis  jum  geftmerben  beS 
Seime§  gefpanut.  83eint  Wufleimeu  auf  oorßer  polirte  ober 
ladirte  ^läcßeit  muß  au  ber  ©teile,  meldje  baS  Ornament 
einneßmeit  foU,  bie  ^ßolit ur=  ober  Sadfcßid)t  entfernt  merben. 
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3medmüj3ig  ift  e§  ferner,  an  einigen  Stetten  runbföpfige, 
möglidjft  fleine  ^olgfdjrauben  jur  fixeren  Vefeftigung  angu* 
menben  unb  fiitben  fid)  faft  an  jebem  Ornamente  vertiefte 
Stetten,  melcije  ^ur  Verbergung  be§  Sd)raubenfopfe§  geeignet 
finb.  3nr  ©r^ielung  einer  möglicfjft  großen  Seimfläd)e  ift  e§ 
amedntäfdg,  foldje  Ornamente,  mefdfe  anf  ber  tttiidfeite  au§= 
get)öf)It  finb,  au^ufittten,  unb  gmar  gefd)iei)t  bie§  am  befielt 
burd)  ©inleimen  eine§  bie  ipöfjtung  augfitttenben  §otäftüde§, 
ober  man  füllt  biefelbe  mit  einer  Stttaffe  an§,  bie  man  au§ 
2  Steilen  Sägefpünen  nnb  1  SE^eil  @pp§  bereitet  l)at,  bie 
man  mit  büiinem  Seimmaffer  anrii^rt  unb  fnetet,  bi§  ein 
fteifer  Steig  entfielt.  üttiait  beftreictjt  guerft  bie  innere  £m£)lung 
mit  ijeißent  Seim  unb  briidt  bie  ttiiaffe  feft  ein,  ftveicbjt  bie 
Ülüdfeite  glatt  unb  eben  unb  läfjt  troden  merben,  monad) 
man  erft  bie  Vefeftiguug  auf  bie  gu  oer^iereiibe  ^otjftä^e 
oornimmt.  SDie  Vefeftigung  tion  Säulen*  unb  ißilafter* 
(Sapitälen  gefd)iel)t  am  ficfjeiften,  tnenn  man  an  ber  ^polsfäule 
ober  bem  fünfter  einen  üieredigen  3attfen  obfept,  melier 
möglidjft  genau  in  bie  auf  ber  fRüdfeite  be§  (£apitöl§  31t 
biefent  3mede  befinblicEje  ^öijhtng  einpafjt.  SDer  3aPfeu 
mirb  angeteimt  unb  burd)  einige  ^olgfdjrauben,  bie  man  oon 
oorne  burd)  ba§  ßapitäl  in  beitfelbeit  einfcfjraubt,  feft  Oer* 
bitnben.  Sollten  fiel)  Ornamente  au§  ber  ebenen  tttüdflädje 
üeqogen,  gemorfeit  l)aben,  fo  gefd)ief)t  ba§  ©eraberidjten, 
iitbem  man  biefelben  fur^  oor  bem  Stufleimen  in  einer  Ofen* 
röfjre  ftar!  ermärmt,  moburd)  biefelben  biegfam  merben. 
Üttian  l)at  bann  nur  niittjig,  bie  üer^ogenen  Stüde  in  bie 
gemiinfdjte  Sage  gu  bringen,  aufsufeinten  unb  bi§  junt  üöl* 
ligeit  SCrodnen  be§  SeitneS  feft^ufpaunen. 
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(Slfettbeiitnuiffc  luut  &avva$  in  söö^Ictt. 

©ergierungen  «Her  Slrten  für  äftöbeltifdjlereien,  Pjoto^ 
gvaphi^Jlbumbedel  unb  äfjitlidje  ©cgenftänbe  aug  einer 
elfenbeinartigen  ÜDiaffe,  ioeldje  im  äöefentlidjen  aug  Seim, 
©ellulofe  unb  Sllabafter  befteljt,  ftedt  ©.  §  a  r  r  a  §  in  nacfj= 
folgenber  233eife  her.  ©g  merben  babei  am  beften  3Jietafl= 
formen  oermeitbet,  ba  biefe  fdjärfere  unb  feftere  Slbbrüde 
liefern,  als  folcfje  aug  Seim  ober  Äautfdjid. 

$)ie  Seimlöfung  mirb  fjergeftedt  burdj  Sluflöfung  üon 
100  @r.  fein  blonbem  Seim  in  1  %r.  reinen  SrunnenmafferS 
unb  ^ittriren  burd)  Seintoanb;  ber  ©ellulofebrei  burdj  Ueber= 
gieren  non  50  ©r.  möglidjft  gut  gebleichter  ©ellulofe  ober 
Sßapierftoff  mit  3-5  $gr.  frifdjem  Sßaffer  unb  burdjrühren, 
big  fidj  ein  gang  gleichmäßig  bider,  faferiger  ©rei  gebilbet 
hat;  bie  Sifauntöfung,  burdj  Söfen  oon  50  ©r.  Stlaun  in 
1  $gr.  ^ei^en  äßafferg  unb  Slbfüljlenlaffen  big  auf  eine  laue 
SBärnic;  ließe  man  bie  Söfung  31t  oiel  erfalten,  fo  mürbe 
ber  Sllaun  frtjftaUifiren. 

®ie  üftetaHfornt  rairb  gumid)ft  mit  einem  ©emifdj  oon 
gleidjen  X^eiten  ©änfe=  unb  ©djtoeinefett  ober  mit  einem 
feinen,  meinen  0ele  forgfättig  auSgepinfelt.  ®ann  mifdjt 
man  in  einem  gröberen  irbenen  ©efäße  75  ©r.  Seimlöfung 
unb  200  ©r.  ©ellnlofebrei,  gießt  200  ©r.  reineg  ©runnen= 
maffer  gu  unb  feßt  250  ©r.  mögUdjft  feinen  SUabaftergtjpg 
51t,  ber  Oorljer  burdj  ein  ^aarfieb  gefiebt  morben  ift.  ®ag 
gange  mirb  fo  lange  burdjeinanbergerüfjrt,  big  fidj  ber 
©tjpg  oollftänbig  getöft  Ijat  unb  eine  gleichmäßige  ÜDiifchung 
entftanben  ift.  hierauf  gießt  mau  noch  200  ©r*  SMaunlöfung 
Ijingu  unb  mifdjt  audj  bieg  gut  ltntereinauber.  ®ie  fo  er¬ 
haltene  SD^affe  gießt  man  bann  löffelmeife,  immer  oon  ber 
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fetben  ©teile  auSgef)enb,  in  bie  ÜJtetaßformen.  Tiefe  werben 
mit  eijernen  ober  tjü^ernen  bahnten  üerfefjeit,  welche  baS 
23itb  ober  bie  Verzierung  einfdjtiefjen,  bamit  bie  flitffige 
äftaffe  ni(f)t  abtaufen  kamt.  Sft  bie  nöttjige  SO^affe  eiitge- 
goffen,  fo  rüttelt  man  bie  gorm  einige  ßeit,  bamit  bie 

SJJiaffe  fick)  gleichförmig  gerttjeilt  nnb  etwaige  Suftbtafen 
entweichen ;  bann  läfjt  man  bie  gorm  kurze  ßeit  ruhig  ftehen, 
bis  bie  üßiaffe  fick)  zu  öerbicfen  beginnt.  Sn  biefem  Moment 
überlegt  man  bie  gorm  mit  einem  angefeuchteten  SeinWanb* 
ftück,  bringt  barauf  eine  in  ben  aufgelegten  bahnten  paffenbe 
<po!^  ober  ©ifenptatte,  bie  ziemlich  hoppelt  fo  hoch  fein  muff, 
ats  ber  Nahmen  felbft  nnb  prefft  nun  baS  ©ange  unter 
einer  treffe  recht  behutfam  zufamtnen,  fo  baff  baS  burd)  beit 
Truck  auSfdfeibenbe  SBaffer  gang  hell  abläuft.  Ter  bei= 
gemifchte  Platin  macht  bie  ÜUiaffc  fchnell  erftarren  nnb  k)ätt 
ben  beigefe^ten  Seim  in  ber  9flaffe  gurücf,  fo  bah  bei  tang* 
famem  rechtzeitigen  ßupreffen  nur  baS  reine  SB  aff  er  abläuft, 
tpat  man  genügenb  gepreßt,  fo  läjjt  man  bie  gorm  min* 
beftenS  15  SJiinuten  ftehen  nnb  ftopft  bann  ben  Slbbruck 
mittelft  einc§  hö^ernen  Jammers  herau§-  ®er  aug 
gorm  entnommene  Slbbrutf  wirb  fogleich  in  ein  faubereS 
heiles  SBafferbab  gebracht,  um  ihn  oon  allen  getttkjeiken  zu 
reinigen,  bie  er  burdf  bie  geölte  fette  gorm  aufgenommen 
hat.  hierauf  wirb  ber  Slbbruck  im  Trockenofen  getrocknet 
nnb  bann  in  ein  fiebenb  heiBe§  ®ab  öon  gleichen  Theiteit 
SBadjS  nnb  ©tearin  gebracht,  bis  er  fick)  burd)  unb  burch 
ooßgefogen  hQt.  Sn  biefent  .guftanbe  täfjt  man  ben  SIbbrucf 
oollftänbig  erkalten  unb  bürftet  ihn  bann  mit  einer  weichen 
gef<f)kiffenen  Vorftenbiirfte  unb  aufgeftreutem  geberweih  fo 
tauge,  bis  ber  (Stfenbeingtanz  genügenb  heröortritt.  ©ott  bie 
Gstfenbeinfarbe  etwas  mehr  ins  ©etbtidjc  faßen,  fo  finb 
Seim,  Slkaun  unb  Seßutofe  in  etwas  aitberen  Vertjäktniffen 


(Slfeitbeinmctffe. 


125 


gu  nehmen;  anftatt  Seim  fattrt  auc&  SHebgumnii  oerwenbet 
werben,  bod)  gtebt  Seim  bie  etfeubeinät)nticf)fte  Färbung. 

(*(f  eit  beim«  affe  tum  $\)att. 

©S  wirb  gunäcbft  eine  Söfung  tjergeftettt,  welche  aus 
8  Äitogr.  ©djettad  unb  32  Äitogr.  femoniaf  non  etwa 
0-995  fpejififdjem  ©ewidjt  befielt.  Tiefe  23eftanbtt)eile  wer¬ 
ben  in  einem  rotirenben  ©tytinber,  etwa  fünf  ©tnnben  lang 
beftänbig  burdjeinanber  gefdjüttett,  wobei  bie  Temperatur  fo 
nape  wie  mögtidj  auf  375  ©rab  ©etfiuS  ermatten  wirb. 
Sftadj  Ablauf  biefer  ßeit  ift  eine  öoKftänbige  Söfung  ent- 
[tauben,  welche  etwa  bie  ©onfiftenj  eines  bümten  ©prupS 
t)at.  Sn  biefe  werben  nun  etwa  40  Tljeite  .Qinlojpb  bon 
guter  Qualität  eingefüprt  unb  mit  ber  £anb  fo  gut  atS 
mögtid)  gemifc^t.  Tie  ÜJJüfdjung  wirb  in  eine  $arbreibmüf)le 
gebraut  unb  oottftänbig  germapten.  TaS  femoniafwaffer, 
welches  nun  ben  Tienft  getfjan  pat,  gu  bem  eS  beftimmt 
war,  wirb  am  beften  bnrcf)  üßerbunftung  inittetft  ©rpipung 
auSgefdjieben.  Tie  ÜDUfdjung  wirb  auf  ©taSptatten  getrodnet, 
inbem  fie  beftänbig  ber  Suft  auSgefefjt  bleibt. 

iRadj  bem  2tuStrodnen  bleiben  nur  nodj  ginfojpb  unb 
©cfjeüad  als  biejenigeit  ©ubftan^en  gitriid,  aitS  beueu 
ber  feilet  ^ergeftellt  werben  fott;  biefetben  finb  oottftänbig 
troden  unb  in  fotdjem  guftanbe,  bafj  fie  in  formen  ein- 
geführt  werben  lönnen.  Um  jebod)  feilet  oon  ungewöfjn* 
tidjer  Sßolllommentjeit  per^nftetten,  wirb  bie  getrodnete  üftaffe 
nid)t  fofort  in  formen  gefüllt,  fonbern  nod)  einmat  in  einer 
oottftänbig  trodenen  ÜDüipte  oon  paffenber  ©onftruction  31t 
einem  feinen  SDMjte  gematjteu. 

Sn  ben  formen  lann  ber  Trudetwa  160  ®itogramm  per 
Quabratcentimeter  nnb  bie  §ipe  125  bis  137  5  ©rab  ©. 
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betragen.  ©oll  ber  Slrtifel  gefärbt  werben,  fo  fann  man  ent* 
Weber  oor  bern  erften  Üftaf)len  ein  ^ärbematerial  51t  ber  Söfung 
ober  oor  bern  ^weiten  902af)len  ber  trocfeneit  ÜUtaffe 
fepen. 


(*lfcitbeimmiifi\ 

^uerft  luirb  eine  Söfung  bereitet  au»  200  Äilogr. 
(Safein  in  50  ßilogr.  Slmmonia!  ltnb  400  Silogr.  SBaffer 
ober  450  $i!ogr.  Qsiweijj  in  400  Äilogr.  ^Baffer. 

@§  merbeit  ber  Söfung  jugefefet : 

21eplalf.  .  .  .  420  $ilogr. 

©ffigfaure  Sfjonerbe  150  > 

Sllauu  ....  50  » 

ftalffulfat  ...  1200 

Del .  100 

2)a3  Del  wirb  gute^t  gugemifdjt.  ©ollen  an§  ber  üttaffe 
bunfelfärbige  ©egenftänte  bargefteüt  werben,  fo  nimmt  man 
ftatt  ber  effigfauren  £f)onerbe  75  bi3  100  SEfjeile  Tannin.  Sft 
bie  9J?ifdt)ung  gut  bitrdjgefnetet,  fo  bajj  fie  eine  gleichmäßige 
s$afte  bilbet,  fo  mirb  fie  burd)  SSaljeit  geführt,  um  tafeln 
beliebiger  ©röfje  ltnb  ©tärfe  51t  bilben.  SDiefe  werben  bann 
getrodnet  unb  in  üorljer  erljifjte  formen  gepadt,  ober  fie 
werben  feljr  fein  gepulöert,  bann  in  bie  erfppteu  formen 
gefüllt  unb  ftarlem  'Drude  au§gefe|t.  Die  geformten  (55egen= 
ftänbe  werben  fäbliefjlidi  in  folgenbel  23ab  gebracht: 

SBSaffer  ...  100  Äilogr. 

SQSeißer  Seim  .  1  » 

s$l)0§pl)orfäure  .  10  » 

Cgnblid)  werben  bie  ©egenftänbe  getrodnet,  polirt  unb 
mit  weiter  ©djelladlöfung  überzogen. 
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9)ZatcriaI  für  frittftltd)c3  (glfcitüem  mtb  für 
attbcre  Qtoctfc. 

(Sedulofe  wirb  mit  ©atpeterfäure  unb  ©cpwefelfäure 
bepanbett,  bann  mit  einer  üDäfcpung  fcpwefetiger  ©äure  ge* 
fättigt  unb  auf  55  @rab  6.  erf)i^tf  am  beften  in  einem  ge= 
fcptoffenen  Reffet,  bis  ber  Ueberfcpufj  non  ©atpeterfäure 
gerfe^t  ift.  hierauf  wirb  ber  Ueberfdjup  an  ©äuren  burdj 
$)rud  entfernt,  bie  äKaffe  bepufs  SBefeitigung  ber  testen 
©puren  non  freien  ©äuren  gewafcpen,  bann  gebteidjt,  wenn 
nötfjig  nochmals  mit  warmem  SBaffer  gewafcpen  unb  fcplie£js 
licp  getrodnet.  dtoper  (Sampper  wirb  in  einem  gteicpen  @e* 
wicpte  Sftetpptalfopol  ober  eines  ©emifdjeS  bon  9ftetppt= 
atfofjot  unb  pffigent  ^optenwafferftoff  gelöft  unb  in  einem 
gefcploffeiten  (Sefäpe  burcp  ein  ©emifcp  bon  (£ptorcaIcium 
ober  ein  anbereS  trodnenbeS  SIgenS  unb  §op$fopte  ober 
ein  anbereS  ©ntfärbemittel  fittrirt.  55  bis  65  Sßfunb 
(1  $ßfb.  =  0-4534  %r.)  ber  (Sampperlöfung  fejjt  man  #x 
50  *ßfb.  ber  (Mutofe  unb  bereinigt  bie  ÜDiaffe  burcp  SBatgen 
ober  Treffen.  2)urcp  Zugaben  bon  12-5  bis  25  Sßro&ent 
äftagnefiumborat  tann  baS  Sßrobnct  weniger  leidjt  enpublicp 
gemadjt  Werben.  £)urcp  garbftoffe  wirb  eS  ebentuell  gefärbt, 
^n  patbelaftifcpem  ßuftanbe  eignet  fiep  baS  fßrobuct  junt 
SBaffer bieptmaepen,  junt  SSerfitten,  $irniffen,  $ourniren, 
SmaiHiren  unb  Sfotiren.  Sn  feftem  guftanbe  bient  eS  ats 
©ubftitut  für  Elfenbein,  $orn,  Doraden,  Sernftein,  ÜMa= 
djit,  $ifcpbein,  ©uttaperepa  k. 

SJiaffc  für  &ad)gtegcht  Uoit  HrbamOtp 

3ur  ®arftellung  bon  ®acp$iegeln,  Ornamenten,  ©efim= 
feit  ic.  werben  §abern,  £anf,  ©trop,  #oI$,  Slbfäde  ber 
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sßapierfabrifation,  jerfteinerte  STtjiertjaarc  ic.  mit  fyt)brau= 
lifdjem  Äatf  unb  Söaffec  51t  einem  fteifen  äftörtet  gefnetet, 
ber  31t  ®acf)$iegeln  ic.  oorgeformt,  mit  einer  SJtifcpmtg  au8 
5  Äilogr.  ^t)brauU)cf;em  ßalf,  4  Äilogr.  StBafferglaS  unb 
1  föitogr.  gefodjtem  Seinöl  bcftrid)eit,  unb  unter  ftarfem  $>rud 
cnbgütig  in  formen  gepreßt  rnirb.  Stadj  bem  Xrodnen  »irb 
ber  ©egenftanb  in  f)ei£se3  Seinöl  getankt  unb  nod)tnaI§ 
gctrodnet. 

$Raffe  «uS  £ebe*=  ttitb  für  ^d^ti \y- 

ütMrtlsc  t»ou  ^öawmgarteit* 

5Die  ©d)uf)abfä£e  merben  nu§  einer  plaftijdjen  SJtaffe 
fjergefteflt,  meldje  au§  einem  ©emenge  öon  gerfteinertcm  jpolg, 
^ol^abfäflen  (©ägefpänen),  Eettulofe  ober  Sebernbfäüen  mit 
Sautfdjut,  ©uttaperdja,  §ar$,  gerbfaurem  ©ummi  ober  Seim, 
Slgptjatt  ic.  beftept.  ßunädfft  toirb  ein  annäpernb  bie  ©e= 
ftatt  be»  pequftettenben  Stbfape»  befipettbeg  ÜÄaffeftiicf  mit 
prooiforifd)  eingefefctem  ^oljfern  in  einer  einfachen  ^olgform 
nacpgebitbet.  darauf  folgt  beffen  Entfernen  au§  biefer  $orm, 
(Sinfefeen  eine»  befinitioen  tjötgeruen  SlernftiicfeS,  Einbringen 
be»  ganzen  ©tiicfeS  in  bie  mit  entfprecpenben  Stuffäpen 
öerfepetten  Sßrejjformen ,  Stufbringen  ber  Seberftecfe  unb 
roieberfjotteS  ^reffen  mittetft  gtoeier  ^re^ftempet  unb 
geftmerbeutaffen  ber  SWaffe,  moraitf  ber  fertige  Stbfap 
und)  Entfernung  ber  Beilage  teidjt  au§  ber  $orm  genommen 
loerben  fann. 

$euerficf)ere  ÜSJtaffe  au3  &ttof)tnef)L 

Stad)  beut  beutfdfeit  9t.^.  Str.  26.862/84  üon  Sttbcrt 
Strnparbt  in  SOtitncpen  mirb  ©trol)  31t  SJtept  oermapleu, 
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mit  Söaffer  leidjt  angenept,  mit  2£afferglaS  (Na2  Si  03) 
üerfe^t  unb  burdj  eine  9)lafd)ine  beftänbig  gefnetet,  bis  bie 
SD?ifd)ung  breiartig  gemorben  ift.  Tiefen  breiartigen  Teig 
läßt  man  geljit  Stunben  fielen,  bis  er  fo  feft  gemorben  ift, 
bap  man  itjn  ttodj  leicfjt  in  formen  Verarbeiten  fann.  Tie 
formen,  gleichviel  meldjer  ©attnng,  merben  mit  91üböl  ein* 
geftridjen  unb  bie  Sttaffe  fjineingeprefjt.  Tie  fo  gepreßten 
@tiide  fommen  bann  in  einen  Trodenraitm,  mo  fie  bei 
30  ©rab  ©.  getrodnet  merben.  (Sine  fjöpere  Temperatur 
ober  eine  Serüprung  mit  fjeifcen  glädjen  mürbe  bie  gu 
trodnenbe  ÜDfaffe  §um  Scpmellen  ober  Säpen  bringen,  meS* 
halb  baS  Trodneit  mit  großer  Sorfidjt  gefdjefjen  ntufj.  ÜJlad) 
betn  oollftänbigen  Trotfnen  fann  bie  SOiaffe  jebe  §ipe  üer* 
tragen,  opne  baf}  fie  oerfoplt  ober  ihre  $orm  üeränbert. 

53ei  perfteüung  großer  Stüde  legt  man  oor  ber  ^reffung 
einzelne  (Schilfrohre  in  bie  nodj  teigige  ÜJiaffe  unb  pre^t  fie 
mit  hinein.  Tie  äftaffe  fann  aud)  30111  2lbgie§en  oon  Süftcit  2c. 
oermenbet  merbcn,  menn  fie  bünnflüffiger  fjergefteüt  mirb; 
fie  braucht  bem  entfprecfjenb  bann  längere  ^eit  311m  Trodnen. 
^adj  bem  Trodnen  fann  bie  äftaffe  burd;  Ueberftreidjen 
mit  einer  Söfung  oon  Scpellad  in  (Spiritus  mafferbicf)t  ge* 
madjt  unb  beliebig  bemalt  merben. 

©in  bereits  ermirfteS  gufappatent  erftredt  fich  auf  bie 
Wnmenbbarfeit  färnrntlidjer  ^flan3enfafern  unb  ift  bie  per* 
ftellung  bafjer  nicht  mef)r  an  baS  Stropmepl  allein  gebunben. 
®aS  Verfahren  liefert,  itad)  bem  ^Berichte  oon  21.  Äeim 
in  äftündjen  unb  nad)  beffen  eigenen  Serfudjen  unb  lieber* 
3cugungen  eine  abfolitt  feuerfid)ere  ÜJtaffe  oon  großer  pärte, 
Tanerpaftigfeit  unb  geringer  Sdjmere  unb  eignet  fich  baper 
oor3üglich  3ur  perftellung  aller  21rten  oon  SBei^ierungen  für 
^Theater,  $ird)en,  Treppenläufer,  für  Silber*  unb  Spiegel* 
raljmen,  Süften  u.  f.  m.  Tie  betreffenbeu  ©egenftänbe  fönnen 

§  ö  f  e  r.  fjaörifation  fünftt.  ptaftifcfier  2Jlaffen.  9 
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feicfjt  beliebig  gefärbt,  bemalt  ic.  ober  oergolbet  werben. 
@in  weiterer  SSortbjeit  ift,  bafj  bie  2Kaffc  fetjr  billig  herpftetleu 
ift,  in  $olge  beffen  ba§  Verfahren  ftdjer  auf  eine  allge¬ 
meinere  Slnmenbung  in  ber  ^ßrajiS  regnen  fann. 

£>erfteUuufl  ptafttfdjer  (Regelt ftäufce  an$  Soff* 

®ie  biSl)er  als  wertl)loS  angefeljenen  itnb  bei  ber  Torf¬ 
gewinnung  bei  ©eite  geworfenen  oberften  Torffd)id)tcn 
beftefjen  aus  einer  faferigen,  fdjwarmnartigen  SJ^affe;  biefe 
leid)te,  aud)  weiffer  Torf  genannte  SKafje  läfit  fiep,  wenn 
ibjre  natürliche  ©tructur  erhalten  geblieben,  in  trocfenem  £u- 
ftanbe  in  ber  fenfred)teu  Ridjtung  p  ihrer  SängSfafer  bis 
pr  sparte  oom  fdjwerften  £ol($  comprimiren,  ohne  fid)  5er- 
b rüden  p  laffen. 

T)iefe  (Sigenfdjaft  legte  cS  nahe,  unter  Senüipng  biefer 
(Sigenfdjaften  üerfchiebene  ©egenftänbe  aus  biefer  bisher 
merthlofen  üRaffe  herpftellen.  T)aS  Verfahren  felbft  ift  ein 
einfaches  unb  beruht  barauf,  ben  rohen  Torf  unter  öoHfom- 
mener  (Schonung  feiner  in  naffern  ßuftanbe  leicht  jerftör* 
baren  $afertt  unb  bereu  ©tructur  p  gewinnen,  wobei  ber 
SängSfd)id)tung  gefolgt  werben  ntujj,  weldje  pweilen  flache 
Sogen  macht,  um  bie  $afer  nicht  p  burchfcpnetben.  Rad)- 
bcm  baS  Rohmaterial  in  gewünfdjte  Timenfionen  gejdjuitten, 
mirb  baSfelbe,  gegen  bie  ©onnenftrahten  gefdppt,  auf 
Srettern  ober  Sattengerüften  getrodnet,  um  ein  äöerfen 
(Verbiegen)  ber  glatte  p  oerhinbern.  Rad)  oollfommcner 
Trodnung  wirb  baS  Material,  bem  jebeSmaligen  ßwed  ent- 
fprcdjenb,  einer  weiteren  unb  öerfcpiebenen  Sehanblung 
unterworfen,  weldje  im  SBefentlidjen  auf  ftarfer  Somprimirnug 
beruht.  Tie  ftart  hh9rt)^0P^en  ©igcnfd)aften  beS  $ro- 
bucte»  müffen,  wo  biefeS  SßitterungSeinflüffen  auSgefept  ift, 
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burcfj  Smprägitiren  aufgehoben  werben.  VeifpietSWcife  fann 
ein  XorfbacfjbebedungSmateriat,  welches  ben  Vorzug  bietet, 
ot)ne  £)otzoerfd)atuug  oerwenbet  werben  31t  tonnen,  fotgenber= 
inanen  fjergeftellt  werben. 

3)ie  troefenen  Sorfptatteu  werben  auf  circa  10  bis  20 
Prozent  itjrer  urfprünglidjen  ®ide  zufammengeprefjt  unb 
oor  geudjtigfeit  bitrch  tränten  in  einer  warmen  Rtifdjung 
oon  ir§eer  mit  StSptjatt  gefdjiipt;  fobanit  wirb  ber  über* 
fchüffige  Xtjeer  swifc£;en  SBaljen  auSgeprefjt  unb  baS  $ro= 
önct  gegen  gufammenfteben  mit  ©anb  beftreut. 

(Sin  ferneres  ©erfahren  befielt  barin,  baff  man  bie 
Sorfptatten  mit  Satfmitdj  tränft,  trodnet,  watjt  ober  prefst, 
mit  VßaffergtaS  imprägnirt,  unb  mit  SBafferglaSfarbe  anftreidp. 
3ur  (Srtjöhung  ber  au  fid)  nidjt  unbebeutenben  geftigfeit 
DeS  ^robucteS  bienen  (Sintagen  ber  öerfd)iebenften  2lrt, 
welche  §wifd)en  gwei  ober  mehrere  foldjer  Xorfptatten 
oermittelft  geeigneter  Vinbemittel  befeftigt  werben.  $lts  (Sin- 
tage  finb  gu  erwähnen:  Saft,  £eebe,  ©triefe,  lange  £orf= 
fafern,  §eibefraut*@ebüfd),  SDietatt*  unb  £)olzabfäKe  2c.;  als 
Vinbe*  unb  SmprägnirungSmittet  X^eer,  SlSpfjatt,  Seim, 
VßaffergtaS,  Sade,  ipedj,  £tjon,  £arz,  Sitte  2c.  ®ie  in 
itjrer  natürlichen  ©tructur  getrodnete  Sorffafer  befipt  eine  - 
grofee  sptafticität  unb  giebt  bei  ftärferem  SDrud  fetbft  bie 
feinften  Vertiefungen  2c.  wieber,  fo  bafc  fid)  aud)  ©egen* 
ftänbe  wie  Verzierungen  alter  2lrt,  gemufterte  gtädjeu  unb 
glatten,  ©efäfce,  SDrudptatten  u.  f.  w.  aitS  beut  fo  befjan* 
betten  Rohmaterial  h^rfteKen  taffen,  zumal  biefc  ptaftifdje 
(Sigenfd)aft  fidj  burch  Vetjaubtung  mit  ®antpf  ((Srwärmung 
ober  Srodnen)  nodj  fteigern  täfjt.  ®ie  cornprimirte  £orf* 
fubftanz  geftattet  jebe  beliebige  ^Bearbeitung  auf  ber  ®ref)s 
banf,  tpobetbauf,  läjst  fidj  bohren,  fdjitipen,  glätten,  potiren, 
färben,  appretiren  u.  f.  w.,  unb  eignet  fid)  zum  (Srfape  oon 
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SJJaffe  au§  gerftetnertem  £orf. 


Papiermache  unb  Papierftoff,  £otg,  £orn,  Knochen.  ®ic 
Porgüge  biefe§  probucteS  finb  große  Pidigfeit  unb  leidste 
itnb  einfache  (Gewinnung  unb  Bearbeitung;  ferner  große 
Seidjtigfeit,  gleichmäßige  ©tructur,  nach  Pclieben  gu  erhöhenbe 
$eftigteit,  ®icf)tigfeit  n.  f.  m. 

$cfte  Piaffe  <111$  serHcittertcm  $orf. 

®a§  Perfahren  non  Paron  SB  e  n  b  I  a  n  b  (2).  31. =p. 
3tr.  36751')  gur  £>erftedung  einer  feften  äJlaffe  au§  ger= 
tteinertcm  £orf  befteht  au§  folgcnben,  nacheinanber  au§gu= 
führenben  Operationen : 

a)  Podien  be§  fein  gerfteinerten,  einen  geringen  Bufaß 
(etwa  5  Prozent)  üon  Slbfadpapier  enthaltenen  £orfe§  mit 
SBaffer  gemifdjt  in  einem  gefchtoffenen  Reffet. 

b)  SluSteeren  biefer  SJlaffe  auf  ein  (Sieb,  Perfeßen  ber 
abgelaufenen  gtüffigfeit  mit  chrontfaurem  Äati  (etwa  1*5 
progent)  unb  gewöhnlichem  Seim  (etwa  8  bi§  10  Prozent), 
unb  nad)fotgenbe§  $od)en  berfetben  (etwa  eine  ©tunbe 
lang). 

c)  Äodjen  ber  nach  bem  Abläufen  ber  ftlüffigfeit  gut 
burcßeinanber  gu  arbeitenben  STorfmafa  in  ber  nad)  b)  ge= 
monnenen  Seimtöfung. 

d)  Stbfühlen  biefer  gadertartigen  SDlaffe  unb  $ufeßen 
non  3tatronwaffergta§  (etwa  10  Progent). 

e)  (ließen  ober  Preffen  biefer  3Jcaffe  in  metadene 
formen  unb  ©intauchen  ber  nod)  Weichen  Stbgüffe  in  tfafjeä 
Seinöl. 


Gl)lnr,ii!(=,  iKngiicjin--,  Sri)iucjd=  uttb  3Baffer= 
glnSiimffen. 

ginumiiutige. 

SDiefe  [teilt  9Ji  a  r  1 1  n  in  (Sonneberg  Ijer,  inbem  er 
©tärfemef)!  mit  3iiifo;rt)b  unb  Söeinftein  ober  2IIaunmef)I 
in  einem  mit  ber  2Irt  bee  Ijerguft eilen ben  ©egenftanbes 
luedjfelnben  $erl)ältniffe  trotfen  mengt.  ®ie  brauchbaren 
ÜOiengenöerfjältniffe  bemegeit  fid)  §nn[d)en  20  unb  100  ißro= 
jent  ßinfojhb  unb  5  bi§  10  ißro^ent  Sßeinftein  ober 
gebrannten  Slfaint  auf  1  ©emid)t£tf)eil  ©tärfemcf)!.  Soft 
man  nun  ©EjtorginJ  in  Sßaffer,  fo  bag  bie  Söfung 
etma  42  ©rab  23e.,  nicf)t  über  50  ©rab  S3e.  unb  nirfjt 
unter  40  ©rab  S3e.  ftarf  ift  unb  ritljrt  ba§  ©emeitge  bamit 
an,  fo  entftet)t  eine  teigige  Sftaffe,  meldje,  mit  beut 
sJJtangeIf)ot5  flacf)  gearbeitet  unb  in  (Streifen  gefdjnitten, 
gur  fperftellung  h°^er  ©egenftänbe  burdi  ©inbrücfen  in 
[formen  tiertoenbet  mirb.  $)ie  fo  t)ergeftellten  Steile 
ber  ©egenftänbe  merben  bann  mit  einanbcr  burdf  $Ieb= 
mittel  vereinigt,  [für  ntaffioe  ©egenftänbe  aber  giebt  man 
ben  £eig  gleidj  in  bie  gtoeitheilige  [form  unb  preft  fie  gu= 
fammen.  Sobalb  man  meljr  [flüjfigfeit  nimmt,  erhielt  mau 
ein  giejgbareä  ©cmenge.  2)ie§  gefdjieljt  fdjon  bei  2lmoenbnng 
öon  l  ©etüic£)t§tf)eil  be§  ißuloergemengcio  auf  minbeftcn§  gtüei 
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drittel  Mumentpeite  her  $tüffigfeit.  äftan  rüprt  babei  baS 
«ßulücr  in  bie  gtiiffigfeit  ein,  wäprenb  bie  Temperatur  unter 
15  ©rab  6.  gepalten  wirb.  Tiefe  falte,  giepare-  äßaffe 
mirb  in  bie  guüor  ermannte  $ornt  gebracht.  Ter  geformte 
Körper  erfepeint  fpröbe  unb  brüchig,  mirb  aber  burep  ©in- 
bringen  in  ein  etma  50  ©rab  peipeS  SBafferbab  fofort 
etaftifcp  unb  gefepmeibig.  f^ür  bie  betriebene  53enüpung 
als  brnefbare,  teigige  äftaffe  ift  eS  für  Diele  feilte  beffer, 
bie  3ufanimenfefeun9  ettuaS  ab^nänbern  unb  auf  1  Tpeit 
Starte  10  bis  20  «ßro^ent  Binfojpb  unb  2  bis  4  ^rojent 
SBeinfteiit  ober  gebrannten  3Itaun  gu  nepmen  unb  51t 
0-5  Tpeite  ber  ©plor^iuftöfuug  001t  50  bis  60  ©rab  S3e. 
eilten  Tpeit  beS  fßutüergemifcpeS  31t  üermenben,  unter 
2Inmenbung  einer  Temperatur  gmifepen  15  unb  30  ©rabe. 
Tie  fo  pergeftetlten  ©pietroaaren  erpatteu  nun  einen  matten, 
abmafepbaren  ©oftobionüber^ug  uaep  fotgenbem  SSerfapren: 
©ine  ©ollobiontöfung  mirb  mit  einer  Sluftöfung  001t  2öacpS 
in  ©cpmefetätper  oermifdpt.  $e  naep  ben  SJiengenöerpältniffen 
mirb  ber  mit  biefer  äRifcpung  pergeftellte  Ueber^ug  ein  ntepr 
ober  meniger  matter  unb  pattbarer  ©oItobionüber$ug$laef. 
Tie  Söfung  beS  SBäcpfeS  errett  mün  öurc^  Sättigung 
foepenben  StetperS  mit  SßacpS  unb  barauffotgenbeS  Slbfüpten. 
©S  bitbet  fiep  bann  ein  23obcitfap,  über  metepem  eine  ftare, 
getbtiepe  Söfung  ftept.  SSoit  biefer  tepteren  mirb  '/G  beS  $0= 
tumen§  beut  ©otlobiunt  pinjugefügt.  Tie  §u  über^iepenbeit 
©egenftänbe  merben  in  biefe  ßöfitng  ein-  ober  inepreremate 
eingetauept  unb  trodneit  bann  fcpnelt.  Tie  Temperatur  beS 
eingutauepenben  ©egenftanbeS  muff  niebriger  fein,  atS  bie  ber 
fjlüffigfeit ;  es  legt  fiep  bann  bie  ©ottobionpaut  gan§  eng 
unb  biept  au  bie  Dberftäcpe  beS  Körpers  an.  Sft  ber  ein= 
jutauepenbe  ©egenftanb  niept  fätter  als  bie  fylüffigfeit,  fo 
beginnt  unter  ber  ©ottobionpaut  eine  fcpnellere  Sßerbunftung, 
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at§  innerhalb  unb  oberhalb  betreiben  nnb  nun  mirb  ber 
Ueberjug  nicht  matt,  fonbern  glänzenb,  inbeffen  tueuig  I)att= 
bar.  $er  ©ottobionüberzug  ofjne  äBadjg&eimertgung  ober  mit 
fefjr  geringer  SBacf)§beimengung  giebt  ber  Oberfläche  eine 
matte,  perlenartige  $arbe,  ber  ©oüobionüberpg  mit  grö^e* 
rer  2öad)§menge  bagegen  nerteit)t  ben  barunter  liegenbeit 
Farben  ber  (Spielzeuge  ben  ©inbrud  be§  ©epuberten.  $itr 
fetjr  niete  ©egenftänbe  mirb  fid)  ber  ©ottobioniiberzug 
meniger  eignen  ober  rentiren  unb  für  folc^e  mirb  ein  lieber* 
Zug  aus  2Baffcrgta§  pergeftetlt,  ber  bie  ©teile  be§  Saditber* 
ZiigeS  nertritt.  ®ie  tperftettung  be§  tepteren  gefcf)iet)t  folgen^ 
bermapen :  23eOor  bie  ©pietmaareu  nadj  bem  53ematen  zu 
troden  gemorbeit  finb,  tuerbeit  fie  in  eine  Söfiutg  non  gutem 
9tatronraaffergta§  nottftänbig  eiugetaudjt  unb  barin  umge* 
menbet,  bi§  bie  23enepuug  mit  biefer  ßöfung  nottftänbig 
ftattgefunben  hat.  9tad)bem  man  fie  f)erau§genommen  unb 
abtropfen  gelaffen  hat,  merben  fie  und)  feudjt  in  ein  zweites 
93ab  ber  SBaffcrgtaltöfung  eingetaudjt  unb  nad)  bem  £)er au§* 
nehmen  getrodnet. 

^ctarti^c  SJlaffe* 

Set  ift  ba§  engtifche  Sßort  für  nufer  ©agat;  ©agat 
ift  eine  befonbere  5lrt  53raitufohte  mit  mufdjetigem  33rud). 
©I  merben  barau§  ©dpnudgegenftänbe,  Slumeit,  $rüd)te, 
u.  f.  m.  angefertigt.  $)a§  ÜJteifte  aber,  ma§  at§  Setfdjmud 
in  ben  panbet  fommt,  befteht  au§  tünftlicf)  zufainmen9e= 
fepter  üütaffe,  bie  in  ber  .f)ipe  meid)  unb  biegfam  ift  unb 
utedjanild)  geformt  mirb.  $)r.  £)uUo  fagt  baritber,  bafc 
man  zu  feiner  ^arftettung  ©teiufot)tentheer  einfachen  folt, 
aber  nicht  für  fief)  allein,  fonbern  unter  ßufatj  non  einem 
SSiertheit  bc§  £f)eere3  gemahlenem  33raunftein  unb  V32  ®d)tue= 
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feffäure,  bie  mit  ebenfooief  Sßaffer  oerbünnt  i(t.  Seim  ©in= 
focfjen  entmicfelt  ficf)  etwa§  «Sauerstoff,  bcr  bie  harzartigen 
Körper  be§  5£^eere§  härter  mad)t.  9J?an  Jocht  ein,  unb  3War 
jo  lange,  af§  ein  f)eran§genommener  tropfen  £f)eer  nach 
bem  ©rfaften  burdf  ben  iftagef  be§  ffinger§  noch  ©inbrüde 
empfängt,  $od)t  man  roeiter  ein,  fo  Werben  bie  gefertigten 
©egenftänbe  gu  hart  unb  fpröbe.  Sni  Anfänge  be§  $od)en§ 
fteigt  ber  £heer  etwa!,  fpäter  aber,  Wenn  affeg  äöaffer 
herau§gefodjt  ift,  mäßigt  man  ba§  Reiter  unb  fäfjt  langfam 
erfalten,  je  fangfamer,  um  fo  Beffer ;  je  fdjneUer  er  erfattet, 
um  fo  fpröber  toirb  bie  SDtaffe. 

S3a§  ben  gufap  oon  Sraunfteiu  unb  ©djwefeffäure 
anbelangt,  fo  ift  3U  bemerken,  bafj  jeber  Xf)eer  erft  ge¬ 
prüft  werben  muß,  wie  er  fid)  gegen  biefe  Körper 
oerfjäft,  ba  manche  Xfjeerforten  burcf)  biefelbe  eine  ßerfepuitg 
erfahren. 


SÖfcarttumtt,  gtcffbarc,  ^ilafttfcfjc  klaffe, 

S  0  h  f )  e  wifl  biefelbe  baburd)  tjerftelten,  bafj  er  gleiche 
Üftafjtheile  üon  fein  gemahlenem,  gefdjlämmtem  unb  geglühtem 
SJtagnefit  unb  oon  einer  2lufföfung  oon  fdjwefelfaurer 
ü)Jiagnefia  (1-190  fpecififc£)e§  ©ewicfjt)  innig  mifdjt  unb  bie 
Sftaffe  in  eingeölte  ^formen  gie^t.  ©ie  füfjt  fid)  nach  bem 
©rfjärten  mit  warmem  ©eifenWaffer  abwafdjen.  ®ie  SDfaffe 
foll  gan^  ba§  Slu^fehen  oon  weitem  Sötarmor  hoben  unb 
mit  ber  $eit  and)  bie  £)ärte  beleihen  erlangen,  fo  bafj  fie 
ficf)  3U  Slbgüffeit,  Süften,  ©talnen  u.  f.  w.  eignet;  e§ 
fönnen  babei  biefefben  formen  oerwenbet  werben,  bie  man 
31t  ©ppsgüffen  beniipt. 


S&IorfcfitoefeUaftaffe. 


137 


^ciobcltt 

Unter  biefem  Manien  öerfte^t  man  eine  Sftifdjung  non 
^djirefel  mit  puröerifirtert  <Scfjerben  non  ©tein^eug  ober 
@tas.  9Ü7ait  bereitet  biefetbe  am  beften  ang: 

19  Steifen  ©dfjroefel  unb 

42  »  ©tein^eug-  ober  ©lagputber. 

®ie  Sftaffe  mirb  big  311m  ©djme^eit  beg  ©djmefctg 
ert)ipt,  morauf  man  [ie  burd)  Umriifjren  üermifdfjt  nnb  bann 
in  formen  giefjt.  $luf  biefe  SBeife  fann  man  patten  Ijcr* 
ftefleit,  bie  [tatt  33tei  §ur  Zonftruction  ber  ©dfmefelfäurc* 
fammern  bienen  fönnen,  beim  bie  ££Raffe  miberfteljt  ber 
Zinmirfuitg  ber  £uft  unb  ber  ©äuren,  mögen  tepterc  and) 
noef)  fo  concentrirt  fein.  2)a  fie  felbft  in  fodjenbem  SBaffer 
i§re  geftigfeit  bemalt  unb  erft  bei  circa  120  ©rab  Z.  fdjmity, 
fo  eignet  fie  ficfj  uodj  31t  manchen  anberen  ^medett,  luo 
man  fonft  gerne  Slgpfjalt  nimmt;  fie  erfept  fogar  beit 
fjpbrüutifdjen  $alf,  ba  fie  ©teilte  mit  großer  ^eftigfeit  an* 
einanber  littet.  33 ei  ber  SBermenbung  beg  ^eiobelit  3111*  Zr* 
bauung  öoit  ©c^mefelfäurefammern  ftatt  ber  331eiptatten 
erreicht  man  groffe  3$ortf)eite ,  benit  bie  ÜDfaffe  micberfteljt 
ber  Säure  öollftänbig;  foftet,  obmoljt  bie  patten 
1-5  Zentimeter,  bie  33teip(atten  aber  nur  3  SWiainteter  ftarf 
gemenbet  merben,  bennod)  nur  beit  Gierten  £f)eit  unb  matt 
erfjätt  eine  gan3  bleifreie  Säure.  Um  bie  patten  mitein* 
aitber  31t  vereinigen,  ftetlt  man  fie  2  Zentimeter  augeinaitber 
unb  giefjt  bie  $ugen  mit  gefdjmol3enem  $eiobetit  aug. 

©efampferter  Zf)torfd)mefel  befipt  bie  Zigenfdjaft,  fidj 
mit  fetten  ©eleu  nie!  meniger  energifdj  3n  bereinigen,  atg 
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reiner  (Sf)forfdjwefef,  ber  fjäufig  ffumpige  Sßrobucte  liefert. 
Seinöl,  mit  25  ^rogcnt  gefampfertem  (Sfjforfdjwefef  öerfept, 
giebt  eine  bide,  fprupartige  SRaffe,  wefcfje  auf  Weiteren 
3ufa|  tioit  12  5  ^ro^ent  (5f)Iorfd)Wefef  (gefampfertem)  eine 
3äfje,  ftarf  ftebenbe  unb  na  cf)  weiterem  ßufatj  eine  feftere, 
efaftifdje  SRaffe  giebt.  Sine  fic f)  faft  wie  ^autfdjuf  öerfjaü 
tenbe  SRaffe  erlieft  man,  wenn  man  unter  GsinWirfung  unb 
©infjaftung  gemiffer  33erf)äftniffe  2f3pf)aft  in  ßeinöl  aufföft, 
gefampferten  ßf)forfd)Wefef  ba^ufe^t  unb  nod)  etwas  Sdjwefel 
incorporirt.  Duin  in  Sepfanb  mifcfjt  Gü)forfd)Wefef  mit 
$of)fenftoff=33ifidfib  unb  3iapf)tf)a  ober  einem  anberen  geeig* 
neten  neutralen,  flüchtigen  SöfungSmittef,  bringt  bie  Sftifdjung 
mit  einem  Del,  3.  33.  9?üböf  gufammen  unb  fäfjt  ba§  ©an^e 
ftefjen,  big  bie  flüchtigen  SRateriafien  jum  großen  X^eife 
oerbunftet  finb,  worauf  bie  ÜJttaffe  jum  ©cbraudje  fertig  ift. 
2)ie  Kämpfe  ber  ffüdjtigen  Körper  werben  aufgefangen  unb 
31t  fernerem  @ebraucf)e  conbenfirt. 

^djuit’fdmaffc  füt*  Slfcgitffc  i»oit  &  <^ad)3 
tu  '.Wutndjefür. 

®ie  ßcmpofition  wirb  fjergeftefft  burd)  3itfammen= 
fdjmef^en  oon  Sd)Wefef  mit  Subftan3en,  Wefdje  Weber  3Re= 
taffe,  nod)  SOi etaffojt)be  finb,  in  rnefjr  ober  weniger  fein 
pufoerifirtem  ,3uftanbe,  wie  3.  33.  mit  §of3fof)le  unb  ait= 
bereu  carbonifirten  Sitbftau3en,  mit  jegfidjer  2frt  $of)fe, 
33raunfof)fe,  ©anneffofjfe  unb  bergfeidjen,  mit  (Silicium  unb 
geeigneten  Silicaten,  wie  fiefelfaureS  Äafinnt,  Natrium, 
33arpum,  SRagnefium,  (Ef)rom,  Sffuminium,  ©ifen,  33feifificat, 
Sfiefefgafntei  u.  f.  w.,  ferner  mit  geeigneten  äftetafffafseu, 
3  33.  beit  unlöslichen  Saf3en  001t  (Safcium,  33arpum,  9J2ag= 
nefiurn,  ©ifen,  Sffuminium,  Gfjrom,  33fei  unb  bergfeidjen, 


©djtoefetmaffe. 


139 


foiuie  enbtidj  mit  pntoerifirten  unorganifdjen  ©uBftangcn, 
at§  Schmirgel,  Slsbeft,  ©djtadenwotle,  Odergelb,  Ultra¬ 
marin,  53ertinerbtau,  fßutber  non  Steinen,  Mineralien, 
(Srben,  ^or^edan  nnb  anberen  Xtjonerben,  in  natürlichem 
ober  gebranntem  ßuftanbe,  gewöhnliche  giegelfteine,  Xöpferei- 
Abfälle,  Slfdje,  ©djtaden,  Oitai'3  nnb  fonftige  ©anbarten. 
$on  biefer  ©ubftanj  üermifdjt  man  eine,  gmei  ober  mehrere 
mit  Schwefel  im  Heber fdf)ufj  ober  nicht  nnb  giebt  eoentuell 
me^r  ober  meniger  fu^gefdjnittene  fjaferftoffe,  mie  S3anmtt)oUe, 
§anf,  Sute  in  rohem  ober  oorbereitetem  ^uftanbe,  §ot3ftoff 
ober  fonftige  ^apierftoffe  hinjn.  Solche  gaferftoffe  fönnen 
jeboch  find)  allein  mit  bem  fdjntetgenben  ©d)WefeI  öermifcf)t 
werben.  (Sine  gute  (Sompofition  erhält  man,  wenn  man 
ctrna  öier  ©emid)t§thcite  ©dnoefcl  nnb  non  Sohle  ober  irgenb 
einer  ber  obgenannten  ©nbftangen  ober  bereit  Steqnitoatenten 
ober  gwei  ober  mehreren  berfclbeit  circa  brei  ©ewidjtStheife 
nimmt  nnb  biefelben  unter  Umrühren,  3Wed§  inniger  23er- 
einigung,  sufammenfehmify.  derartige  ©ompofitionen  fönnen 
31t  Slbgüffen  öermenbet  merbeit;  biejenigen  berfetben,  metdje 
Sohle  ober  garbftoffe  enthalten,  taffen  fid)  and)  für  Reichen* 
ftifte  benüpen  nnb  bie  meiften  berfetben  finb  für  2)idjtnng§= 
nnb  ähnliche  ßmede,  mie  3.  55.  311m  2tn§fütten  001t  &rud- 
ma(3en  ober  ßartondjen  geeignet.  SDie  ßompofitionen,  mctdje 
©djntirget  ober  ät)ntid)e  ißiitüer  enthalten,  geben  ©chteiffteinc. 
Stnbere  mieber  eignen  fid)  31t  ©a§=  nnb  SBafferteitungSröhren, 
5nnbirnng«3meden,  at§  Unterlage  für  @ifenbahnfd)ienen 
ober  3itr  ^erftettnng  üoit  Stöatsen  3um  Druden  nnb  prägen 
ober  3um  STppenbrnd,  311m  SSefteiben  oon  (Sifternen  nnb 
in§befonbere  für  alle  fyötte,  in  benen  ba§  fogenannte  ©pence- 
metatt  angemenbet  mirb.  $>ie  (Sompofition  ermögtiefjt  eS, 
Wenn  bie  ©ubftait3cn,  metd)e  in  geeigneten  5Serf}äItniffen 
mit  bem  ©cpwefet  gemifdjt  merben,  fepr  fein  putüerifirt  finb, 
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Slbgüffe,  g.  93.  ßf)ronigefatine=,  ptfotograpfjifdjen  SdfrifP 
ftücfen  2C.  in  größter  ^ein^eit  unb  Scfjärfe  angufertigen. 
'Sabei  empfiehlt  e§  fiep,  berartige  Slbgüffe  in  einem  Sacuunt 
ober  tfjeifmeifen  Sacuum  er  falten  gu  f  affen,  ba  biefelben 
bann  am  ooHfommenften  merbeit. 

dfrtc^Maffc  aiiS  (Sfjlotätttf. 

®urcf)  ÜJiifcfjen  non  concentrirter  ßf)forginfföfuug,  mefcfje 
minbefteng  55  ©rab  Se.  geigen  muff,  mit  ftarf  geglühtem 
ginfopjb  erhält  man  eine  ÜJtaffe,  mefcfje  ficfj  gang  augge= 
geicfjnet  gunt  Sieben  tterfcfjiebener  Äunftobjecte  eignet;  fie 
fommt  an  girrte  minbefteng  bem  SJJarmor  gfeid)  unb  nimmt 
fjolfe  Politur  an ;  in  33egug  auf  ifjr  Serffaften  gegen  äußere 
(Sinflüffe  übertrifft  fie  aber  an  SEßiberftanbgfäffigfeit  ben 
SJtarmor  fefjr  bebeutenb,  inbem  fie  fomolff  burdj  ©inmirfung 
fefjr  ftarfer  Statte,  gfeucfjtigfeit,  fetbft  burcf)  focfjenbeg  Sßaffer 
gar  niefjt  angegriffen  tnirb  unb  aud)  gegen  bie  ©inmirfung 
fefjr  ftarfer  Säuren  giemfief)  inbifferent  ift.  9ftait  ftetft  biefe 
©iefjmaffe  am  Seften  baburdj  f)er,  bafj  man  2  Siter  $inf= 
raeifj,  mefdjeg  heftig  geglüht  unb  na  cf)  bem  ©rfaften  big  gum 
©ebrauefje  in  fuftbiefft  üerfdjfoffenen  ©fäferu  aufbcmafjrt 
mürbe,  mit  1  Siter  ©fjforginfföfung  non  55  ©rab.  93e.  mifdfjt. 
ßur  ÜDarfteHung  ber  SJtifcfjung  bebient  man  ficf>  eine» 
ißorgeffangefäjgeg,  in  mefdjeg  man  guerft  bag  ,3info£üb  bringt, 
fobann  bie  ©fjforginfföfung  gugiept  unb  burd)  ^üfjreit  mit 
einem  ffacfjen  Spatel  bie  äRifcfjung  gfeicfjförmig  madjt.  Sei 
bem  äfttfdfen  ift  gang  befonbeg  barauf  gu  achten,  baff  feine 
Suftbfafen  in  ber  äftaffe  entfielen,  inbem  biefe  gur  Sifbung 
fehlerhafter  ©äffe  Seranfaffung  geben  mürben.  ÜKait  fäjjt 
bie  gut  abgerüfjrte  Sfiifcfjung  fo  fange  fiepen,  big  fie  anfängt 
bidffüffiger  gu  merben  unb  giept  fie  bann  in  bie  formen, 
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itt  meldjett  man  fie  erftarren  läjgt.  2öeun  man  baS  ßinf* 
oytjb  oor  feiner  Slnmenbuug  mit  ©taSpnlüer  ober  mit 
färben  mengt,  auf  metdje  ßinfdjtorib  feine  djemifdje  äöirfung 
äußert  (©ngefrotlj,  Sraunftein,  ©fjromgrüu,  Mennige),  fanu 
man  aud)  farbige  ©ufjmaffen  barftellen, 

CS&otitt  mib  $>nieanit 

finb  gmei  aus  tautfdjuf  unb  Sdjmefel  fjergefteHte,  oiel* 
gebrauste  Stoffe  unb  enthalten  (roenn  aud)  nicE)t  me- 
fentfief))  einen  Seifajj  üoit  ©uttaperefja,  ScfjeHad,  STspfjaft, 
©rapljit  u.  f.  m. 

Snt  SSufcanit  fteigt  ber  Scfjmefelgefjatt  nidjt  über  20 
bi§  30  ^rogent,  mäfjrenb  im  ©bonit  bis  gu  60  fßrogent 
Sdjmefet  enthalten  finb.  SIuc^  ift  gu  feiner  §erftedung  eine 
f)öt)ere  Temperatur  erforberlid). 

©in  anerfannt  gutes  fHecept  fcfjreibt  100  Tljeite  $aut* 
fctiuf  auf  45  Tfjeile  Sdjmefet  unb  10  Tfjeite  ©uttaperdja 
oor,  metcfje  in  genügenber  SBärme  gelöft  unb  oereinigt 
merben.  23ei  ber  §erftettung  mirb  eine  tjinreietjenbe  ÜDienge 
biefer  Sftifdjung  in  eine  paffenbe  $orm  aus  einem  oon 
Scfjmefet  niefjt  angreifbaren  Stoffe  gebracht  unb  gmei 
Stnnben  fang  einer  SBärme  oon  etma  315  ©rab  unb  einem 
Trude  üoit  1  $gr.  pro  1  ®r.  auSgefept,  rnaS  gang  bequem 
fo  gemacht  mirb,  bafj  man  bie  gorm  in  einen  Tampffeffet 
bringt  unb  ben  erforberlidjen  Trud  erhalten  fann.  91ad) 
bein  ©rfaften  mirb  ber  ©bouit  auS  ber  $orni  genommen 
unb  in  gcmöfjntidjer  2Beife  fertig  gemadjt  unb  pofirt. 

sltlbolitl). 

Ter  mefenttidje  Seftanbtljeit  biefeS  ©rgcuguiffeS  ift 
Sftagnefia.  ßur  ^erftetlung  beSfetben  mirb  Sftagnefit  ger= 
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fteinert  unb  in  etn.ni  fauftgro^en  ©tücfen  in  Dtetortenöfeu 
gebrannt,  wie  fotdje  in  ©aSanftatten  angetnenbet  werben. 
Ter  gebrannte  DJtagnefit  wirb  auf  ^otterfteinen  gemalten, 
im  23euteltucf>  gefiebt  unb  hierbei  mit  entfpredjenben  DJtengen 
amorpher  ^iefelerbe  (Snfuforienerbe)  zc.  innig  öermifdjt. 
Tiefes  ©ementpulüer  läjjt  fid),  mit  SBaffer  angeführt,  äfjm 
tid)  wie  ©t)ps  §u  Ornamenten  oerarbeiten,  fann  aber  mit 
©ppS  nicf)t  concurriren.  dagegen  fjat  baSfetbe  bie  ©igenfdjaft, 
mit  einer  mäfjig  ftarfen  Söfmtg  oon  ßf)toriben,  3.  33. 
ßfüormagnefium,  in  SSerbinbung  gebracht,  eine  aufjerorbent* 
lic^  fjarte  unb  ptaftifdje  DJtaffe  gu  geben.  Tie  im  richtigen 
33erf)ättniffe  gemifdjte  3übolitf)=©ementmaffe,  bie  nadj  beut 
ßwede  ber  33erwenbung  bie  ©onfifteu^  eines  ftärferen  ober 
fdjwädjeren  DJtetjlbreieS  babeit  mufj,  geftetjt  je  nad)  ber 
Temperatur,  in  welcher  man  arbeitet,  allmätig  5U  einem 
bideit  33rei,  ber  in  ber  Dteget  fdjoit  nad)  fed)S  ©tunben  Ijart 
ift.  Dtacfjbem  bie  DJtaffe  fo  tjart  geworben  ift,  bafc  fie  nod) 
©inbrüde  mit  bem  Dtaget  annimmt,  erfolgt  eine  ©etb ft* 
erwärmung,  bie  nad)  ©röfie  unb  ©tärfe  beS  bar^uftedenbeu 
Objectes  oerfdjieben  ift.  ^ufjptatten  oon  ein  Ouabratfufj 
unb  ein  Soll  ©tärfe  erwärmen  fid)  3.  33.  über  80  ©rab  Dt. 
©S  ift  bieS  für  bie  Serweitbuug  beS  DJtateriatS  §itr  Tar= 
ftetlung  größerer  Ornamente  ein  fdjwer  51t  überwinbenber 
Uebetftanb,  inbent  Seimformen  nur  mit  großer  33orfid)t  in 
Slnwenbung  tommen  förnteu;  man  mufj  bie  Seimformen 
eben  ablöfen  beoor  bas  ©tabiurn  ber  Erwärmung  eiutritt. 
Sei  Heineren  Objecten  ift  bie  Erwärmung  faunt  wahrnehmbar 
unb  beStjatb  nidjt  tjinbertid).  Tie  ^ßlafticität  ber  DJtaffe  ift 
aufjerorbenttidj  grofj;  für  ©ppSornamente  Ijut  biefelbe  baburd) 
Sebeutuug,  ba£  erftere  äufjertid)  fefjr  t)art  Werben,  wenn 
man  fie  mit  bünner  §lIboIitf)sßementmaffc  beftreid)t  unb  beit 
Dtnftrid)  wiebertjott,  bis  nichts  meljr  ein*iet)t.  Sn  berfetbeu 
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SBeife  fann  anberen  Materialien  eine  fokpe  größere  $eftig= 
feit  üerliefjen  werben.  $ur  Reparatur  ausgelaufener  ©anb= 
fteine  eignet  fiep  fein  Material  beffer  als  ber  2l(bolitp= 
Gement.  f^iir  ben  Slnftrid)  non  Raufern  liegen  nteprjäprige 
praftifcpc  Grfapr.ungen  oor.  £>ie  £>altbarfeit  beS  bünnen 
UnftridjeS  ftetlt  feilte  praftifcpe  33erWenbbarfeit  im  Innern 
ber  Raufer  gum  Slnftricp  ber  STreppenftufeu,  gupböben  2c. 
auper  $weifel.  §ölgerne  Xreppen,  welcpe  im  freien  liegen, 
werben  gwedmüpig  mit  einer  Gementfcpicptc  non  7*  ßoll 
©tärfc  iibergogen. 

3Öaff«?rgln3=siWirtffe  ber  ©otofütcate  (£omVn»V  tu 
ÜUbaitt;  (9£cro=3)orf).  j 

Tefelbe  wirb  in  folgenber  SScife  pergeftellt  unb  bient 
gu  ben  mannigfacpften  ©egeitftänbeu : 

Giner  baren  SßafferglaSlöfnng  oon  26  @rab  336.  wirb 
eine  Söfuitg  ooit  Dampfer  in  Terpentinöl  gugefept.  $)aS 
©emifcp  wirb  auf  beut  Söafferbabe  fo  ftarf  eingebampft, 
bap  e§  nad)  beut  Grfalten  gu  ißitlüer  gemaplen  Werben  fann. 
Tiefes  ißnloer  wirb  in  $°rmen  gebracht,  in  weldjen  eS 
einem  ®rnd  oon  2000  ißfunb  auf  ben  Ouabratgoll  bei 
einer  Temperatur  oon  etwa  150  Grab  ($r.)  auSgefept  wirb.  Tie 
geformten  ©egenftänbe  werben  pofirt  unb  fomnten  bann 
10  ©tunben  lang  in  ein  33ab  oon  Gplorammonium==2öfung 
woburep  ber  Gigenfcpaft  Gfflorefcengen  auSgufcpeiben ,  ent* 
gegengewirft  werben  foll.  Ter  Mifdjung  fönnen  auep  $arb= 
ftoffe  gugefept  werben. 

SBaffcrgladmaffe  von  Äiitfcit. 

TicfflüffigeS  SSafferglaS  wirb  auf  ebenen  ober  geformten, 
bleibenben  ober  prooiforifepen  Unterlagen  aufgetragen,  ©o 
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lange  al£  biefe  ©cpicpt  nocp  flüffig  ift ,  werben  nun  foldje 
©egenftänbe.  eingelagert,  welcpc  bie  33eftanbt£)eite  be§  för= 
perlidjeu  @ebilbe§  au§macpen  fallen.  @3  eignen  fid)  jur 
(Einlage  befonber§  Snfecten,  Mineralien,  Korallen,  ©egen= 
ftänbe  oon  Metall,  Blumen,  ©räfern  re.,  fowie  bie  ©pecia- 
ütät  2öafferglai?*(Sompofitionen.  Sftad)  1111b  uadj  wirb  nun 
2öaffergla§  in  einzelnen  ©cpidjten  fo  lange  aufgetragen,  bis 
bei*  Körper  üodftänbig  bebedt,  bejicpungicWeife  ber  SEÖaffer? 
gla^förper  bie  gewiinfcf)te  2)ide  pat.  (Sin  Xrodnen  ber  ein- 
Seinen  ©djidjteu  ift  pierbei  notpwenbig.  $)ie  fertigen  getrodueten 
SBafferglaSförper  werben  nun  entweber  Dollftänbig  burd)  mit 
Sßaffergla§  angebrüdte  ©la§umpülluugeu  gefcpiipt,  wo  bann 
biefelben  gan§  burcpfidjtig  bleiben,  ober  biefelben  werben 
tpeilweife  burcp  ©la§  gebed't,  tpeilweife  mit  in  2öaffergla§ 
angeriiprten  garbeit  gefärbt;  biefe  $läd)cn  bann  mit  einer 
bünnen  (Scmentfcpicpt  unb  mit  einem  ßadüberguge  gegen 
pfiffe  gefdjüpt.  $rei  unb  burcpficptig  bleibenbe  glädjeit  be§ 
SBaffergla^förpers  werben  aucp  nur  mit  einem  Ueber^ug  oon 
bitrcpficptigem  Sad  öerfepeu. 

(Sine  befonbere  Metpobe,  SBaffergla^förper  mit  förper = 
lidjen  ober  gemalten  ©ebilben  51t  Derberen,  ift  folgenbc: 
Stuf  bei*  elften  2Saffergla<$fcpid)te  werben  feine  förperlicpe 
©ebilbe  ober  Malereien  aufgetragen,  hierauf  fommt  eine 
neue  ©cpidjt  2Baffergla§,  fobanit  wieber  eine  Silberfcpidjt 
unb  fo  fort;  je  nacfjbem  man  bie  äßafferglasfcpicpt  gl eid;= 
mäpig  ftar!  ober  ledig  auslaufenb  aufträgt,  erpält  man 
fcpeiubar  übereinanber  fcpwebenbe  ober  fid)  burdjfdjneibenbe 
Silber.  Sei  beibcu  befcpriebenen  Metpobeu  wirb  ber  (Sffect, 
wenn  farbiger  §intergrunb  oerwenbet  würbe,  befonberS  burd) 
ba§  SEBerfen  oon  ©dritten  crpöpt. 

(Sine  weitere  Metpobe  be^wedt,  fRelief§  in  bem  SBaffer* 
gla§  gu  bilben,  opne  bafj  eigentliche  förperlidje  ©egenftänbe 
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barin  verbleiben.  2Iuf  eine  feucfjte  SöafferglaSfdpidpte  werben 
©egenftänbe,  g.  $8.  ©reifer,  lofe  eingebrüdt.  üftad)  bem 
Xrocfnett  werben  fowopl  bie  freien  ©teilen  als  aucp  bic 
©räfer  mit  einer  farbigen  äftaffe  überzogen;  fomie  biefe 
etwas  erhärtet  ift,  werben  fämmtlicpe  ©räfer  vorfieptig 
peranSgeitommen.  (SS  entfielt  baburep,  von  ber  unteren 
©eite  gefefjen,  ein  wie  gcöpteS  ©laS  fcpeinenbeS  Relief  ber 
©räfer  auf  farbigem  ^intergrunbe.  ®em  Ütelief  fanit  man 
bitrd)  pinterlegtes  ©tanniol  ober  gefärbte  SD^affe  ein  beliebiges 
5IuSfepen  geben,  ©ine  vierte  ÜÜtetpobe  begWedt  ebenfalls 
reliefartige  ©ebilbe,  opne  eigentlicpe  Körper  im  Söafferglafe 
pergufteden. 

Sßon  Reliefs,  ÜDtüngen,  Äipftallen  u.  f.  w.  werben  burd) 
angebrüdteS  ©tanniol  formen  pergeftellt  unb  biefe  fobanit  mit 
entfpredpenb  gefärbtem  SEBafferglaS  ausgefüllt.  9tad)  bem  Srodnen 
werben  bie  entftanbenen  Reliefs  von  bent  ©tanniol  befreit 
unb  in  ben  SßafferglaSförper  eingebettet. 

©S  wirb  fcpliefjlidp  pervorgepobeu,  bafj  bie  eben  ange= 
führten  Uftetpoben  niept  eine  SBergierung  ber  Oberflädje, 
fonbern  eine  vergiereitbe  SDarftelluug  eines  förperlidjen  ober 
förperlidj  fdpeinenben  ©ebilbeS  in  SBafferglaS  begweefen. 

'JSIaftifdjc  klaffe  auS  !iöaffe*gla$,  ftttodjcit  :c. 
tioti  «rnttl)  «ipijatt. 

SJtan  nimmt  fein  gepulverte  $nodpen,  §ont,  anima* 
lifcpeS  ober  vegetabilifdpeS  ©Ifenbein  ober  äpnlicpe  fein  ge= 
pulverte,  Sllbumin  ober  Kleber  entpaltenbe  ©toffe,  welcpen 
gwei  ©ewidptStpeile  einer  Sluflöfung  eines  alfalifepen  liefet 
fauren  ©algeS  gugefügt  Werben.  SiefeS  ©ilicat  pat  ungefäpr 
bie  ©onfifteng  von  ©prup  ober  SMaffe.  ®ie  SJiaffe  bilbet 
eine  Ueigform,  in  ber  bie  pulverifirten  ^noepen  ober  anberen 

®öfer.  ^abrifatiou  fiinftl.  btaftifdjer  Waffen.  10 
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genannten  ©toffe  burdj  bie  ©inmirfung  be§  ©iticate»  tpeit= 
meife  aufgelöft  unb  genügenb  ermeidjt  finb,  um  geformt 
merben  gu  tönnen.  ®iefe  äftifdjuitg  mufj  fefjr  forgfättig 
burcf)gear6eitet  merben,  bi§  bie  Straffe  eine  fotdje  gcipigfeit 
pat,  bap  fie  nidjt  an  ber  Oberftäcpe,  mit  ber  fie  in  Söerüprung 
fommt,  anpaftet.  ®ie  9Jiifd)ung  fann  auf  fepr  bequeme  unb  gute 
SBeife,  je  nacp  23ebürfnip  mittelft  fatter  ober  peifjer  iEßatgen 
tjergeftetlt  merben,  opne  jebocf)  anbere  mecpanifcpe  Mittel  31t 
biefem  ßmecfe  auSgufcptiepen. 

©0  täfjt  fiep  bie  Operation  and)  fepr  gut  baburd) 
au§füpren,  bap  man  ba§  ©iticat  mit  ben  putoerifirten 
Änodjeti  gufammen  in  einer  gemöpnlidjen  $arbmiiple  gerabe 
fo  mie  $arbftoffe  unb  Oet  tiermaplt.  SDie  fo  bepanbette 
©ompofition  mirb  baraitf  gemalt  ober  auf  irgenb  eine 
Sßeife  in  bie  $orm  bünner  ißtatten  ober  ©treifeit  gebracht, 
metdje  opne  2Bcitere§  entmeber  gang  ober  beliebig  gerfcpnitten 
je  nadj  23ebürfnip  in  beliebige  formen  gepreßt  merben 
tönnen;  darauf  mirb  bie  ©ompofition  in  berfelben  SBeife 
nacpeinanber  in  bie  oerfcpiebenen  gemünfcpten  formen  über^ 
geführt  unb  getrodnet,  mobei  fie  fcplieplid)  einen  parten 
unb  braucpbaren  ©toff  liefert. 

©ine  anbere  23epanbtung§meife  biefer  ©ompofition 
beftept  barin,  bie  oben  genannten  bünnen  ißfättdpen  gu 
trodnen,  inbem  man  gmifcpen  gmei  berfelben  ein  ober  mep= 
rere  ©titde  Söfdjpapier  ober  ein  anbere§,  geucptigfeit  auf= 
faugenbeS  Material  legt  unb  bann  ba§  ©ange  einem  SDrud 
au§fept,  ma<o  gur  $otge  f)at,  bap  ba§  ißapier  bie  geudjtig' 
feit  ber  ©ompofition  anffaugt  unb  gugteid)  ein  bicpte§  unb 
parte§  äftateriat  liefert. 

Die  fo  getrodnete  ©ompofition  ift  jept  für  ba§  formen 
ber  Sftatrigen  oorbereitet,  melcpe  aber  mäprenb  ber  ißreffung 
angemärmt  merben  miiffen.  ©§  ift  ftar,  bap  man  aucp 
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anbere  Mittel  all  bie  eben  betriebenen  3  um  3lu?§te^en  ber 
geudjtigfeit  benü^en  fann,  io  burd}  33erbunftung,  aber  man 
ntufj  in  allen  Reißen  @orge  tragen,  bafj  bie  (Sompofition 
nicht  gn  trodeit  mirb,  meil  atlbann  bie  fRefuItate  nicht  fo 
günftig  aulfaßen. 

33 or  aßen  anbereu  ÜDätteht,  biefe  glätten  ber  (£ont* 
pofition  ^u  troefnen,  ift  bie  ©tnmirfung  ber  atmofphärifd)en 
Suft,  bil  nur  ein  geringer  ©rab  boit  geuchtigfeit  bleibt, 
üorsusiepen ;  bann  mahle  man  fie  in  einer  äftüple  ober  burdf 
anbere  Mittel  gu  einem  fßulber  oon  gemünfdjter  geinfjeit 
unb  füfle  bamit  bie  boit  93  bil  150  ©rab  ©.  ermärmten 
formen  ober  üJJJatrisen  aul;  bie  §ipe  ber  lejjteren  tmilgt 
bie  gepuloerte  SlHaffe,  meld)e  fid)  baburcf)  an  bie  inneren 
SBänbe  ber  gönnen  ober  äßatrisen  anlegt  unb  ihre  gorm 
annimmt. 

3U  bemerfen  ift,  bafj  menn  bie  jßlättdmn  ber  ©ompo* 
fition  birect  geformt  merben  foßen,  b.p.  ohne  bafj  fie  üorher  gu 
i)3uloer  üermapten  finb,  mie  el  oben  betrieben  mürbe,  el 
oortpeilfjaft  ift,  fie  nicht  ber  SSerbunftung  bei  SBafferS  burd) 
atmofphärifcfje  ßuft  aulsufefcen,  meit  biefe  Xrodnung  bie 
©ompofition  fepr  poröl  macht  unb  beforniirt.  £)al  aul  ber 
gönn  ober  ßftatrise  peraultretenbe  ißrobuct  mirb  bann  ent* 
meber  in  ober  mit  einer  Söfung  oon  ©hlorcalcium  bepanbett, 
inbem  man  el  barin  liegen  läfjt  bil  el  üoßftänbig  ober  nur  bis 
51t  einer  gemiffen  Siefe  bamit  gefertigt  ift,  je  nadjbem  man  bie 
®ede  ber  erhärteten  äußeren  <§djtt  münfd)t;  benn  bie 
SBirfung  bei  ©hlorcalciuml  auf  bie  ©ompofition  beftefjt 
barin,  bafj  bal  in  berfelben  befinblidje  Sllfali  neutratifirt 
unb  fo  bal  ©ilicat  unlöllid)  mirb,  mobei  ber  jurücf* 
bleibenbe  fiefelfaure  $alt  mit  ben  pulberifirten  ^nodjen 
ober  fd)on  ermähnten  anberen  gitgrebiensieit  innig  Oer* 
mitt  bleibt. 


10* 


148 


$(afti|cf)e  SDtaffe  ait§  2Bciffergta§. 


SDiefe  Sonipofition  fann  burd)  irgettb  ioetdje  geeignete 
garbftoffe  in  beliebiger  Sßeife  gefärbt  toerben,  tuetdje  $arb* 
ftoffe  ben  genannten  Sngrebienjieit  enttoeber  tuäfjreub  iprer 
erften  3Rifcf)iing  beigefügt  ober  and)  auf  bem  fefjon  geformten 
ißrobuct,  toenn  e§  bie  $orm  ober  ülftatrije  oerläfjt,  burd) 
geeignete  Mittel  aufgetragen  toerben. 

Sie  ÜBerfjältniffe  bei  alfalifdjen  ©ilicatei  mit 
Änodjen,  §orn  ober  äfjntidjen  geputüerten  Stoffen  fönnen 
innertjatb  toeiter  ©rennen  toeepfetn,  mau  ntufj  nur  genug 
©iticat  antuenben,  bamit  fiep  in  längerer  ober  fürgerer  $eit 
bie  anbereu  Sugrebien^ieu  auftoeidjen  nnb  vereinigen.  £>ie 
oben  angegebenen  SSer^ättniffe  finb  atfo  nur  ati  fotepe  an^u-- 
fepett  f  bie  neben  anberen  gute  Sftefultate  geben ,  aber 
niept  abfolut  nötpig  finb.  $nocpeit,  §orn,  ©tfenbein  uub 
oertoanbte  äßaffeit  fönnen  aud)  anftatt  in  ^ßutoerform  in 
fepr  fteinen  ©tücfeit  üertoenbet  toerben;  bie  ißutoerform  ift 
nur  bann  nötpig,  toenn  man  fcpnellei  ©intoirfen  bei  ©di- 
catei  tunnfdjt. 

ferner  ift  ttoep  5U  bemerfen,  bafj  man  aud)  ein  ganj  aui= 
gegeiepnetei  SRefuttat  erreichen  fann,  optte  bafc  man  bai  aui 
ber  f^orm  ober  äRatri^e  peroorgepenbe  'probuct  ber  33e= 
panbtung  mit  ©ptorcatcium  untermirft;  auperbent  fönnen  bie 
33rucpftücfe  unb  Slbfätle  ber  ©ompofition  üor  unb  ttaep  ber 
iöepanbtuitg  in  ipren  toeidfen,  ptaftifepen  ßuftanb  burd)  3et> 
brechen  unb  erneuerte  23epanbtung  mit  ©iticat  guri'uf geführt 
toerben ;  bie  burd)  $orm  ober  äRatri^e  geformte  SD^affe  fann 
ferner  gebteid)t  toerben,  tooburd)  fie  eine  toeipe  unb  gtän= 
jettbe  $arbe  annimmt. 

SDie  ©ompofition  fann  gu  ©taugen  ober  ißtatten  aui* 
gematzt  ober  in  anbere  paffenbe  $orm  burep  ügenb  toetdje 
geeignete  Mittel  gebracht  toerben,  um  baburd)  bie  nacpfot= 
gettbe  mcd)anifd)e  23epanbtung  3U  erteieptern ;  gutept  toirb 
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biefelbe  je  nad)  bem  23ebürfniB  ber  obenbefdjriebenen  23e= 
Ijanblung  mit  ßfjlorcalcium  auSgefept  ober  audj  biefe 
©ehaitbluug  unterlaffen.  ®er  ©toff  fann,  uadjbem  er  ge= 
formt  ift,  gerfcpnitten  itnb  polirt  werben,  benit  er  befipt  eine 
fcpr  fdjöne  parte  Oberfläche.  $)ie  ÜUiaffe  ift  befonberS  §ur 
^nbrifation  oon  ©cf)mudfad)en ,  knöpfen,  Sidarbbaden, 
©eftfjirr  :c.  fepr  geeignet;  and)  fann  leicht  über  einem 
metadifdjen,  ober  anberen  $ern  geformt  werben. 

llnt  bie  9^affe  311  puloerifiren ,  fann  man  noch  ein 
aitbereg  drittel  anwenbeit.  ®ie  ßonipofitiou  oon  ©ilicat  mit 
ßnodjen  ober  einem  anberen  ©toffe  wirb  in  einen  bid- 
ffüffigen  3uf^ait^  öerfept  itnb  bann  biefelbe  in  Serüfjrung 
mit  ber  Oberfläche  einer  großen  erfjipten  Xrommel  gebracht,  auf 
Weid) er  ber  ©toff  erhärtet  itnb  auf  geeignete  Söeife  burdj 
©djieber,  ülbftreidjer  ober  Surften  loSgelöft  wirb.  $)ie 
fo  abgehobene  ÜJJiaffe  wirb  aisbann  in  feine  ißulüerform  ge= 
bradjt.  ®ie  SDrepung  ber  Trommel  geftattet  eine  ununter= 
bi  ochene  ^robuctton  beS  ^ßuIüerS. 

®a§  ©Ijforcalcium  fann  aud)  mit  ber  ßompofition  aus 
Äitodjen  unb  ©ilicat  im  .ßuftanbe  eines  trodenen  ißulüerS 
im  SBerhältni^  oon  ungefähr  1  2he^  ^hlorür  auf  100  Xljeüe 
ber  ßompofition  üermifdjt  werben,  worauf  bas  ©an^e  ber 
£)ipe  unb  bem  £)rude  auSgefept  wirb;  baS  ©hlorür  wirb 
babei  fdjmelgen  unb  eine  ÜJiaffe  erzeugen,  bie  in  oielen  93e= 
giefjungen  ber  oben  befdjriebenen  ähnlich  ift. 


®inffen  nnö  ucrfdjiebcucn  Abfällen, 

&e?nfteiitmaffe  auS  iUinen  SB eritftei  u ft  it  cf  d) eit . 

39.  SoromSfi  in  Stargarb  ßat  ein  S5erfat)ren  au§* 
finbig  gemalt,  Beine  33ernfteinftücfcßen,  atfo  aueß  Stbfätle, 
gu  größeren  Stiicfen  (331öcfen)  51t  bereinigen  unb  bebient  fieß 
ßiergu  be§  nacßfteßenb  betriebenen  Apparates. 

gmei  ftarfe  eiferne  SSinfelfcßienen  a  a  (fjfig.  26  bi§  30) 
auf  bie  33obenp(atte  b  paffenb,  bitben  einen  bid)tfcßließcnben 
haften,  in  melcßen  bie  jn  öereinigenben  53ernfteinftüdcßen 
eingefüllt  merben.  (Sin  paraltetepipebifdjer  Stempel  c  paßt 
genau  in  ba§  innere  be§  $aften§  tjinein.  $ig.  26  unb  30 
ift  ber  33erticatfdjnitt  unb  .fmrijontatfeßnitt  einer  greife  mit 
einer  Slnjaßt  Scßrauben,  meteße  baju  bienen,  ben  haften  auf* 
juneßmen  unb  feinem  Snßatt  bei  geeigneter  Temperatur  bie 
gehörige  ^Sreffung  3U  geben,  Sftacßbem  ber  haften  eingefept 
unb  bureß  bie  Scßrauben  A  A  A  feftgefpannt  morbett,  mirb 
ber  Snnenraum  be§felbeit  mit  einer  Scßicßt  Äitt  überzogen, 
moranf  ber  23ernftein  eingefüHt  unb  mit  Äitt  überbeeft  mirb, 
fo  baß  er  non  ber  atmofpßärifcßen  £uft  öoKfommen  abgc* 
feßtoffen  ift.  hierauf  mirb  ber  haften  mit  brennenben  Jpots* 
foßten  ober  äßnticßem  SJiateriat  umgeben.  Ter  33obeit  ber 
^reffe  ift  mit  ben  üier  binnen  B  üerfeßen,  metdje  aneß  gur 
Stufnaßme  oou  ^Brennmaterial  bienen.  Sept  mirb  ber  Stern* 
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pet  e  cutfgefe^t  unb  bie  ©pinbet  C  ,  metdjc  auf  biefen 
Stempel  mirft,  teidjt  angeprefft.  Turd)  CSinfüfjren  üon  2Binb 
mittetft  beliebiger  ©ebtäfe  tuirb  bie  Temperatur  bes  ®aften§ 


&ig-  26. 


gauj  allmätig  in  einem  ßeitraum  üon  2  '/2  Stunben  big 
auf  ungefähr  500  @rab  (S.  gefteigert.  3 ft  biefer  Temperatur* 
grab  erreicht,  fo  mirb  bie  Spiitbel  c  allmätig  abmärtg  ge* 
brept ,  mobei  ber  «Stempel  bie  fliiffigen  ^öernfteinftücfe 
^ufammeubräugt  uub  alle  Suftbtafen  befeitigt.  üftad)  $8er* 
lauf  oon  3  Stuubeu  (feit  SBegimt  ber  Operation)  mirb- 
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bie  Temperatur  aHmätig  erniebrigt  unb  gmar  fo,  bafj  nad) 
6  6i§  8  Stunben  bie  ÜDiaffe  evtattet  i[t.  Tiefelbe  Bleibt  bi§ 
jum  §erau§nelfmen  be§  £fafteu§  unter  bcm  augege6eneit  ftarten 


$ig.  28.  $ig.  29.  gig.  30. 


a 

a 

5Dru«f .  §öd)ft  mefenttid)  ift  e§,  bafj  ein  guter,  bid)tf)altenber 
Ä'itt  ;$ur  Stnmenbung  fommt,  ber  im  herein  mit  beut  gut 
fdjtiefjeub  gearbeiteten  haften  trotj  ber  im  Tunern  eut= 
midelten  Ijofjen  „(Spannung  nid)t§  üon  beu  Seftanbt^eiten 
be§  iöernfteiu§  entmeidfen  täfft. 
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&eroftetttttmtati0tt$=99}<iffe  fcoit  üKöjjler  iit 
W  al>  Io  uv 

Tie  bie  23ernfteinimitation  bilbenöe  SD^affe  tüirb  burd) 
öorfidjtigeS  gufantmenfdjmehen  öon 

1  ©emid£)t§tl)eil  Terpentinljarv 

2  @ett>id)tStpeile  Sdpellad  unb 

1  ©emidjtgtfjeit  gait^  meinem,  toafferf)etXem  C5oIo= 
pponium  tjernefteltt  unb  auf  folgenbe  SBeife  öcrfapren: 

Sn  einem  ölecfjgefc&irre,  beffen  Toppelroänbe  $ur  @r* 
rcirijung  gleichmäßiger  Temperatur  mit  0el  gefüllt  finb, 
mirb  baS  Terpentin^arg  gefdjmoljen  unb  bann  ber  <Scf)elIad 
eingetragen.  Tiefer  ermeidjt  nad)  unb  nad)  unb  bereinigt 
fid)  mit  bem  Terpentin  ju  einer  unburchfidftigen,  meinen, 
^äljen  ÜJiaffe,  bie  nad)  längerer  $eit  immer  bünnflüffiger 
unb  burdjfdjeinenber  mirb.  Sft  naße^u  ooUftänbige  Tnrdj* 
fidjtiglcit  eingetreten,  fo  mirb  ba»  in  einem  befonberen  @e= 
fäfje  gefdjmol$ene  (Kolophonium  gugefept.  üftad)  früher  geit 
mirb  bie  9J2affe  nun  üottftänbig  burdjfidjtig,  büitnflüffig, 
rein  unb  feurig  unb  ift  in  biefem  $uftanbe  burd)  ©ießen 
ober  ^reffen  in  jeben  bisljer  aus  natürlichem  Sernftein 
pergefteflten  ©egenftanb  ju  formen. 

Se  nadjbem  ber  ©cfjedad  in  roljem,  ober  meljr  ober 
meniger  gebleichtem  ßuftanbe  tiermenbet  mürbe,  oariirt  bie 
ffarbe  ber  SJlaffe  gmifcpeit  braun  unb  citronengelb.  Tie  an 
fid)  citronengelbe  Piaffe  läßt  fid)  aber  burd)  intenfiüeS  ober 
anßaltenbeS  ©rmärnten  aud)  beliebig  bunfler  rnadjeu.  ÜBer* 
meprt  man  ben  gufap  beS  TerpentinßargeS,  fo  mirb  bie 
äftaffe  bünnflüffiger  unb  nad)  bem  (Srfalten  meid)er  unb 
meniger  fpröbe.  Tnrd)  äJiepr^ufap  üon  ©djettad  mirb  ba= 
gegen  bie  SJdaffe  ftrengflüffiger,  härter  unb  fpröber.  Turd) 
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Sßermeprung  beS  ßolopponiitmgufapeS  tritt  gleichfalls  größere 
©pröbigleit  ein.  ®ie  äJtaffe  ift,  mie  ermäpnt,  bem  uatür* 
Iid)en,  burdjficptigen  23ernftein  ähnlich,  läpt  fidh  n)ie  biefer 
potiren  unb  ladiren,  mirb  burcp  Reiben  eleltrifcp,  pat 
mufcpeligen  33rud),  geringes  fpecififcpeS  (Setoidht,  mirb  bei 
©rmärmung  plaftifd)  unb  fcpmilgt  bei  fortgefepter  (Srmär* 
ntung  auf’s  9leue.  äBäprenb  bie  9Jtaffe  non  äöaffer  nicht 
angegriffen  mirb,  ift  fie  in  Slllopol  löslich- 

2M  man  ben  unburcpficptigen  unb  molligen  23ernftein 
imitiren,  fo  fept  man  ber  äftaffe  Heine  9J?engen  ©djüttmeip, 
Q3teimeif5,  SBarptmeip  2c.  gu. 

Spiaftijdjc  klaffe  aitS  ^trfcf>f>oru=3lt>f aiCen* 

®ie  fein  gerafpelten  £)irfcpporn*51bfalle  merben  mit  einer 
fcparfeit  (gmanäigprogcntigen)  ^3otafchenlauge  übergoffen  unb 
bann  mit  berfelben  fo  lange  gelocht,  bis  eine  teigartige 
ÜDiaffe  entftanben  ift.  ÜDiefe  mirb  bann  in  gut  geölte  formen 
aus  ®t)pS,  £pon  ober  £>oI§  eingebrüdt,  einige  $eit  behufs 
oberfläcplicper  21uStrodnung  in  berfelben  beiaffen,  bann 
perauSgenommen  unb  auf  ÜDraptnepen  an  ber  ßuft  ttoll* 
ftänbig  auSgetrocfnet. 


SOfcaffe  aitS  #ortt«bfäUeit. 

* 

®aS  üflacpperfo  n’fcpe  Sßerfapren,  Slbfälle  aus  £orit 
unb  flauen  miebergu  tiereinigen,  beftept  barin,  bap  biefe  Slbfälle 
ber  ©intuirlung  ber  geucptigleit  unb  §ipe  unb  bann  einem 
bebeutenben  medfanifdjen  ®rud  auSgefept  merben ,  ent* 
meber  um  bie  meidjen  Abfälle  gu  oerbid)ten  ober  tiorberei* 
tete  ©tüde  üon  <pont  aneinanber  gu  litten. 


üDtaffe  au§  §ornabfätten. 


155 


Sin  befonberes  9Scrfat)rcu  befielt  barin,  baf)  er  bie 
Slbfäde  in  möglicfjft  reinem  guftanbe,  frei  boit  frembartigen 
©ubftanjen,  in  Baummodenseug  einfdjliefd  unb  mit  reinem 
Sßaffer  bodfommen  fättigt,  bi§  fie  tjinreicfjenb  meid)  gemorbeit 
finb  unb  biefetben  hierauf  in  eine  bi§  auf  ungefähr  150  ©rab  E. 
ert)i^te  metallene  $orm  bringt.  $>ie  SO^ateriatien  merbeit 
hierauf  einem  £)rude  ausgefept,  bi§  bie  itberfd)üffigc  $eud)= 
tigfeit  abgepre§t  ift.  Sn  biefent  guftanbe  bleiben  fie,  bi§  fie 
^inreidjenbe  ^eftigfeit  erlangt  tjaben,  morauf  ber  im  9tof)eu 
borbereitete  Slrtifel  in  eine  $orm  gebrad)t  mirb,  morin 
er  feine  Bodcttbung  erhält.  $)abei  mirb  bon  ber  Erhipung  mit 
Sorgfalt  ©ebrauch  gentadjt,  mie  foldjeg  bei  ber  Behanbhtng 
bott  feftem,  maffioent  §orn  üblid)  ift,  unb  föniteit  in  biefem 
Stabium  ber  Bearbeitung  bie  oerfdjiebenften  ©egenftiinbe 
mit  ornamentalen  ober  fonftigen  Bergierungen  Ijergeftettt 
merben. 

^ornabfäde,  meldje  mit  einauber  ober  mit  Sdjitbptatt* 
abfäden  bereinigt  merben  foden,  müffen  bortjcr  fauber  Ijer- 
geridjtet  unb  bann  auf  ähnliche  SBeife  mit  SBaffer  gefättigt, 
hierauf  ermiirmt  unb  in  einem  Sdjraubftod  gepreßt  mer* 
ben.  9^ad)  bent  Erfatten  erfdjeiut  2tde§  feft  mit  einauber 
bereinigt.  2Bid)tig  ift  e§,  fomot)t  bie  ^ornfpäne  unb  2Ibfäde, 
at§  aud)  bie  formen  gegen  jebe  Berührung  mit  £>el  ober 
$ett  §u  fchitpen.  ®a§  junt  Einmeidjen  ber  tpornabfäde 
bienenbe  SSaffer  mufj  borfjer  ge!od)t  merben,  um  bie  in 
bcmfelben  enthaltene  Suft  auSjutreibcn,  ba  nad)  be§  Erfin= 
ber§  Erfahrungen  bie  bodfommene  Berbid)tung  babitrd)  ber* 
tjinbert  mirb.  SDem  reinen  Söaffer  ift  jurn  Behnfe  be§  Ein* 
meichen§  eine  Söfuitg  boit  $atf  unb  ^otafche  im  Berhätt* 
uiffe  bon  2:1000,  be^iehungSmeife  1:1000  bor^iehen. 
inbent  biefe  Stoffe  bie  Ermeid)iutg  unb  Borbereitung  be§ 
^)orn§  auf  eine  rafdjere  unb  mirffamere  SScife  als  SSaffer 
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allein  bemerfftelligen.  TaS  ©inmeicheit  beS  IporneS  in 
biefer  Söfung  erzeugt  eine  tljeilmeife  3erfe^urtS  un') 
reinigt  baSfelbe.  Tie  untere  §ülfte  ber  junt  Treffen 
gebrauchten ,  fchac£)telähntichen  gorm  ift  rings  mit  einer 
Seifte  umgeben,  in  meldje  bie  obere  §älfte  genau  anfdfjliejjenb 
pafft  unb  zugleid)  ber  Gfompreffton  nadfgiebt.  Vei  ber  oor= 
läufigen  Operation  beS  Formens  läfft  man  bie  V?ärme  auf 
getoöfptlidje  VSeife  einmirfen,  opne  jebod)  bie  Temperatur  fo  meit 
311  fteigern,  mie  eS  bie  «Sdflufjprocebur  beS  formen»  erforbert. 
Sei  biefer  Operation  mirb  baS  .Sporn  bem  Trude  einer 
@d)raubenpreffe  ober  ^pbraulifdjen  Sßreffe  auSgefept.  Tie 
Sompreffton  £)at  beit  $roed,  bie  ^orntpeilcpen  zu  einem  maffi* 
üctt  Körper  gu  üerbiifjten  unb  gugfeic^  bie  in  ber  Maffe 
enthaltene  geudjtigfcit  auSzutreiben.  üftad)  ber  ßompreffion 
tjat  ber  Ipornblod  ungefähr  bie  gornt  unb  ©roffe  beS  üer= 
laugten  VlodeS.  Mau  läfft  ipit  nur  einige  Minuten  in  ber 
ermähnten  gornt,  um  ihm  geftigfeit  unb  Zufammenhang 
311  ertheifen.  Tie  zur  ©djluffoperatiou  bienenbe  $orm  hat 
genau  bie  ©röffe  beS  angufertigenben  ArtifelS  unb  biefeS  ift 
baS  (Stabium,  mo  ben  ArbeitSftüden,  üerfcpiebenc  Verzierungen 
eingeprefjt  merbeit  tonnen.  Tiefe  Verzierungen  tonnen  in 
Metallen,  ©djilbpatt,  öerfdjiebenfärbigen  Rotzern,  Sßertmutter, 
©las  unb  aitbereit  becoratioen  Materialien  auSgefüljrt  mer= 
ben.  Vei  ber  ©cfjtufjoperation  beS  $ornteitS  ift  forgfältig 
auf  bie  Veibehaltutig  eines  gleidjtnäffigen  £)ipegrabeS  zu 
feheit ;  ba  inbeffen  biefe  Sßrocebur  genau  biefelbe  ift,  mie  bie 
bei  Zubereitung  beS  IpornS  üblidje,  fo  tarnt  hier  001t  ein* 
gehenber  Vefdjreibuitg  beS  ©iulegeoerfahrenS  Umgang  ge= 
nommen  merbeit.  Vei  ber  Anfertigung  001t  glatten  unb 
ähnlidjen  Artifeln  läßt  ber  Srfittber  bie  äufjerftcn  ©djichteit 
aus  beut  ^Sutöer  beS  befteit  §ornS  beftehcit,  inbent  bie 
Vlatten  baburdj  baS  fchönfte  AuSfepen  erhalten,  mährettb  er 
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gu  bem  inneren  geringere  .fpornabfätte  benüpt.  £)ie  äufjerc 
©djidjt  feinen  §ornS  fann  oor  bem  ^reffen,  begietjungS* 
meife  formen  beliebig  gefärbt  merben.  23ei  2lneinanberfitten 
ber  auf  oorftefjeitbe  Slrt  gefertigten  §ornftiide  merben  bie 
51t  üereinigenben  ©tüde  anfeinanber  gepadt,  bie  Räuber 
mit  SBaffer  befeuchtet  nnb  bie  Stfjeite  öon  aufjen  mit  Rapier  über* 
^ogen.  SeptereS  hat  ben  ßrned,  ^eucfjtigfeit  nnb  i)ampf  nicht 
and)  üon  aupen  mirfen  ju  taffen  nnb  bie  ßuft  beim  ^ufam= 
menpreffen,  metcpeS  mittetft  einer  ßötf^ange  gefcpietjt,  abgit= 
hatten. 


Um  au§  tpornfpäneu  eine  confiftente  ^ornfubftan^  31t 
erhalten ,  legt  fie  3 ul.  $ßatf)c  in  23ertin  eine  ©tunbe 
tang  in  eine  fjtitffigfeit,  bie  aus  einer  tatfgefättigten  Stuf* 
töfnng  üon  Sorfäure  in  SBaffer  unb  einer  tatfgefättigten 
Söfung  non  arfeniger  ©äure  in  oerbiinnter  ©atjfäure  üon 
l'O  fpecififcfjem  ©emidfte  befielt,  unb  jmar  am  beften  bie 
sJJtenge  ber  23orfäure  hoppelt  fo  grofj,  mie  bie  ber  arfenigen 
©äure.  2)aS  ©efäp ,  metcfjeS  bie  burd)  biefe  iöefjanbtung 
aufgequottene  §ornfubftan$  enthält,  mirb  bann  eine  ©tunbe 
tang  in  ein  äöafferbab  001t  etma  60  @rab  ß.  geftettt 
unb  enbtid)  mirb  bie  ^ornfubftanj  in  gefdfloffeneu,  eifernen 
formen,  bie  auf  120  @rab  (£.  ertjipt  merben,  burd)  einen 
©ternpet  einem  ftarfen  SDrude  untermorfen,  bis  atte  fjtüffig* 
feit  entfernt  ift.  $>ie  fo  gepreßte  ütftaffe  bitbet  nadj  bem  @r= 
falten  fefte  Komplotten,  biefidj  mie  natürliches  ^>orn  »erarbeiten 
taffen  unb  fidt)  burd)  ©cfdjmeibigfeit  unb  ©tafticität  auS^eidjnen. 


$>ie  Stbfätte  bon  §orn  ($>ref)=  unb  geitfpäne)  merben 
mit  einer  ftnrf  gefättigten  Söfiutg  001t  ißotafdje  unb  Äatf 
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üDlnffe  aus  §ornabfäHeit. 


(Äatfhpbrat)  übergoffen,  in  welcher  bie  ^orufubftaitj  gereinigt 
wirb  mtb  nad)  längerem  Siegen  in  einen  gallertartigen  $u= 
ftanb  übergebt.  Sn  biefcm  läfct  fie  fidj  unter  SluWenbuug 
eine§  mäßigen  SBärmegrabeS  in  formen  gieren  unb  preffen, 
woburdj  ihr  bie  geucptigfeit  entzogen  unb  ein  fefter  $11* 
fammentialt  gegeben  wirb.  (Sin  nochmaliges  ^reffen  unter 
9fawenbung  ooit  22ärnte  giebt  ber  §ornntaffe  bie  öollenbefe 
©eftalt  unb  läjjt  fie  bann  fid)  511  ben  oerfdjiebenartigftcn 
©egenftänben,  gu  pfeifen*  ober  Sigarrenfpifcen ,  ©todgriffen, 
knöpfen  2c.  oerarbeiten. 


£>ret)s  unb  geilfpäne  pre^t  man  in  befeuchtetem  3U? 
ftanbe  in  einer  cplinbrifcfjeit  Metallform  mittelft  eines  gleich^ 
falls  metallifchen  Stempels  31t  einem  bidjten  buchen  unter 
SlnWenbung  oon  ÜBärme,  rafpelt  fobann  bie  Maffe  3U  einem 
feinen  fßulüer ,  welches  oon  feuern  auf  biefelbe  SBeife 
gepreßt  wirb  unb  wieberpolt  biefe  Manipulation  fo  oft, 
bis  bie  Maffe  einen  h^n'e^en^en  üon  ®i^h5 

tigfeit  unb  geftigfeit  erlangt  ßat.  gulept  rafpelt  man  fie 
abermals  unb  fiebt  gut  ab,  fo  ba§  mau  alle  gröberen 
Xpeile  3urüdbehält.  Sn  ber  Siegel  oerarbeitet  man  §orn* 
fpäne  mit  @d)ilbpatt=2lbfä(Ien  gufantmen,  woburch  bie  ©e= 
genftänbe  eine  geringere  $erbred)lid)feit  erlangen,  als  burd) 
©djilbpatt  allein.  SluS  bem  feinen  -ßulüer  ftellt  man  nun 
bie  gegoffeuen  ©egenftänbe  auf  folgenbe  SSeife  her-  SJtou 
bringt  baS  fßulöer  lagenweife  gwifepen  Meffingplatten, 
fdjiebt  mehrere  foldje  Sagen  unter  bie  treffe  unb  ftellt 
biefe  in  fiebenbeS  Sßaffer,  wobur  dj  bann  bie  ÜJtaffe  feft 
unb  jufammenhängenb  wirb.  2)ie  glatten  werben  fobann 
weiter  Oerarbeitet;  mau  fann  auch  gleich  fertige  ©egew 
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ftönbe  aus  tiefer  DJ^affe  preffen,  trenn  man  bie  ba^u  nötf)i' 
gen  formen  befipt. 

S^ad)  bem  f)ier  folgenbeit  Verfahren  föttnen  ^ornfpäne 
fo  präparirt  merben ,  bafj  man  aus  i^rer  äftaffe  ©tod* 
unb  ©chirmgriffe,  fomie  and)  eine  9flenge  anberer  @e* 
genftänbe  mittelft  beS  ©iefjenS  in  formen  ^erftedeit  fann. 

2Jian  nimmt  1  ffgr.  ungelöfdhten  $alf,  500  ©r. 
a)d)e,  40  ©r,  233einftein  unb  30  @r.  Äodjfala,  löft  211IeS  in 
Söaffer  nnb  oerbampft  bann  ben  britten  Zfyeit  beS  jur 
Sluflöfung  gebrauchten  ÜEöafferquantumS.  hierauf  trirft  man 
baS  gerafpelte  £mrit  ober  bie  SDrefjfpcine  hinein  unb  läfjt 
oon  feuern  fo  lange  fodjeit,  bis  bie  9Jiaffe  fo  bicf  ift, 
baff  man  fie  in  eine  $orm  gieren  fann.  ®ie  gorm  muff 
mit  Oel  gut  auSgeftridhen  merben,  gleidjüiel  ob  fie  ans 
9J£etaH,  ^>ol5  ober  gebranntem  $Ehou  beftefjt.  Sßill  man 
baS  gegoffene  §orn  farbig  ha&en,  fo  rührt  man  bie 
gemünfdfte  ^arbe  oor  bem  @uffe  unter  bie  flüffige  £)orn= 
maffe. 

•^oritmaffe  au3  3(bfättett  tum  Jpörtteru,  9itttb3= 
mtb  -^fetbe^ufett  tum  '^üfdjiter  tu 

3)ie  SlbfäHe  oon  Römern,  oon  hinter*  unb  ^3ferbe= 
hufen,  meldje  bei  ber  £)ornmaaren*gabrifation  entfielen,  finb 
faft  toerthloS  unb  bie  menigeu  Sßerfuche,  biefelbeu  ^u  oer* 
merthen,  fruchtlos  geblieben.  ®urd)  nachftehenb  betriebenes 
Verfahren  läfjt  fid)  feboch  aus  eben  tiefen  SlbfäHen  ein 
neues  Material  herfteHen,  melcfjeS  beit  Urftoffen  in  allen 
fünften  gleichlautenb  unb  beffen  ^reis  bebeutenb  nie* 
briger  ift. 

$)aS  ^erftellungsoerfahren  ift  folgenbeS:  2)ie  Slbfäfle 
oon  Römern,  hinter*  unb  ^Sferbehufen  merben  gerfleinert, 
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$piafti)dje  2)taffe  au»  §oritabfäHen. 


öurcfj  concentrirte  Sdjwefetfäure  gcrfept,  gefodjt  unb  üoit 
allen  ttnreinigfeiten  befreit.  ®ann  wirb  ein  23inbemittet  öon 
beftent  Xragantf)  ober  ©umnti  etafticum  gugefept  unb  ba§ 
ÄodEjeu  fo  lange  fortgefept,  bis  bie  9)iaffe  bitfflüffig  %u 
werben  anfängt. 

Sn  biefem  ©tabium  wirb  ber  93rei  in  etwas  oorge- 
wärmte  Stöhnten  gegoffen,  welche  man  circa  14  Xage  trocf* 
neu  läßt.  9tun  fommen  bie  fo  erzeugten  Äutfjen  gwifdjeit 
glatte  unb  erpipte  ©tahlplatten  unb  werben  mit  biefeit  in 
grofjen  ^reffen  einem  ftarfen  ®rucfe  auSgefept.  £>urd)  bie 
angewenbete,  nidjt  übergroße  §ipe  Werben  bie  Ratten  weid) 
unb  elaftifd),  im  Säuern  feft  unb  an  ber  Oberfläche  btanf. 
Sn  biefem  weichen  guftanbe  ^öffeu  fith  <^e  öerfcpiebenen 
©röpen  ber  fpäter  angufertigenben  SBaare  teidjt  bjerauebriicfen ; 
finb  aber  bie  glatten  fjart  geworben,  fo  tonnen  biefelben 
auch  auf  ber  ®ret)bant  bearbeitet  werben. 

^laftifdje  99t affe  $9tttafcfätfett  mtb  attberett 
Znb)tan\cn  tum  &tmu  SRobbiatü 

Sn  ber  $abrifatioit  öon  knöpfen  aus  §orn  erhält 
man  §wei  öerfcpiebene  Wirten  non  Abfällen,  bereu  97upbar= 
madjung  ber  ©egenftanb  beS  patentes  Sftr.  12770  bilbet. 

®iefe  Stbfäöe  beftehen  £)aup)tfäd^tid}  au§  ben  Xheiten, 
welche  beim  StuSlefen  entfielen,  unb  jenen  ^he^en/  liad) 
bem  (Sinweidjen  beS  Sporns  unb  nach  beut  ©djneibeu 
in  ©Reiben  ober  glatten  fidj  bilbeit.  2)aS  Verfahren 
be^Wedt  nun  bie  ^Urbarmachung  biefer  beiben  Wirten  öon 
Slbfätlen  ^ur  gabrifation  öon  § o ru fcp eiben,  welch  e  fpäter 
einen  entfpredjenben  $)rucf  erhalten,  um  fie  in  knöpfe 
ju  üerwanbetn.  2)aS  Verfahren  ift  nicht  nur  fiir  bie  oben 
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ermähnten  Abfälle,  welche  bisher  nur  gur  ^perftclluitg  oon 
Jünger  üerwenbet  worben  finb,  fonbern  aui)  gur  birecten 
^erftettung  oon  knöpfen  aus  bem  fftopmaterial,  wie  folcpeS 
oon  ben  ^nopffabrifen  birect  bezogen  wirb,  Slnwenbung  511 
finben  geeignet.  'OaS  leptere  würbe  beinahe  jebe  Strt  2lb= 
fälle  üermeiben,  welcpe  beim  (Sinweicpen  beS  §orrtS  in 
focpenbent  SBaffer,  9luSfucpen,  fßlattniacpen  unb  pierauf  fo U 
genbeS  SluSfcpneiben  entftepen,  welcpe  Operationen  ben  we= 
fentlicpen  £peit  beS  gegenwärtig  gebräucplicpen  SBerfaprenS 
ber  ^nopffabrifation  bitbeit. 

2)aS  SSerfapren,  bem  bie  £ornfubftanz  ober  bie  2tb= 
fälle  ober  jebe  analoge  ©ubftanz  unterzogen  wirb,  beftept 
erfteng  barin,  biefe  Körper  gunäcfjft  mittelft  paffenber  5Ippa= 
rate  zu  putoerifiren ;  zweitens  baS  fo  erpaltene  ißutber  in 
cptinbrifcpen  formen  wäprenb  einer  gewiffen  ßeit  gleicp- 
Zeitig  popent  ®rncf  nnb  erpöpter  Temperatur  aitSzufepen ; 
brittenS  bie  -fporncpünber  in  ©cpeiben  zn  fcpneiben,  wäp= 
reitb  fie  nocp  peip  aus  ben  formen  fontmen,  in  welkem 
guftanbe  fie  ben  ©cpneibewerlzeugeu  leinen  bebeutenben 
SBiberftanb  entgegenfepen.  Tie  (Srfaprung  pat  geleprt,  bap, 
um  ein  gutes  fRefultat  zu  erzielen,  eS  nötpig  ift,  mittelft 
ber  erften  Operation  ein  ißuloer  perzuftellen,  beffen  ißar= 
titelten  unter  bem  üüiifroffope  beobacptet,  bie  $ornt  oon  ganz 
Keinen  Spänen  zeigen,  äpntidp  benen,  bie  man  beim  51b* 
brepeit  eines  Körpers  erpätt.  2luS  biefent  ©runbe  ift 
allen  ißutoerifirmafcpinen  eine  cplinbrifcpe  Sfteibc  oorzuziepen, 
bereu  SCßetle  burcp  bie  TranSntiffion  getrieben  wirb.  gig.  34 
unb  35  zeigen  bie  ©eitenanficpt  unb  ben  Onerfcpnitt  einer 
Batterie  aus  einer  beliebigen  sllnzapl  ^reffen,  pier  8,  zu= 
fammengefept,  welcpe  bazu  bienen,  bie  burcp  ben  1Reib= 
procep  zu  ißulüer  rebucirte  §ornfubftanz  ober  bie  Slbfätte 
ZU  comprimireit  nnb  zu  erpipen. 

§  ö  f er.  gfabrifation  fiinftl.  plaftifdEjcr  2JJaffeit.  11 
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^laftifdje  ÜDIaffe  au§  §ornabfäUen. 


Unterhalb  biefer  ^Sreffe  ftttb  bie  3ftafd)inen  aufgeftellt, 
tüetcf>e  gum  ßerfdjneiben  ber  öoit  beit  ^reffen  gelieferten 
(Scheiben  bieitett.  Sluf  ben  $eid)nungen  finb  §tttei  berartige 


ftifl.  31.  gtfl.  32. 


Sftafdfinen  angenommen,  gig.  31  unb  32  geigen  bie  Slnficfjt 
mit  SBerticalfdjnitt,  begieljung§tt>eife  §origontalftf)nitt  ber 
^reffen.  $ig.  33  ift  ein  ©runbrifj,  melier  bie  relatioe 
(Stellung  ber  Sßerticalftangenfülirung  ber  ^reffen  üeran- 
fdjaulidjt.  Slu^er  btefeit  9D2afc£)inen  fommen  bei  biefem  33er= 
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fahren  nocp  bor:  (Srften§  ein  (Salorifer  ober  anberer  2tppa* 
rat  jur  ßrrgeugung  ber  SBärme;  ^toeitenS  gtoei  jumpen, 
tuelc^e  ba§  2öaffer  in  gmei  Slccumutatoren  beförbent  unb 
britten§  gtoei  Slccumulatoren. 

Sn  einem  ber  Slccumutatoren  i[t  ein  Drucf  oon  circa 
15  Sttmofppären,  bagegen  in  bent  anberen  ein  fotcper  oon 
150  Sltmofppären  üorpanben;  biefe  Slccumulatoren  liefern 
ba§  Sßaffer  unter  üerfcpiebenem  Dntcf  ben  ^reffen  unb 


5ig.  34. 


fönneit  nacp  irgenb  einer  ber  befannten  Dppen  con= 
ftruirt  fein. 

(£§  ift  oor^u^iepen,  bie  unter  bem  tarnen  Differential* 
^Iccumutatoren  befannten  Apparate  gu  beniipen.  Sn  ben 
Figuren  31,  32  ftellt  A  ben  ^re^cplinber  bar,  in  mefcpcm 
unter  bem  ©inftuffe  be§  ppbrautifcpen  Dntcfe§  ber  Kolben  B 
fpieft.  C'  ift  ein  fteiner,  fefter  Kolben,  ber  ben  fRücfgang 
be§  Kolbens  beftimmt,  C  bie  popfe  SMbenftange  be§  er* 
toäpnten  Äotben3.  c  ift  ein  Stfusfafjoentif,  mefcpe§  bie 
^erbinbung  be§  £opfraume§  C  be§  ißrefjcpfinberS  A  mit 

ll* 
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2J}affe  au§  ^ornabfdffen. 


bem  2luSlafjrol)r  1  tjerjufteKen  öermag.  M  unb  N  finb  §tt»et 
©inlafjüentile,  toeldfe  bie  SSerbiubung  be§  ©tjliitberS  A  mit 
bem  9tieber=  unb  £od)bru<MccumuIator  mittetft  ber  ^Rolfr* 
leitung  m  xtnb  n  »ermitteln.  M4  ift  ein  SRüdlaufüentil,  ba§ 


fttfl.  35.  m>  36. 


in  ber  Seitung  m  eingefdfattet  ift,  um  gu  üerfjinbern,  baff 
bie  5lccumuIatoren  burdf  ben  Sßrejjctylinber  mit  einanber  in 
ißerbinbung  treten  fönnen.  C  ift  ein  offenes  fftoljr,  meines 
ba§  SBciffer  au§  bem  §od)bruMccumutator  burdj  bie  f)o£)le 
ßol&enftange  C  beS  Kolbens  C4  leitet.  D  ift  ein  ©anal,  ber 
baS  innere  be§  ^reffctjliuberS  A  mit  bem  SSentilfaften  ber= 
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biubet.  Sßertit  auf  bie  3Sentitftange  Jeinerlei  S)rud£  üon 
unten  auSgeübt  mirb,  ber  bie  Ventile  §u  heben  unb  fie  üon 
ihrem  ©ipe  gu  entfernen  ftrebt,  fo  bleiben  alle  SSentite  ge= 
fdjloffen.  SDer  fd^neÖe  ©d)tuf5  tnirb  burd)  ©djraubenfebern 
erhielt,  meldje  fiel)  mit  einem  ihrer  ©nben  gegen  eine  auf 
ber  ©tauge  0  ($ig.  32)  angebrachte  ©djeibe  ftüfcen,  meld)e 
©tauge  üon  ber  oberen  SBentilfaftenftädje  ausgeht. 

®ie  befdjriebene  Slenberung  geftattet,  ben  Kolben  B 
beliebig  unter  ©inmirfung  üon  §od)'  ober  9Ueberbrucf  öor 
unb  jurüd  31t  bemegen.  §ebt  man  ba§  Sentit  M  ober  N, 
fo  fenft  fidj  ber  Kolben  B  beliebig  unter  ©inmirfung  bon 
§od)*  ober  9Ueberbrud,  mobei  burdbf  9iof)r  c'  unb  bie  hohle 
^olbenftange  C  baS  oberhalb  ber  ringförmigen  glädje  bes 
Kolbens  C'  befinblidje  £)rudmaffer  in  ben  §od)brud*Stccu= 
mutator  guriidflieBt.  SSenn  jebocf)  ba§  SBentit  L  gehoben 
mirb,  fo  tritt  aus  bem  Innern  C  beS  ^5re^ct)Iinber§  baS 
Söaffer  heraus  unb  ber  Slüdgang  be§  Kolbens  B  mirb  bnrch 
ba§  bnrch  bie  E)oE)Ie  ^otbenftange  guftromenbe  §od)brud= 
maffer  bemirft. 

SDie  SIrt  unb  SBeife  ber  gunctionirung  ber  beiben 
Kolben  B  unb  C  lehnt  fidj  ber  üon  £mebeH  für  feine 
sJiietmafd)ine  angemenbeteit  ©onftritction  an,  meldje  über* 
bieS  nur  eine  Sfteprobuction  ber  §  a  §  m  e  I  Ffdjen  ©djmiebe* 
preffe  ift.  S)ie  brei  Ventile  L,  M,  n'  merben  auf  folgenbe 
Sßeife  burd)  ben  Arbeiter  gefteuert.  Sn  bem  23oben  beS 
SSentitfaftenS  finb  gmei  ©tifte  P,  Q  mit  Slugen  befeftigt, 
toeldje  eine  ©bene  beftimmen,  bie  fenfredjt  gu  ben  Rührungen 
ber  SSentilftangen  liegt.  Sn  ben  Singen  fteden  bie  Rapfen 
beS  ©jcenterS  ober  SDaumenS  R,  ber  fomit  auf  biefe  Söeife 
gelagert  ift.  ®er  Umfang  beS  ©jcenterS  ober  Daumens 
R  ift  fpftematifd)  in  ^öe^ng  auf  bie  ©bene  P  Q  ($ig.  31.) 
tiefer  ©jeenter  ift  mit  gmei  feitlichen  0hren  s  T  üer* 
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fepen,  bereit  ©bene  ber  ©bene  PQ  parallel  ift.  SebeS 
biefer  Opreit  ift  feitterjeitS  burdpboprt,  in  wefdpeit 
Vopruitgen  Stifte  fipen,  lüelc£)e  parallel  finb  gur  ©bette  CM. 
Unt  bie  Rapfen  u  ift  ein  §ebef  brepbar,  wefdper  Oon 
bent  ben  Apparat  bebienenben  Arbeiter  gepanbpabt  wirb. 
Diefer  §ebef  ift  mit  einem  Raunten  y  oerfepeit ;  brept 
man  ben  fpebef  um  feinen  gapfett  u,  fo  bebt  man  baS 
Sentit  n'  oon  feinem  Sip,  wäprenb  bie  Ventile  L  uttb  M 
gefcploffett  bleiben.  *£)eS  weiteren  fantt  man  bie  §ebef  fo 
fteffen,  bap  ber  ©ycenter  um  feine  2ldpfe  gebrept  wirb,  welche 
2tdpfe  burdp  bie  SUcptung  P  Q  beftintmt  wirb.  Sit  biefetn 
$ade  wirft  ber  Umfang  be§  ©;rcenterS  entweber  gegen  bie 
Stange  be»  VentifS  L  ober  bie  be§  VentifS  M,  iit  $ofge 
beffen  eines  ber  Ventile  oon  feinem  Sip  gehoben  wirb, 
wäprenb  ba§  anbere,  foWie  ba§  Vcntif  n'  gefcpfoffeit  bleibt. 
ÜJiit  bent  Kolben  B  ift  bie  Stange  D  aus  Stapf  oerbunbeit, 
wefdpe  in  ber  Straoerfe  E  gefüprt  wirb.  £)iefe  Stange  faittt 
feidpt  auSgeWedpfeft  werben,  wenn  e§  fiep  barunt  paitbeft, 
Scpeibdpen  oon  anberem  2)urdpmeffer  ^u  erzeugen.  £>aS  puU 
oerifirte  üütateriaf  wirb  in  ben  £ricpter  ee  gebradpt,  ber 
baSfefbe  in  bie  epfinbrifep  angeboprte  $orm  J  beförbert. 
®er  £peif  Gf,  wefdper  ben  SEridpter-  e,  bie  gorm  J  unb 
bie  aupen  angefepranbte  fRoprleitmtg  H  entpäft,  wirb  eben* 
faff§  auSgeWecpfeft,  wenn  man  knöpfe  anberer  ©röpe  fabri* 
ciren  wiff.  2fuf  bent  S^opranfap  H  ift  ein  in  ber  Verlängerung 
ber  gornt  J  epfinbrifdp  burdpboprter  VerfcpUtp  befeftigt. 
£>iefe  £>urdpboprung  muff  ein  wenig  größer  fein,  afS  ber 
ÜDurcpmeffer  beS  größten,  überpanpt  auf  ber  fßreffe  §u 
fabricirenben  SUtopfeS,  ba  burdp  biefefbe  ber  fertig  geprepte 
^ornepfittber  paffirt.  (Genannte  SDurdpboprmtg  mup  immer 
burdp  ben  $eif  i  üerfepfoffett  gepaften  werben,  wenn  baS 
in  e  eingefüprte  §ornpnfOer  geprept  wirb.  2)er  $eif  i  wirb 
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Hont  Arbeiter  mittelft  beg  Söinfetpebetg  y  J  gepanbpabt,  ber 
bet  K  mit  bent  $eil  i  oerbuttbeit  ift.  2öät)rettb  beg  Treffens 
ftrömt  burcp  beu  ringförmigen  SRaunt  h  ber  ^ortn  conftant 
peifje  Suft  ober  irgenb  eine  anbere  paffenb  ermannte 
gtüffigfeit,  für  tt>elcf)e  f  bie  Gsintrittg*  unb  g  bie  2tugtrittg= 
Öffnung  ift. 

@iit  einziger  Arbeiter  fann  oier  fßreffen  bebienen; 
bie  üoraunepmenben  Operationen  finb  ber  üteipe  nacp  bie 
fotgenben : 

Slüe  formen  mögen  mit  §ornfnbftanj  gefüllt  fein  unb 
bie  ißreffung  fei  bereits  üotlenbet,  fo  baff  bag  Slbfcpneiben 
beg  (St)IinberS  beginnen  fann.  Sg  genügt,  um  bie  §orn* 
cptinber  mäprenb  einer  geroiffen  ßeit  unter  ®rud  gu  galten, 
beu  £>ebet  K  in  einer  Stellung  ju  patten,  bie  bent  geöff* 
iteten  Sentit  n'  entfpricpt.  £>er  Arbeiter  täpt  nun  guitäcpft 
bag  Sentit  n'  ber  erften  ^reffe  fiep  fdjliefaen,  inbent  er  beit 
^panbpebel  u  oerticat  ftettt,  giept  bann  ben  Serfcptufjfeil  i 
mittelft  £>ebet  J  gurücf  unb  bringt  burep  Serfteltung  beg 
Öebetg  ti  ben  ÜJiieberbrud^ccumutator  mit  bent  ^re^'- 
eptinber  A  in  Serbittbung.  £)er  Kolben  B  fenft  fiep  in 
$otge  beffen  mepr  nnb  mepr  unb  bie  Stange  D  treibt  ben 
fertig  geformten  §orncptinber  aug  ber  gorm  J;  ber  ßptinber 
öertäfjt  eitbticp  teptere  gan^  unb  mirb  ber  Sdfneibentafdjine 
jugefüprt.  hierauf  fcptiefjt  ber  Arbeiter  bag  Sentit  M  unb 
öffnet  L,  fo  baf$  ber  Kolben  B  fiep  big  gum  (Snbe  feines 
§ebetg  pebt.  9iun  mirb  ber  $eit  i  mittelft  £ebel  mieber 
oorgefepoben  unb  ber  untere  SerfcpBtfj  ber  gornt  J  fomit 
mieber  pergeftettt.  5)er  5£ricf)ter  e  mirb  atebamt  mit  fo  oiet 
geputüerter  §ornntaffe  angefitUt,  atg  §ur  ^erftettung  eineg 
neuen  .fporneptinberg  erforberlicp  ift  uttb  nun  ber  Stange 
D  burd)  abmeepfetube»  Oeffnen  unb  Scpliefjen  ber  Sem 
tife  M  unb  n'  eine  Stuf*  unb  SIbmärtgbemegung  ertpeitt, 
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berart,  bafe  fämmtlidhe§  in  ben  Trichter  e  cingeführtc§  §orn= 
pulüer  in  bie  $orm  J  eingeftampft  toirb.  $ft  (entere  gefüllt, 
fo  läjst  ber  Arbeiter  ba§  Sentit  M  fid)  fc£)lief}en  unb 
öffnet  n',  auf  biefe  SBeife  ben  inneren  fRaum  b  be§  ißrefi* 
cptinberS  mit  bem  £odhbrucf*9lccumuIator  öerbinbenb.  ©r 
oertäfjt  nun  bie  erfte  fßreffe,  nadjbem  er  oortjer  ben  fiebel 
u  berart  feftgeftedt  ^at,  ba§  ba§  Sentit  n'  immer  offen 
bleibt  unb  nneberljott  fämmtlidhe  eben  befdfriebenen  Ope- 
rationell  bei  ben  anberen  fjßreffen.  fRad)  ber  Sebienung  ber 
testen  fßreffe  fangt  er  loieber  bei  ber  erften  an,  entleert  fic, 
füllt  fie  toie  befdjrieben  unb  toieberf)olt  fobanit  alle  weiteren 
fd)on  befd^riebenen  Operationen,  ©ine  ^Rohrleitung  bient 
bagu,  l)ei§e  Suft  ober  eine  erbarmte  $tüffigfeit  nach  ben 
^Rohrfiüpeu  F  gu  führen,  toetdje  oon  jeber  treffe  au§= 
gehen;  burdh  bie  ^Rohrleitung  K  fann  bie  gebrandete  £uft 
ober  bie  ^lüffigfeit  roieber  entweichen  unb  ift  mit  ben 
Treffen  öerbunbeu  (burcf)  bie  ©tütjen  g).  Sei  jebeSmatigem 
Oeffiten  be§  SerfdhtupfeiteS  i  tritt  ein  fertig  gepreßter  §orn= 
cplinber  au§  ber  fßreffe  unb  toirb  berfelbc  burch  eine  Slopr* 
leitung  ben  ©chneibemafdjinen  gugefüfjrt,  loeldje  il)n  in  ©cheib* 
dhen  gertheiten.  2luf  ber  Zeichnung  finb  gtoei  berartige  ©dfjneibe* 
ntafd)inen  bargeftellt.  SDiefetben  genügen  für  8  ^reffen. 
Figuren  34  unb  35  geigen  bie  Slnorbnung  berfelben  in  Segug 
auf  bie  ^reffen,  gig.  34  beraugenfdjeintidht  bie  beibcn  9Ra= 
fdjiiten  im  £äng§fd)nitte,  $ig.  35  ftellt  bie  Kopfanfidjt  bar. 
$ig.  36  ift  ein  in  größerem  SRapftabe  auggefüljrter  Schnitt 
be§  ©d)neibeapparate§.  ®ie  Figuren  37,  37  a  unb  37  b 
geigen  im  Detail  ba§  ©ci)neibemcffer  unb  bie  iRabe,  auf 
welcher  ba^felbe  befeftigt  ift.  Qebe  SRafchine  befteht  an§ 
einer  oerticaleit  SSelle  y,  weldje  il)re  ®rel)ung  oon  ber  f)ori= 
gontaten  SSelle  mit  Sientenfdjeibe  mittelft  Kegeträber  E 
erhält.  2)ie  Kuppelungen  0  gcftatten  jebc  ber  SBeflen  cp 
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beliebig  au§§urücfen.  ®ie  SBeUen  v  ftüpen  fidj  mittelst  eines 
VunbeS  cp1  auf  eine  Sagerbüchfe,  welche  in  ber  glatte  % 
befeftigt  ift.  Septere  i[t  mit  mehreren  Durchbohrungen  p 
berieten,  welche  bagn  bienen,  bie  fertig  geprejjten  §orn= 
cplinber  auf^unepmen,  nad)bent  leptere  bei  H  aus  beit  ^reffen 
getreten  finb;  biefelben  führen  bie  ^orncplinber  gleichzeitig 
wäprenb  beS  SdjneibeitS.  Die  Siefen  biefer  gühruugeit 
finb  parallel  ber  Söelte  v  nnb  fiepen  bon  berfelbeit  gleich 
weit  ab.  Sluf  ber  Verlängerung  ber  VMe  cp,  b.  p.  inner' 
halb  ber  Sßlatte  n  ift  bie  fftabe  cp  befeftigt,  Welche  gig.  37  a 
im  ©runbrifj  zeigt. 

Sluf  bie  obere  fläche  ber  97abe  cp  ift  baS  SKeffer  XP  mit 
curbenförmiger  Sdjneibe  angefcpraubt.  DiefeS  äReffer  ift  auf 
einem  flehten  Dpeile  feiner  Unterflädhe  wie  in  $ig.  37  b 
punftirt  angebeutet,  burch  Slufnietung  einer  fßlatte  »//  ber- 
ftärft  (gig  37  a).  Unterhalb  ber  fßlatte  n  ift  ein  Support  w 
bon  beliebiger  $orm  angeorbnet,  meldher  bie  Volzen  x  trägt, 
beren  Slcpfeit  an  ber  Verlängerung  ber  Rührungen  liegen/ 
SDiefe  Volzen  fönneit  lofe  in  paffenben  SluSboprungen  beS 
Support  w  gleiten,  fie  werben  jebod),  wie  in  ber  Zeichnung 
bargefteltt,  burch  Schraubenfebern  f)oct)geJ)altenf  welche  beit 
oberen  Dpeil  ihres  Schaftes  umgeben  nnb  bie  Volzen 
Zwingen,  fiep  mit  ber  ÜDUitter  a  gegen  bie  Unterfläche  beS 
Supportes  w  zu  ftüpen. 

Die  z«  berfdpneibenben  Iporncplinber  werben  nach  ihrem 
Austritt  aus  ben  Voprett  H  berart  geführt,  bafj  fie  bertical 
in  bie  Rührungen  gelangen;  fie  ftofjen  in  $olge  beffen 
gegen  bie  ®öpfc  ber  Volzen  x  unb  werben  burd)  baS 
Sdptteibemeffer  V'  in  Sdjeiben  bon  paffenber  Dide  gefcpnitten, 
Welcpe  Dide  burd)  bie  ÜJRutter  a  unb  baS  SReffer  y‘  regulirt 
ift.  Die  zu  fcpneibenben  (Splinber  rüden  iit  ben  Rührungen 
unter  bem  ©influffe  ihrer  Schwere,  je  nadjbem  bie  Scheiben 
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abgefcpnitten  merben,  nacp  unb  derben  burcE)  bie  Ber= 
ftärfung  }P‘  be§  ©dpneibemeffer§  auggemorfeit. 

®ie  betriebene  5(norbnung  pat  öor  allem  ben  $mecf, 
jufolge  ber  ©inmirfung  ber  gebern  bie  ^>altbarfeit  be§ 
9Keffer§  §u  erpöpen,  mefcpe,  im  grafte  feine  geberit  an- 
gemenbet  mären,  eine  comprimirenbe  Sßirfung  auf  bie 
§orncplinber  au§üben  ntüffeit ,  um  ba§  ©cpneiben  31t 
bemirfen,  ba§  jebocp  fjäufige  Brüdpe  be§  3J?effer§  öeran* 
laffen  mürbe. 

®a§  betriebene  Sierfa^ren  unb  bie  Apparate  fönneit 
aucf)  für  bie  Bearbeitung  anberer  ©ubftangen  al§  £mrn 
5lnmenbung  finben. 


s^i  c  c  v  f  d)  a  u  nt = 5SJE  a  f je  it . 

£>ie  eigentpiimlicpe  ©igenfdpaft  einer  SBaffergtaStöfung, 
ben  SMfmörtet  in  ein  fepr  fefte§  ppbrautifcpe§  ©erneut  gu 
üermanbeht,  öerantapte  SSagenmann,  ba§  Berpatten  be§= 
fetben  gegen  foplenfaure  unb  gebrannte  Sftagnefia  näper  31t 
ftnbiren,  ba  ber  ©ebanfe  nicpt  ferne  lag,  auf  biefe  Sßeife 
natürlicpen  äfteerfdpaunt  §u  imitiren.  Sie  erften  Berfucpe 
mit  ben  beiben  üütagnefiatierbinbungen  fielen  irtbeffen  nicpt 
günftig  au§,  ba  nur  fepr  nie!  28affergfa§  nacp  bem  Srocfnen 
eine  fefte  äftaffe  lieferte,  melcpe  aber  baburcp  nidpt  9Jteer= 
fdpaum  äpnlicp  mirb,  fonbern  ein  mepr  por^edanartigeg 
5lu§fepen  annimmt. 

@anj  anbere  fHefultate  erpielt  ber  Berfaffer  baburcp, 
bafj  er  ber  foplenfauren  S07agnefia  (am  beften  mit  ]/8  ge* 
brannter  äftagnefia  gentifcpt)  ein  menig  Äalfbrei,  au§ 
gebranntem  Marmor  erzeugt,  gufepte,  epe  er  bie  2Bafferglag= 
löfung  pin^ufügte.  ®ie  öorper  fur^e  unb  bröcfetige  ÜJtaffe 
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nmrbe  burcf)  beit  ptaft-ifdj  unb  formbar  unb 

pintertiefc  nad)  freitoitligem,  oöttigem  9lu§trodncn  ein  beut 
äfteerfdfaum  fe^r  ä£)nlic£)e§  ^ßrobuct ,  toetd)e§  in  gufunft 
leidet  Vertoenbung  finben  fann.  Sollten  beim  Sieben  mit 
SBadjS  bie  atfatifdjen  Sat^e  eine  ettoa§  gelbliche  Färbung 
t)erüorbringeit,  fo  taffen  fid;  biefelben  bnrd)  mef)rmatige§ 
Umgiefjcn  be§  trodenen ,  fünfttidjen  9J?eerfd)aume§  mit 
SBaffer  teidjt  befeitigen,  fo  bafj  biefer  fdjäbtidje  ©inftitf? 
fjierburd)  gehoben  ift. 

2ö  a  g  n  e  r  fanb,  bafj  gebrannte  äftagttefia  unb  £üne- 
burger  ^nfuforienerbe  gentifdjt  unb  mit  ®atft)pbrat=£öfung 
angeriifjrt,  eine  bitbfante  ütftaffe  ooit  tiefetfaurem  ÜKagitefia* 
tjpbrat  tiefem,  toetdjc  eine  gemiffe  Sletjntidjfeit  mit  bent 
ütfteerfdjaum  barbietet.  Vei  Verfudjett,  füitfttic^cn  ütfteerfdjaum 
§u  bereiten,  ift  gu  berüdftd^tigen,  bajj  ber  äfteerfdjaunt  aufjer 
fiefetfaurer  üDtagnefia  unb  SBaffer  and)  nod)  freie,  gattert= 
artige  Stiefetfäure  enttjätt,  unb  bafj  ber  natürliche  üttfcerfctjaum 
feine  Sßlafticität  burd)  tangfameS  Sägern  erlangt  fjat. 

50  $gr.  2Baffergta§  oon  35  @rab  S3e., 

30  »  fofjtenfaure  ÜDfagnefia  unb 

40  »  putoerifirter  9fteerfd)aum  (ÜKeerfdjaum* 

Slbfätte)  toerben  in  240  Siter  SBaffcr  (fodfenbeä)  rafd)  cingc= 
rührt  unb  trenn  bie  äftaffe  ftodt,  in  formen  gegoffen,  in 
benen  fie  burd)  ben  ©tjpg,  au§  toetdjem  teuere  beftepen, 
toeiterfjin  entmäffert  toerben,  fo  bafj  bie  ©egenftänbc  batb 
tjerauggenommen  toerben  fönnen.  ®ie  formen  müffett  au» 
mit  feinem  VimSfteinputüer  gemifdjtem  @t)p§  beftetjen. 

9>laffe  att3  SReerfchauittafcfätfett» 

.ßum  Unfertigen  berfetben  toerben  atte  Slbfätte  ooit  9J?eer= 
fdfaum,  roetdje  fid)  bei  ber  Verarbeitung  besfetben  ergeben, 
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fteine  ©tüde,  ©dp \%*  unb  $)repfpäne  Sorgfältig  gefammett 
unb  ift  babei  befonber^  gu  achten,  bap  btefelben  nidpt  burcp 
frembe  Körper  ober  ©taub  üerunreinigt  werben.  2)iefe  2tb= 
fälle  Werben  gunäcpft  in  einem  ©teinmörfer  mittelft  einer 
Steinernen  Äeute  gerftampft,  ba§  Sßutüer  burcp  ein  §aarfieb 
getrieben  unb  bann  mit  Sßaffer  auf  einer  ©teinmüpte  gum 
fcinften  ÜDiepte  gemahlen  (@ifen  mufj  bei  ber  Bearbeitung 
auägefcptoffen  werben,  ba  fonft  in  ber  ÜDtaffe  fRoftflecfe  cnt= 
fielen  fönuten).  ®ie  gemahlene  SJtaffe  wirb  in  einen  Botticp 
gebracht,  mit  Söaffer  p  einer  mitcpartigen  gtiiffigfeit  ange= 
rüprt,  biefe  nacp  einigen  Minuten  Sätpe  in  ein  gweiteS 
©efäp  abgegogen  unb  bort  fo  lange  rupig  ftepen  ge= 
taffen,  bi§  ba§  SBaffer  gang  bar  geworben  ift.  2)iefe§ 
BSaffer  wirb  nunmepr  befeitigt  unb  bie  breiige  ütftaffe  nocp= 
mat§  gefcptämmt.  £a§  ©cplämmen  muf3  fo  tauge  fortgefept 
werben,  bi§  man  in  bem  mit  SBaffer  gu  einer  fepr  bünnen 
ÜDätcp  angerüprten  Brei  mit  freiem  Stuge  feinen  feften  Körper 
gu  unterfcpeiben  im  ©taube  ift. 

®ie  Bereinigung  ber  SJteerfdpumtpeitcpen  gu  einer 
feften  ÜUtaffe  erfotgt  bitrdj  gufap  öon-  frifcp  bereiteter  fief et= 
faurer  £ponerbe,  welche  in  frifepem  3ufb^nbe  ein  getati= 
uöfer  Körper  ift  unb,  inbem  fie  bie  ülftcerfdjaumtpeitcpen 
umfeptiept,  biefetben  auf  fotgenbe  2Irt  üerbinbet: 

©ine  farbtofe  (niept  bitrdj  ©ifen  gelb  gefärbte)  Söfung 
oon  Stßaffergta§  üon  28  ©rab  13e.  wirb  mit  Söaffer  oerbünnt 
(25  $gr.  SBaffergtaS,  50  Siter  SBaffer),  gu  ber  Söfung  eine 
peipbereitete  Söfung  üon  25  ®gr.  cifenfreiem  Stmmoniafataun 
in  50  Siter  SBaffcr  gefügt  unb  beibe  Söfungen  burcp 
Bittren  gemifept;  ber  fiep  bitbenbe  97ieberfd)tag  üon  fiefet= 
faurer  Sponerbe  wirb  mehrere  SJtate  mit  peipem  SBaffer 
gewafdjen,  um  ba§  fiep  bei  ber  Verlegung  bitbenbe  fdjwefet= 
faure  Patron  gu  entfernen. 


•äJtaffe  aus  ÜDleerfcfjaumabfätten. 
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ÜRan  üermifdjt  ben  9^ieber[df;tag  mit  bem  SReerfdjaum* 
fdjlamm  in  ber  Sßeife,  bafj  man  auf  je  100  $gr.  9Jieer= 
fdjaurn  (troden  gemogen)  20  bi§  30  @emidjt§tl)eile  liefet' 
faure§  Patron  rechnet ;  je  mefjr  man  oon  bem  lederen 
anmenbet,  befto  fjärter  fällt  ber  Äunftmeerfdjaum  au§.  £>a§ 
Vermengen  be§  fiefelfauren  Patrons  mit  bem  äfteerfd)aum= 
fdjlamnte  ntufj  auf  ba§  ©orgfältigfte  bitrd)  lang  anbauern* 
be§  SRüfjren  gefdjefjen;  fobann  füllt  man  bie  äRaffe  in 
einen  freifjäugenben  ©ad  au§  Seinmanb,  in  meldjent  fie  fo 
lange  bleibt,  al§  nod)  üöaffer  abtropft. 

SDer  au§  beit  ©äden  genommene  ®rei  mirb  in  einen 
fupfernen  Seffel  gebracht,  unter  ftetem  Umrüfjren  fo  lange 
erfjijjt,  bi§  ba§  if)nt  aufjaftenbe  Söaffer  fodjt  unb  in  fjeifjent 
3uftanbe  in  bie  Qformläften  gefüllt.  ®iefe  fittb  Stammen  au§ 
ftarlem  §olge,  in  meldje  ein  mit  öielen  Söctjern  oerfefjeiter 
33oben  eingelegt  ift;  bie  iftatjmen  fjaben  etma  30  ©nt.  innere 
Sänge,  15  ©nt.  23reite  unb  15  ©ttt.  §öf)e.  $)ie  gormfäften 
merben  mit  Seinmanb  aufgelegt,  auf  gmei  nebeneiitauber 
liegenbe  Seiften  geftellt  unb  mit  ber  fjeifjen  äRaffe  gefüllt. 

®a§  ber  ÜRaffe  nodj  anljängenbe  SBaffer  tropft  ab  unb 
mirb  bie  über  ben  91anb  ber  Säften  fjerüorragenbe  Seinmanb 
bann  über  bie  äftaffe  gelegt  unb  biefe  mit  einem  fladjeit 
£>olge  leidet  gefdjlagen,  bamit  bie  Säften  gang  oon  ber  üUtaffe 
erfüüt*finb.  Sftadj  24  ©tunbett  ift  bie  SD^affe  fo  raeit  erhärtet, 
baf$  man  fie  au§  ben  Säften  nehmen  lann.  SJiatt  bebedt  bie 
Säften  mit  einem  23rettdjen,  menbet  ba§  (Sange  um  unb  giefjt 
ben  Stammen  oon  bem  in  bie  Seinmanb  gefüllten  ißriSma 
ber  SRaffe  ab.  9ttatt  legt  bie  Sßriämen  auf  Bretter,  meldje 
fidj  in  einem  ntöjjig  mannen  ßimmer  °‘)er  w  einer  &efou* 
bereu  Xrodenftube  befinbeit,  unb  legt  fie  alle  gmölf  ©tunbett 
auf  eine  anbere  $läd)e,  fo  bajj  bie  21u§troditnng  gleidj* 
mäjgig  erfolgt.  3e  langfanter  bie  Sftaffe  trodnet,  befto  fdjöner 
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luirb  fie;  gu  rafdjei  Trodneit  bebingt,  bafj  bie  9Jdaffe  nur 
geringe  Qfeftigfeit  geigt,  ©obalb  ba§  2Iu§trodnen  fo  loeit 
gebieten  ift,  bafj  man  bie  fßrilmen  mit  ber  Säge  in  Stüde 
gerfdjneiben  famt,  gerfägt  man  fie  in  fotdje  Stüde,  mie  fie 
gur  Verarbeitung  erforbertid)  finb  nnb  täfjt  biefetben  bei 
gemöfjntidfer  Temperatur  ootfenbs  auStrodnen. 

'J$l«ftifd)e  klaffe  auS  ^eerftfj<utm  =  5(&fätfeit, 

9tit*occttitIofc  mtb  Kamp  ber  t>ou 

Tie  (Srfinbuug  (T).  9i=fß.  üftr.  7104)  beftefjt  barin,  bie 
in  ber  ^abrifation  üon  9Jieerfd)aumartifetn  unbermeibtidjen 
5lbfäöe,  bie  bi3  jefct  tf)eitmeife  at§  öottftänbig  nu|jto3  gatten, 
gn  üermertfjen,  inbem  fie,  auf  gemiffe  5trt  oorbereitet  unb 
befjanbelt,  unb  mit  gemiffeit  anberen  Subftangen  in  fotdjer 
SBeife.  gemifdjt,  bafj  eine  fefte,  plaftifdje,  üottftänbig  fjorno* 
gene  ÜJtaffe  ergiett  mirb,  metdje  fomofjt  in  Vegug  auf  bie 
fyabrifation  üerfdjiebener  Strtifet,  at§  and)  ma§  bie  Sdjöntjeit 
unb  Tauerljaftigteit  biefer  Strtifet  anbetangt,  bebeutenbe 
Vorteile  bietet. 

Bur  £>erfte£(ung  gemiffer  2Irtifet,  bereu  $orm  unb 
®röfje  bie  ber  rofjen  äfteerfdjauntftüde  bebeutenb  über- 
fdjreitet,  fann  man  fomofjl  mirftidjen  ÜJieerfdjaum  anmenbert, 
at§  aud)  bie  Slbfätte,  meuit  in  Vetradjt  gegogeit  mirb,  bafj 
bie  Soften  ber  Vetjanbtung  uitb  be§  3?ormen§  ber  @ompo= 
fitiou  für  bie  g-abrifation  bebeutenb  geringer  finb,  at§  bie 
be§  gegenmärtigen  St)ftem§,  bie  Slrtifet  au§  ber  Stoffe  gu 
fdjneibeit. 

Ta§  Verfahren  ift  fofgenbeS :  Gsrften§  putoerifirt  man 
bie  2tbfätle  gu  feinem  Staub.  ßmeitenS  bereitet  man  eine 
Söfung,  beftefjenb  ait§  etma  5  ©emidjtstfjeiten  91itro= 
cettutofe  unb  ungefähr  3  bi§  5  ©emidjtgtfjeiten  ^ampfjer  uitb 
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einer  pinlänglicpen  Quantität  Sletper  (circa  3  Tpeile),  SUtopol 
(circa  1  Tpeil)  ober  anberen  befannten  ^liiffigfeiten,  in  melcpeit 
fid)  OlitroceHulofe  auflöft ,  um  eine  bidflüffigc  ÜDtaffe  t)er= 
guftellen. 

5Qiefe  Proportionen  finb  jebod)  nicpt  als  abfolut  fe[t= 
ftepenb  angufepen  unb  tonnen  ber  -Rahir  ber  Ütopmaterialien 
unb  ber  perguftellenbcn  (Segcnftänbe  gemäp  in  gemiffen 
©rennen  abgeänbert  merben.  drittens  fügt  man  ber  fo 
erhaltenen  51uflöfung  ben  puloerifirten  äReerfcpaum  pingu 
in  ber  Proportion  Oon  etma  100  feilen  SReerfcpaum  31t 
5  feiten  ber  in  ber  ^lüffigteit  enthaltenen  ^itroceüulofe 
Viertens  mifcpt  man  baS  (Sange  auf  irgenb  eine  beliebige 
Söeife  gehörig  burdjeiuanber.  fünftens  läjgt  mau  auf  natürliche 
ober  fünftlidje  SSeife  bie  überftüffigen  $luflöfungSntittel 
oerbunften.  ©ecpftenS  putoerifirt  man  bie  SRaffe  oon 
■fteuem. 

TaS  fo  erhaltene  putoer  ift  bie  9Raffe,  bereit  man  fiep 
gur  §erftellung  einer  großen  Slttgapl  Slrtifel  bebient.  ßu 
biefem  gmede  mirb  baS  Pulüer  in  formen  gefüllt,  melcpe 
aus  SRetall  ober  anberen  Stoffen  gebilbet  finb  unb  auf 
eine  Temperatur  oon  100  bis  120  (Srab  6.  erpipt  tuerben. 

klaffe  a«3  allen. 

Tiefelbe  lief?  fiep  S-  0.  ©  cp  to  a  r  3  in  Nürnberg  gur 
§erftellnng  oon  Perlen,  knöpfen,  Tominofteinen  2c.  paten* 
tiren.  TaS  bei  ber  gabrifation  oon  ©pedftein=(SaSbrennern 
abfalleitbe  ©pedfteinpuloer  mirb  mit  Patron*  ober  Ä'ali- 
mafferglaS,  beffen  ©tärfe  fid)  naep  ber  geftigteit  ber  bar* 
guftellenben  (Segenftänbe  ridjtet,  in  23otticpen  angeritprt, 
tüchtig  burdjgemengt  unb  einige  ©tunben  ftepen  gelaffen, 
hierauf  auf  platten  getrodnet  unb  gmifepen  ©teinen  auf’S 
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feinfte  gemahlen.  SluS  biefent  fo  präparirten  ißuloer  werben 
bie  knöpfe  unb  perlen  mittelft  einer  eigens  baju  confiruir* 
ten  (Sjcenterpreffe  fjergefteüt.  iftacpbem  biefelben  burcp  bie 
^reffung  eine  §iemlic£)e  geftigfeit  erlangt  paben,  werben  fie 
in  fenerfeften,  luftbicpt  üerfcptoffenen  Siegeln  gebrannt,  nacp 
biefem  erften  trennen  in  ®ati*  ober  üftatronwafferglaS  gelegt, 
bis  fie  fiep  oollftänbig  öoügefangt  paben,  fobann  getroefnet  unb 
wieberum  in  einem  gut  oerfcploffenen  Sieget  geglüpt.  Siefe 
SJianipulation  wirb  fo  lange  wieberpott,  bis  bie  ©egenftänbe 
bie  gewünfepte  §ärte  befipen  unb  fiep  fepteifen  taffen.  SaS 
©cpleifen  ber  knöpfe  unb  Werten  wirb  mit  SSaffer  in  einem 
rotirenben  gaffe  Oorgenommen.  23efipen  biefelben  ben  ge= 
wiinfepten  ©eptiff,  fo  werben  fie  getroefnet  unb  in  ein  ^weites 
gap  mit  ©peeffteinpntoer  gebraept,  baS  ebenfalls  eine  roti= 
renbe  ^Bewegung  befipt,  woburep  nacp  einigen  ©tunben  bie 
knöpfe  unb  Werten  bie  Politur  empfangen.  Sie  Sarftetlung 
ber  farbigen  knöpfe  unb  perlen  erfolgt  ans  ben  weiten 
mittelft  ber  befannten  gärbungSmetpoben  burcp  garbpölger. 
Sie  gabrifation  ber  Sominofteine  unb  Söürfet  gefepiept 
ebenfalls  aus  präparirtem  ©peeffteinpulüer.  Sie  bei  biefen 
©egenftänben  oerwenbeten  ißreffen  finb  einfaepe  ©pinbel= 
preffen;  bie  gormen  aus  ÜJfteffing  ober  ©tapt;  bie  weitere 
SSepanbtung  ber  gepreßten  ©adpen  ift  ganj  biefelbe  wie  bei 
ben  knöpfen  unb  perlen, 

SOfcaffe  aitS  SebcrabfäKeit» 

Siefe  ÜUiaffe  üon  ©ören  ©örenfon  in  Äopenpagen 
beftept  aus  Seberabfällen  unb  ^autfepnf  unb  wirb  31t  bereu 
§erftelluug  fotgenbermajjen  oerfapren : 

Sie  Seberabfälle  werben,  Wenn  folcpe  in  unreinem  $u= 
ftanbe  üorfontmen,  üon  alten  frembartigen  ißeftanbtpeilen 
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befreit  uttb  bann  in  einer  entfpredjenbeu  äftafdjine  gu  einem 
gong  gleichartigen,  möglichst  feinen  ijßutüer  gerfafert.  SBirb 
baS  in  biefer  ütöeife  fein  gertheilte  Seber  mit  Stmmonial* 
maffer  oermengt,  fo  entftept  eine  gallertartige  üftaffe,  bie,  in 
formen  gepreßt  ober  in  glatten  auSgemaßt  unb  getroduet 
ein  fehr  hartes  unb  fteifeS  ^robuct  bitbet,  ton  bebeutenber 
ßopäfionSfraft,  aber  ohne  (Stafticität  unb  in  233affer  lösbar. 
Unt  baS  f^abrifat  ctaftifd)  ju  machen  unb  bie  ©inmirfung 
be§  23SafferS  außupeben,  mirb  eS  mit  Äautfcpuf  oermengt. 
®er  ^autfctjuf,  oon  toeldjem  man  alle  ©orten  öermenben 
fattu,  mirb  geqnetfdjt  unb  in  einer  SBafdjmafcpine  gemafcpett, 
bann  getroduet,  in  ©tiicfcpen  gefcpnitten  unb  in  einem 
paffenben  SöfungSmittet  (Terpentinöl,  Seiten,  ©djmefet= 
foptenftoff)  getöft.  Turch  üßöfcpeit  bes  mit  Umntoniafmaffer 
bepanbetten  £eber§  unb  ber  ^autfdpidauftöfung  uttb  kneten 
biefer  OJäfcpung,  bis  bie  SJtaffe  oöttig  gleichmäßig  xft,  unb 
^reffen  in  formen  ober  2tu§mahen  merben  bie  (begenftänbe 
fertig  geftetlt.  ®ie  ißtaffe  eignet  fiep  fomopt  ju  2tbfäpen  unb 
at§  Seber=3mitation  überhaupt,  fomie  aud)  gu  ©djmudfacpen 
unb  (bebraucpSgegenftönben  aßer  9trt.  ®ie  üßüfcpungSter= 
pältniffe  ridjten  fich  nacp  bem  gabrifat,  metdjeS  man  haben 
miß.  ©o  3.  53.  1.  25  Theile  fefteS  (bumrni,  67  ipeite 
SImmonif,  67  Theile  Seber;  2.  25  fXpeite  fefteS  (burnrni, 
80  Theile  Ummoniaf,  80  Theile  Seber ;  3.  25  Theile 
fefteS  (buntnti,  75  fXpeite  Stntmoniaf,  90  Theile  Seber.  f£)ie 
Sftaffe  nimmt  ißotitur  an  unb  läßt  fid)  aud)  mit  $arbe* 
türperu  mineratifcper  ßtatur  beliebig  färben. 


§patt  in  ^ariS  fteßt  aus  gepidüertent  Seber  Sßieffer^ 
hefte,  ©tiefelabfäße,  knöpfe  unb  bergteicpen  opne  2tnmen= 
bmtg  oon  Klebemitteln  in  folgenber  SSeife  per:  (bereinigte 

$  öf  er.  tJabrtCattou  f ünftf.  pfaftifdOer  SUtaffen.  12 


178 


^iinftltdje  tnocfjenmaffe. 


Seberabfätte  werben  gur  StuSfcpeibung  ber  öligen  ©ubfiangen 
etwa  eine  ©tunbe  lang  in  ein  circa  66  ©rab  ©.  warntet 
SKafferbab  eingelegt,  bann  forgfättig  in  einer  Trommel  ge> 
trocfnet,  bie  fiep  in  einem  circa  66  ©rab  ©.  marmen  Fannie 
bretjt  unb  barauf,  je  nacp  Slrt  beS  perjuftettenben  ©egen* 
ftanbeS  mepr  ober  weniger  fein  gemäßen.  TaS  gemahlene 
Material  wirb  in  formen,  bie  auf  circa  116  bis  120  ©rab 
6.  erwärmt  finb,  unter  einem  Trucf  oon  nicpt  weniger  atS 
360  Kilogramm  pro  Cuabratcentimeter  etwa  10  Minuten 
lang  gepreßt,  giir  Stbfäpe  oon  ©epupseug  wirb  baS  $utüer 
nur  fo  lange  in  ben  formen  gelaffen,  bafj  bie  äufjeren 
XJjeite  beS  StbfapeS  erpärten,  baS  Snncre  aber  oerpättnip* 
mäpig  etaftifcp  bleibt.  Serben  ben  Seberabfätten  nod)  anbere 
©toffe  gugefept,  bie  fiep  mit  ipnen  unter  bem  ©influffe  ber 
£ipe  nicpt  oerbinben,  fo  müffen  bie  formen  foweit  erpipt 
werben,  bafj  bie  ßebertpeildjen  in  palbflüffigen  ßuftanb 
tommen,  b.  p.  auf  143  bis  144  ©rab  ©. 

Äüttftltcfjc  Ättocljentttaffc* 

Turd)  ißreffen  fepr  feiner,  putoerförmiger  Stbfätte  oon 
Stnodjen  mit  ©ieratbumin  täfjt  fidp  eine  fepr  parte  Üftaffe 
barftetlen,  wetepe  fo  wiberftanbSfäpig  ift,  bap  man  eine 
glatte  au§  berfetben  fetbft  burep  Stufwerfen  auf  einen  ©tein 
nur  fcpwer  gerbreepen  tarnt;  fie  täfjt  fiep  auf  ber  Trepbanf 
wie  ganje  ®nocpen  bearbeiten,  nimmt  eine  perrlicpe  Sßotitur 
an  unb  ift  oietfeitiger  SSerWenbung  fäpig. 

ßu  iprer  ^perftettung  werben  reine,  weifje  Änocpen, 
Sfrtocpenabfälle,  ©päne  unb  bergteiepen  auf  baS  ^einfte  ge* 
mapten  mit  ©ieratbumin  §tt  einem  biefen,  fteifen  Ö3rei  ange* 
maept  unb  in  eifernen  formen  bei  einer  Temperatur  oon 
50  bis  60  ©rab  ©.  getroefnet.  Tie  äftaffe  wirb  pierauf 
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neuerlich  grob  gemalten  unb  in  formen  gefüllt,  in  meldjen 
fie  ber  §ipe  unb  einem  bebeutenben  SDrude  auSgefetjt  merben. 
£vm  SSer^ältniffe  31t  beit  31t  preffenbeit  größeren  ober 
Heineren  statten  merben  aud)  größere  ober  Heinere  ^reffen 
angemcnbet,  mit  meldjen  man  je  nad)  iÖebarf  einen  mehr 
ober  toeitiger  ftarfen  ®rud  auSguü&en  int  ©taube  ift.  ®ie 
^reffen  finb  ben  gadmerfen  ähnlich  conftruirt,  mit  einer 
®ampfmafd)ine  in  SBerbinbung  unb  merben  üon  je  einem 
Arbeiter  iibermadjt,  meldjer  bie  SDrudftärfc  fo  mie  bie 
ißreffung  51t  übermalen  hot.  SDie  (Srtji^ung  ber  äftetaCU 
formen,  in  meldje  bie  äftaffe  gepreßt  mirb,  gefdjieht  001t  ber 
Xifdj*  unb  ©rudplatte  ber  treffe  aus  unb  jmar  finb  in 
jeber  biefer  glatten  gmei  bis  brei  quer  burdjgefjeitbe  S3ot)= 
rungcn  befiitblid),  in  meldjen  mittelft  ©ummifdjtäudjen  cin= 
geleitete  ©aSflammen  bie  ©rhipung  bemirfen.  ®er  ®rab  ber 
(Srhifcuug  muß  burd)  Ütegulirung  ber  ©aSflammen  ftetS 
ein  gleichmäßiger  fein  unb  barf  niemals  bis  gur  ®Iuthhihe 
beS  SJietalleS  gefteigert  merben.  ^er  nötige  ^ißegrab  mirb 
nach  beut  ©djme^fmnfte  001t  äKetalUegirungen  regutirt.  ®aS 
^reffen  beginnt  bamit,  baß  bie  SJietattform  mit  aufge= 
fester  fßlatte  (bem  ©tempel)  guerft  leer  gmifdjen  bie  erßihte 
£ifd)=  unb  jDrudpIatte  ber  ^Sreffe  geftellt  unb  fo  lange 
beiaffen  mirb,  bis  foldje  benfelben  ^gitjegrab  mie  bie  beibcn 
glatten  angenommen  I)Qt.  ^kdjbem  baS  innere  ber  §oI)Ts 
form  bünn  unb  gleichmäßig  eingefettet  ober  eingeölt  morbeit 
ift,  mirb  bie  ÜJJtaffe  in  ber  uöthigen  SSTcenge  eingefdjüttet, 
bie  ®edform  aufgefept  unb  nunmehr  burd)  ßufdjlagen  ber 
treffe  bie  SJiaffe  allmälig  äufammengepreßt.  hierbei  hot  ber 
Arbeiter  einige  Uebung  unb  Slufmerffamfeit  nöthig,  iitbent  er 
Äit  bemeffen  hot,  manu  er  mit  bem  ißreffen  aufjuhören  unb 
bie  glatte  auS  ber  $ornt  §u  nehmen  hot.  $ie  fo  bar= 
geftellten  glatten,  fobalb  fie  gettügenb  comprimirt  finb, 
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werben  in  mäßig  erwärmten  Räumen  bem  üöltigen  2IuS= 
trocfiten  üöerlaffen. 

Sßlafttfdje  SOlaffe  a«3  ftttadjen,  (Slfeitbettt  :c* 
tum  (£f).  ®if<j*cat>e3  £a<fttumb. 

StnunoniafpßoSpßat,  ober  beffen  53eftanbtßeite,  ißßoSs 
pßorfäure  unb  Slmmoniaf,  fönnen  mit  Änocßen  unb  äßn= 
ließen  (Stoffen  fo  nerbunben  werben,  baß  eine  SO'Zaffe  ßer- 
gefteßt  wirb,  bie  fieß  mittelft  ßeißer  formen  in  jebe  gewiinfeßte 
©eftalt  bringen  läßt,  tiefer  ißerbinbung  wirb  in  gewiffen 
$äßen  aueß  noeß  ein  gufafc  non  ©eßeßaef  gegeben.  T)aS 
gur  Stnwenbung  fommenbe  StmmoniafpßoSpßat  muß  eßemifeß 
rein  unb  feines  SßaffergeßatteS  fo  oiel  als  mögtieß  beraubt 
fein,  unb  ebenfo  müffen  bie  putnerifirten  ^noeßen  u.  f.  w. 
üoßftänbig  troefen  unb  frei  non  aßen  fremben  SBeftanbtßeiten 
fein,  fo  baß  fie  ein  mögtießft  feines  unb  trocfeneS  Sßutner 
bitben. 

3u  ungefäßr  4  5tgr.  troefener  Shiocßen  werben  70  ©r. 
SlmmoniafpßoSpßat  ßin^ugegeben  unb  innig  bamit  nermifeßt. 
T)aS  fo  erßattene  putöerförmtge  Material  wirb  bann  in 
formen  gebracht  unb  gepreßt.  Seßtere  fönnen  beliebiger 
s2trt  fein  unb  werben  auf  eine  Temperatur  gebracht,  bie 
einem  Tampfbrucf  non  3  bis  4  Sttmofpßären  entfprießt, 
Wobei  ber  auf  bie  formen  wirfenbe  SDrucf  150  bis  300  ®gr. 
auf  ben  Duabratcentimeter  beträgt.  83ei  StnWenbung  non 
©eßeßaef  wirb  bie  wie  oorbefeßrieben  gebitbete  SJtifdßung 
mit  1  Ä'gr.  (Scßeßacf  non  mögtießft  troefener  93efc£)affenßeit 
innig  gemifeßt  unb  bie  fo  erßattene  ßttaffe  in  ^utnerfornt 
in  bie  formen  gebraeßt.  Um  ju  nerßinbern,  baß  ber  in  ben 
putnerifirten  ^noeßen  entßattene  Seim  fidß  auftöft,  wirb  ein 
Tßeit  ginfnitriot  in  40  Tßeiten  TBaffer  aufgetöft  unb  in 
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bie[e  Söfung  merben  16  Tpeite  ber  putberförmigen  tffrtocpen 
uttb  bergteicpen  gebraut.  Tie  ganje  äftajfe  mirb  nun  ber 
(Sinmirfung  eine§  $töafferbabe§  au§gefept,  beffert  Temperatur 
attmätig  bi§  auf  82  @rab  ©.  erpöpt  mirb  unb  uuter  be= 
ftäubigem  Umrüpren  merbeu  bie  Änocpentpeitcpen  in  innige 
Serüprung  mit  bent  ginfbitriot  gebraut,  fo  bafj  fie  ficf)  boH* 
ftänbig  mit  bem  letzteren  berbinben,  morauf  bie  freie  Säure 
mit  tattern  SBaffer  au^gemafcpeit  mirb.  Ta§  fo  bepanbette 
Änocpen*,  (Elfenbein*  it.  $ßitlüer  mirb  bann  bei  einer  Tent* 
peratur  bon  50  @rab  (S.  getrocfnet  unb  hierauf  mit  einer 
ammoniafatifcpen  Söfung  bon  Scpettacf  in  ber  ütöeife 
gemifcpt,  bafj  2  Tpeite  Scpettad;  auf  8  Tpeite  ißutber 
fommen. 

Scptiepticp  merben  bie  mäfferigen  23eftanbtpeite  ber 
3J2ifcf)nng  burcp  2lu<§trocfnen  entfernt  unb  bie  Sftifcpung  in 
bie  formen  gebracht. 


SSHaffe  ait^  ftorfabfällcit. 

®a§  Sßerfapren  be^mecft  einerfeit§  bie  ^erftettung  eines 
temperatur*  unb  metterfeften,  prefjfäpigen  $utber§,  anberfeitS 
bie  ^erfteltung  ber  erforberticpen  mafferbicpten  Sinbemaffe; 
ba§  Sßrefjputber  befipt  bie  ßsigenfcpaft,  in  beliebig  geftaltete 
pet&e  äftetattformen  geprefst,  fiep  jn  einem  feften  Körper  bon 
gegebener  ©eftalt  jn  bereinigen. 

3ur  Bereitung  beS  ^ßrepputberS  mirb  eine  paffenbe 
Sftenge  feinen  ÄorfmepteS  mit  einer  coucentrirten  ober 
napeju  concentrirten  ßöfung  bon  einer  beliebig  gufammen* 
gefepten  $e*tfeife  mit  Sßaffer  übergoffen  unb  fo  lange  burcp* 
einanbergemengt,  ober  gemifcpt,  bis  baS  Seifenmaffer  baS 
Äorfmept  in  alten  feinen  Tpeiten  burepbrungen  pat.  Tiefet 
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präparirte  Äorfputber  wirb  gut  getroctuet ;  e§  bilbet  fobann 
ein  Sßtdber,  wetcf)e§  weiter  mit  einer  metjr  ober  minber 
ftarfen  Söfuttg  oon  gelöstem  ®att  in  Söaffer  (Äalfmildj) 
befjanbett  unb  aberma(§  getroctuet  wirb.  @3  ift  notfjwenbig, 
ba§  trodene,  fcfjon  mit  ©eifenwaffer,  bejiet)ung§meife  Seife 
berfe^te  ^re^pntoer  mit  Äalfmilct)  ebenfalls  gut  gu  mengen, 
worauf  e§  nadt)  bent  Xrodnett  böllig  gegen  $eud£)tigfeit 
gefcptd,  be^iefjnngSweife  fjpbrautifirt  ift.  ®iefem  $ßref$- 
putber,  welchem  burdö  bie  befdfjriebenen  Operationen  f)pbran= 
lifcfje  ©igenfcfyaften  berliefjen  würben,  wirb  nun  an  ber 
Suft  gerfallener  Äatf  gugefe^t ;  mit  biefem  3ufQle  ba* 
©emifcf),  nadt)bem  e§  innig  bereinigt  worben,  wieber  in  ein 
23ab  gebraut,  welcfjeS  an§  bent  gewöf)nlid)ent  fäuftidtien 
SöafferglaS  unter  3ufQl  öon  Koffer  befielt,  in  bemfetben 
nochmals  burcfjfend^tet  unb  enblidt)  an  ber  £uft  getrodnet. 
®a§  2Baffergta§  giebt  betn  ^Sre^pulber  bie  nötfjige  23inbe= 
traft  gur  Silbnng  eine§  feften  Körpers,  wäprenb  ber  oben 
erwähnte  3nfa|  bon  an  ber  Snft  ju  ©taub  verfallenem 
Äalf  and;  ba§  SBafferglaS  gegen  $eud£)tigteit  wiberftanb§= 
fäpig  madft.  $)a§  fo  tjergeftettte,  trodene  ^ßrefipulber  t)at 
nid)t  nur  bie  (Sigenfdjaften  einer  fogenannten  tobten  äftaffe, 
welche  Weber  burdf)  SBärme  ober  Stätte,  nocf)  burdff  sJtäffe 
ifjre  gorm  beränbert,  alfo  Sßafferbidjtigfeit  erlangt,  fonbern 
aucp  bie  (Sigenfdjaft  befifct,  fid)  unter  ®rud  in  tjeifjeit 
formen  vu  einem  feften  Körper  gu  bereinigen  unb  bann 
ben  borbenannten  ©inftüffen  ju  wiberftefjen. 

2)ie  formen  fetbft,  in  wetdfen  man  bie  äftaffe  prefd, 
ntüffen  au§  blanf  polirtem  ©u^eifen  ober  an§  polirtent 
Stteffing  fjergeftettt  unb  bor  bent  ©ebraudtje  gut  eingeölt 
werben;  vttnt  ^reffen  bebient  man  fidt)  einer  fräftig  wir- 
fenben  tjpbrautifcfien  ^Sreffe,  unter  welcher  ba§  putber  nad) 
unb  nad)  51t  einer  feften  ÜUtaffe  vufammengeprefjt  wirb. 
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®ie  erhaltenen  Steine  bleiben  nun  gemöhnlidj  jo,  luie 
fie  an S  ber  ißreffe  fommen  unb  geigen  eine,  je  nach  ber 
Reinheit  bcS  ^orfnteljIeS,  rauhere  ober  glatte  Oberfläche. 

äöill  man  für  gemiffe  $mede  in  beit  erbeten 
formen  gepreßten  Steine  mit  einer  Ueberlleibnng  oon  gan* 
3cm  $orf  üerfehen,  fo  müffen  bie  hierzu  oermenbbaren  $orf* 
platten  gunäc^ft  ebenfalls  mit  einem  mafferbichten  23inbe* 
mittet  überftrichen  merben. 

®iefe§  mirb  auf  fotgenbe  SSeife  gewonnen:  gmei 
©emichtStheile  Seim  merben  in  SCßaffer  aufgequollen  unb 
bann  ein  ©emichtStheit  Seinölfirnifj  im  SOBafferbabe  heifi 
gemacht,  tperä11  fomntt  eilt  ©emidjtStheil  ©olophonium  in 
SBeingeift  getöft,  metchem  0-5  ©emidjtStheile  bicfer  Serpentin 
gugefe^t  ift.  £)iefe  äftaffe  mirb  im  SBafferbabe  oerrührt  nnb 
heifj  aufgeftridhen.  $)ie  33inbemaffe  hot  für  ben  oorliegenben 
gmednidjt  nur  ben  SSorgug  abfolnter  2Safferbid)tigfeit,  fonbern 
eS  ift  and)  burch  bie  Slnmenbung  berfetben  baS  ©ntftehen 
oon  Suftblafen  in  beit  Ueberfleibungeit  unmöglich  gemacht. 
9Jiit  biefer  Q3inbemaffe  beftreicht  man  bie  aus  bem  oorbe* 
fdjriebenen  ißrefjputüer  bereits  hcr9cfteMcn  ©lüde,  läfjt  bie= 
felbeit  auf  biefen  gu  einer  fefteit  Trufte  ertalten  unb  ber 
Körper  ift  nunmehr  gur  Stufnaljme  ber  betreffcnben  lieber* 
fleibuitg  fertig. 

®iefe  Ueberfleibuitg  mirb  in  ähnlicher  Sßeife,  mie  früher 
baS  ißutüer,  mafferbidft  gemacht.  9J?an  bereitet  ans  einer 
9Jäfd)ung  oon  grnei  ^heilen  conceittrirter  Schmefelfäure  mit 
einem  &heil  SGBaffer  ein  S3ab,  in  metdheS  man  bie  $orf* 
platte  einlegt.  Sobatb  biefetbe  gang  oon  biefer  üflifchung 
burdhbrungen  ift,  mirb  fie  mieber  im  reinen  SOBafferbabe 
aitSgemafdjen,  gefpült  unb  bann  getrodnet.  $)ie  üorher 
ermähnte  ^pbraulifiritttg  ber  ^orfplatte  mirb  in  ber  gleichen 
SOBeife,  mie  beim  ißrefjputüer  oorgenommeit.  11m  nun  ben 
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auS  bem  ^ßrepputber  pergeftetlten ,  mit  bcr  23inbemaffe 
überzogenen  feften  Körper  mit  einem  Uebergiige  zu  berfepeu, 
mirb  teuerer  auf  ben  Körper  feft  gelegt  unb  beibe  Steile 
in  biefetbe,  früher  ermärmte  $orm  gepreßt,  in  tüelcfjer  ber 
au§  bem  ^refjpulber  geformte  Körper  pergeftettt  mürbe. 
®urcp  bie  SBärme  löft  fic^  bie  33inbentaffe  auf  unb  peilt 
bie  burd)  längeren  £>rud  aufgeprepte  lleberfleibung  feft, 
melcpe  naep  bem  §erau§nepmen  aus  ber  $orm  unb  naep 
oötligem  (Srfatten  fiep  niept  üou  bem  baruuter  befinbtiepen 
Körper  trennt. 

üftad)  bem  patente  bon  ©rünztoetg  &  ^artmann 
(Üftr.  23.765/884)  fteüt  man  eine  äftaffe  aus  ®orf  in 
ber  SBeife  per,  bafj  man  63  Stpeite  gentaptene  $ort= 
abfäHe  (18  9taumtpeite)  mit  einem  foepenb  peipen  Äleifter 
aus  3  ®gr.  ©tärfemept  unb  25  ®gr.  foepenbem  Söaffer 
borerft  innig  mengt.  $)ie  fo  gebilbete  SJiaffe,  melcpe  grope 
^tafticität  zeigt,  mirb  fofort  in  geeignete  formen  geprefjt, 
morauf  bie  erzeugten  ©egenftänbe  in  Strodenräumen  bei 
etroa  100  ©rab  ©.  getrodnet  merben.  $)a§  STrodnen  erfolgt 
nur  fepr  tangfam;  um  bie  ©egenftänbe  miberftanbsfäpiger 
Zu  maepen,  mirb  ber  Stoffe  Seinöl  in  fteineu  Mengen 
gugefe^t. 

SOtaffe  atii 

©.  ©.  ©nitb  in  91em'5)orf  pat  ein  neues  Sßerfapren 
erfunben,  um  au§  ©teinnufc^lbfäden  geprepte  ©egenftänbe 
aller  Strt,  namenttiep  knöpfe  per^uftellen.  S)a§  ^erfapren 
ift  fotgenbeS : 

$)ie  Abfälle  merben  zu  einem  feinen  ^ulber  gemaplen 
unb  bie  mineratiföpen  SCpeite  entfernt,  inbent  man  baS 
^ulber  mit  fepr  biel  SSaffer  anrüprt,  mobei  bie  minera^ 
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üfcf)en  23eftanbtf)eite  rafdj  gu  23oben  finfen,  mäfjrenb  bie 
tmn  ber  iftuft  f)errüf)renben  Xtjeite  in  bem  äöaffer  fdjmeben. 
2Kan  §ie£)t  bann  ba§  SSaffer  mit  bem  in  bemfetben  fdjtue* 
benben  ^ßuböer  ab  nnb  fdjeibet  bie§  bitrdb)  ^ittriren  unb 
^reffen  ab,  um  eä  in  irgenb  einer  SKeife  gu  trodnen.  £)a§ 
trodene  ^ßutoer  mirb  burd)  ein  feine»  ©ieb  gefiebt,  unb  mit  fo 
üiet  Sßaffer  gemengt,  baft  bie  einzelnen  Xf jeite  beifammen 
bteiben.  9J?an  !ann  aud)  ba§  SBerfatjren  öereinfadjen,  inbem 
man  ba§  ^ßutoer  öon  öornetferein  nur  fo  meit  trodnet,  bafj 
nod)  eine  fjinlöitgtidje  äfteitge  Söaffer  in  bemfetben  üer* 
bleibt.  ®ie  fo  gemonnene  äftaffe  mirb  in  formen  gefüllt, 
metdje  bie  ©eftatt  be§  ^erguftellenben  @egenftanbe§  fjaben, 
unb  in  einer  ^reffe  unter  ©inmirfung  einer  §i|e  üon  un= 
gefäfjr  125  bi§  150  @rab  ß.  gepreßt.  2)ie  formen  merben 
je  nad)  ber  ©röfce  be§  @egenftanbe§  3  bi§  10  Minuten 
lang  bem  SDrud  unb  ber  §ipe  auSgefept.  SRadjbem  bie  ge= 
preßten  Strtifet  absbann  au§  ben  formen  genommen  morben 
finb,  merben  fie  getrodnet  unb  fertig  gemacht.  Sßiü  man 
farbige  ©egenftänbe  fferfteden,  fo  mirb  üor  bem  ©infüflen  in 
bie  $orm  ein  garbftoff  betgefügt. 


$erfd)iebene  ®Jnffcn. 


^(aftifc^e  Staffen  auS  beit  Stiitfftättbett  bet 
fHetttiguttg  fce3  SBattmtuottfamettöIe^* 

Vorliegenbe  ©rfinbuttg  be§iel)t  ficf)  auf  bie  Vertoenbung 
bei  VaumtüolIfamenöl'Stüdftanbel  pr  ®arftellungplaftifd)er, 
leberäpnlidjer  unb  elaftifdfer  Waffen  burdj  Vermifdjen  ber 
erfteren  mit  §toedbienlid)en  Körpern ,  all  fetten,  öeten  ober 
bergleidjen  eineltpeill ,  puloerf  örntigen  ©ubftangen,  toie 
©rappitputoer,  ginnober  un^  onberen  mineralifdfen  ^ßulüern 
anberfeitl,  fctoie  audj  mit  biegfamen  ober  elaftifdjen  Körpern, 
3.  93.  ©uttaperdja,  ^aittfdjuf  unter  oerljättnifjmäjngem 
3ufa£  oou  ©djtoefel  ober  0d)toefelüerbinbungen,  fotoopl 
auf  f  altem  2Bege,  all  aud)  burd)  @rf)i|ung.  $u  biefem 
ßtoede  mirb  gunädift,  ioenn  el  bal  §u  er^ielenbe  ^ßrobuct 
begüglid)  9^eiut)eit  uub  Dualität  erforbert,  bal  trodene  ißulüer 
bei  befagten  93aumtoollfamenöl=9tüdftanbel  burd)  Söaffer, 
meines  in  getoöf)ulid)er  ober  ertjöljter  Temperatur  ange* 
meubet  toerben  famt,  gereinigt.  Sind)  fönnen  5ur  Steinigung 
bem  ÜBaffer  Slltalien  gugefefjt  toerben,  um  löllidje  93eftanb= 
tpeile  gu  ejtraljiren,  fotoie  and)  burd)  einen  ©djlämmprocef; 
fanbige  ober  fonftige  Verunreinigungen  entfernt  toerben 
fönnen.  Tal  trodene  ißuloer  bei  33aumtoollfamenöl=9tüdftanbel 
toirb  (toenn  erforberlid) )  toie  oorftepenb  gereinigt,  mit 
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geeigneten  nid)t  flüchtigen  SöfungSmitteln  beSfelbett,  als 
fetten,  Oelen,  Paraffin,  (Sereftn,  Sßad)§,  §arg  in  üerfcf)ie* 
benett  Verhältniffen,  ferner,  falls  eS  bie  gu  ergietenbe  Maffe 
erforbert,  mit  geeigneten  pulüerförmigen  ©ubftanzen,  mie 
3.  V.  (Graphitpuloer,  ginnober,  u.  bgl.  innig  üermengt 
wnb  bann  ben  fo  erhaltenen  (Gemengen  ©djmefelpuloer 
ober  eine  ©chmefetüerbinbitng,  mie  3.  33.  ©chmefelfohlen* 
ftoff  jufefet. 

@rhi|t  man  nun  folcbe  mit  ©d)mefelzufaj3  üerfetjene 
M  affen  mittelft  hierzu  geeigneter  Vorrichtungen  fo  lange 
zmifdjen  80  bis  150  (Grab  (£.,  bis  fid)  baS  Vaummoll* 
famenöl*fRüdftanbSpulter  mit  ben  angegebenen  ßöfungS* 
mitteln  51t  einer  homogenen  Maffe  oereinigt  hat ,  fo  erhält 
man  eine  mehr  ober  meitiger  h^te,  plaftifdje  Maffe.  ®er 
SSärntegrab,  bei  bem  bie  £öfung  beS  fRücfftanbSüutöerS 
erfolgt,  hängt  üon  ber  Qualität  unb  Quantität  beS  SöfungS* 
mittels,  beziehentlich  ber  ber  anberen  Veimifd)ungen  ab.  2)ie 
Verhältniffe  biefer  Mifdjungen  merben  burd)  bie  Qualität 
beS  SöfungSmittelS  mie  auch  bie  pulüerförmigen  Veimi* 
fdjungen  unb  burd)  ben  gmed,  zu  meldjem  bie  gu  ergielenbe 
Maffe  oermenbet  merben  fotl,  bebingt. 

gur  ®arftetlung  biegfamer  ober  elaftifdjer,  plaftifdjer 
ober  leberähnlicher  Waffen  mirb  bem  Vaurnmollfamenöl* 
VüdftanbSpulüer  burch  kneten  mittelft  tper3u  geeigneter 
Vorrichtungen,  mie  5.  V.  SSalzen  unb  bergleidjen,  eine  ent* 
fpredjeube  Quantität  (Guttapercha  ober  Äautfdjuf  innig  bei* 
gemengt,  meldje  Manipulation  burch  (Srmärmung  ber  ange* 
menbeten  Vorrichtungen  fehr  geförbcrt  mirb.  tiefem  (Gemifch 
für  fid)  ober  in  Verbinbung  mit  ben  oben  ermähnten 
fetten,  fetten  Qelen  ober  bergleidjen  unb  puloerförmigen 
Körpern  mie  (Graphit,  ginnober  zc.  in  geeigneten  Verhält* 
niffen  mirb  ein  entfpred)enbeS  Quantum  @d)mefelpulüer 
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betgemengt  unb  baS  fo  erhaltene  Gemifd)  aisbann  mittelft 
hierzu  geeigneter  Vorrichtungen  einige  ©tunben  taug  auf 
circa  120  bis  130  Grab  6.  er^t.  GS  richten  fid)  bie 
hierbei  angumenbenben  Verljältniffe  je  nach  Gigenfcfjaften, 
bie  man  ben  ^u  ergielenben  Waffen  üerleihen  miß. 

$ur  Grläuteruug  bienen  hier  einige  Veifpiele: 

9Jtan  mifcht  in  ber  beschriebenen  SBeife  2  $hetfe  S3ttum« 
moßfamenötSftüdftanbSpulber  mit  1  Xhert  Guttapercha  ober 
Äautfchuf  unter  ßufap  einer  geeigneten  Stenge  oon  fetten 
ober  fetten  Delen  mie  5.  V.  SfticinuSöl  ober  bergleidjen,  fomie 
pulberförmiger  Körper  mie  Graphit,  Zinnober,  Varpt  unb 
bergt,  bringt  pie^u  eine  entfprecpenbe  Quantität  ©cpmefel, 
moburd)  man  ohne  Grmärmung  biegfam  plaftifdje  unb  burd) 
Grmärmung  leberartige  äftaffen  erhält. 

SDiefelben  Ülefultate  erhielt  man  bei  gleicher  Vehanblung 
einer  Ü0üfd)ung  oon  4  ^heilen  VaurnmoßfamenötütüdftanbS* 
pulber  mit  2  ^heilen  Guttaperdja  ober  Äautfchuf  unb 
1  SEheil  ©chmefelpnlber  mit  3ufap  üon  circa  5  bis  10  ißro= 
gent  ßiicinuSöl  ober  begleichen,  ober  auch  1)011  3  feilen 
beS  genannten  ^üdftanbSpulberS  mit  3  STheilen  Guttapercha 
ober  Äautfchn!  mit  1  SEpeil  ©cpmefelpulber  entmeber  für 
fiep  ober  mit  .ßufap  0011  S^icinuSöl  ober  bergleidhett  in  ben 
oben  angegebenen  Verhältniffen. 

fiebere  Grmärmung  ober  auch  bürgere  geitbauer  ber= 
felben,  bei  borgenannten  ÜKifchungen  angemenbet,  ergeben 
meitpe,  elaftifdhe  üßiaffen,  mäprenb  bie  Slmoenbung  höherer 
Grmärmung  unb  längere  geitbauer  berfelben  hart  elaftifdhe 
äftaffen  ergiebt. 

3nr  £)erftellung  harter,  elaftifdjer  Stßtaffen  merbeit  nad)= 
folgenbe,  im  meiteren  als  Veifpiele  angeführte  ÜDrtfdjungen 
mittelft  hieran  geeigneter  Vorrichtungen  auf  140  bis  150 
Grab  G.  5  bis  9  ©tunben  lang  ermärmt  unb  jmar 
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20  Streite  ^üdftanbspulöer,  circa  13  Xfjeile  Guttapercha  ober 
$autfd)uf,  circa  6  STt)eite  Sdjmefetputoer  mit  circa  3  SEhe^en 
9ticinu§öt  ober  bergteid)en  ober  auch :  20  Zfytik  9tüdftanb§= 
putüer,  20  Steile  Äautfdjuf  ober  Guttapercha  mit  4  feiten 
ÜticinuSöt  ober  bergteidjen,  unb  10  STheiten  Sdjmefelpulöer. 

®ie  Quantität  ber  einzelnen  33eftanbtheitc  taffen  bie 
oerfchiebenartigften  33erhättniffe  ju,  auch  fann  anftatt 
Guttapercha  ober  Äautfchuf  für  fich  allein  ein  Gemifd)  üon 
beibeit  in  atleu  angeführten  SJäfchungen  angetoenbet  rnerben. 
Bu  beit  angeführten  9Jäfd)ungen  fömten  paffenbe  9ftetat(= 
ober  SDiineratfarben,  mie  $innober,  £alf,  9t  uff  m  bgt., 
Graphit,  2t§beft  u.  f.  m.  in  oerftfjiebenen  angemeffenen 
33erhättniffen  beigefügt  loerben,  fotuie  auch  M  cignenbe 
^ar^e,  mie  üütaftiy,  Gopat  unb  berartige.  Statt  ber  in  biefer 
33efd)reibung  angegebenen  mechanifchen  SJtifchung  fann  man 
auch  fotdje  burch  Stuftöfen  berfetben  in  flüchtigen  Söfung§= 
mittein,  mie  j.  33.  Sdjmefelfohlenftoff,  33engin  ober  bergteidjen 
unb  nachh^rigeS  33erbunftett  ber  tepteren  barftetten  unb 
hierauf  bem  oorbefchriebenen  GrmärmungSprocefj  untermerfen. 
®iefe  Söfungen  fönnen  aud)  §um  Aufträgen  auf  Gegen* 
ftänbe  oermenbet  rnerben,  um  bititne  Schichten  ber  entfpre* 
chenben  SUtaffen  auf  biefen  Gegenftänben ,  mie  g.  33.  auf 
üüietatt,  tpol^,  Rapier,  Getoebe  u.  bgt.  gu  erhalten. 


'^laftifdic  SRetattmaffe* 

3  nt  meidjeit  Buftanbe  haftet  bie  itadjfteheitb  befdjriebene 
äJtetattcompofitiou  nid^t  nur  feft  an  adelt  Metallen,  GlaS, 
^orgettan,  fonbern  oerbinbet  fidj  and)  fo  innig  mit  üütetat* 
len  unb  anberen  Stoffen,  bah  ft'e  at§  Äitt  fehr  §m ecf* 
mähig  oermenbet  rnerben  fann.  9tadh  10  bis  12  Stunben 
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roirb  biefe  weiche  äJtoffe  fo  part,  baf)  fie  fiep  tüte  ©Eber 
ober  äJteffing  poliren  läfct. 

5)ie  SDarfteHuttg  ber  (Sompofition  ift  fotgenbe:  Äupfer* 
ojpb  tütrb  mittetft  Sßafferftoff  —  ober  Äupferoitriol  bitrcp 
$od)en  einer  mäfferigen  Söfung  beSfetben  mit  ßinffpänen  — 
rebucirt,  um  ooEtommen  reineg  Tupfer  gu  er p alten.  Soit  biefent 
fo  getoonnenen  feinen  Äupferpulüer  werben  20,  30  ober  36@e= 
micptgtpeite,  je  nacp  bem  ^ärtegrabe,  benbic  9ttetaEcompofition 
paben  foll  —  je  mepr  Tupfer,  befto  härter  —  in  einem 
gufjeifernen  ober  por^eEanenen  SJtörfer  mit  ©djmefelfäure, 
bereu  fpecififdjeg  ©emicpt  1-85  fein  muff,  ooEfommen  ange* 
feudjtet.  liefern  SJtetaEbrei  merben  nun  unter  beftänbigem 
Umrüpren  70  ©emicptgtpeite  Duedfilber  beigemengt.  Etacpbem 
burcp  biefeg  Seimengen  beg  CluedfEbevg  aEeg  Tupfer  üoEfont' 
men  amotgamirt  mürbe,  mirb  bie  oermenbete  ©cpmefetföure  burd) 
focpenbeg  SBaffer  mieber  perauggemafcpen  unb  nacp  bem 
(Srfatten  ift  biefe  SKetaEcompofition  in  10  big  12  ©tunben 
fo  part,  bafj  fie  fiep  poliren  läfjt. 

2)iefe  üttetaEcompofition  mirb  meber  burd)  oerbiinnte 
©äuren,  nocp  burd)  SSSeingeift,  Sletper  ober  focpenbeg  Sßaffer 
angegriffen,  ©ag  fpecififcpe  @emid)t  berfetben  ift  immer  bag= 
felbe,  fomopt  im  parten,  mie  im  meicpen  3uf^anbc. 

(glfettbein^oräetfaitmaffe* 

Sn  Oefterreicp  pat  ein  Sabrifationgjmeig  einen  5luf=- 
fcpmung  genommen,  ber  fepr  beacptengmertp  erfcpeint;  eg  ift 
bieg  bie  §orn*  nnb  Sein^Smitation.  ÜJJian  pat  peute  faft 
aEe  ©egenftänbe  in  bie  gabrifation  pineingejogen,  für  bie 
man  feitper  §ont,  Sein  unb  aud)  üEtetaE  oermenbete.  ©tod= 
unb  ©cpirmgriffe,  Xpüvgriffe,  ©cpubtabcnfnöpfe,  ©cptüffet- 
fcpilber,  ©todengngpanbpaben,  knöpfe  unb  Knäufe  für  fHoü- 
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laben  unb  öiete§  2tubere.  SDie  §orn=Smitation  ift  fein  ^Sor^Han, 
aber  fef)r  hart  gebrannt,  fie  beftetjt  au§  einer  rötfjlichgrauen, 
bräunlichen  unb  auch  getr»ötften  äftaffe,  bie  23eimSmitation 
aber  au§  gelbüd)en  (£ream=  unb  Söort)maffen.  SDie  Normung 
gedieht  auf  naffem  2öege,  inbent  bie  paffenben  2lbfd)nitte 
eine»  geprefjten  üftaff eftrangeg  in  ber  ÜJftetatlform  öoftenbet 
inerben.  2)ie  fdhmargen  (Griffe  u.  bgl.  fitib  in  leberhartem 
$uftanbe  gefärbt  unb  alle  biefe  SBaaren  erhalten,  tuie 
©teingut  unb  tueiche  ißorgellane,  im  erften  $euer  ihre  @are 
unb  geftigfeit,  ba§  glneite  $euer  für  bie  ®fafur  ift  meitau§ 
fdjärfer.  £)ann  fommt  für  manche  biefer  Strtifet  noch  bie 
jDecoration  mit  ©otb,  ^Statin  unb  ©chmel^farbe 
mithin  nod)  ba§  ÜWuffeffeuer. 

®ie  (SIfenbeinmaffe  fod  aus  20  Xfyikn  böhmifchent 
Laotin,  23  ^he^eit  gebranntem  Laotin,  22  ST^eiten  Buarj 
unb  55  ^heilen  ^nodjenafdje  beftehen,  bie  ©fafur  ift  eine 
Sorajfritte.  ®ie  Stebernng  ber  ©Ifenbeinmaffe  mirb  fo  her= 
geftedt,  -tuie  man  äJtarmormaffen  gubereitet,  nämlich  burd) 
ba£  gefchidte  ßufammenlagern  nerfchieben  gefärbter  Waffen. 
3u  bent  (Stfenbein  nimmt  man  eine  nahezu  rneifje  unb  eine 
burd)  einige  ^ro^ente  Oder  fchmadj  gelblich  gefärbte  ÜUlaffe, 
beibe  in  $orm  febjr  bideit,  faum  nod)  ftie^enben  ©djtammei. 
Sn  einen  engen,  h°f)en  unb  recht  bidmanbigen  9^apf  au§ 
gut  getrodnetem  giejst  man  nun  abloedjfetnb  meiffe 

unb  gelbliche  @d)id)ten  unb  menbet  babei  alle  2lufmerffam- 
feit  an,  um  biefetben  recht  gleichmäßig  herguftetten.  Sft  bann 
nach  Verlauf  entfprecßenber  $eit  bie  eingegoffene  ÜUtaffe  $u 
einem  noch  feuchten  ®eget  jufammeugetrodnet  unb  gufam* 
mengefchlounben,  fo  mirb  berfetbe  au$  ber  ®t)p§form  herauf 
geftiirjt,  mittetft  be§  6d)neibebrahte§  in  paffenbe  ©tiide 
^erlegt  unb  biefe  in  bie  ^ßrefjform  gebracht.  (5&  ift  aber 
cinteudjtenb,  bafj  nur  ber  fenfredjte  ©djnitt  bei  gmeifärbig 
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gefristeten  9ftaffeftüde§  biefe  »Safjre«  geigen  fann,  bafj 
ober  burd)  bie  ißreffung  ba§  23itb  gum  £t)eit  berfdjobeit 
mirb  nnb  bafj  baffer  biejenigett  ©tfenbeingriffe  bie  fd)önfien 
finb,  tüelcfje  glatt  mit  (Sifen  abgebre^t  merben. 

SDiefe  S3ein=  nnb  §orn* Imitationen  fotlen  redft  gut  ren- 
tiren,  ba  bie  fteinen  Quantitäten  ütftateriat,  bie  bottftänbige 
2tu3nü|ung  ber  23rennofenräume,  bie  einfachen  23etrieb§= 
einridftungeit  nnb  ba§  biftige  $trbeit§perfonat  günftige 
Momente  für  eine  tucratioe  $a&nfation  finb. 

^emenbuitfl  be$  ^f>euaittf)rett3  S« 

9tad)  ©.  <5djutü  fofl  fid)  möglid)ft  gereinigte^  jßf)e= 
nantffren  borgügtid)  gu  Stbgüffen  oon  formen,  metdfe  eine 
Temperatur  boit  120  ©rab  ertragen  fömten,  eignen  nnb 
ben  ©d)^^  öortfjeitfjaft  erfepen  fönneu. 

Um  gu  berlfinberu,  bafj  ba§  ißljenantfjren  beim  ©r- 
falten  größere  Ärpftafte  bitbet,  unb  baburd)  fpröbe  unb  ger- 
bredjtidj  mirb,  fept  man  ifjm  gmedmäfjig,  mätjrenb  e§  nodj 
ftüffig  ift,  einen  feinputberigen  Körper,  am  beften  gebrann¬ 
ten  @pp§  gu.  Tal  fo  erhaltene  ©emenge  giebt  alle  ©rljaben- 
fjeiten  ber  $orm  ebenfo  fdjarf  mieber,  mie  gemötjntidjer 
©pplgufj  unb  f)at  bor  bein  letzteren  ben  SSorgug,  bafj  bie 
ergeugten  Slbgüffe  abmafdjbar  finb.  SltterbingS  fotlen  bie 
fonft  beim  ©pplgufj  angemenbeten  ©pplformen  burd)  bie 
tjei^e  ißf)euautt)ren=®t)p3maffe  fef)r  teiben. 

ftamccu  auS  ^ot^eHau. 

9Jiatt  bereitet  guerft  eine  dritte,  iubent  mau  auf  25  %r. 
meifjeit  Qitargfattb  16  $gr.  fdjöne  meifje  ißotafdje  unb 
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8  Mgr.  alicantifdje  Soba  nimmt  unb  inbem  biefe  ©nb* 
[tanken ,  nadjbem  fte  geflogen ,  gefiebt  unb  gut  gemengt 
worben  finb,  in  ein  mit  gut  gefangenem  Sanbe  auSge* 
UeibeteS  Seelen  bringt,  welc heS  auf  bem  §erbe  eineg  f^atjence- 
Ofen§  angebracht  unb  üon  forcier  ©röfje  ift,  ba§  bie  er* 
mahnten  Stoffe  eine  gegen  30  ®m.  bide  Sdjidjte  barin 
bilben.  Siefe  dritte  muß,  wenn  fie  aus  bem  Ofen  lommt, 
gereinigt,  geflogen  nnb  in  einer  gahencemühle  mit  Steinen 
au§  Sanbftein  gemahlen  werben.  Stuf  gwei  Steile  biefer  gut 
gemahlenen  dritte  nimmt  man  einen  £heü  ^orgellanmaffe, 
bie  oorfjer  nach  &ent  gewöhnlichen  Verfahren  gefchlämmt 
worben  ift.  Um  fidj  eine  blaue  $arbe  für  bie  Kameen  gu 
bereiten,  nimmt  man  auf  5  Ungen  Manteenmaffe  2%  Quentchen 
ausgewogene  ober  gefchlämmte  ^orgeüanerbe  unb  51/*  Quent* 
chen  Mobaltblau.  Um  fidf  festeres  gu  bereiten,  fefct  man  i;2  Mgr. 
fchwebifchen  ober  ptjrenäifd(jen  Mobalt,  ben  man  oorher  gefto&en 
unb  gefiebt  hat,  in  einem  Siegel,  ben  man  bis  gnr  ÜJütte  feiner 
§öhe  in  Sanb  einfenft,  einem  ftarfen  gat)ence*Qfenfeuer  aus, 
um  ben  Slrfenif  gu  berbampfen.  SKan  erhält  auf  biefe  SBeife 
am  ©runbe  beS  Siegels  regulinifdjen  Mobalt,  ben  man 
gerftö^t  nnb  fiebt  unb  beit  man,  nadjbem  man  ihm  auf 
2  ^eite  eine  Unge  dritte  gugefetjt  hat,  neuerbingS  in  ben 
Qfen  bringt,  wo  man  bann  ein  fchöneS  Mobaltblau  erhält. 
3n  §inficf)t  auf  bie  Verfertigung  ber  Mameeit  foll  man  in 
folgenber  Söeife  gu  SBerfe  gehen.  9ttan  fülle  ein  ring* 
förmiges  InpferneS  SJiobeK  fo  gleichmäßig  als  möglich  mit 
weiter  Mameenntaffe,  lege  barunter  unb  barüber  WeifceS 
Rapier  unb  gilgfcfjeiben  unb  bringe  baS  ©ange  unter  eine 
4-s^cffe.  2Benn  es  aus  biefer  lommt,  fo  trage  man  nach 
(Entfernung  ber  B'ilgfdfeiben  unb  ber  ^ßaßierblätter  mit  einem 
Sinfel  eine  Schichte  beS  angegebenen  Vlau  öon  ber  S)ide 
eines  ,3meifouSftüdeS  auf  unb  bringe  baS  ©ange,  nachbem 

§  ö  f  e  r.  SaBritation  fünftf.  plaftifdjer  SKaffen.  13 
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man  toieber  Rapier-  unb  gilzfcpeiben  barauf  legt,  abermals 
in  bie  «ßrcffe.  äöenn  eS  aus  biefer  fommt,  jo  beioapre  man 
es  gtoijcpen  naffen  Sücpern  an  einem  feudjten  Orte  auf. 

$aS  Aufträgen  ber  tantee  gefcpiept  folgenbermafjen:  ßftan 
reibt  bie  tupferplatte,  auf  toelcpe  ber  ©egenftanb,  ben  man 
münfcpt,  in  $orm  eines  tßetfcpafteS  graoirt  morben  ift,  mit 
mitbem  Del  ober  Xerpentingeift  ab,  füllt  bie  graoirten 

©teilen  mit  toeiper  tameenmaffe  auS;  legt  fie  pierauf  auf 

bie  betriebene,  mit  23lau  überzogene  äßaffe  unb  bringt 
enbtidj  baS  ©anze  unter  eine  fßreffe.  ^acp  ooßbracptem 

^reffen  unb  nacp  3lbnapme  ber  tupferplatte  brennt  man 
bie  tameen  bei  bemfelben  geuer,  bei  welkem  man  bie 
gapence  zu  brennen  pflegt. 


©erfaßtest  jtt*  ^erftettnng  fiittftttdje*  $$tei£ityfe 
mtb 

SS ott  ben  nacpzubilbenben  Spieren  unb  Spierföpfen 
toerben  §unäcb)ft  aus  gebranntem  Spon  ober  ©ppS  9Kobeße 
gemacpt.  Siefe  toerben  mit  ©cptoeittefeü  eingerieben  unb  mit 
feinem  ©pecfftein  überpitbert.  hierauf  toirb  zugefcpnittene 
©aze  üier*  bis  fecpsfacp,  je  nacp  ber  ©röpe  beS  äftobeßeS 
mit  einem  S3orftenpinfel  mit  tleifter  aus  SBeigonftärfe  ange= 
ftricpen  unb  auf  baS  ßftobeß  gelegt,  mit  ben  Ringern  unb 
bem  mit  fteifem  tleifter  getränften  33orftenpinfel  ftüdroeife 
oerarbeitet,  fo  bap  ein  ©tüd  immer  über  baS  anbere  geformt 
toirb,  bis  eS  ein  ©anzeS  bilbet  unb  baS  ganze  Üßiobeß  mit 
ber  fo  bearbeiteten  ©aze  üoßftänbig  überbecft  ift.  Sie  ganze 
Sede  mirb  mittelft  eines  ^SinfelS  nochmals  tücptig  mit  tleifter 
iiberftricpen  unb  getrodnet.  Stimmt  man  nun  z-  33-  an,  bap  ein 
§irfcpfopf  mit  ©etoeip  nacpgebilbet  toerben  foß,  fo  toirb  na  cp 
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üottftänbigem  Strocfuen  ber  ©a^efopf  auf  ber  Hinteren  Äopffeite 
öon  unten  bis  an  bie  Dfjren  unb  (Sdjnauäenfpifje  mit  einem 
fdjarfen  äJteffer  aufgefdjmtten.  ÜUiit  gefpaltenen,  frnmmen, 
norne  gugefpipten  §öl^en  mirb  bie  geformte  ©a^e  nad)  unb 
itacfj  abgehoben,  bann  ber  aufgefdfnittene  $opf  mit  §anf= 
gttirn  äufammengenäf)t  unb  mit  boppeltent,  2  bis  3  ©m. 
breiten  ©a^eftreifen  bie  entftanbene  SH  afft  mit  Äleifter 
überftebt. 


13* 


fvhjyo  mtb  ©ipgiiffe. 

©a3  ©ppSgiefjen  ift  befanntfid)  eine  fe^r  einfache  <Sad)e; 
man  mifdjt  ben  ©pp§  mit  Sßaffer  31t  einem  mefjr  ober 
weniger  bicf eit  $8rei,  ben  man  in  bie  ansS  ©t)p§  ober  Seim 
air^efertigten ,  üorfjer  gut  geölten  gönnen  eingiefet.  ge 
geringer  bie  Sttenge  be§  SBafferS,  um  fo  bitter  unb  fefter 
mirb  nad)  bem  ©rfjärten  ba§  ^ßrobuct;  aber  fclbft  eine 
ÜOiifdiung  öon  2  ®eWid)t§tf)eifen  SSaffer  gegen  1  ©fjeit 
@t)p§  liefert  nod)  einen  erfjcirtenben  S3rei. 

®a§  ©rf)ärten  be§  mit  Sßaffer  angerüprten  @t)pfe§  be= 
ruf)t  auf  einer  d^emifdjen  23inbuitg  öon  SSaffer ;  bie  geftig= 
feit  be§  gegoffenen  ®ppfe§  aber  gugleid)  auf  ber  richtig  be= 
obadjteten  Temperatur  beim  trennen,  inbem  nur  jene  Tfjeite 
erhärten,  weldje  nid)t  gu  ftarf  gebrannt  waren;  bie  tobt* 
gebrannten  $ßartifel<f)en  alfo  ficE)  wie  ein  frember  Körper  öen 
Ratten  unb  medjanifd)  eingefcf)toffen  bleiben,  ofjne  gum  @r* 
ff  arten  ba§  ©eringfte  beantragen,  ©ie  23inbung  erfolgt  bei 
gut  gebranntem  @pps>  fef)r  fdfnelf,  in  einer  ober  gwei  Minuten 
unb  unter  geringer  (Erwärmung  in  gofge  ^er  au§  i)em 
djemifd)  gebunbenen  ÜBaffer  entweidjenben  latenten  SSärme. 
23efonbere  Slufmerffamfeit  ift  beim  9Inmacf)eu  be§  @t)pfe§ 
barauf  gu  öerwenben,  baff  er  feine  Suftbfafen  enthalte,  eilte 
befonber§  bei  bicf  angemacfjtent  ©pp§  fefjr  fdjwierig  $u  er= 
füöenbe  Aufgabe,  ©in  fidjereS,  freifidj  nur  bei  Keinen 
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Quantitäten  ausführbares  Mittel,  um  alte  Suftbtafen  gu 
entfernen,  beftelft  barin,  baS  ©efäfj,  in  meldfem  fidh  ber  ©ppS^ 
brei  befinbet,  an  ben  Umfang  eines  geeigneten  @d£)mung= 
rabeS  31t  befeftigen  unb  biefeS  mit  größter  ©chnelligfeit  gu 
bre^en.  3n  3m4te  frer  ©c^tüungfraft  brängt  fich  ber  fctjiuere 
©ppSbrei  nach  auften,  mährenb  bie  leichteren  Snftblafen  fidf 
auf  ber,  ber  2tchfe  gugefetfrten  Oberfläche  beS  (SppfeS  fammetn. 

®ah  gur  ^erftetlung  rein  meiner  unb  tabettofer  @hpS= 
griffe  nur  bie  befte  ©orte  gut  gebrannten  ©ppfeS  öermenbet 
merben  barf,  bebarf  mof)l  feiner  meiteren  ©rmähnung. 

$>er  burdf  trennen  oon  feinem  ^rpftattmaffer  (circa 
22  ^rogent)  befreite,  putberifirte  ©t)pS  erlangt  feine  £)ärte 
gröfjtentheilS  baburch  mieber ,  baf}  ihm  nur  fo  biet  Söaffer 
gugefe^t  mirb,  atS  nöthig  ift,  um  bamit  einen  fteifen  Xeig 
gu  bilben.  @S  finb  bagu  minbeftenS  33  ^ßro^ent  Sßaffer 
erforbertich,  mobon  aber  nur  bie  ermähnten  22  ißrogent 
$rt)ftattmaffer  gebunben  merben,  mährenb  baS  übrige  SBaffer 
üerbunftet  unb  bie  ^ßorofität  beS  gu  erhärtenben  ©ppfeS 
bebingt.  Sei  fleinen  Mengen  bon  ©ppS  höt  man  faunt 
bor  ber  Erhärtung  einige  Minuten  ßeit,  um  ben  STeig 
gum  formen  bermenben  gu  fonnen,  bei  größeren  Duan= 
titäten,  bei  metdfen  baS  Unfertigen  beS  feiges  längere 
$eit  in  2(nfpruch  nimmt,  erhärtet  berfelbe  gumeiten  fcf)on 
mährenb  beS  2lnmachenS.  liefern  Uebelftanbe  täfjt  fidh  jebodh 
nach  ^  u  f  ch  e  r  baburch  abhelfen,  baff  man  bem  gebrannt 
ten  geputberteu  @pps  2  bis  4  ^ßrogent  fein  geputberte 
(Sibifchmurgel  gitfügt  unb  bie  innige  ÜDÜfdhung  mit  40  ^ßro* 
gent  SBaffer  gum  £eig  fnetet.  Sn  $otge  beS  großen  $ectin= 
gehalten  ber  (Sibifchmurget  (50  ißrogent)  erhält  man  eine 
bem  fetten  STfjon  gleidhcnbe  ÜÜiaffe,  bie  erft  nach  einer  ©tunbe 
erhärtet  unb  nach  bem  Strocfnen  fo  gäbe  ift,  bah  fidt) 
feiten,  fcbneiben,  brehett,  bohren  läfft,  baffer  aufjer  gu  @t)pS* 
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formen  unb  Bitten  nocp  bietfeitige  33ermenbung,  §.  33.  p 
Domino-  nnb  «Scpacpfteinen,  p  SSürfetn,  33rocpen,  ®ofen  rc. 
ptäpt.  (Sin  ©emenge  oon  ©ppS  mit  8  ißrogent  geputbcrter 
©ibifcpmurget  berpgert  baS  §artmerben  nocp  längere  $eit 
unb  erpopt  bie  .ßäpigfeit  ber  äJiaffe.  Septere  täpt  fiep  mit 
bem  Sffottpotge  auf  ©taSftädjen  p  gropen  unb  bünnen 
glatten  auSmatgen,  bie  beim  Strodnen  niemals  fpringen, 
fief)  leicbjt  bom  ©taS  abtöfen  unb  fepon  burep  Reiben  ißoti* 
tnr  annepmen.  SD^it  ©rb*  ober  anberen  färben  gefärbte  Waffen 
geben  burep  geeignetes  gufammenfneten  fept  jefjöne  Marmor- 
Imitationen.  2tucp  fann  bie  ütttaffe  erft  naep  bem  Strocfnen 
burep  in  SBaffer  töSlicpe  färben  gefärbt  unb  naepper  burep 
Xränfen  mit  Seinötfirnip  f  burep  ißotiren  ober  ßadiren 
mafferbiept  gemaept  merben.  2)er  (Scptoffer  fann  ber  äJiaffe 
pr  noep  gröperen  Härtung  feine  übtiepe  ©ifenfeite  pfitgen, 
ber  @piegetrapmen=gabrifant  brauept  bei  Slnmenbung  ber* 
fetben  niemals  ein  (Springen  feiner  $abrifate  p  befürepten, 
je  naep  $einpeit  unb  Üfeinpeit  beS  ©tpfeS  bebarf  berfelbe 
einige  ißrogente  mepr  ober  meniger  SBaffer,  meSpatb  ein 
genaues  beftimmteS  33erpättnip  bon  bemfelben  niept  ange* 
geben  merben  fann.  $11  bieten  ßmeden  brauept  baS  ermäpnte 
©ibifdputber  niept  bon  befter  Ouatität  p  fein. 

Studp  ein  gufap  bon  ftflt^m  Seirnmaffer  mirb  prn 
gteiepen  groede  öermenbet,  meldjeS  auperbent  beim  £rocfncn 
bem  ©tpS  gröpere  §ärte  nnb  einen  gemiffen  ©rab  bon 
SDurcpfcpeinbarfeit,  fomit  ein  marmorartiges  StuSfepen  ertpeitt. 

iöerfrt^teit  511m  gärten  mtb  i»ott  itatär* 

liebem  *>oit 

9?ad)  biefent  33erfapren  merben  bie  aus  bem  ropen 
©ppsftein  gefertigten  ©egenftänbe  pnäcpft  bis  auf  etma  löO 
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6i§  120  ©rab  ©.  erpipt,  bepufS  Austreibung  eine§  Weites 
ipreS  ^rpftafltoafferS.  Tann  bringt  man  biefelben  in  eine 
concentrirte  Söfmtg  üon  ©plorcalcium  unb  nacp  erfolgter 
Sättigung  in  eine  Reifee  concentrirte  Söfuttg  non  fdjtoefel* 
faurer  2Kagnefia.  £>terburcp  toirb  fcptoefelfaurer  Äalf  inner* 
palb  beS  ©ppfeS  gefällt,  ber  an  Stelle  beS  bei  ber  erftcn 
©rpipung  ausgetriebenen  $rpftatttoafferS  tritt  unb  bie  ©e* 
geuftänbe  bamit  bicpter  unb  loiberftanbsfäpiger  rnacpt, 
toäprenb  baS  gebilbete  ©plotmagnefium  burcp  ©inlegen  ber 
©egenftänbe  in  SSaffer  auSgefcpiebett  toirb.  tiefer  Sepanb* 
lung  folgt  eine  nochmalige  ©rpipung,  Sättigung  in  ©plor* 
calciumlöfung  unb  gäüuitg  mittelft  fcptoefelfaurer  äftagnefia, 
toelcpe  93ef)anblung  ttod)  mehrere  ÜFiale  toieberpolt  toerben 
fann.  Sei  biefer  toieberpolten  ©rpipung  !ann  bie  Tempc* 
ratur  berart  gefteigert  toerben,  ba§  fie  gule^t  bis  gegen 
400  ©rab  ©.  beträgt.  ©S  ridptet  fidj  bie  §öpe  ber  Tempe* 
ratur  nad)  ber  Art  beS  ju  bepanbelnben  ©efteiiteS ;  älteres 
bebarf  ber  Antoenbung  ^öfjerer  Temperaturen,  toäljrenb 
jüngeres  bei  niebereren  Temperaturen  beljanbelt  toirb.  9ätcp* 
beut  bie  ©egenftänbe  fo  imprägnirt  finb,  beljanbelt  man 
biefelben  abtoedjfelnb  mit  Seim*  unb  Tanninlöfung,  je  nacp 
ben  Timenfionen  ber  ©egenftänbe  jebeSmal  1  bis  4  Tage 
unb  tvodnet  fdjlieplicp  in  Trodenfammern  bei  abnepmenber 
ASärme.  An  Stelle  beS  SeitneS  tonnen  aud)  foldje  Stoffe 
bcnüpt  toerben ,  toelcpe  ebenfalls  mit  enttoäffertem  fdjtoefel* 
faurett  $alf  in  Aßaffer  unlöSlidpe  Serbinbungen  eingepett, 
toie  i.  S.  flitffig  gemachter  Kleber,  Slutferum,  trodnenbe 
Dele  unb  bergleidjen;  ebenfo  fann  bie  Serbinbitttg  ber 
Seimfubftans  mit  bem  fcptoefelfauren  Äalf  bitrd)  Alaun* 
löfung  betoirft  toerben. 

Um  färbigen  Marmor  perguftellen,  üerfept  man  bie 
©plorcalciumlöfung  mit  foldpen  SJietallcploriben ,  toeldje 
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bei  barguffolgenber  Sehanblung  mit  äMaafalgen  farbige, 
unlöSlidje  üftieberfdjläge  an  ©teile  beS  ausgetriebenen 
^rpftaltroafferS  ^eröorbringen.  2öar  j.  33.  bie  (Shlorcalcium- 
lüfung  mit  (£ifentf)(orib  jerfefct,  fo  rnirb  burcf)  Sehanblung 
mit  djromfaurem  Äali  ein  brauner,  unlöslicher  SRieberfälag 
üon  chromfaurem  @ifen,  be^iehungSmeife  Äalf  unter  33ilbung 
unb  2lnSfd)eibung  öon  ßhlorfalium  entfielen.  SDie  meitere 
33et)anbtung  ift  im  übrigen  ber  oben  befdjriebenen  üoKfommen 
ä^nlid^. 

SnHje  tjat  ebenfalls  Serfuche  über  baS  gärten  beS 
@ppfe§  angeftettt  unb  ^olgenbeS  gefunben: 

9Jian  mengt  innig  6  Steile  mit  1  Sfjeit  frifcf) 
gelöstem  unb  fein  burchgefiebtem  Äalt  unb  oerarbeitet  biefeS 
©emenge  mie  gewöhnlichen  @ppS;  nadjbem  bie  ÜDfaffe  gut 
anSgetrotfnet  ift,  tränft  man  ben  fertigen  ©egenftanb  mit 
ber  Söfung  eines  ©ulfateS,  beffen  Safe  burch  Äalf  fällbar 
ift  unb  einen  unlöslichen  üßieberfchlag  giebt.  2lm  paffcnbften 
^ierju  finb  baS  ^errofulfat  unb  baS  ßinffulfat.  ®er  gmifdjen 
ben  Sßoren  beS  ©ppfeS  enthaltene  Äalf  gerfe^t  baS  (Sulfat 
unter  33ilbung  oon  gmei  unlöslichen  Körpern,  nämlich 
Äalffulfat  unb  0jt)b,  melche  bie  ißoren  beS  ©egenftanbeS 
oollftänbig  ausfüllen.  Söenbct  man  ßinffulfat  an,  fo  bleibt 
bie  9J?affe  meijg ;  mit  (Sifenfulfat  ift  fie  guerft  grünlidj  unb 
nimmt  beim  SluStrocfnen  bie  djarafteriftifche  Färbung  beS 
(SifenojpbeS  au. 

äftit  (Sifen  erhält  man  bie  härtefte  90?affe ;  ihr  3öiber= 
ftanb  ift  gman^igmal  fo  grofg  als  ber  beS  getoöhnlichen 
OjppfeS.  Um  baS  ÜWajimum  ber  §ärte  unb  ^ö^igfeit  gu 
erreichen,  mufj  man  baS  SfalfgppSgemenge  fo  rafd)  als  mög= 
lid)  mit  ber  genau  nötigen  ÜDtenge  äöaffer  anrühren. 
Sor  bent  gärten  mufg  -bie  ÜJtaffe  fehr  gut  trocfeit  fein, 
bamit  bie  ßöfuug,  in  meldje  man  fie  hineinbringt,  leidet 
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einbringt.  2Iucf)  mufj  festere  natjegu  gefättigt  fein  unb  ba§ 
erfte  ©intaudhen  borf  nicht  länger  als  gtoet  ©tunben 
bauern. 

®er  in  biefer  Söeife  gefärbte  ©pp§  läfjt  ftcE)  mit  bem 
Fingernagel  nid^t  mef)r  ripen.  ^Dauert  ba§  erfte  ©intauchen 
gu  lange,  fo  mirb  ber  ®pp§  gerreiblid);  ift  er  aber  nach 
bem  erften  ©intauchen  einmal  getrocknet,  fo  fdjabet  ihm  bie 
S3erüf)rung  mit  SSaffer  nichts  mehr.  fpat  man  gu  üiel  Äalk 
genommen,  fo  kommt  e§  oor,  ba§  fick)  bie  Oberfläche  berartig 
erhitd,  bafj  fie  oon  SBaffer  unb  felbft  Ooit  Del  nicfjt  mek)r 
burcfjbrungen  mirb.  ®ie  Oberfläche  mirb  bann  gmar  hart 
unb  täfjt  fidh  mit  ©taSpapier  ebeufo  abfc£)Ieifen  mie  üütarmor, 
hat  aber  ben  großen  Fc^e0  bah  fie  kaum  gmei  äJtilkimeter 
bick  ift,  me§k)atb  bie  ÜD?affe  keine  geniigenbe  $)rudfeftig= 
keit  befitgt. 

®ie  relatioen  Stengen  gmifdheit  Äalf  unb  ©pp§  können 
gmar  gmifchen  ziemlich  meiten  ©rengen  fdjmanken,  bock)  hat 
Fulk)e  mit  bem  SSer^ättniffe  1:6  bie  beften  dtefuktate 
ermatten.  2kud)  kommt  e§  barauf  an,  bafj  man  beim  2kbpu|en 
ber  Fläche  nicht  gu  lange  barauf  herumreibt.  2)ie  mit  ©ifen 
gehärteten  ©ppspkatten  (nnb  fonftigen  ©egenftänbe)  hüben 
ein  roftbrauueS  SluSfekjen.  kränkt  man  fie  aber  mit  £einök= 
firnih,  metdjer  burdf  ©rk)ii3en  braun  gemorben  ift,  fo  erfd^ei- 
neu  fie  mie  giemtid)  fd)öne§  2ftak)agonihokg  unb  geigen  auch 
beim  ®arauffck)reiten  eine  gemiffe  ©lafticität.  bringt  man 
nodh  einen  Slnftrich  oon  ©opaltack  an,  fo  geminnen  fie  ein 
fehr  fdjöneS  SluSfehen. 

ir.  3)?.  ®  e  n  n  ft  ä  b  t  fagt : 

§eif3e,  üoflfommen  gefättigtc  SSarptköfung  ift  bisher  gur 
Härtung  oon  ©ppSgüffen  nodh  nicht  oorgefdjtagen  morben, 
fie  ift  aber  unter  beftimmten  3Sorfid;t§mapregeIn  oermenbbar 
unb  liefert,  mie  ber  (genannte  mittheUt,  fehr  gufriebenfteO 
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tenbe  9tefnttate.  Sei  Stnmeubung  berfelbett  b)at  man  einmal 
gu  oerbinbern,  bafj  ficf)  beim  Aufträgen  alebalb  S3art)tfrt)ftaüe 
abfcfjeiben ;  c§  gefdjietjt  bie§  baburdb),  ba§  man  bie  (5>egcn= 
ftänbe  oor  bem  Xränfen  auf  etma  60  bi§  80  ©rab 
ermärmt. 

§ierburd)  erreicht  man  gleichzeitig,  bajg  bie  aufgebradjte 
ßöfung  burch  äußeren  ßuftbrud  bi§  gu  erheblicher  Xiefe 
eingeprefjt  mirb.  Seim  ©rfalten  fd)eiben  fid)  nunmehr 
innerhalb  ber  affe  Sart)tfrt)ftalle  ab,  bie  beim  Srodnen 
ni(i)t  mehr  an  bie  Oberfläche  gurüdgefübrt  merben  fönnen, 
ionbern  im  Innern  guriicfbleiben  uitb  t)ier  entmeber  burd) 
bie  £ol)Ien[änre  ber  Suft  ober  burd)  bem  ©t)p§  3U  ‘5cm 
©nbe  gugefe^te  (Stoffe  in  unlöSlidje  Serbinbungen  über* 
ge^en. 

Sine  zweite  @d)mierigfeit  beftet)t  barin,  bafj  gum  2lnf* 
bringen  ber  ßöfung  gemöbnlid)e  ^Sinfet  unb  ©djmämme 
nid)t  Sermenbung  finben  fönnen,  ba  fie  oon  ber  ä|enben 
^tüffigfeit  augenbtidlid)  zerftört  merben;  man  menbet  ba^er 
ißinfef  au§  ©faSborften  an.  Sie  merben  angefertigt,  in* 
bem  man  bie  Sorfteit  mit  einem  au§  SJBaffergfaS  unb  Sluftern* 
fetalen  beftetjenben  ®itt  in  ©laSröbren  einfittet.  Sine  ^eifje 
biinner  ^Sinfet  -  mirb  in  einem  meiten  ©tagrobre  oereinigt 
unb  mit  bentfetben  föitt  unter  einanber  oerbunben. 

®ie  gur  §erüorbringung  größerer  fpärte  bem  @t)p8 
beigumengenben  ©ubftangen  finb  entmeber  freie  ^iefetfäure 
ober  fofdje  iöietatlfafge ,  melcbe  mit  Sart)t  berartig  in 
fReaction  treten,  bafj  fid)  neben  einem  unlöslichen  Sart)um* 
folge  unlösliche  2JJetalIojt)be  ober  §t)bro£t)bc  abfdjeiben. 

Sei  5lnmenbung  freier  Äiefelfäure  mirb  biefelbe  in  ftaub* 
förmigem  guftanbe  bem  ©t)p§  oor  bem  formen  beigemengt. 
Üflan  fann  bie  ÜDienge  berfefben  bis  gu  50  ißrogent  fteigern, 
ohne  bie  ©rftarrungSfäbigfeit  be§  ©t)pfe§  mefeuttid)  gu  oer* 
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ringern.  £>ie  geformten  unb  getrocfneten  ©egenftänbe  merben 
auf  circa  60  bi§  70  ©rab  ermärmt  unb  nunmehr  mit 
tjeifpr  23art)tlöfung  getränft. 

2ln  ©teile  ber  freien  SUefelfäure  faint  aud)  ber  in 
ber  ^orpKan'^abrifation  angemenbete,  burcf)  ^Sulüerifiren 
gebrannten  Duarp§  bargefteüte  ©lafurfanb  oortlpilhaft 
Sßermenbung  finben. 

Unter  bem  ©iufluffe  ber  atmoff)l)ärifcf)en  $ol)lenfäure 
tritt  ber  23art)t  mit  bem  $ol)Ienfüuref)t)brat  in  ähnlidjer 
SBeife  $u  einer  garten  ÜDtaffe  ptfammen,  mie  im  Mörtel  ber 
®alf  mit  bem  ©anbe. 

S)ie  oben  ermähnten  Sfletallfalp  finb  hQUM*ädfjfidf) 
äfletallfulfate  (gilt!,  ©abmiunt,  SUtagnefiüm,  Tupfer,  ©ifeu, 
Slluminium,  ©tjrom,  Kobalt,  Sfcidfel). 

®er  ©t)p§  mirb  enttoeber  mit  Oerbiinnten  Söfungen 
biefer  ©alp  angerüt)rt  ober  bie  geformten  ©egenftänbe 
merben  nad)  bem  Xrodnen  bamit  getränft  unb  enblid), 
nad)bem  fie  mieberum  oorfidjtig  getrodnet  unb  bann  auf 
60  bi§  70  ©rab  ertoärmt  finb,  mit  ber  tjeifjen  S3arptlöfung 
behanbelt. 

2>urch  einige  ber  oben  angeführten  ©alp  mirb  gleichseitig 
eine  gärbung  ber  ©egenftänbe  heroorgerufen.  SDiefe  gärbung 
ift  smar  eine  ganj  gleichmäßige,  fanit  jeboch  öoKfommen 
homogen  erhalten  merben,  menn  mau  an  ©teile  be§ 
23att)umhbbrat§  ®alf  jur  Sermenbung  bringt.  5Da§  2lrbeit§= 
oerfahren  ift  bann  ba§  umgefehrte.  ÜUtan  fe|t  bent  ©pp§ 
üor  bem  5lnrühren  gebrannten  $alf  gu  (bi§  5  ^ßropnt)  ober 
rührt  ihn  beffer  mit  $alfmilcf)  an  unb  tränft  bie  geformten 
©egenftänbe  nad)  bem  Xrodnett  mit  ben  angeführten 
SDietaltfatgtöfungen.  $)a§  Verfahren  ift  in  gronfreicf)  paten= 
tirt  morben. 
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$*ättfcu  be3  dtybfcS  mit  ®teartufäure* 

SSenn  eine  gegoffene,  üöHig  fertig  gemachte  unb  gut 
getrodnete  ©bearbeit  in  gefdjmolsene  ©tearinfäure  eingelegt 
lüirb,  fo  §ief)t  fi dj  bie  teuere  in  bett  poröfett  ©t)f)S  unb  er* 
tfjeitt  bemfetben  nacf)  bem  iperauSnetjmeu  unb  Slbfitljlen  ein 
gan^  OeränberteS  Stnfetjen.  ©tatt  beS  früheren,  unburd)* 
fidjtigen  unb  freibigen  5tnfet)en§  befipt  er  jet)t  einen  gemiffen 
©rab  oon  ®urd)fdjeinbarfeit,  nimmt  bttrcf)  Reibung  leidjt 
eine  gute  Politur  an  unb  äfjnelt  in  f)ot)ent  ©rabe  bem  mit 
2Bad)§  getränften  üfteerfdfaum.  föebiitgung  ift  bie  Hermen* 
bung  nur  oolUontmeu  reinen  ©bpfeS,  meit  bie  int  orbinären 
©bp§  ftetS  enthaltenen  Unreinheiten  burd)  bie  Xränfung 
§um  23orfdt)ein  fommen,  fo  bafj  bie  im  gemöfjnlidjen  3uftanbe 
fd)iteemeij3  erfdjeinenben  ©bpSgüffe  ein  fdjmu|ig  graues  Sfn- 
fctjen  gemimten. 

Um  ber  9Naffe  ein  befonberS  partes,  marmeS  Slnfe^en 
ju  geben,  ertffeitt  man  ber  ©tearinfäure  burd)  3ufat)  einer 
t)öd)ft  geringen  ÜNenge  ®rad)enbtut  unb  ©ummigutt  eine 
fdjtoad)  rött)lid)gclbe  Färbung.  ©S  ift  gumal  bei  biderett 
©tiiden  bei  ber  Xränhtng  nid)t  nöttjig,  baS  (Einbringen  beS 
©tearinS  bis  in’S  innere  ab^umarten,  oielmetjr  genügt  fctjon 
baS  ©inbringen  bis  $ur  Xiefe  eines  SSierte^odeS.  ^Cnftatt  baS 
©tiicf  in  ©tearin  eingidegen,  tann  man  aud)  letzteres  mittetft 
eines  fßinfelS  auf  ben  oorfjer  erpipteit  ©t)pS  auftragen. 


(Bt)p3abgüffe  abmafctjlmr  51t  mackem 

9Natt  ftetlt  fid)  eine  mögtid)ft  neutrale  ©eife  aus  ©tearitt* 
fättre  unb  Natronlauge  fjer,  töft  fie  itt  etma  bem  ^e^itfad;eit 


©t)p§abgüffe  abtoafcfibar  31t  machen. 
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ipreS  ©emidpteS  fjeif^eu  2Baffer§  auf  uitb  tränft  bie  $igur 
mit  ber  fo  peifj  als  möglich  aitgumenbenbett  ©eifentöfung 
burdj  Segie^eu  ober  ©intaucpeit.  ©in  fofcper  Uebergug  ift 
farblos,  ftöpt  baS  333affer  ab,  bufbet  eilt  Äbmafcpen  felbft 
mit  marinem  Sßaffer  unb  pält  feinen  ©taub  feft.  2)ie  2Bafd)= 
barfeit  beS  UebergugeS  beruht  baranf,  bap  baS  ftearinfaure 
Patron  in  foltern  SBaffer  unfösficp  unb  erft  in  peifjem 
SBaffer  föslicp  ift.  gunt  Peinigen  fo  präparirter  ©egen* 
ftänbe  ift  faumanneS  SSaffer  auSreicpenb,  ©eifenmaffer  gar 
nicpt  erforberficp. 

iftidjt  präparirte  ©ppSgüffe  merben  gemöpnficp  üon 
©taub  burcp  3lbmafcpen  mit  ©eifenmaffer  gereinigt;  nacp 
ben  33erfucpeit  üon  Sacobfett  mitfj  man  amtepmen,  bap 
pierbei  gmar  im  Sfögemeinen  ber  größte  Xped  beS  ©cpmu|eS 
fortgenommen  mirb,  bafür  aber  eine  biinne  ©eifenfcpicpte 
gurüdbleibt,  bie  fpätcr  um  fo  fdjneder  ben  ©taub  annimmt 
unb  gurüdpäft. 

Sßerfucpe,  ben  ©ppS  guerft  mit  Slfaun  unb  bann  mit 
©eifeitföfung  gu  bepaitbeln,  unb  fo  ben  ©ppS  mit  einer 
unföSfidjen  Xponerbefeife  gn  imprägniren,  geben  einen  gmar 
mafferfeften,  aber  ben  ©taub  begierig  aitfnepmenben  lieber* 
gug.  ©benfo  üerpieft  fiep  ein  Uebergug  mit  einer  Söfung 
oon  ftearinfaurer  Xponerbe  in  33eitgoI  gemaept.  9Jtan  fanit 
ben  ©ppS  auep  baburdj  abmafdjbar  maepen,  bap  man  ipit 
mit  einer  Söfung  üon  mögfidpft  peüer,  meitig  ojpbirter  Del* 
fänre  in  33engiit  (ißetroleumätper)  tränft.  Diefe  Söfuitg  mirb 
faft  auf  ben  ©ppSgegenftanb  fo  oft  aufgetragen,  als  ber 
©pp§  itocp  baüoit  abforbirt;  ber  Ueberfepup  ift  abgumifepen. 
9tad)trägficpeS  33erfeifeit  beS  UebergugeS  üon  Delfäure, 
g.  33.  burd)  33eftreicpen  mit  ^affmaffer,  ift  nidjt  ratpfant, 
ba  bie  entftanbene  Äafffeife  gmar  energifd)  baS  SBaffer  ab * 
fiept,  bafür  aber  um  fo  leiepter  unb  partitädiger  fpäter 
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©taub  aufnimmt  unb  gurücf£)ätt,  ähnlich  tote  bie  litljogra* 
phifdje  Zeichnung,  gleichfalls  eine  fettfaure  Äalföerbinbung, 
leidet  Staub  unb  färben  annimmt.  £er  mit  Delfäure  im* 
prägnirte  ©pp§  barf  nicht  mit  Seifenmaffer  gemafdjen  merben, 
toeit  biefeS  bie  Delfäure  aufnehmen  mürbe,  fonbern  ift  öom 
Staube  burdj)  Slbreiben  mit  Delfäure  fef)r  leidet  gu  reinigen. 
Söenn  man  feine  gu  bunfte  Delfäure  öermenbet,  ift  ber 
gelbliche  $arbenton,  beit  ber  ©pp§  burcf)  biefe  Sjkäparation 
erhält,  nicht  ftörenb.  ^ebenfalls  giebt  ba§  guerft  befcfjriebene 
Uebergiefjen  mit  fjeifjer  Stearinfeifentöfung  bie  beften  Veful* 
täte  unb  ift  befonberS  bei  üoluminöfen  ©tjpSabgüffen  31t 
empfehlen,  ba  eine  einfachere  9J?anipulation  als  baS  lieber* 
gieren  mofjl  nicht  benfbar  ift;  bemerfenSmerth  ift,  bah 
hierbei  nicht  alle  ©ppSforteit  gleich  9ut  he^e  ©tearin, 
aufnehmen.  Vei  bem  gebräuchlichen  Stearinifiren  müffen  bie 
©egenftänbe  befanntlich  in  ein  Sab  üoit  gefchmolgenem 
Stearin  gebracht  merben.  Seit  über  SafjreSfrift  ha&en  M 
mit  Stearinfeife  getränfte  ©ppSgegenftänbe  unöeränbert 
erhalten. 

2)ie  Vorgüge  beS  Stearinfeife*UebergugcS  finb:  1.  (Sr 
nerminbert  bie  Schärfe  beS  2IbguffeS  nicht;  2.  bie  Reinheit 
ber  $orm  mirb  abfolut  erhalten;  3.  ber  ©ppS  behält  feine 
garbe;  4.  §lbmafchungen  mit  lanmarmern  SSaffer  hült  ber 
Uebergug  auS;  5.  ©röfje  unb  $orm  ber  ©ppSabgüffe  bilbeit 
fein  £>iitbernih  für  Slnmenbung  beS  Verfahrens. 

üKefteit  be3  dtyp3fo*tttetn 

SDaS  für  fleinere  ©egenftänbe  gebräuchliche  ©iefmer* 
fahren  beS  £hone§  ™  ©hp^formen  mirb  nach  ©h-  S  er u  1 1) , 
Vermalter  ber  ^ßorgellanfabrif  in  SeüreS,  für  gröbere  ©egen* 
ftäitbe  in  folgenber  SOBeife  angemenbet: 


©fjromopafta. 


207 


®a  rtämtic^  burd)  Sluffaugen  beS  SßafferS  feitenS  beS 
©DbfeS  aus  ber  iJjn  berül)renben  ÜHjonmUtf)  §mar  eine  fteife 
$honfdjicht  gebilbet  mirb,  biefe  jebod)  ohne  Weiteres  nidjt 
feft  genug  ift,  um  nad)  bem  Slbfluffe  ber  überfdfüffigen 
£l)onmild)  ber  eigenen  (Seltnere  gegenüber  ihre  fefte  ©eftalt 
gu  bemalten,  fo  mirb  bie  ^eftigfeit  ber  Sfjonfdjidjt,  bem 
©rgebniffe  beS  borliegenben  Verfahrens,  burd)  Suftbrud 
unterftüfct,  melcf)er  theilS  gemiffermafjen  tragenb,  tljeilS  aber 
entmäffernb,  atfo  befeftigenb  mirft.  Se  nad)  ©eftalt  unb 
©röffe  ber  $u  giefjenben  ©egenftänbe  mirb  entmeber  bie 
$orm  bon  einem  äJtetadgefäjge  luftbidjt  umfd)loffen  unb  aus 
bem  gmifdjen  $orm  unb  ben  SBanbungen  beS  letztgenannten 
©efäfceS  bleibenben  §of)lraum  bie  Suft  abgefaugt,  fo  baf)  bie 
freie  Suft  auf  bie  £f)onfcf)icf)t  briidt,  ober  man  läfjt  fünft* 
lief)  erzeugten  Suftbrud  auf  bie  5Tf)onfd)id)t  mirfen. 

(£f)t?omopaft<t  (gefärbte  dtypdmaffe)  iioit 
©d)Jtmrtd)tu\ 

$ur  §erfteHung  bon  £erracotta=Smitationen  mirb  ©hps 
mit  einem  ber  gemünfdjten  garbe  entfpredjenbcn  Quantum 
rottjer  (Srbe  gemifdjt  unb  bem  ©emifcf)  fo  biel  Qejtrin  beige* 
fügt,  als  nötf)ig  ift,  um  einen  plaftifdjen  SCeig  gu  erzeugen. 

97adj  bem  g°rmen  Serben  bie  Figuren  gut  getrodnet 
unb  mit  gefdjmolgenem  ©tearin  getränft,  mobei  bie  rotlje 
$arbe  fräftiger  Ijerbortritt ;  bann  giebt  man  einen  Slnftrid) 
bon  einer  Söfung  bon  gebleichtem  ©cheflad  unb  ©pirituS, 
bem  man  irgenb  eine  rotbje  garbe  beifügt,  unb  fdjleift  biefen 
Slnftrid)  nad)  bem  Xrodnen  mit  rotljem  Xripel  matt.  Sn 
$olge  biefer  Sehanblung  erhalten  bie  aus  (S^romopafta  l)er* 
gefteHten  ©egenftänbe  eine  änfjerft  harte  Oberfläche,  ba  bie 
©fmomopafta  an  fich  fchon  mefentlid)  härter  mirb,  als  ge* 
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möf)nlid)er  ®qpS  unb  ber  befc^riebene  Sadüber^ug  fid)  mit 
ber  ©fjromopafta  fefjr  gut  oerbinbet. 

©ctfa^rcit  jitr  ^crftcHuitfj  tum  fcetgr  Offerte«  «ttb 
oerflemerte«  Slbgiiffe«  p(afttjd)er  (Begcttftättbe 
oo«  #oeger  in  <&müttfc. 

OaS  93erfahren  bejmedt,  non  ÜJJtobetten  aus  beliebigem 
Material,  o£)ne  biefelbeu  §u  gerftöreu,  Slbgiiffe  in  ben  üont 
Original  abmeicfjenben  ©roßen  herjuftellen,  mobei  bie  93er* 
tjältniffe  ber  einzelnen  Xtyik  ber  Slbgüfje  unter  ficf)  im  93er= 
fjättnifje  beS  Originales  gteicßbteiben ;  eS  tritt  alfo  fein  93er* 
§ief)en  ein.  ÜJJian  »erfährt  mie  folgt : 

2)ie  51t  reprobucirenben  ©egenftänbe  voerbeu  je  nad) 
ißren  formen  in  paffenber  SBeife  mit  einem  äftantef  aus 
S3Ied)f  £fjon  2c.  umffeibet  unb  bann  mit  einer  SJiaffe  über* 
goffen,  tueldje  aus  einer  Sluftöfung  üon  5tgar*2tgar  in 
heißem  äöaffer  befteßt.  Sftad)  bem  ©rfatten  bitbet  fid)  eine 
gallertartige  SRaffe,  bie  fid)  teidjt  oon  ben  betreffenben 
©egenftänben  abftreifen  läßt,  ohne  bie  einmal  erhaltenen 
$ormeneinbrüde  §u  oertieren.  ©tarfe  Unterfcßneibungen  beS 
Originales  bieten  beim  Slbftreifen  ber  $ornt  feine  meiteren 
©djmierigfeiten,  ba  ber  ©toff  berfetben  ungemein  etaftifd)  ift. 
ferner  läßt  man  ©etatine  in  faftem  SÖSaffer  aufqueften  unb 
ftettt  bitrd;  Schmelzen  eine  gleichmäßige  $tüffigfeit  fjer,  ber 
man,  um  ihr  nach  &em  öfteren  eine  gemiffe  geftigfeit  gu 
geben,  and)  fie  für  bie  5tbformung  geeigneter  511  machen, 
einen  gefmtoerten  unorganifdjen  ©toff,  •$.  93.  gebrannte 
Ütftagnefia  (auch  ©hb§),  beimengt. 

$)iefe  fo  erhaltene  üftaffe  toirb  nun  in  bie  5tgar*9tgar= 
form,  .bie  man  üor  bem  ©ebraud)  teidjt  mit  ©tqceritt  an* 
geftrichen,  eingegoffen.  iftadj  bem  ©rfalteu  töft  man  bann 
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bie  ©etatine  ab,  luetc^e  bag  Original  genau  wiebergebenb, 
hierauf  bem  Verfleinerungg*  ober  Vergröberunggproceb 
unterworfen  wirb,  ©ollen  berfteinerte  Slbgüffe  ^ergefteßt 
werben,  fo  legt  man  bie  ©elatineformen  berart  in  ein  ©efäfj 
mit  ftarfem  SBeingeift,  ba§  biefelben  bon  ber  glüffigfeit  bolt* 
ftänbtg  bebedt  fiitb.  Unter  (Sittwirfung  beg  Söeingeifteg 
fd)rumpfen  bie  ©elatineformen  gleichmäßig  gufammen  unb 
braudjt  man  ben  ^Srocefj  nur  in  bem  gegebenen  Singen* 
blicfe,  fobalb  bie  gewünfcßte  Verfeinerung  erreicht  ift,  gu 
unterbrechen.  Von  biefem  berfleinerten  Originale  werben 
bann  in  befaitnter  SBeife  ©tjpgabgüffe  genommen,  welche  $ur 
SSerbielfältigung  weiter  benüßt  werben  fönnen. 

SDa  inbeffen  eine  (Matineform  nur  big  gu  einem  ge* 
wiffen  @rabe  bie  gäfjigfeit  befifct,  fiel)  unter  ©influß  beg 
SBeingeifteg  gufammen  gu  gießen,  fo  fann,  foll  bie  Ver* 
fleinerung  Weiter  getrieben  werben,  bie  (Sppgform  gur  §er* 
ftellung  einer  ^Weiten,  frifdjen  (Selatineform  berwenbet  werben, 
bie  bann  gu  einer  gefteigerten  Verfeinerung,  inbem  man  fie 
wieber  in  SBeingeift  einlegt,  beniipt  werben  fann  u.  f.  w. 
Sluf  biefe  Söeife  fann  man  bebeutenbe  (Sröfjenbifferengen 
gwifdjen  Original  unb  Stbguß  erzielen,  oljne  bah  öabei  bie 
©djärfe  unb  (Seitauigfeit  beg  erfteren  leibet. 

Slef)nlid|  wie  bie  Verfeinerung  ift  bie  Vergrößerung 
ber  (Selatineformen,  nur  bebient  man  fidß  im  leßteren  gälte 
eineg  falten  VSafferbabeg.  gtt  biefem  quellen  bie  gormen  big 
^u  einer  beftimmten  ©rohe  auf,  oon  betten  man  bann  ent* 
Weber  (Sppgabgiiffe  ober  unter  wieberpolter  Venitpung  ber 
lederen,  in  ber  befdjriebetten  VBeife  bie  Vergröberung  nod) 
fteigern  fann. 


.§öfev.  ^a&rifation  fiinfU.  ptaftifdjev  SDtaffen. 
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perftettuug  uoit  Stein--  nitb  Scmentguff  (®mtft= 
ftciu  unb  Stciitguf). 

®ie  gefammte  Zementmaaren*$abrifation  ttjcilt  fid)  in 
gmei  Slbfdjnitte  ein  unb  gmar  in  bie  gabrifation  burd) 
£>anbarbeit  unb  in  bie  burct)  äftafdjinenbetrieb. 

®ie  gabrifation  burcf)  §anbbetrieb  toirb  in  23egug  auf 
sßlattenfabrifation  in  einem  großen  9lrbeit3faale  auSgefüfyrt. 
§ier  merben  alle  Gattungen  Zementplatten  in  öerfdfiebenen 
formen,  ©röfjen  unb  ®iden  in  cifernen,  auf  Xifd)en  be= 
feftigten  fRaljmen  auf  fotgenbe  SSeife  erzeugt. 

®er  gur  Zrgeugung  erforberlicfje  Zement  unb  ©anb 
mirb  in  großen  ÜKörtelfäften  gu  einer  tjalbcompacten  Sföaffe 
mit  SBaffer  angemadjt  unb  in  bie  betreffenben  formen  ge* 
geben;  bort  mirb  berfelbe  mit  fernen,  mit  (Sifen  befdjl a= 
genen  ©cf)lägeln  feft  eingefdjlagen  unb  fobann  mit  einem 
©tatjlmeffer  abgewogen,  moburd)  bie  glatte  eine  oollftcinbig 
gleiche  unb  glatte  gläepe  er£)ätt.  ®urcf)  eine  am  Xifdje  an= 
gebrachte  9JuSt)ubüorridjtung  mirb  hierauf  bie  Sßlatte  aus 
bem  9?afjmen  gepöben,  burd)  pölgerne  UnterlagSbretter  auf 
bie  Xrocfenftedage  gebracht  unb  naep  12  bi§  18  ©tunben 
non  berfelben  abgenommen  unb  aufgefd)id)tet.  Slufjer  ben 
gemöpnlicpen  Zementplatten  merben  burd)  Jpanbarbeit  noep 
gerippte  glatten,  für  Trottoirs,  Zinfaprten  unb  23abe* 
gimmer,  erftere  6,  teptere  3  Zentimeter  bid,  angefertigt. 
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®ie  aftaniputation  bei  tiefen  glatten  ift  in  Se^ug  auf  bie 
äRörtelbereitung  unb  Füllung  ber  iRapmen  bie  gleiche.  Um 
jebod)  bie  gerippten  ©teilen  an  ber  Dberflädfe  gu  erzeugen, 
merben  auf  bie  abgeftricpenen  Ratten  biegbegügtic^e  formen 
anfgeprefjt. 

Sei  ber  Qfabrifatioit  ber  ©eiperplatten  für  Rapier* 
fabritation  ift  bie  Sereitung  be§  Vorteil  bie  gleiche,  mie 
bei  beit  übrigen  glatten,  mit  bem  Untermiete  jebod;,  bafj 
biefelben  fonifcpe  Söcper  befipen  müffen.  $u  biefem  Sepufe 
pat  man  eine  eigene  Sorricptung,  melcpe  au§  einer  20  ®ilo 
fcpmeren  ©taplptatte,  morauf  bie  nötigen  ©tifte  angenietet 
finb,  beftept,  unb  meldje  burcp  bie  eigene  ©cpmere  be§  2lb- 
faden§  bon  bem  ^iapnien  bie  nötpigen  £öcper  bitten. 

®ie  gröfjtentpeilg  für  ^ftafterungen  beftimmten  glatten 
fönneit  erft  nacp  brei  SJionaten  §ur  Sermeiibung  fommen, 
ba  erfapruitgSgemäfj  ber  (Sement  erft  nad)  biefer  $eit  feite 
sparte  befommt,  melcpe  im  ©taube  ift,  eine  bebeutenbe  Se= 
nitpuitg  au^upatten. 

8ur  ^abrifatioit  ber  Setonarbeiten  (ßanalriniten, 
2öafferleituitg3röpren,  f^utterbarren,  (Sinfaffttngeit,  Srnniien* 
granbe  tc.)  finb  je  nacp  bem  §n  er^eugenben  ©egenftanbe 
Lobelie  nötpig,  melcpe  am  beften  in  ber  eigenen  STifcplerei 
erzeugt  merben.  SDiefe  formen  beftepen  je  nacp  iprer  Ser= 
menbung  au§  parten  ober  meidfen  folgern  unb  müffen,  beöor 
fie  mit  Seton  gefüllt  merben,  mit  ÜDUneralöl  beftricpen 
merben.  £)er  piergu  oermenbete  Setoit  beftept  au§  1  STpeil 
Sement,  2  Xpeilen  ©anb  unb  2  STpeilen  ©djotter ;  berfelbe 
mirb  nicpt  in  ÜUtörtelfäfteu,  fonbern  frei  auf  einer  betonirten 
©teile  angefertigt,  morauf  er  nad)  guter  ®urd)arbeitung  in 
bie  bereitftepenben  9J?obede  eingefcplagen  unb  ttacp  feiner 
©rpärtutig  in  grnei  bi§  brei  Sagen  au3  bem  Sftobell  ge= 
nomnteit  mirb.  Sie  §anbarbeit  erftredt  fiep  nod)  auf  bie 
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©rjeugung  oon  äftarmorarbeiten,  »etcfje  au3  einer  ÜUüfdjung 
oon  ©ement  unb  SJtarmorfteiu  befielt. 

®er  ^ierju  nötige  äßarmor  »irb  auf  einer  ©tein* 
bredjmafcfiine  gerfteinert,  fommt  bann  in  eine  ©ortirmafdjine, 
»etdje  ben  ju  feinen  ©anb  unb  Die  gu  großen  ©tiide  ab= 
fonbert  unb  ben  in  feiner  richtigen  ©röBe  jur  2Ser»eitbung 
fommenben  Marmor  burdjfatten  läjst.  ®ie  Slnorbnuug  be§ 
5Tifcf)e§  beruht  Bouptfädjlidj  auf  ber  5lrbeitleintt)eiluug.  ©§ 
fittb  nämtiif)  nier  Sifdje  rabiat  gum  ©ptinber  ber  treffe 
geftettt,  toetdge  berart  conftruirt  finb,  baB  auf  benfelben  bie 
jenseitigen  SßreBrafjmen  auf  SRotten  bem  ©ptinber  sugefiitjrt 
»erben  tonnen  unb  gefdjiefjt  biefe  ©intfjeitung  berart,  baB, 
»enn  bie  eine  Partie  ben  gefüllten  Üiafjmen  ber  ^ßreffe 
fütjrt,  bie  entgegengefefjte  ©eite  bie  bereits  gepreBten  statten 
öom  ißreBcptinber  »ieber  entfernt;  bieS  »ieberfjott  fid) 
aud)  mit  ben  §»ei  anberen  Partien.  ©§  ift  ber  $ßor= 
tfjeit  geboten,  baB  bie  eine  Partie  bie  9tat)men  füllt,  bie 
3»eite  gerabe  bie  gefüllten  Ütatjnten  unter  ben  ü£ifdj  fütjrt, 
bie  britte  Partie  bie  gepreBten  statten  tiom  ©plinber  au§ 
§urü(f§iel)t  unb  au§  ber  $orm  pebt  unb  bie  üierte  Partie  in 
berfetben  $eit  bie  Füllung  neuerbing§  beginnen  tann.  ®ie 
ißreBrafjmen  finb  in  4,  6,  refp.  9  ^ßtattenformeu  getfjeitt 
unb  refuttirt  barau§,  ba  bie  ^ßreffung  mit  bem  ©ptinber 
unb  5j3reBföpfen  nur  circa  iy2  Minute  bauert,  baB  in  ber 
ßeit  oon  einer  ©tunbe  ein  groBe§  Duantum  erzeugt  »erben 
tann. 

$>ie  SßreBrafjmen  t)aben  einen  burdjtödjerten  23oben,  in 
»etdjen  genau  eingepaBte  Steche  eingelegt  »erben,  auf 
»etcfye  bie  entfpredjenbe  äRörtetmifdjung  tjineingefdjüttet 
»irb.  Sft  bieS  gefdjetjen,  fo  »irb  eine  eiferne  £)rudptatte  in 
bie  gleiche  ^ornt  gegeben;  mit  biefer  oerfefjen,  »irb  ber 
Ütatjmen  bem  ißreBcptinber  jugefü^rt.  üftadj  erfolgter  ißreffung 
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tüirb  bie  äußere  ^rucfplatte  entfernt  unb  bie  gepreßte  Potte 
fommt  Untertegbtecf)  an§  bem  Üto^men  gehoben  nnb  oon  bett 
Arbeitern  auf  bie  Xrodenftetfage  gelegt,  Sltad)  einem  geit* 
raunte  non  fünf  big  fed£)§  SSodjen  fjoben  biefelben  jene 
^)ärte  erreicht,  bafj  fie  mittetft  eddeifmafchinen  gefcfjtiffen 
toerben  fönnen. 

®ie  (Schleiferei  enthärt  brei  ©cfiteifmafcfjinen,  oon  benen 
bie  bebeutenbfte  pro  ©tunbe  eine  patte  fertig  fcf)Ieift.  £um 
Schleifen  toirb  feiner  Ouarsfanb  oertoenbet;  bie  eine 
Utafdjine  ift  berart  eingerichtet,  ba£  burd)  ein  pternofter* 
mert  bie  Patte  burd)  eine  ©lieberfette  über  brei  feljr  fchnett 
rotirenbe  Scheiben  mit  550  Xouren  pro  Minute  geführt 
tnirb.  SDie  Zuführung  beg  @anbeg  unb  beg  Sßafferg  ge= 
fdjietjt  oon  ber  ÜJiitte  aug  unb  toirb  je  nach  ber  §ärte  ber 
glatte  regutirt. 

2)ie  Schleiffcheiben  finb  aug  prtgufj  unb  haben  einen 
^urdjmeffer  oon  ein  big  gtoei  ÜJceter.  ®ie  bisher  ange* 
führten  Sftafdjinen  erforbern  eine  ^raftleiftung  oon  12  big 
1 5  Perbefräften.  2)ie  auf  ber  Stfafdjine  gefdjHffenen  Patten 
toerben  big  gum  toirflid^en  Sebarfe  aufgefd)tid)tet  unb  bann 
oor  ber  Stntoenbung  noch  n?eiter§  burct)  pnbfdjteifen  oöHig 
glatt  unb  fein  gefdjliffen.  Sei  ©rabmonumenten,  @ruftbe* 
legen,  2J?ofaif*£ifd)ütatten  unb  Sftofaifroanbbitbern  toerben 
bie  ®egenftänbe  in  bagu  hergerichteten  formen  ebenfo  toie 
bie  früher  ermähnten  Setonarbeiten  eräugt.  2)er  ©erneut 
toirb  aber,  ftatt  mit  ©anb  unb  Schotter,  mit  gebrodenen 
Sttarmorftüden  ju  Seton  angemacht  unb  in  bie  ftorrn  ge* 
bracht. 

Se^ügtid)  ber  eingelegten  Arbeiten  ift  bie  gabrifation 
eine  compticirte. 

®ie  Sorrichtung  befteht  aug  einem  Nahmen,  in  toetdjera 
je  nach  ®effitt  ber  Patte  burchbrodjene  ©ifenbtedje  eingelegt 
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werben ;  in  bie  Oeffnmtg  ber  S3tecf)e  pafjt  eine  @ifen* 
©chabtonenplatte,  auf  Wetter  erhöht  baf  SDeffin  befeftigt 
ift.  2)iefe  glatte  wirb  in  bie  Oeffnung  non  unten  mittetft 
einer  Vorrichtung  eingeführt.  Sladjbem  bief  gefaben,  wirb 
ber  ÜJJtarmorbeton,  Welcher  bie  ©runbfarbe  ber  glatte  bitbet 
eingefdjtagen  unb  burd)  ungefähr  15  Spinnten  ftet)en  ge* 
taffen ;  hierauf  wirb  feftgehalten,  bie  ©chablonenptatte  nach 
unten  zu  wieber  heraug9e5°9en  un^  einer  zweiten 

Vorrichtung  wirb  nun  bie  erftarrte  glatte  aufgehoben  unb 
burd)  12  ©tunben  ber  Xrodnung  aufgefetjt. 

©obaun  werben  bie  bitrct)  bie  ©chabtone  frei  gelaffenett 
Vertiefungen  mit  betiebigem,  nach  ßeidjnung  aufzuführenbem 
farbigen  hörtet  aufgegoffen.  ®ie  nun  fertige  ^Statte  braucht 
wieber  brei  Uöod^en  zu  ihrer  ©rhärtung,  nach  welcher  $eit 
biefeibe  gefchliffen  unb  nach  weiteren  brei  VSodjen  feinge* 
fchtiffen  unb  potirt  wirb. 

SDiefe  'procebur  bient  für  beibe  ^ßtattengattungen,  fo* 
wohl  für  Xifch*  alf  auch  für  äSanbbefteibungfpIatten. 

lieber  bie  ^erftellnng  üon  ©ementgufjwaaren  fagt 
®r.  S.  ©rbmenger: 

2)ie  unangenehmen  §aarriffe  in  ©ementgufjfachen  ent* 
ftehen  ganz  oorwiegenb  auf  ber  glatten  Oberfläche,  welche 
eine  Strt  öon  ©tafur  bitbet.  @8  täfjt  ficb  biefef  Viffig* 
werben  mit  bemjenigen  üon  ^Sorgeflait  nergteichen,  baf  in 
ähnlicher  SSeife,  wenn  and)  burch  anbere  ©infftiffe,  haai‘s 
riffig  wirb.  Vefeitigt  man  biefe  ©tafur,  beziehentlich  baf 
glatte  Sluffehen,  fo  üerfd)Winben  auch  ziemlich,  beziehungf* 
weife  üollftänbig  biefe  §aarriffe.  SJtan  braucht  zu  bem  ©nbc 
bie  ©adfen  nur  mit  üerbünnter  ©atzfäure  abzuwafdjen  unb 
erhält  baburch  ein  etwaf  rauljeref  Stuffetjen,  aber  auch 
fonft  nicht  geringem  ©anbzufafj  faft  gar  feine  ^aarriffe. 
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3e  weiter  fortgefc^ritten  bie  ©ementgiefjfunft  in  äußerer 
©auberfeit  ber  ©tücfe  ficf)  geigen  miß,  befto  mehr  fdjneibet 
fie  fidj  ins  eigene  Reifet),  befto  mehr  compromittirt  fie  bie 
Slnmenbung  unb  ©inführung  oon  ©ementgufj.  Sßiß  man 
aber  nidjtSbeftomeniger  ©Hätte  ber  ©tüde,  fo  ift  eine  fotdje 
her^ufteßen,  bie  an  fid)  feine  eigentliche,  auf  fettigem  hortet 
beruhenbe  ©tafur  barfteUt,  als  foldje,  bie  aus  einem  ©e= 
mifdje  üon  ©entent  unb  etma  3  $hetfert  feinem  ©anb  burcf) 
©tampfen  I^ergeftellt  mirb.  ©tatt  $einfanb  fann  man 
natürlid)  auch  ^etttgtegelmef)!  ober  noch  anbere  ©ubftangen 
oermenben.  ©fatte  Figuren,  glatte  Ornamente,  ausgenommen 
etma  burch  ©tampfen  mit  geinfanb  hergefteßt,  be^eid^nen 
ftetS  einen  ßJiifjgriff  hinfichtlich  ber  üfiatur  beS  Materials, 
üoßenbS  erft  gfatte  ©rabbenfmäter  unb  überhaupt  ©acheu, 
bie  nicht  mie  hoch  angebrachte  ober  in  großen  üßtauermaffen 
fidh  mehr  oerlierenbe  Sauornamente,  bem  fairen  burd)  baS 
Sluge  meniger  auSgefept  finb,  fonbern  üerein^elt  uitb 
niebrig  baftehenb,  fidh  &er  üoßeit  SBirfung  beS  aufmerffamen 
2lugeS  auSfepen.  2Jät  fotzen  ©achen  in  ©ementgufj  31t 
parabiren,  foßte  man  fo  lange  Stbftanb  nehmen,  als  nidjt 
ein  mirffameS  bittet  gur  Stbfteßung  biefer  ipaarriffe  auf 
©ementgtafur,  bejichungSmeife  ©ementpolitur  gefunben  tft. 
©ar  aber  fotd^e,  bie  bergteidbjen  Uebelftänbe  aufbeden,  ber 
Unmahrheit  unb  Uebertreibung  überführen  gu  moßcit,  ift 
ber  benfbar  ungiinftigfte  2Beg,  beit  llebelftanb  aus  ber 
Sßeft  ju  fdhaffen  unb  bie  SIrchiteften  gur  größeren  2lnmen* 
bung  üon  Sauornamenten  aus  ©ementgujj  §u  geminneit. 

3Jtad)t  man  bie  ©tücfe  mit  etma  4  bis  5  STEjeilett 
$einfanb  fertig,  burdj  ^reffen  unb  ©inftampfen,  täfct  fie 
24  ©tunben  erhärten  unb  giebt  fie  bann  nochmals  §meirna( 
24  ©tunben  in  ben  Apparat  unb  erhält  fie  mährenb  biefer 
$eit  auf  einem  2)rude  üon  circa  20  2(tmofphären,  fo  finb 
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fie  unmittelbar  nad)  tiefer  ^rocebur  üerfanbtfäf)ig.  Oft 
Brauet  man  aud)  nur  fürgere  geit  un^  geringerem 
$)rud  gu  fodfen  unb  erhält  gleidjmofyt  fd)on  üöttig  genügenbe 
$eftig!eit. 

@o  mürben  BeifpietSmeife  bid)t  gefdjtagene  ißrobeförper 
aus  mit  11  feiten  ^einfanb  üerfeptem  ©erneut  in  tiefer 
SBeife  bemäntelt  unb  geigten  barauf  135  bis  1 6  5  $gr. 
abfotute  geftigfeit,  alfo  im  Mittel  10  $gr.  ®er  ©ement 
mar  gmar  ein  oorgügtidjer,  gteichmoht  mar  bie  $eftigfeit  auf 
gemöhntidjem  SBege  erft  nad)  einigen  Monaten  5*5  $gr. 
£Rad)  tiefer  ^Richtung  t)in  biirfte  bie  Stnmenbuug  üon  §od)= 
brudbampf  eine  gufunft  ^Ben.  ®ie  SlnfdjaffungStoften 
bürften  batb  baburd)  aufgehoben  merben,  baf3  man  mit 
fet)r  geringen  SRengen  beS  treueren  ©toffeS,  beS  ©ementeS, 
arbeiten  unb  glei«^mof)t  bie  ©adjen  nach  türgefter  $rift  fo 
gefahrlos  oerfenben  fann,  mie  fonftj  nur  nadh  einer  ©r= 
härtungsbauer  üon  mehreren  ÜRonaten. 

(^emettitttaffe  mit  ^rtegetiftttfett  rtn^gnbefferiu 

SluSgetaufene  ©anbfteinftufen  fönnen  fehr  gut  mit 
©ementmörtet  auSgebeffert  merben,  menn  man  bie  SSorficht 
beachtet,  baff  bie  ©anbfteinftufen  üorerft  aufgehauen  merben, 
befonberS  auf  ben  ©eiten,  mo  bie  ©tufen  menig  ausgetreten 
unb  ber  SRörtetübergug  unter  '/2  gott  ©tärfe  bleiben  mürbe ; 
auch  müffen  bie  ©tufen  erft  oottftänbig  mit  SSaffer  getränft 
merben,  ehe  man  ben  Sftörtet,  beftehenb  aus  1  £hetf  ©ement 
unb  1  STheit  feinen  Onargfanb  aufbringt.  $)er  hörtet  barf 
nicht  bünnflüffig,  fonbern  muff  gut  gubereitet  fein,  b.  h- 
©ement  unb  ©anb  müffen  troden  gemifc£)t  merben,  bann 
mirb  menig  SBaffer  burd)  eine  S3raufe  unter  fortmährenbem 
Untereinanberarbeiten  atlmätig  gugegeBen,  fo  bah  mau 
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einen  mögtid&ft  ptaftifdjen  Mörtel  befommt,  bei  bem  jebe§ 
Sanbforn  mit  einer  ©ementfjütte  umgeben  ift.  ®er  ©erneut 
fotl  tangfam  binbenb  fein.  93et  (Stufen,  metdje  an  ber  üor= 
bereu  Seite  glatt  finb,  !ann  man  and)  eine  3dad)eifen= 
Schiene  tjodjfantig  anbringen  unb  bie  äußere  ®ante  ab= 
runbeu.  ®ie  fertige  Slrbeit  rnufj  üor  gu  fdjnettem  5Iu§trocfneu 
unb  gu  batbigem  betreten  gefcfjüfjt  merben. 

SBeirn  StuSbeffern  einer  burd)  Unfall  befdjäbigten  Sanb* 
fteinftufe  niufj  bie  S3rucf)fteHe  frifcf)  unb  mögtidjft  gadig  an= 
getjauen  unb  gut  mit  SBaffer  geträntt  merben,  ferner  fott 
man  nur  fein  gefiebten  ©erneut  unb  Sanb  anmenben,  ober 
ftatt  be§  teueren  geputüerten  unb  gemafdjenen  Sanbftein 
üon  mögticfjft  gleicher  garbe,  mie  bie  Stufe  unb  auf  1  Speit 
©erneut  2  Speite  Sanb  nehmen  ober  man  fanit  ben  üftörtet 
färben,  mujg  aber  üorper  eine  ißrobe  maepen,  um  ben  ricp= 
tigen  Xon  gu  fiitben.  Sie  Stelle  fotl  in  ben  erften  Sagen 
öfters  abgemafepen  merben,  um  bie  5tu3fcptäge  gu  ent' 
fernen. 

0tetumaffe  junt  3(u£bcffcru  tum  Stiegcnftufeit. 

5It3  befte  SJ^affe  piergu  ift  eine  giemtiep  meiepe  üDUfcpung 
üon  ©ementfatf  mit  ÄatimaffergtaS,  ber  man  etma§  feinge* 
fiebten  gtufjfanb  gufept,  gu  empfehlen.  S)a§  Sßerpättnifj  üon 
©ementfatf  gu  gtufjfanb  ift  2  :  1.  Sie  abgetretenen  Stufen 
braudjen  bei  2tnmenbung  biefer  Steinmaffe  niept,  mie  fonft 
iiblicp,  auSgemeifjelt  gu  merben.  Sie  frifcp  angemaepte  ÜUtaffe 
mirb  an  ben  betreffenben  Stetten,  metepe  üorper  mit  3ßaffer= 
gta§  bcfeudftet  mürben,  aufgetragen  unb  bie  nötpige  gorm 
gegeben.  Siefe  ^rocebur  ift  am  beften  burep  einen  facp= 
funbigen  Maurer  üornepmen  gu  taffen;  bie  DJiaffe  trodnet 
binnen  6  Stunben  unb  mirb  gu  feftem  Sanbftein. 
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2C8etter&eftäitbtgcr,  mtlöSltcfjcr 

a  per  null  jur  Herstellung  eines  metterbeftän* 
bigett,  unlöslichen  ©teinguffeS  gnnäd)ft  5  ^he^e  ^alfh^rat 
mit  5  STt)eiIen  oorper  fcfjarf  geglühtem  Salf  mifchen,  ^terbott 
1  SEheil  mit  1  Xheil  treibe,  2  feilen  ©anb  unb  2  feilen 
Quarg  ober  ©laSpuloer,  6  Steilen  pulüerifirtem  gtufjfpath 
unb  mit  jo  üiel  $alitoafjerglaS  öon  1*3  jpecifijdjem  ©etüicfjt 
mifchen,  bah  eine  Breiartige  SJiaffe  entfteht,  bie  fich  leicht  in 
formen  gieren  läfjt  unb  metche  in  10  bis  40  Minuten  er* 
jtarrt.  SRadt)  bent  Srocfnen  an  ber  Suft  toerben  bie  Slbgüffe 
abtoechfelnb  mit  oerbütmtem  SSafferglaS  unb  $iefelfluor= 
majjerjtojfjäure  getränft.  Sn  gleicher  üböeife  !ann  man  auch 
ein  ©emifch  oon  gleichen  Steilen  gepulüertem  ©las  unb 
glupfpatp  mit  concentrirtem  SBafferglaS  behanbeln. 
©tereodjromie  empfiehlt  aper  ein  ©emifch  oon  2  Scheiten 
Sluhfpath,  t  Ouar§  ober  ©laS  unb  1  Xheil  ber  be* 
trejjenben  $arbe  mit  concentrirter  SBaffergtaStöfung  an* 
gerührt. 

<^temmaffe  tum  SitmeStttl» 

1000  ©ramm  ©ppS,  10  ©ramm  h^raultjdher  Äalf, 
5  ©ramm  flüffiger  Seim  (©etatine)  unb.  500  ©ramm  falteS 
Sßajjer.  2)er  ©ppS  unb  ber  ^^brautifd^e  Salf  toerben  in 
einer  $ufe  mit  bem  Seim  unb  bem  Sßaffer  angerührt,  gut 
burcheinanbergemifcht  unb  bie  homogene  SWif^ung  in  Hot§* 
formen  gegoffen,  metche  zerlegbar  unb  intoenbig  mit 
fchtoarjer  ©eife  angeftricfjert  morbett  finb;  nach  20  bis 
22  Minuten  tann  ber  ©tein  aus  ber  $orm  h^ouSgenom* 
men  toerben;  berfelbe  mirb  bann  an  ber  Suft  liegenb  ge* 
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trodnet,  too^u  etrua  eine  $eit  oon  oier^n  £agett  erforber* 
lid)  ift,  bod)  famt  aud)  burd)  fünftlidje  SSärme  bie  SluS= 
trodnung  befd)leuttigt  werben.  ®ie  ©teine  !önnen  beliebig 
gefärbt  tuerben,  inbem  man  beliebige  $arbeförper  tjingufefjt. 
®iefe  fünftlid)en  ©teilte  fönnen  gu  allen  Sitten  oon  23au= 
toerfen  üermenbet  to  erben,  mie  2öof)ngcbäubeti,  33rüden, 
Söafferleilungcn  ic.  ®ie  gegoffenen  ©teilte  befreit  gleiche 
©olibität  iiitb  gleidjen  Solang,  mie  bie  natürlichen  ©teine, 
unb  maS  befonberS  midjtig  ift,  bie  bainit  gemachten  (Sc¬ 
häube  leiben  nidjt  an  ber  fonft  fo  läftigen  $eud)tigfeit  ber 
SBänbe.  ©S  üerftept  ficf)  oon  fetbft,  ba§  bie  ©ufjfteinmaffe 
in  bie  beliebigen  formen  gegoffen  unb  fo  mannigfache 
ardjiteftonifdje  ©egenftänbe  bjergeftellt  toerben  fönnen. 

SUiuftltdje  ©tciiunaffe  tum  bebrillt. 

®ie  äftetfjobe  üott  Sebrun  beftef)t  barin,  baff  mau 
f)t)braulifd)e  Salffteine  in  ein  feines  Sßuloer  oertoanbelt, 
baSfelbc  mit  ^ßuloer  non  ^olgfotjle  ober  (SofeS  üermifdjt  (int 
SBerljältnifj  oon  3—4  feilen  ^^braultfd^en  ÄalffteineS  auf 
1  Sfjeil  $of)leitpulOer),  bie  9J?ifcf)ung  mit  SBaffer  gu  einem 
Steig  anmadjt,  auS  bemfelben  3ie9e^  formt,  biefe  in  einem 
^alfofett  brennt  unb  ttad)  betn  trennen  bie  ÜDlaffe  in  ein 
feines  ^ßuloer  oerloanbelt.  SDiefeS  ^uloer,  toeldjeS  Sebrun 
§t)bro  nennt,  bilbet  baS  §auptmaterial  feiner  gabrifation. 
£)ie  ©teine,  toeld^e  er  liefert,  finb  oon  gmeierlei  Slrt.  £)ie 
eine  Slrt,  befteljenb  ans  einer  3Jtifd)ung  oon  §t)bro  unb 
©anb  in  bem  SBerfjältnifi  oon  1  :  3,  bient  jur  Slnfertigung 
ard)iteftonifcf)er  Ornamente,  mie  Pfeiler,  ßonfolett,  ©elänbenc., 
bie  anbere  Strt,  bloS  aus  §t)bro,  meld)eS  feft  geftantpft 
toirb,  beftefjenb  ober  mit  §pbro  überzogen,  bient  gu  glatten, 
StrottoirS  rc.  $>ie  ©toffe  toerben  in  eifernen  formen  ge= 
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formt,  mit  einem  gufaß  Don  SBaffer,  mie  ifjn  bie  Former 
gum  Slnfeudßten  beS  ©anbeS  anroenben.  üöian  ßat  gefunben, 
baß  bie  aus  biefer  üftaffe  bargefteßten  ©egenftänbe  fidf) 
nicßt  gufammengießen,  ißre  regelmäßigen  formen  begatten, 
bem  ßerbrüßen  unb  ber  Reibung  miberfteßen  unb  aucß 
gegen  atmofpßärifcße  ©inflüffe  fiß)  beftänbig  geigen. 

99taftig=(£emettt,  engltfcfjc#* 

3J?an  bereitet  foIcßeS  nact)  ®r.  feeren,  inbem  man 
©anb,  fein  geftoßenen  $alfftein,  ein  menig  fein  gemaßtene 
23teigtätte,  biefe  mit  menig  Seinöt  angemacßt,  gufammen- 
arbeitet.  Anfangs  mit  menig  gufammenßang,  ift  bie  ÜJiaffe 
nacß  24  bis  48  ©tunben  feft,  nacß  ÜESodßen  mie  ©anbftein, 
nacß  6  Monaten  giebt  fie  am  ©taßt  Junten. 

^n  ber  $abrif  oon  $offon  in  Slntmerpeit  nimmt 
man  maßrfcßeinticß  30  ©emidßtstßeile  ©anb,  70  Stßeite 
®atf,  3  Xßeite  23Ieig(ätte,  —  bie  ©nglänber  35  Streife  ©anb, 
62  STßeite  $atf,  3  £ßei(e  33teigtätte.  2lm  beften  ift,  menn  man 
nnr  ©anbfteinputoer,  feinen  ©anb  ober  ®alf  unb  10  bis 
22  ^rogent  ©lätte  öermifdßt,  bann  100  Xßeite  mit  7  £ßeifeit 
altem  Seinöt  burdßarbeitet.  Sft  anfangs  mie  fernster  ©anb, 
unb  mirb  in  formen  eingeftamßft. 

^oröfc  ©teiuniaffeu  tum  Jyrnnt  in  (&f)atloiten= 

butQ. 

iftaßj  bem  ßatentirten  Sßetfaßren  mirb  Stiefelgußr  mit 
meinfaurem  Äatium,  meinfaurern  $alinatron,  ßußerfatf* 
löfung  unb  bergteicßeu  feudßt  angemacßt,  geformt,  getroßnet 
unb  gebrannt,  hierbei  öerßinbert  bie  Sßerfoßlung  ber  gmifcßen* 
tagernben  organifcßen  ©toffe  ein  gufammenfintern  unb 
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SDicptmerben  bcr  einzelnen  &iefelerbe=£f)edd)en,  mäprenb  bie 
SUfalicn  ober  alfalifdjen  @rben  bocf)  eine  genügenbe  cpemU 
fdje  23inbmtg  unb  Sßerfinterung  beroirfen,  um  fefte,  porofe 
Waffen  gu  erzielen.  Se  nacpbem  ber  SBerglüpunggprocefj  in 
offenen  ober  gefcploffenen  ©efäfjen  ftattfinbet,  oerbrennt  bie 
organifcpe  ©ubftang  üollfommen  ober  läfjt  fef)r  fein  oer= 
ttjeilten  ^oplenftoff,  gmifdjen  ber  ^iefelerbe  fagernb  guriicf. 
ßur  2lbforption  üon  (Earbolfäure  ober  33ront,  mefcpe  bamit 
in  fefter  $orm  bigpenfirt  ober  bofirt  merben  fönnen,  fept 
man  bie  fertig  gebrannten  ©tüde  nod)  gllif)enben  Sllfali* 
bämpfeit  aug  ober  gtafirt  fie  auf  anbere  Söeife  äu^erlicf) . 
9Jtan  gemiunt  fo  nad)  aujjett  oöflig  bidjte,  flafcpenartige 
SRaffeu,  meldje,  nadjbem  an  paffenber  ©teile  Heine 
Deffnungen  in  ben  ®(afurübergug  gemadjt  finb,  bie 
feiten  begierig  auffaugen  unb  barnad)  burd)  ein  geeigneteg 
Material  big  gum  (SJebraud),  gefdjloffen  merben  fönnen. 

fitr  Jyufibobcnpfrttteu  tc.  boit 

(£♦  Steuer. 

®iefe  ©teinmaffe  fann  big  gu  einem  fjofjen  ©rab  oott 
§ärte  pergeftettt  unb  mit  beliebigen  färben  üerfepett  merben. 
9ttan  nimmt  gemapfenen  Quargfanb  unb  mifept  je  nad) 
bem  ^ärtegrab  2  big  10  Sßrogent  fein  gemapleiteg  23Iei* 
ojpb  barunter;  je  pärter  bie  ©teilte  merben  follen,  befto 
mepr  Sleiojpb  nimmt  man.  Um  eine  gefärbte  ©teinmaffe 
31t  erlangen,  mengt  man,  je  naep  ber  gemünfdEjten  garbe, 
ein  entfprecpeitb  fein  gemapleiteg  äJtetadoypb  bagu.  ®ie 
gange  ÜOtifcpung  mirb  fobann  gefiebt,  bamit  fie  fiep  innig 
oermengt. 

2)ie  üDUfcpung  mirb  pierauf  mit  Patron*  ober  $ali= 
mafferglag  nur  angefeueptet ,  mieberum  gut  gemengt 
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unb  fobattn  feft  in  bie  gemitnfcbte  gmrm  eingeprefjt  ober 
eingeftampft,  bet  mäßiger  SBärme  getrorfnet  unb  nach  bem 
Srodnett  gebrannt.  8e  nach  bem  Strtilet,  meteben  mau  aus 
ber  ülftaffe  erzeugen  mitl,  beziebungSmeife  je  nach  bem  $ärte* 
grab,  meteben  berfetbe  erlangen  foEf,  rnirb  fte  bei  mehr  ober 
meniger  [tarier  £npe  gebrannt.  ©S  ift  nod^  31t  bewerfen, 
bafj  ba§  SSaffergtaS  nidbt  mit  febmefetfaurent  Patron  öer= 
unreinigt  [ein  öar[,  ba  bie  ©teilte  fonft  fdjon  beim  Xrodtten 
oermittern  mürben. 

(Zement. 

3n  granlreicf)  unb  ©ngtanb  mirb  unter  bem  Planten 
fraitzöfifdjer  ober  englifeber  ©entent  eine  SIrt  2Itaungpp§ 
ober  ©tnd  bereitet,  ber  Iang[am  in  SBaffer  üerrüfjrt  eine 
aufjerorbentticbe  sparte  erreicht.  ®er  flü[[igen  9Kaffe  merbett 
garbftoffe,  mie  Oder,  ^ienrufj,  Ihtpferojpb  u.  [.  m.  beige* 
mifdjt  unb  bie  barauS  gefertigten  ©egenfteinbe  nach  oolt* 
ftänbiger  ©rfjärtung  potirt  unb  ihnen  baS  StuSfebett  001t 
Marmor  gegeben. 

3ur  Bereitung  beS  ©tucfeS  brennt  man  bie  (55t;p§= 
[teilte  einmal ;  hierauf  läjst  mau  [ie  einige  Minuten  lang  in 
eine  Söfung  001t  10  bis  20  Prozent  SUauit  tauben.  5Racf) 
ber  djemifeben  Slnatpfe  ift  ber  [0  bereitete  ©ppS  aufjer* 
orbentticb  rein  unb  nur  mit  ein  rnenig  Sttuminium  unb 
ißotafcbe  gemifebt.  3)er  frangöfifc^e  ©bemifer  £  a  n  b  r  i  tt 
t)at  ben  SUautt  mit  ©rfotg  bttref)  ©djmefetfäure  erfept,  51t 
metdjent  ß^ede  ber  gebrannte  @ppS  !/4  ©tunbe  laug  itt 
8  bis  10  Prozent  ©djmefetfäure  eutbattenbeS  SBaffer 
getaudjt  tonrbe,  ttaef)  metdjer  $eit  er  catcinirt  mar.  Stuf 
biefe  SBeife  erhielt  er  einen  ©tud  üott  ausgezeichneter 
Ouatität.  $ie  orgaitifdjen  Materien,  metdje  fa[t  immer  im 
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©tjpfe  oorfommen,  roerbert  burdj  bie  Sdjmefelfäure  oolt* 
!ommen  gerftört  unb  bie  fo  gubereitete  äftaffe  ertjätt  ftatt 
ber  grauen  garbe  ein  fefjr  fd)öiteS  toeifjeS  2(uSfe(jen. 

^tentmaffe  a«3  ^dptiefel  mtb  3nttb  tum 
2Ö.  ^efrte. 

Um  eine  5U  filtern,  ©efiifjen  2c.  geeignete  poröfe 
SD^affe  fjer^ufteCCen,  nimmt  man  nadjißetrie  in  ber  SSärme 
getrodneten  Qitarjfanb  unb  oermifdjt  ib)n  mit  ungefähr 
einem  Viertel  feines  ©etoidjteS  putoerifirtem  Sdjtoefet.  ®ie 
5Ü^ifd)ung  erfjipt  man  in  einem  fladjen  Reffet  unter  Umritt 
reit  bi§  faft  ^ur  (Snt^iinbnng  beS  SdjtuefelS;  menn  bie 
9J?affe  bie  23efd)affenbeit,  mie  fie  feuchter  Sanb  befipt,  ange* 
nommen  fjat,  bringt  man  fie  in  einen  nebenftefjenben  Reffet 
oon  flacher  gorm,  ber  nidjt  fo  ftarf,  aber  boc^  tjinreicpenb 
ertjipt  ift,  um  ben  Sdjtoefet  in  ber  burdj  §ipe  ifjm  erttjeil- 
ten  braunen  unb  toeidjen  23efdjaffenljeit  gu  ermatten  unb 
reibt  fie  barin  nod)  ferner.  SDann  bringt  man  fie  in  bie 
gorm,  burdj  loetdje  ifjr  bie  beabfidfjtigte  ©eftalt  gegeben 
merbett  fotl,  briidt  fie  barin  rafdj  gufammen  unb  giefjt 
fofort  fatteS  Söaffer  barüber,  fo  bafj  biefeS  burcf)  bie  poröfe 
äftaffe  f)inburd)  gefjt  unb  burdj  unten  in  ber  gönn  oor* 
fjanbeite  Södjer  mieber  abfliefjt.  $)aS  SBaffer  barf  anfangs 
nidjt  ju  rcidjlidj  aufgegoffen  loerben,  baniit  nidjt  im  Ämtern 
ber  HJiaffe  31t  oiet  ®ampf  entfielt.  Statt  bie  Slbfiifjtung 
burdj  SBaffer  an^utoenben,  tann  man  audj  in  gemiffen 
geilten  bie  gorm  unten  mit  einem  Slnfape  üerfefjen,  in 
toeldjen  ber  überftüffige  Sdjtoefel  äufaminenfliefjt.  5£)er 
©egenftanb  tjat  nadjtjer  audj  einen  ebeitfo  geftatteteu 
$itfap,  oon  tocldjem  man  itjn  aber  burdj  Slbfdjneibett  befreit. 
Statt  beS  blofjeit  SdjmefetS  famt  audj  eine  äRifdjintg  oon 
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©chtoefel  unb  Stfjon  angetoenbet  toerben.  gür  manche  $mede 
wirb  bie  SJiaffe  beffer  geeignet,  wenn  man  if)r  and)  eine 
gewiffe  SJieitge  (1  bis  10  ^ßrogent)  §arg,  ^ßed),  ©uttaperdia  zc. 
hingugefügt  ^at.  $)ie  eine  ober  bie  anbere  biefer  ©ubftangen 
üermifdjt  man  erft  in  ber  Sßärme  innig  mit  bem  ©anbe 
unb  fügt  bann  ben  ©cfjwefel  f)ingu.  ©oll  man  eine  toaffer* 
bidjte  unb  ber  SSirfung  ftarfer  ©äure  miberfteljenbe  Sttaffe 
herftellen,  fo  nimmt  man  als  Material,  momit  ber  ©djwefel 
gemifd)t  wirb,  ein  ©emenge  oon  feinem  unb  grobem  ©anbe 
ober  $teS  unb  fügt  bemfelben  n ad)  Umftänben  noch  grö* 
bere  ^iefelfteine  ^ingu,  bereu  £)i de  jebod)  ein  Sittel  ber 
SSanbbide  ber  Ijerguftellenben  ©efäfje  nid)t  überfteigen  barf. 
SDiefe  Sftaffe  wirb  in  ber  Sßärme  mit  fo  üiel  reinem  ober 
mit  2l)on  (nach  Umftänben  aud)  mit  §arg)  öermeugtent 
©d)Wefet  gemifdjt,  bafj  berfelbe  bie  .ßwifchenräume  gwifdjen 
tbjren  feiten  auSfüllt ,  unb  menn  ber  ©djiuefel  ben 
fjöchften  ©rab  ber  $lüffig!eit  erreicht  ^at,  in  bie  $orm 
gefd)üttet.  ©efäfje,  Röhren  zc.  aus  biefer  äftaffe  merbeit 
namentlich  für  manche  djemifdje  3rDec^e  öorgefdjlagen. 

©  tu  rfiuiu-mor. 

üftad)  bem  in  2>eutfd)lanb  patentirten  Verfahren  oon 
iS.  ©imoniS  (3).  sJtr.  3254)  in  Köln  mirb  bie 

gu  marmorirenbe  $läd)e  guerft  mit  $arbe  unb  Zeichnung 
fertig  tjergeftetlt  unb  bann  baS  Material,  welches  fpäter 
ben  Untergrunb  bilbet,  üoit  ber  9iüc£feite  aufgebracht. 

®iefe  §erftcllungsmeife  erlaubt  unb  bebingt  gang  anbere 
Mittel  gur  ©rgeugung  ber  geidptung  unb  Färbung  als  bie 
bisherige  unb  läfjt  bebeutenbe  (Sffecte  erreichen.  ®ie  ßeidp 
nungen  unb  ^arbenuancen  merben  auf  einer  glatten  $läd)e 
mittelft  mit  $arbe  angemifchtem  ßementeS  in  circa  mehrere 
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ÜJtidimeter  bicfer  <Sd)id)t  erzeugt  unb  biefe  bann  burcp 
weiteres  Aufträgen  oon  ©ement  auf  ber  fftüdfeite  bis  gur 
gewünfcpten  Stärfe  üerftärft.  £)aS  Material  gur  glatten 
$(äcf)e  ift  fo  gewählt,  bafj  nacp  bem  ©rpärten  beS  ©ementeS, 
®PPfe§  ober  fonftigen  geeigneten  Materials  fic^  ber  perge^ 
[teilte  Körper  ablöft.  Septerer  geigt  aisbann  auf  ber  ©eite, 
welche  mit  ber  glatten  in  93erit£)ritug  war,  bie  3Jiar= 

morirung  unb  wirb  nun  mit  $itt  ober  beu  übrigen  gebräudj* 
lidjen  Mitteln  an  bie  gu  oergierenbe  ©teile  befeftigt.  Sei 
ber  £>erftedung  beS  StudmarmorS  für  ebene  ^läcpett  bient 
b-  ©•  olS  glatte  glücke,  auf  ber  bie  Arbeit  aitSgefüprt 
wirb,  eine  ©laSpIatte  ober  glatte  Steinplatte,  ©in  Strang 
oon  gloretfeibe,  2öerg  ober  Spagat  wirb  in  eine  giemlidj 
bünnflüffige  dßifcpung  oon  bem  mit  ber  entfpredjenben 
garbe  angemifcpten  ©erneut  getaudjt,  unb,  nacpbem  er  eine 
genügenbe  äftenge  aufgenommen  pat,  fo  auSeinanber  gcgupft, 
bafe  fiep  eine  üdfaffe  bilbet,  welcpe  einem  oerwirrten  Spin= 
nengewebe  gleibpt.  SDie  fiep  naep  allen  ^icptungcu  bttrcp= 
freugeitben  $äben  bilbert  bie  ©runbgeidjuungen  für  baS 
©eäber.  2)ie[eS  ©ewebe  wirb  auf  bie  (Glasplatte  aufgelegt 
unb  nun  angemifepter  ©erneut  in  oerfepiebenen  paffenben 
färben  unb  oon  Seigconfifteng  mit  einem  ißinfel  ober  Sefen 
aufgefpript.  Sßenn  bie  aufgefpripte  Sdjicpte  einige  9Jädimeter 
ftar!  geworben  ift,  wirb  baS  ©eWebe  abgepoben.  ©S  färbt  auf 
feinem  2Bege  burcp  bie  ©ementfdjidjt  biefe  lepterc  unb 
pinterläpt  bie  ©opie  feiner  gigurirnng,  inbem  bie  gefärbten 
Räuber,  welcpe  es  bei  feinem  3)urcpgauge  burd)  bie  ©ement= 
fdjidjt  gebilbet  pat,  gufammenfliefjeitb  ben  9fkum  auS= 
füllen,  benguöor  baS  ©eWebe  eingenommen  patte  unb  fid)  burep 
bie  intenfioe  $arbe  oon  ben  nebenliegenben ,  fcpwädjereu 
Scpicpten  auSgeicpneit.  ®ie  fo  erpaltene  bünne  Sdjicpt 
wirb  burd)  ferneres  Aufträgen  oon  ©ementmifepungen  auf 

§öfer.  (JaBrifation  fünfte,  plaftifrfjer  SKaffeti.  15 
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bie  fftücffeite  oerftärft.  2öie  t)ier  gur  ^ertmrbringung  bes 
©eäberg  gtoretfeibe,  SSerg  unb  ©pagat  benüpt  mirb,  fantt 
man  fid)  aud)  anberer  äRittet  bebietten. 

®urd)  5luftupfert  üon  gefärbtem  Gement,  2lufgeid)nen 
mit  bemfetben,  burct)  Stuffpripen,  taffen  fid)  $tbern,  fünfte 
unb  bergt,  tjerftetteu,  metcpe  fid)  bann  in  bem  fcpmädjer  ge= 
färbten,  gugteid)  ober  fpäter  aufgetragenen  Gemente  au§geid)= 
neu.  §iergu  taffen  fidb)  überhaupt  bie  oerfcpiebenften  bittet, 
aud)  äf)nticf)e  mie  bei  ber  atten  äftetpobe,  üermenbeu.  $ür 
g-täcpen,  metdje  nicpt  eben  finb,  g.  33.  runbe  ©äuten,  pro= 
fitirte  ©tieberungen,  ©cutpturarbeiten,  mirb  gunädjft  oom 
©egcnftanbe  ein  9tegatimnobett  in  ®l)p§,  ©cpmefet  ober 
fonftigem  geeigneten  SJtateriat  angefertigt.  Sei  @pp§  mirb 
bie  $täd)e,  metcfje  gut  ^erftettung  ber  äftarmorirung  bient, 
mit  einer  ©djettadtöfung  überzogen  unb  nun  bie  ntarmo= 
rirte  ©cpicpt  mit  iprer  nötigen  Serftärfung  auf  ben  fo 
gtatt  präparirten  ^täcfjen  be§  9J?obctte§  gang  in  berfetben 
SSeife  fjergefteHt,  mie  e§  guoor  befdjrieben  morbeu  ift.  Sei 
glatten,  runben  ©äutcn  mirb  at§  $täd)e,  auf  metdfer  ber 
Marmor  ergeugt  mirb,  glättet  Rapier  genommen  unb  bie 
4  bi§  5  9Jtnt.  biinne  marmorirte  ©cpicpt  nod)  feucpt  mit 
iprer  fftüdfeite  auf  bie  guüor  paffenb  oorbereitete  ©äute  auf« 
gettebt,  mobei  ba§  Rapier  megen  feiner  Siegfamfeit  ertaubt, 
bap  ficb)  bie  gebitbete  ©dfjidjte  ber  Stunbung  ber  ©äute 
anfdjtiept. 

$ur  ^erftettung  be§  ©tucfmarmorS  mirb  im  Stltge- 
meinen  ein  engtifdjer  Gement  bermeitbet,  unb  gmar  für  bie 
marmorirte  gtädje  felbft  Sßrima«Ou'alitat,  metcpe  in  ber 
©runbfarbe  fdjneemeip  ift,  fo  baß  aud)  gang  meijje  Sftar« 
morirung  £)ergeftettt  merben  tarnt. 

gür  bie  Serftärfung  ber  nur  4  bi§  5  SUim.  ftarfen, 
marmorirten  ©cf)icf)t  toirb  eine  geringere  ©orte  beniipt. 
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9iacpbem  bie  (Sementfcpicpt  öon  ber  glatten  $tädje,  auf 
welker  bie  äftarmorirung  gebitbet  mürbe,  abgenommen  ift, 
bebarf  fie  nocp  ber  Politur,  bie  guerft  mit  ©cptangenftein, 
bann  mit  ßinnafdpe  auggefüprt  mirb.  ®abei  toerben  gugteicp 
etrua  entftanbene  Suftbtafen  au§geftricf)en  unb  auSgefüttt. 
Marmor,  'ber  bem  SBetter  aitggefept  ift,  fann  ttocp  einen 
Uebergug  oon  girnip  ober  2Bafferg(a§  erhalten. 

klaffe  für  ©tmfunmmeutc. 

S)ie  Ornamente  an  ben  $acaben  unb  im  Snnern  ber 
Käufer  toerben  eutroeber  au§  ©pp§  ober  ©ement  ober  at§ 
©teinpappe  au§  ©cptämmfreibe  unb  Seim  pergefteßt.  Sn 
beiben  $äßen  pat  man  e§  mit  unetaftifcpen,  fpröben  Kör¬ 
pern  gu  tpun,  bie  eine  erpebticpe  ©tärfe  erforbern,  um 
pattbar  gn  fein,  unb  fiep  nur  in  furgen  Sängen  perfteßen 
taffen,  ©ie  toerben  an  ben  SBänben  mit  @pp§  befeftigt, 
an  ben  Steden  unb  Stacpgefimfen  mit  tpotgfcprauben  ange= 
fepraubt.  @3  gepört  niept  gu  ben  ©ettenpeiten,  bap  berartige 
©efirnfe,  namenttiep  toenn  ein  ©epen  ber  ©ebäube  ftattfinbet, 
fid)  todern,  in  ben  ©djraubentöcperu  gerfpringen,  perab= 
ftürgeu  unb  in  ipre$  popen  @emicpte§  Sßerfonen  ober 
©egenftänbe  mepr  ober  toettiger  befepäbigen. 

S3ei  bem  neuen  SSerfaprett  mirb  ftatt  reinem  ©pps 
eine  äftaffe  angemenbet,  bie  beftept  au§: 

100  Speiteit  ©pp§,  50  Speiten  ©cptämmfreibe, 

7'5  Speiten  Caput  mortuum,  6  5  Xpeiten  ©arbotfäure  unb 
5'5  Speiten  Stearin.  Slenberungen  in  ber  quantitatiüen  ftu* 
fammenfepung  finb  immer  gutäffig,  fo  bap  in  meiter  Raffung 
bie  TOaffe  gu  begetepnen  märe  at§  entpattenb  auf  100  Speite 
@pp§:  40  bi§  60  Speite  ©cptämmfreibe,  5  bi§  15  STpeite 

15* 
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®e£trin,  7-5  Xpeile  Caput  moituum  unb  6\5  Speile 
Sarbolfäure. 

S3ei  ber  ^erfteHung  bcr  Ornamente  wirb  gunäd)ft  Die 
3DfJaffe  ebenso  wie  reiner  ©t)p3  mit  Söaffer  angerüprt  unb 
bann  in  möglicpft  bünner  Sage  in  bie  geölte  $orm  geftridjen. 
$iefe  felbft  ift  eine  Seim-  ober  ©ppSform,  gang  wie  bei  ber 
Herstellung  öon  (Stypsabgüffen.  Kur  tann  man  ben  gorm- 
[tiicfen  bebeutenb  größere  Sängen  geben  unb  werben  bar- 
ttaep  and)  bie  formen  entfprecpenb  länger.  Stuf  bie  erfte 
Dünne  Sage  werben  afgbann  Hanffafern  aufgelegt,  mit  einem 
ftraffen  Sßinfel  eingebrüdt  unb  wieber  mit  ber  üKaffe  be* 
ftridjen .  S3ei  einfachen  fcpmalen  Seiften  wirb  bann  eine, 
bei  breiten  Stücfen  werben  gwei  big  brei  ober  uoep  ntepr 
Hotgleiften  hinten  aufgelegt  unb  forgfältig  mit  ber  affe 
beftriepen.  ®iefe  ^>olgleiftenf  etwa  4  big  6  6m.  breit  unb 
1  bi3  2  6m.  ftarf,  muffen  au§  burepaug  aftfreicm  tiefcrnpolg 
beftetjen  unb  Werben  einige  Stage  oor  SSerWenbung  in  ®e£- 
triulöfung  gelegt.  Sie  oerbinben  fiep  baburd)  leidet  mit  bei 
ÜRaffc  unb  trodnen  gfeiepmäpig  mit  biefer  gufammen.  ©üb¬ 
lich  wirb  hinten  in  ganger  Breite  ein  Streifen  grober  Sein- 
wanb  aufgelegt  unb  wieber  mit  ber  3Raffe  oerftridjen.  £>ie 
Sefeftigung  an  Ort  unb  Stelle  gefdjiept  burd)  §otgfcprauben, 
welche  burd)  bie  eingelegten  Hotgleiften  gezogen  werben. 

®ie  SBortpeile  biefer  Ornamente  gegenüber  ben  bre¬ 
iigen  ©t)pg*  unb  Steinpappe-Ornamenten  beftepen:  1.  Sn 
iprer  gropen  unb  ©lafticität;  fie  tonnen  in  $olge  beffen 
in  Sängen  big  über  4  Bieter  pinaug  pergeftellt  werben  unb  fepr 
beträcptlidje  St)nrd)biegungen  augpalten,  opne  im  ©eringften 
gu  gerbreepen  ober  gu  gerbrödeln.  93ei  ber  S3efeftigung  an 
ben  eingelegten  Holgteiften  ift  bie  ®efapr  beg  $lbfatleng, 
aud)  wenn  bie  ©ebäube  fid)  ftarf  fepen,  abfolut  angge- 
fcploffen.  2.  Sn  iprem  geringen  ©ewiepte;  bagfelbe  beträgt 
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burdjfdjnittlid)  nur  ein  drittel  6i§  ein  SSiertet  be§  ©e= 
tüicf)te§  gleicher  Ornamente  in  ©pp§  ober  ©teinpappe. 
2.  3n  ber  leidsten  §anb£jabnng  beim  Hnfetjen;  in  größeren 
Sängen  ^ergefteüt,  merben  biefe  Ornamente  nur  in  ooHfom- 
meit  troctenem  ßuftanbe  angefe|t.  (£§  mirb  babei  reicfjlicJ) 
ein  drittel  Strbeitlgeit,  meldje  ba§  Slnfepen  oon  ©pp§orna= 
menten  erforbert,  erwart  unb  fönnen  fofort  nad)  bem  2ln= 
fe^en  bie  Malerarbeiten  beginnen,  mäfjrenb  bie§  bei  ben 
©pp^ornamenten  erft  nad)  2  bi§  3  2öod)en,  nad)  üollftän* 
biger  Stuitrodnung  gefdjefjen  tann. 


•öerftetfiutg  ttoit  fmtftftdjem  sX>iarmor. 

(üftad)  bem  englifc^en  ißatente  oon  ©.  SRoSmer.) 

£>ie  aus  gemöljnlidjem  Äalfftein  angefertigten  ©egen= 
ftänbe,  23obenplatten,  SSafen,  Figuren  u.  f.  m.,  merben  bei 
fünf  2ltmofpf)ären  ®rud  mit  fiebenbent  ÜSaffer  ober  ®ampf 
12  ©tunbcn  lang  erfjipt.  2)ann  gelangen  biefetben  in  ein 
23ab,  beftetjenb  au§  einer  Slfaunlöfmtg  oon  5  @rab  23e.,  in 
meinem  fie  oon  einem  £age  bi§  gu  mehreren  2Bod)en 
liegen  bleiben,  ^ierburcf)  foH  ber  ©teilt  gro^e  £mrte  unb 
ißoliturfäfjigfeit  erlangen,  üßenn  ber  ©tein  gefärbt  merben 
fo«,  fo  merben  bem  Sllaun  ^arbftoffe,  O^otljljolj,  @ifen=  unb 
®upferüitrioI ,  effigfaureS  CSifen  u.  f.  m.  t)in§ugefept.  Studj 
mafferlö§lic£)e  Anilinfarben,  $arbl)ölser  unter  ßufap  oon 
ißotafdje  ober  ASeinftein  unb  S3oraj  unb  Sitbigo  fönnen  an= 
gemenbet  merben. 

(Sin  SRecept  für  fdjmarse  $Qt&e  toirb  j.  23.  angegeben 
SU  2  Siter  SBaffer,  300  @r.  fRotb)t)olj,  120  @r.  $uftif= 
fjols,  10  @r.  (Sifenüitriol,  8  ©r.  Slupferoitriol. 
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ftiinftltduu*  Marmor  Uon  ^otc^atbt. 

33ordhar  bt  ^at  ein  patent  gur  JperfteUung  non  fün[t* 
tigern  Sftarmor  erhalten;  bie  ipatentbefcfjreibung,  bte  man* 
cfjerlei  ©onberbarfeiten  enthält,  lautet : 

®ie  Hftaterialien  ba^u  hefteten  au§  reinem  Duar^fanb, 
fofjlenfaurem  ®alf,  SCalf  mtb  @pp§,  meinem  noch  fein 
gemahlener  $arbftoff  gugefept  merben  fattn.  $er  gur  5ln* 
menbung  fommenbe  ©anb  mn§  au§  reiner  Äiefelerbe  beftepen 
nnb  §u  biefem  23ef)ufe  gemafchen  unb  namentlich  oon  beit 
häufig  barin  enthaltenen  animalifchen  (?)  33eftanbtheilen 
gereinigt  merben.  üRadh  üoHftänbiger  5lbtrocfnung  be§  ©anbeS 
merben  für  bie  $abrifation  beS  in  iRebe  ftehenben  SftarmorS 
bie  in  bem  ©anbe  enthaftenen  circa  5  bis  6  ^rojent  betragen* 
ben  untoirffamen  ©toffe  burch  ^iefefgnt)r  (Snfuforienerbe) 
erfe|t.  SDen  oorbe^eichneten  Hftaterialien  treten  als  23inbemittel 
auf  100  Scheite  ©anb  h^nSu  u^b  jmar  je  nach  ®üte 
beSfelben  6  bis  7  ^he^e  fohtenfaurer  $alf,  3  Scheite  £alf, 

4  Zty\k  ©ppS,  3  Ztyxk  ^elbfpath-  ©ämmttiche  Materialien 
merben  mit  einem  geringen  SSaffer^ufatj  in  formen  gebracht, 
geprefft  nnb  nach  öoHftänbiger  Stbtrocfnung  unter  Sßeig*  , 
gtühhi^c  in  einem,  oon  SlfcfjenfaH  freien  Ofen  gebrannt. 

Mare&^Marmor. 

SDaS  Material  hierzu  ift  ataunirter  ©ppS  ober  ber  Mac*= 
Sean’fche  (Sement,  ber  in  feinen  ^auptbeftanbtheilen  eben* 
falls  ®t)pS  ift.  2)aS  erftere  Material  liefert  unter  5tnberen 
bie  ©ppsfabrif  in  Söalfenrieb,  baS  Se|tere  bie  girma  j 
3.  ©itnoniS  in  Köln,  iöeibe  Materialien  erlangen  eine 
fepr  groffe  föärte,  burch  ^ie  fie  politurfähig  merben.  ®er 
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ÜJtac=2ean’fd}e  ©ement  toirb  in  gtoei  ©orten  geliefert :  $ftr.  1 
bient  gum  ^erfteüen  beS  äftarmorS,  iftr.  2  hingegen  als 
fRücflage  gur  SSerftärfung  ber  glatten.  ®ie  gärbeftoffe  finb: 
1.  öegetabilifcpeSScptoarg,  2.  gebrannte  ©ienna=©rbe,  3.  rope 
Sienna=©rbe,  4.  Drange=©promgelb,  5.  ©itronen=©promgelb, 
6.  bunfel  Sütbifcprotp,  7.  pell  Snbifcfjrot^,  8.  ißerfifcprotp, 
9.  23erlinerblau,  10.  Ultramarinblau. 

§erftellung  ber  glatten  für  SBanbbelleibungen  :  ©S  finb 
piergu  glatten  oon  gefcf)tiffenem  «Spiegelglas  als  Unterlage 
(2(rbeitSplatte)  erforberlicp,  bocp  genügen  and)  glatten  oon 
9ttac=Sean’fcpem  ©ement  iftr.  2,  nacpbem  fie  oorper  mit 
Scpellad  überzogen  toorben  finb.  ®iefe  Unterlagsplatten, 
auf  benen  bie  Sftaffe  oerarbeitet  toirb,  müffen  üor  bem  @e- 
braune  gang  bünn  mit  Qliüenöl  beftricpen  toerben.  iftacpbem 
ber  ©erneut  97r.  1  mit  ben  gur  §erftellung  einer  getoiffen 
3J7armorart  erforberlicpen  färben  üermifcpt  itnb  mit  Sßaffer 
angematpt  ift,  toirb  berfelbe  tpeilS  mit  ißinfeln,  tpeilS  mit 
iöefen  auf  bie  Unterlagsplatte  gefpript,  fo  bafj  bie  beab fiep* 
tigte  äftarmorirung  2  bis  3  äftm.  bid  auf  ber  glatte  liegt. 
9Jtan  ftreut  ettoaS  trodenen  ©erneut  97r.  2  auf  bie  gange 
naffe  Sftarmorgeidjnung,  tooburcp  biefelbe  abtrodnet,  nimmt 
ben  oben  befinblicpen  Scplamm  ab  unb  legt  über  baS 
©ange  eine  9  ©m.  bide  Sage  ©erneut  9tr.  2.  97acp 
24  Stunben  ift  21HeS  part  unb  eS  löft  fiep  bie  9Jtareggo= 
platte  leiept  oon  ber  Unterlage  ab. 

äftan  pat  jept  eine  rope  Sftareggoplatte,  auf  ber  bie 
DJfarmorirung  2  bis  3  ÜD7m.  bid  ift  unb  bie  entfpreepenbe 
Diitdlage  befipt.  gum  2lbfdjleifen  ber  fßlatte  bient  ein  feiner 
Scpleifftein.  iftaep  bem  Slbfcpliff  erfdjeinen  an  ber  Ober- 
fliicpe  ber  SOtareggoplatte  oiele  fleine  ißoren,  bie  gunäepft 
burdp  bie  fogenannte  Spatelung  gefdploffen  toerben  müffen. 
SDiefe  beftept  barin,  bafc  man  ein  deines  Quantum  oon 
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©emcnt  -Ur.  1  mit  bem  ©runbtone  ber  flotte  üermengt 
unb  mit  einem  fßinfel  bie  gange  SXareggoplatte  überftreicpt. 
©obalb  bie  SJiaffe  etmaS  abgebunben,  mirb  mit  ©pateln 
aus  meinem  §olg  abgeftricpen  unb  bie  gange  ^rocebur  im 
Verlaufe  non  48  ©tunben  nocp  gmeimal  mieberpolt. 

'Sie  ülftareggoplatte  bleibt  nun  21/2  bis  3  2Bocpeit,  opne 
meiter  bearbeitet  gu  merben,  liegen,  mäprenb  meiner  ßeit 
fie  ipre  üolle  ,£>ärte  annimmt  unb  eine  meifje  äJtojfe  auS' 
fcpmipt;  bie  leptere  mirb  mit  ©cpadptelpalm  entfernt  unb  ber 
2J?areggo=9Jtarmor  bann  polirt. 

^ittadfrdftaU,  plaftifcper. 

Unter  biefem  unüerftänblicpen  tarnen  fommt  ein  feuer= 
fefteS  ©ement  in  ben  Raubet  melcpeS  aus  87  bis  90 
fßrogent  SUefelfäure,  4  bis  7  fßrogent  f£ponerbe  unb  einigen 
fßrogenten  ^allerbe  mit  ©ifenojpb  beftef)t.  SBirb  biefe  SD^affe 
mit  Sßaffer  angentacpt,  fo  erpält  man  einen  bitbfamen,  gut 
formbaren  £eig,  ber  in  einigen  ©tunben  tponpart  mirb. 
Söirb  bie  botlftänbig  auSgetrodnete,  bereite  giemlicp  fefte 
äftaffe  bi§  gur  pellen  fRotpglüppipe  gebracht,  fo  erfcpeint 
fie  gefintert,  fteinpart.  ©teigert  man  ben  ^ipegrab  bis  gur 
ißlatinfcpmelge,  fo  ift  bie  2Jiaffe  aitpen  ftarf  glafirt,  innen 
löcperig. 

S)ie  fcpäpenSmertpeften  ©igenfcpaften  biefeS  ©erneutes 
finb  feine  Sßlafticität  unb  beliebige  gormbarfeit ;  in  23egug 
auf  f^dterfeftigfeit  erreicht  eS  bie  befannten  ®inaSfteine 
lange  nicpt. 

'XU  arm  m  m  affe. 

3ur  §erftellung  ber  ©teinntaffe  mirb  oon  einem  üttör* 
tel  aus  1  Xpeil  ©erneut  ober  @pps  unb  10  ^peilen  ©aitb 
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fo  oiet  in  fotgenbe  ÜJRifcpung  eingetragen,  ba§  bie  9Raffe 
geformt  unb  gepreßt  toerben  fann.  Si e  9Rifd)ung  erhält 
man,  inbem  man  ein  geglühtes  unb  fein  gemapteneS  @e< 
menge  ttott  ©anb,  (äifeitoytjb,  Spon,  äRagnefia  in  eine  oer= 
bünnte,  toäfferige  Söfung  oou  ^ertafcpe,  tootframfaurem 
Patron,  Sßeinfteinfäure,  foplenfaurent  Patron  unb  toeinftein* 
faurem  tali  ober  Patron  einträgt.  Saburcp,  bafj  man  biefe 
äRifdpung  mit  @t)p§fpatp,  treibe  ober  ©anb  üerfept,  erhält 
man  einen  lieber fdjtag,  ber  at§  Stnftricpfarbe  oertoenbbar 
ift  unb  ber,  gegtüpt  unb  mit  ©erneut  unb  ©anb  eingerüprt, 
geformt  unb  gepreßt,  fefte  unb  bauerpafte  ©teine  giebt. 

99i<trtttorttutffe,  ttmfferbtcpie. 

30  tgr.  SRarmorftücfcpen  oon  2  bi§  3  äRm.  Surcp= 
meffer  toerben  mit  20  tgr.  ©erneut,  20  Siter  Söaffer  unb 
125  tcm.  ©cptoefetfäure  gemengt.  $it  bie  formen  feft 
eingeftampft  ober  geprept,  erhärtet  bie  SRaffe  nacp  einigen 
5agen  unb  toirb  bann  gepupt,  gefcptiffen  unb  geölt. 

£$erfcf)te&ette  für  $erfteffmtg  fititft= 

lieber  ^teilte* 

1.  gtoei  Speife  ppbrautifeper  tatf,  ber  mit  einer 
Söfung  oon  2ttaun  itt  ber  fünfeepnfaepen  äRenge  SBaffer 
gemifept  ift,  10  Streite  ©anb  unb  1  Speit  ©erneut,  unter 
ßufap  ton  SUauntöfung,  fotoeit  notpig,  toerben  in  formen 
geprefjt,  ttaep  24  ©tunbeit  perauSgeuommen.  Sie  ©teine 
finb  nadp  14  Sagen  gebrauepsfertig,  toerben  aber  erft  mit 
ber  geit  part.  $ur  SRacpapmung  oon  SRarmor  (farbig) 
toerben  ppbraulifdper  tat!  nnb  äRarmor  troefen  gemengt  unb 
mit  2ltauntöfung  unb  geeigneten  ^arbftoffen  oerfept;  oer^ 
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fdjieben  gefärbte  Waffen  werben  bann  unüoflftänbig  mit  ein* 
anber  gemengt  unb  in  glatten  gerfdjuitteti. 

2.  ©in  ©emifdj  non  1  ^TEjeit  Sement  unb  3  Xfjeifen 
<5anb  wirb  mit  nerbünnter  ©cpwefeffäure  (100  STfjeife  ilBaffer 
auf  2  Sfjeife  ©äure)  angeritfjrt  unb  unter  ftartem  $>rud  geprefjt- 
®ie  ©teine  werben  jwei  £age  lang  au  ber  Suft  getrodnet, 
12  ©tunben  lang  in  nerbiinnte  @d)Wefeffäitre  (100  Sfjeile 
©djWefelfäure  auf  2  Xpeife  Sßaffer)  eingelegt  unb  wieber 
getrocfnet. 

3.  2  Xpeife  ißortfanb=(£ement,  1  Xpeif  ©anb  unb 
1  Sttjeil  ©(fjladfe  werben  trocfen  gufammengemifdd  unb 
bann  mit  einer  wäfferigen  (Sifeuüitriotlöfung  Befeuchtet.  Xer 
entftepenbe  fteife  Mörtel  wirb  in  formen  gepreßt,  gwei  Sßodjen 
fang  au  einem  warmen  Orte  getrodnet,  bann  24  ©tunben 
fang  in  ^Baffer  gebradjt  unb  enbfid)  oier  SSocpen  fang 
getrodnet. 

4.  10  Xpeife  ungeföfcpter  $aff  werben  mit  3  Bi§  4 
Xpeifen  Söaffer  in  einer  Sfiüple  forgfäftig  Dermalen,  bann 
mit  40  Bi§  60  Xpeifen  trodenent  ©anb,  aucp  wopf  mit  2-5  i 
big  10  Xpeifen  ppbraufifcpent  Sement  üerfept  unb  nocpmafg  ] 
fräftig  jufammen  gemapfen.  ©cpfiefjfid)  wirb  bic  äftaffe  in  j 
formen  geprefd- 

5.  §t)braufifcper  ©ement  wirb  mit  SBaffer  einem  j 
biden  SEeig  gemäßen,  biefer  mit  feinem  ©anb  oerfept,  bann  j 
wieber  gemapfen  unb  enbficp  mit  ber  ^wei*  big  bierfachen 
äftenge  Zement  neuerfid)  öerfept. 

6.  1  Scheit  auggefaugte  Slfcpe,  1  Xpeif  §arg,  %  ^  %  \ 
2TB  eil  Seinöl  werben  in  einem  Äeffef  unter  tücptigem  3u= 
fammenrüpren  erpipt  unb  in  formen  gegoffen. 

7.  15  Siter  Gaffer,  V*  2iter  SBaffer,  in  bem  Seim 
aufgeföft  worben  ift,  unb  %  %r-  gepufoerter  Q3oraj  werben 
$u  fo  oief  ©ppg  pingugefitgt,  bap  ein  gum  ^reffen  gceig* 
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neter  Xeig  refuttirt.  SDitrd)  ©inrüpreit  öon  ^farbftoffcu  mirb 
ein  gefärbter  Xeig.  erpalten. 

8.  ©in  ©emifcp  öon  ppbraulifcpem  ©ement  mit  $alf, 
lö§licper  Äiefelfäurc  ober  3ßaffergla§  mirb  mit  einem  ®e* 
mifcp  öon  ppbraulifcpem  ©ement  mit  geglüptem  Dolomit 
3U  einem  fteifen  Seige  jufammengerüprt,  ber  in  formen  ge= 
prefjt  unb  opne  ©rpipung  getrodnet  mirb.  SDer  Dolomit 
mirb  nur  auf  circa  400  @rab  ©.  erpipt,  bamit  nicpt  aucp 
bec  foplenfaure  Äalf  feine  foplenfaure  üerliert,  unb  bann 
fein  gepulüert.  derartige  ©teine  foden  ben  fogenannten 
Sßortlanbfteinen  fepr  äpnlicp  unb  nod)  härter  fein. 

9.  300  fgr.  ©anb  ober  fic£,  75  fgr.  $ar$  unb 
20  Siter  §o4tpeer  merben  mit  einer  beliebigen  äftenge 
gemaplener  ©teine  unb  je  nacp  ber  gemünfcpten  $arbe, 
unter  3ufaP  öon  SBenetianerrotp  ober  ©pp§,  ftar!  erpipt. 

10.  4  SEpeile  grober  ©anb  unb  1  SEpeil  ©ement,  moju 
aud)  nod)  fiel,  ©teine  k.  gefept  merben  fönnett,  merben 
mit  SBaffer  angeriiprt,  bie  äftaffe  mirb  in  eine  jform  gebradjt, 
mo  auf  ifjre  Oberfläcfie  eine  circa  0’5  ©nt.  bide  ©cpidjte  attl 
2  Streiten  feinem  ©anb,  1  SEpeil  ©erneut  unb  1  SEpeil 
trodenem  mineralifcpen  garbpuloer  gebracht  mirb.  ©oll  ber 
©tein  auf  ber  Oberfläche  üerjiert  fein,  fo  mirb  bal  ent* 
fprecpenbe  üütufter  auf  ben  93oben  ber  $orm  eingelegt  unb 
barauf  bie  julept  ermäpnte  SDedmaffe  aufgebradjt.  Sft  ber 
©tein  beinahe  trocfen,  fo  mirb  er  auf  ber  Oberfläche  mit 
einer  bünnen  Sßafferglallöfung  gemafcpen.  (derartige  $liepe 
fittb  neuerbingl  in  üerfdjiebenen  ©tragen  9iem-2)or!§  gelegt 
morben  unb  haben  fiep  bil  jept  gut  bemäprt. 

11.  30  SEpeile  Quar^fanb  uub  1  Xpeil  23feiojpb  mit 
10  SEpeilen  SBafferglag,  meun  nötpig  unter  3ufnp  geeigneter 
$arbftoffe,  merben  in  formen  geprcpt  unb  bann  2  ©tum 
ben  lang  ber  9totpglut  aulgefept. 
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^etitfcfte  9tetcft3patettte  für  £>crftettumg 
Hefter  ^feilte. 

92r.  3241.  (£.  ÜDletjer  in  ftöpenid:  SBetterbeftänbiger,  un* 
löslidjer  ©teingufj. 

»  3254.  ©intoniS  in  $öln:  ©tudntarmor. 

*  4820.  3-  SB.  i  n  g  1)  a  m  m  e  r  in  Söraunfcfttoeig :  fö'ünft- 
licfte  ©teine  au§  *ßod)fd)läminfanb. 

»  5270.  SB.  $  u  n  i  §  in  fReubni^ :  ^ünftlicfte 

©teine. 

»  7581.  Sq.  ©trud  in  ©t.  ^eter£burg:  Hünftlidje  ©teine. 

»  8011.  3.  ©teuer  in  231afettnfj:  ©teinmaffe. 

»  11.115.  21.  ü.  ©  e r  !  ei  in  @f)renfelb=$öln :  SÖ3affer= 

bidjte  ©teine. 

»  11.348.  21.  o.  Äerpelt)  in  ©djemnifc:  ^laftifdje 

ßaffmaffe  für  ©teine. 

*  11.763.  SB.  ©onnet  in  SDüffelborf :  SBafferbidjte 

©teine. 

»  11.783.  SB.  £).  §o§el  in  Baltimore:  Äünftlidje 

©teine. 

»  13.770.  21.  SRidfjter:  Sünftlidje  ©teine. 

»  18.420,  iß.  ißty,  in  2Ilgier:  Äünftlidje  ©teine  au§ 

beit  Sftüdftänben  ber  ©eifenfieberlauge. 

»  20.744.  21.  ©imon  in  tööln:  ^ünftlidje  ©c£)Ieif=  unb 

ü)J2üfttfteine- 

»  20.751.  %.  SB.  ißoeftge§  in  ©üffelborf:  ÜDhffeit  für 

fünftlicfte  ©teine. 

»  21.074.  21.  $ran!  in  ©fjarlottenburg :  Sßoröfe  ©tein* 

in  affen. 

»  24.541.  £)efj  in  S3at)reutft :  Künftige  ©teine. 
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97r«  25.109.  3.  2 t)  rt  d)  in  SSafffington :  ^erfteßung  öon 
Riegeln  :c.  auf  einer  ©eite  bicfjt,  auf  ber  anberen 
porög. 

»  25.479.  3-  äftetgom  in  Äüftrin:  ^ot^Sementytatten. 

*  27 .338  n.  28.338  0.  $.  3  o  n  a  t  f>  in  fRu^rort:  ^ünfttidfer 
potirter  ülftarmor  aug  (Sement. 

»  28.863.  äRurjaljn  in  Hamburg:  geuerfefteg 
Saumaterial  aug  £f)on,  Torfmoor  unb  2Igbeft. 

»  29.698.  3-  gernifom  in  Dberberg:  tunftfanbftein 
burc^  ©inmirfung  öon  jjotfjgefpanntem  Sßafferbampf 
auf  unter  2)rucf  ftefjenbe  9Jiiftf)ung  aug  ©anb  unb 
®alff)t)brat. 


$etfteKuttg  rtffefmer  i&ententfötpct ,  feefoitberS 
hiuftliri)i*r  2itl)ogirtVl)iciteiui\ 

Bon  2.  ^ofentfjal  in  granffuvt  a.  ÜD7. 

BiSfjer  mar  bei  ber  Benützung  beg  ©ementeg  gur  §er= 
fteffung  öon  Berpu£,  lünftlidjer  (Steine  u.  ftet§  ber  äftifc 
ftanb  öortjanben,  ba&  ber  ©erneut  nad)  bem  SIbbinben  in 
$*%  feiner  ©d&minbfä|igfeit  «Riffe  erhielt,  metctje  bei  £em= 
peraturmedtfel  unb  unter  bem  ©inftuffe  ber  SBitterung  be= 
fonberg  ftarf  fjeroortreten.  liefern  Uebetftanbe  tjat  man  burcf) 
Beimengung  öon  ©anb  abgu^elfen  gefugt,  aßein  bag  «RefuI* 
tat  mar  nur  für  gemöf)nticf)e  .ßmecfe,  ÜDtaurerarbeiten,  ©teilt- 
giefgereien  n.  gufriebenfteßenb.  gür  feine  ©emcntarbeiten 
mie  marmorirte  unb  polirte  ^täd^en,  glatten,  Ornamente 
unb  fonftige  Dörfler  ift  biefe  aug  ©anb  nnb  ©ement  befte* 
^enbe.ßRaffe  nidft  brauchbar,  meit  fie  ficf)  megen  ber  üer= 
fcfjiebenen  £ärte  beg  ®iefetg  unb  beg  ©ementeg  nidjt  glatt 
fcfßeifen  tüfjt.  £>em  ©rfinber  ift  eg  nun  gelungen,  burct)  bie 
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oortiegenbe  ©rfinbung  biefem  Mangel  abgupetfen  unb  eine 
homogene  ©ementmaffe  tjei^uftellcn,  metd)e  nad)  bent  21  b-- 
binben  niemals,  aud)  nicf)t  unter  bem  ©inftuffe  öerfc^iebener 
Temperaturen  unb  ber  Witterung  fRiffe  geigt,  melmepr  eine 
gang  gleichmäßige  Oberfläche  bitbet,  bie  gefcßliffeu  uitb 
potirt  merben  fanit.  Tiefe  ©rfinbung  bietet  in  gotge  beffen  and) 
bie  äftögtidjfeit,  ?ünfttic£)e  £itt)ograpt)iefteiue  perguftetteu, 
metdf)e  beu  natürtidjen  in  feiner  SBeife  nadjftepen,  biefe  oie(= 
mepr  nodj  infoferne  übertreffen,  atS  man  ihnen  jebe  ge= 
münfdjte  gorm  namentlich  auch  bie  Sßatgenform  geben 
fann.  TaS  SBefen  ber  ©rfinbung  beftet)t  in  ber  £er= 
ftettung  fprung*  unb  porenfreier  glatten ,  begiehungSmeife 
SBatgen,  baburch,  bah  man  bem  tebenbigen  Zement,  um 
ipm  feine  @d)minbfät)igfeit  gn  nehmen,  beit  gteidjeit  Tpeit 
ober  eher  etmaS  mehr  gemitterten  ober  bereits  abgcbuitbenen 
Zement  gufeßt.  2In  Stelle  beS  gemitterten  ©ementeS  fann 
man  aud)  fein  geputoerten  fot)teufaureu  ®atf  gufeßen,  mo= 
burdj  bie  ©egenftäube  eine  mehr  meifje  f^arbe  erhalten.  ©S 
geigt  fid),  bah  ber  abgebnnbene,  begiehungSmeife  gemittelte 
©erneut,  ober  auch  ber  fein  geputüerte  fohtenfaure  ^atf  bem 
tebenbigen  ©erneut  bie  ®chminbfät)igfeit  nimmt. 

TaS  Verfahren  ift  fotgenbeS:  Tie  §ätfte  beS  gn  oerar= 
beitenbeit  ©ementeS  ober  aud)  ein  nod)  etmaS  gröberer 
Theit  mirb  mie  gemöhntid)  mit  Söaffer  in  büitite  iptatten 
geformt,  bie  man  eüentuett  unter  2(nmenbuug  oon  §i|e 
mögtidjft  rafd)  abbinben  täßt.  Um  baS  2Ibbinben  red)t  meit 
gu  treiben,  merben  bie  ^Statten  mieberßott  angefeuchtet  unb 
erhitd  unb  ftärfftent  Temperaturmechfet  auSgefetd,  bis  bie- 
fetben  üoit  Riffen  gang  gerftüftet  finb.  Tiefe  iptatten  merben 
bann  gu  feinftem  ^utoer  gemähten  unb  biefeS  ^Putoer  bem 
übrigen  tebenbigen  ©ement  innig  beigemengt.  TaS  (Gemenge 
oon  tebenbigem  ©erneut  mit  abgebitnbeuem  ©erneut  ober 
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fofjtenfaurem  &atf  lüirb  in  eine  gufjeiferne,  bem  ßrnede  ent= 
fpredjenbe,  ©plittber  ober  ^Statten  bilbettbe  gönn  gebracht, 
toetd^e  burd)  eine  ftarfe,  burd)töd)erte,  mit  Seinmanb  über= 
gogene  glatte  in  fjorigontater  Sftidjtung  in  grnei  Stbttjeitungen 
getfjeitt  ift.  Sluf  biefe  $ßtatte  mirb  bag  ©emengc  troden 
gebracht  unb  bann  einem  Orude  oon  über  20  Sttmofpfjären 
auggefe|t.  Stuf  bie  gufamutengeprefite  Sftaffe  mirb  bann  reicfjtid) 
fo  nie!  SSaffer  gebracht,  atg  gunt  Slbbinben  ber  gangen 
SJtaffe  nötfjig  ift  unb  bag  SBaffer  burd)  bie  ÜDiaffe  gefaugt, 
inbem  man  aug  bem  unterhalb  ber  burdjtödjerten  glatte  befinb* 
licfjen  Ot)eite  ber  gönn  üermittetft  einer  Suftpumpe  ober 
einer  älfntidjen  gmedentfpred)cnben  SSorridjtung  bie  Suft 
augtreibt.  £)ierburd)  mirb  ber  SJiaffe  alte  £uft  entgegen 
unb  jebcg  Suftbtcigdjen  burd)  bie  nadjrüdenbe  trübe  gtitffig= 
feit  gugefdjtemmt. 

üftad)  ber  Operation  erfjält  bie  nunmefjr  bfafenfreie 
SJiaffe  burd)  einen  Kolben  oon  oben  eine  nodjmatige  ^reffung 
oon  über  20  2Itmofpf)ären,  moburd)  bag  itberflüffige 
SSaffer  entfernt  unb  bie  OJtotecüte  ber  SJiaffe  ttod)  bidfter 
merbeit  unb  aueinanberrüden.  Oie  nadjtjerige  SSerbicb)^ 
tung  ber  auf  biefe  Söeife  gebitbeten  glatten  unb  SBatgeit 
burd)  gmprägnation  gefd)iet)t  burd)  oon  angemacfjtem  Sement 
abgegogene§,  ätjenbeg,  mit  tögtidjen  (Scmenttfjeitdjen  gefd)mäu= 
gerteg  SBaffer,  metcfjeg  in  ber  SBeife  gemonnen  mirb,  bafi 
man  Sement  mit  circa  100  ^ßrogent  SBaffer  anmad)t  unb 
burd)  fortmäf)renbeg  Stnrütjren  am  iöinbeit  t)inbert,  big  er 
eine  fd)teimige  Sflaffe  bitbet  itnb  etrna  bag  Stugfetjen  oon 
fefjr  magerem  getöfdjten  $atf  f)at  unb  atgbaitn  biefeg  Gaffer, 
in  metd)em  bie  tögtidjen  93eftanbt^eile  beg  ßementeg  enthalten 
fiitb,  abgietft.  Oerfetbe  mirb  mit  ©ematt  burd)  beit  ittgmi= 
fdfett  abgebunbeuen  unb  ootlftäubig  erhärteten  ©teilt  ge= 
prefgt  unb  merbett  in  bemfetbett  fetbft  bie  mifroffopifd) 
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fleinften  33täSchen  burd)  bie  ermähnten,  im  äöaffer  befinb* 
ticfjen  löslichen  33eftanbtheile  gugefchlemmt. 

Man  fann  biefe  Manipulation  nach  (Srforbernih  mieber* 
holen,  nachbem  ber  ©tein  ober  bie  SÖBalge  üortjer  lieber 
getrodnet  i[t.  5Tuf  biefe  Sßeife  hergeftellte  (Steine  ftepen  bcn 
natürlichen  SitJjograp^iefteinen  in  feiner  SBeife  nach;  tnieber- 
polt  gemalte  95erfnc6)e  haben  fogar  ergeben,  bah  bie  üoit 
folgen  ©teinen  genommenen  Slbgüge  noch  fcb)ärfer  finb,  als 
bie  auf  natürlichen  ©olenhofer  Steinen  erzeugten.  SllS 
Reichen  ber  genügenb  burchgeführten  Smprägnirung,  begie* 
hitngStoeife  3Serbid)tung  gilt:  1.  bah  ber  ©tein  fein  SÖaffer 
mehr  auffaugt,  2.  bah  er  beim  (Schleifen  mit  feinen  ©teilten 
ohne  alle  tueitere  ^ßolirmittel  eine  gemiffe  Politur  annimmt ; 
bie  fo  gefertigten  Sithographiefteine  ober  Söalgen  erforbern 
gur  SBertoenbung  als  foldje  in  feiner  S33eife  eine  anbere 
Haubpabung,  begiehungSmeife  Sinnahme  ber  färben,  2le|e  :c., 
rnie  bie  bei  ben  natürlichen  ©teinen  gebräudjlidje. 

$$e*frtlireit  jnr  tum  9)lof<itf'ett,  tit$= 

foefottfcere  jut*  9irtd;af)iiuui(j  attrömifdEjcr  9Dtofrtt¥3* 

®a§  Verfahren  befteht  einerfeitS  in  ber  Iperftellung 
unb  Senü^ung  mabenartiger,  in  ihren  gellen  bie  ^ms 
riffe  beS  MofaifbilbeS  enthaltenber  formen,  melcpe  gang 
abtoeichenb  oon  ben  bisherigen  $abrifationSarbeiten,  ooit 
vorhinein  bie  geloünfd)ten  Mofaifbilber  nadj  ber  STedjnif 
ber  altrömifdjen  Mofaifbefleibitngen  in  gerriffenen  qna^ 
bratifchen  ober  ähnlichen  gertheilungen  ftefern  ge* 
ftatten,  anbererfeitS  aber  auch  barin,  bah  biefe  neuartigen, 
mit  ben  Söabeit  ber  Honigbienen  gu  oergleichenben  $Drmen 
ohne  loefentliche  Mühe  baburdj  Ijetgeftellt  loerben  fönnen, 
bah  baS  gu  fcfjaffenbe  Mofaifbilb  in  natürlicher  ®röhe  auf 
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glatten  boit  trodener  (Seife,  SöadjS,  $0(3,  £§on,  ®t)p§  unb 
bergt,  aufgeaeidjnet,  bemtiädjft  bie  9le|getc^nung  bis  jur  ge- 
wünfdjten  STiefe  eingeftocfjen  ober  eirtgerifd  wirb  unb  nact) 
ißoltenbung  btefer  Arbeit  ©ppsbrei  ober  eine  foitft  geeignete 
3Kaffe  über  biefe  borfjer  eingeölte  $täd)e  gegoffen  wirb, 
worauf  nad)  bent  ©rfatten  ober  §artwerben  ber  äftaffe  bie 
ootlftänbige  gorm  gefdjaffen  ift;  enblidj  aber  and)  bariit, 
baf)  man  in  biefe  wabenartige  $orm .  bie  bereits  borljer 
oerfdjiebenartig  gefärbte  Äunftfteinmaffe  je  nad)  beit  ©Hebe* 
rungen  unb  Sdjattirungen  beS  SBorwurfeS  in  bie  einzelnen 
gellen  einbrüdt,  biefe  Sftaffe  nad)  Untftänben  in  ber  $ornt 
beläßt  ober,  was  jnmeift  ber  $aß  fein  bürfte,  ats  ein  lofc 
in  «ßufammenljang  ftetjenbeS  ©efüge  einzelner,  toderer,  neben- 
einanber  georbneter  Steinftüddjen  in  fotdjer  Süöeife  aus  ber 
fyornt  f)ebt,  bafj  man  fie  auf  beliebige,  mit  fttebftoff  ber- 
fetjeite  Unterlagen,  wie  fßapier,  $fjon  ic.t  fei  eS  bor  ober 
nad)  ber  Härtung,  probiforifd)  ober  befinitib  befeftigt  unb 
jo  baS  botlftänbig  fertige,  aus  einzelnen  Steinen  befteljenbe 
ÜJiofaifbilb  erhält.  Sft  baS  gu  fdjaffenbe  äftofaifbilb  fet;r 
grofj,  fo  wirb  baSfetbe  in  berfdjiebenen  X^eiten  geformt  unb 
biefe  X^eite  werben  nad)  gertigftedung  gnfammengefügt.  2)ie 
9J£ofaifgebilbe  fönnen  §u  gufjbobenbelag,  gu  £ifd)platten, 
Sßanbbefteibungen  unb  fonftigen  bau-  unb  funftgewerbtidjen 
©egenftänben  berwenbet  Werben.  SDaS  Sßerfatjren  §nr  Jper* 
ftednng  ber  gornt  unb  beS  äftofaifgebilbeS,  fowie  gur  23er- 
wenbung  berfelben  ift  fotgenbeS: 

23on  bem  ^er^ujtettenben  ÜDiofaifgebitbe  werben  bie 
Detai^eidjnungen  (ßartonS)  in  natürlicher  ©röfje  gefertigt 
unb  im  ©aitgen  ober,  wenn  eS  nötpig  ift,  ftiidweife  auf 
Ratten  boit  Seife,  2CBad)S,  §olg,  ©t)pS  ober  fonft  braud)- 
barern  äftateriat  übertragen,  worauf  bie  üftej^eidinung  bis 
jur  geWünfdjten  Xiefe,  weldje  fid)  nad)  ber  SDide,  bejief)ungS= 

§  ö  fc  r.  tjabrifation  fünftf.  pfaftifdfiev  SDlaffen.  1(5 
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weife  ©tärfe,  bie  ba§  23ilbwerf  erhalten  foft,  richtet,  einge= 
ftodjen  ober  eingeri|t  wirb.  S)ie  auf  gig.  39  bargefteüteit 

m-  38. 


©djeibewänbe  b  bitben  fomit  auf  ber  erfien  glatte  9Sertie= 
fungeu.  iftunmefjr  wirb  über  bie  gan^e  glätte,  wetdje  oortjer  ein- 
geölt  würbe,  fjeifjeS  28ad)§,  ©t)^Sbrei  ober  eine  fouft  geeig= 
uete  SD^affe  gegoffen,  nadj  bem  ©rfatten  abgenommen  unb 
bie  gemünfcfjte  $orm  ift  fertig.  2öiH  man  biefe  aus  Sßadjg 
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ober  @pp§  beftetjenbe  gornt  nidjt  birect  511m  (Siitlaffeit  ber 
Sftaffe  für  23ilbung  ber  ülftofaifflädjen,  be^iefjungStoeife  beS 
23iIbtoerfeS  benü|ett,  fo  fann  matt  auf  galoanifcpem  SBege 
eine  9LRatrige  f  aus  Tupfer,  perfteHen  unb  btefe  ^ur  Verbiet* 
fättigung  ber  gorm  au§  Rapier  ober  aus  attberem  brauchbaren 


3rtg.  40. 


Material,  toetdjeS  in  breiigem  ober  toenigftenS  toeidjem  $n= 
ftanbe  in  bie  Sftatrije  eingebriidt  toirb,  benü&en.  Sft  bie 
gorm  fertig,  fo  toirb  bie  bereits  oorper  gefärbte  Sftaffe  in 
bie  oertieften  ßeden  c  ($ig.  41),  toetdje  fiep  nach  unten  ettoaS 
oerfüngett  fönnen,  eingebriidt  ober  eingef dritten,  unb  gtoar 
in  jebe  gefle  bie  entfprec^enbe  $arbe,  fo  bafj,  rnenn  bie 
gattje  $orm  auSgefüdt  ift,  baS  fertige  3Jiofaifbitb  in  ber 

16* 
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$ornt  erfcpeint.  ©oll  bie  fjform  all  Unterlage  uitb  $ü(U 
material  mitbenüpt  merben,  b.  p.  bie  in  bie  fjform  einge* 
brüdte  ÜJJtaffe  barin  betaffen  merben,  g.  33.  all  eingulegenbe 
glatten  für  ©cpräitfe,  STifd^e  u.  f.  m.f  fo  üermenbet  man 
gur  gönn  entmeber  gang  bünne  ^ßapiertnaffen  ober  ancf) 
ÜJtetall  unb  all  äKaffe  öortjer  gefärbte  ©teinpappe  ober  fonft 
fiebriges  Material,  melcpe  am  33oben  a  unb  beit  Söanbun- 
gen  ber  ßelle  c  in  meinem  ^uftaitbe  feftpaftet,  niept 
gebrannt  merbeit  barf,  mie  g.  33.  Xpoit  unb  itacp  ber  ©r= 
pärtung  eine  fo  feft  paftenbe  unb  parte  Sftaffe  bitbet,  bap 
fie,  mentt  man  SUietallformen  beniipt  pat,  abgefdpliffen  wer* 
beit  fann,  moitacp  bie  groifepenmänbe  glangöoll  peroor  = 
treten  unb  leudpten.  ©oll  bal  SRofaifbilb  aul  ber  g’Ornt 
peraulgenommen  unb  all  lofel  ©efüge  einzelner  ©teiuepen 
benüpt  merbeit,  mal  gumeift  ber  $all  fein  bürfte,  fo  legt 
man,  menn  bie  in  bett  $ellen  geformten  ©teinepen  compact, 
begiepungimeife  part  gemorben  fiitb ,  fall!  biefelbett  niept 
fdjon  öorper  auf  glatten  2 c.  befeftigt  mürben,  ein  mit  £leb= 
ftoff  üerfepenel  Rapier  ober  ©tüd  ßeinmanb  auf  bie  obere 
©epiept  bei  loderen  ÜUtofaifgefüge!  unb  brüdt  biefel  fo  feft 
an,  bap  bal  33ilbmerf  opne  ©efapr  bei  Sluleinanberfallenl 
burep  Umbrepett  ber  fjform  leidjt  peraulgenommen  unb  au 
ben  Ort  feiner  33eftimmung  gebracht  merben  fantt.  SDie  fo 
pergeftellten  ÜDtofaifgebilbe  merben  in  bilper  itblicper  S33eifc 
an  bem  für  fie  beftimmten  Orte  mittelft  (Sement  ober  ÜDiörtel 
ober  Äitt  an  gupböbeit,  SBänbentc.  befeftigt,  unb  gmar  fann  bei 
biefent  SSerfaprext  bal  gange  33ilb,  menn  el  niept  gu  grop 
ift,  all  ein  ©tüd  eingefept  unb  bann  bal  bie  eingelnen 
©teinepen  gufammenpaltenbe  Rapier  lolgelöft  merben.  3e 
naep  SSunfcp  merben  bie  ßroifdpenräume  bei  Söanb*  unb 
gupbobeuplatten  mit  Sement  2c.  unb  bei  Supifacpen,  Xifdp* 
platten  2c.  mit  ÜUtetatl  aulgegoffen. 
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SSenn  man  oorhaitbene,  3.  S.  altrömifdjc  äftofaifs 
001t  2£aub=,  besiehungSmeife  gufjbobenbefleibungen  aitto' 
grapfpfdj  coptren  miß,  fo  gefdjiefjt  bieS  auf  folgeitbe  233etfe : 
(Sin  Sogen  meines  Söfdf)=  ober  ^liefjpapier  mirb  auf  baS 
oorljanbene  ©teingefüge  aufgelegt  unb  mit  einer  Surfte 
feft  angeflopft;  jur  Scrftärfung  ber  fo  erhaltenen  SJiatri^e 
merbeit  ein  ober  mehrere  mit  föteifter  beftridjene  Sogen  auf 
ben  erften  Sogen  aufgelegt,  ebenfalls  mit  ber  Surfte  feft* 
geftopft  unb  angetroefnet.  -Spat  man  baS  ©teingefüge  oor 
beni  Auflegen  beS  erften  SogenS  mit  ben  betreffenben  treibe- 
färben  beftridjeu,  fo  erhält  man  beim  Abnehmen  ber  ÜDta* 
3e  eine  getreue  (Sopie  beS  alten  ÜDtofaifbitbmerfeS  in  beit 
natürlichen  färben.  Sn  biefe  gornrmirb  ©ppsbrei  gegoffen 
unb  bentnächft  baS  h^^nglid)  marfirte  sJte|merf  mittelft 
©rabftidjet  Oertieft,  moburch  eine  $ornt  gefdjaffen  mirb,  bie 
eine  getreue  Üteprobuction  jebeS  Originals  ermöglidht. 
®ie  9Jietallform  fanit  aus  gmei  ^heilen  beftehen,  bie 
je  nur  bie  ha^e  STiefe  haben  unb  burd)  Aufeinanbertegen 
bie  $ornt  geben,  ©oll  aus  biefer  $orm  bie  ©teinmaffe 
herauSgehobeit  merben,  fo  he&t  man  bie  e^ne  §älfte  ber 
gönn  ab,  Hebt  über  bie  obere  gläd)e  ber  SJZofaifmaffe  ein 
Statt  Rapier  ober  ein  ©tüd  ßeinmanb  unb  fann  bann 
auch  bie  Stoeite  §älfte  ber  gönn  abheben,  ohne  bafj  baS 
Silbmerf  auSeinanberfädt. 

Verfahren  511c  Wartung  (fdjtteUen  (grijartung) 
ttott  $ftagttefiagüffen,  tun  btefelbett  fieser  an3  ben 
formen  löfctt  511  föttueu. 

Son  ®r.  £h-  ©runbmann  in  ^irfchberg. 

$ur  Ausführung  biefeS  Verfahrens  mirb  geglühter  unb 
gemahlener  SD^agnefit  mit  SBaffer  unter  $ufah  einer  geringen 
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Menge  ©Ipcerin  gu  einer  plaftifdfjen  SD^affe  »erarbeitet  uitb 
unter  fd)tnachem  2)rud  in  beliebige  formen  eingetragen. 
Mit  biefen  formen  tnirb  nun  bie  Maffe,  fobatb  baS  SÖSaffer 
c6)emifd)  gebunben  nnb  bie  Oberfläche  troden  getnorben  ift, 
in  einen  beliebigen  gefd)loffenen  Behälter  gebracht,  in  tnelchen 
$of)lenfäure  eingeleitet  tnirb.  Setjtere  muh  in  beut  Mähe,  in 
bem  fie  abforbirt  tnirb,  nadjftrömen  ttnb  muh  bie  gorm 
ben  gutritt  ber  Äofjlenfäure  gu  ber  eingefchloffenen  Maffe 
geftatten.  $)ie  formen,  luetd)e  als  »echte  ober  »erlorenc 
formen«,  nach  Öen  üblichen  Regeln  ans  »ergebenen 
tnafferfeften  Materialien,  als  Metallen,  Hartgummi,  ^ort- 
lanb=(£etnent  zc.  ^ergefteUt  tnerben  fönnen,  tnerben  mit  einem 
Ueberguge  non  Paraffin  ober  SBadjS  ober  einer  anberen 
3folirfd)idjte  nerfehen.  ®iefe  formen  tnerben,  tnenn  fie  nicht 
ohnehin  nach  tnenigftenS  einer  ©eite  offen  finb,  in  gtoei 
Xheile  gerlegt.  3a  jeben  STheit  tnirb  bie  ©ufjntaffe  in  nur 
nerhältnihmähig  bünner  ©djidjtc  eingetragen  (unter  fdünadjem 
®ruc!)  nnb  bann  ber  begegneten  Beljanblung  im  hohlem 
fäurebehälter  auSgefept.  SDurd)  Binbung  beS  ülöafferS  ift  bie 
Mifdjung  porös  getnorben,  fo  bah  bie  Slohlenfäure,  bereu 
(Sintoirlung  felbftrebenb  auf  ber  ber  $orm  abgetuenbeten 
$läd)e  beginnt,  bie  Maffe  fchucll,  umfomehr,  ba  biefclbe  nur 
in  bünner  Sage  norhanben  ift,  bitrchbringen  nnb  fdjliehlid) 
in  ihrer  SSirfung  fich  aud)  auf  ber  an  bie  f$orm  anliegem 
ben  gdädje  äuhern  fann.  ®ie  fo  gebilbeten,  ber  erften  ange* 
gebenen  Erhärtung  burd)  $ol)lenfäure  untergogenen  unb  aus 
ber  gornt  genommenen  §älften  beS  ©uhftüdeS  tnerben  nun 
mit  frifcfjer  ©ufjmaffe  auf  ben  gugetnenbeten  Räubern  be= 
ftridjen  unb  aneinaitber  geüttet ;  bann  tnirb  baS  gange  »er* 
einigte  ©uffftüd  in  berfelben  SBeife  burd)  tnieberholte  21m 
tnenbung  non  Befeuchtung  unb  ^ohtenfäure-guleitung  bis 
gur  nollftänbigen  Erhärtung  behanbelt.  Stimmt  bie  Maffe 
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feine  ®of)Ienfäure  mehr  auf,  fo  ift  fie  bereite  fo  meit  er= 
gärtet,  bajj  man  fie  nicht  nur  aus  »edfjten  formen«  leicht 
löfen,  foubern  fogar  »üerforene«  formen  auf  ihr  zertrümmern 
fann.  SJian  feuchtet  ben  aus  ÜUtaffe  gebitbeten  Körper  nun 
mit  Sßaffer  an  unb  fefjt  ihn  bann  in  bem  23ef)älter  aber- 
matS  bis  zu  oodftänbiger  Sättigung  ber  (Sinmirfung  ber 
®of)tenfäure  aus. 

®ie  Slnfeudjtung  ^at  ben  3med,  bie  Sl&forption  ber 
gasförmigen  ®of|Ienfäure  in  bem  S3e^ätter  zu  förbern, 
melcbe  fo  energifd)  eintritt,  ba§  fidj  eine  (Srmärmung  beS 
(55u§ftücfe§  beutfid)  benterfbar  macht.  SDiefeS  abmechfefnbe 
23efeuc£)ten  nnb  jßuleiten  non  ^of)Ienfäure  fept  man  fo  lange 
fort,  als  überhaupt  noch  eine  5lufnaE)me  beS  @afeS  ftatt= 
finbet.  gufept  wirb  bann  bie  äftaffe,  ber  man,  mie  ermähnt, 
mälfrenb  ipreS  23ifbungSproceffeS  bie  $orm  gab,  in  23ezug 
auf  bie  ^ofjlenfäure  ber  formet  Mg  Co3  3  H3  0  napefommeit 
unb  mirb  befonberS  an  ber  Oberfläche  ber  gujammenfepung 
ber  formet  meift  genau  entfpredjen.  2}ian  fann  bem  gebrannten 
unb  gemahlenen  ÜUiagnefit  auch  etmaS  gemahlenen  üütarmor, 
Ouarz,  ^arbftoffe  ic.  zufepen. 

Selbftrebenb  braucht  baS  zuerfi  m  bie  formen  gebrüdte 
SJtagnefiunt'^hbroojtjb  nid^t  gerabe  aus  äKagnefit  her9es 
ftedt  zu  fein,  fonbern  fann  auch  ruberen  UrfprungeS  fein. 

SEBäljrenb  nach  bent  befannten  ®eoiIIe'fdjen  33er= 
fabren  behanbette  ättagnefiagüffe  burd)  bie  bei  biefent  $er= 
fahren  beniipte  §t)bralifirnng  nie!  zu  fangfam  erhärten 
mürben,  als  baf$  bie  gemähte  plaftifdje  ©eftaftung  in  formen 
praftifch  ausführbar  märe,  bringt  bie  ©inmirfung  ber  gaS= 
förmigen  (nidjt  in  Söaffer  geföfteti)  $of|fenföure  eine  fehr 
fältelte  Erhärtung  unb  bie  Gilbung  nicht  nur  oon  9J?ag- 
nefiahpbrat,  fonbern  oon  äJcagnefiahpbrat  mit  beträchtlicher 
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itnb  toefentlicher  Beimengung  Dort  äRagttefium  *  Zarbonat 
£)eröor. 


(£emcutf(te^ett  mit  farbiger  ^ecffdjtdjtc. 

(®*  SR-s$-  9£r.  25.243  non  §emmerling  iit  ®üffelborf.) 

3Äan  oermengt  §od)ofenfdjtadenmeht  (ettoa  90  ^rogent) 
möglidjft  innig  mit  beit  oertoanbten  Djrtjb*  ober  ÜDftneral* 
färben  (unb  gtoar  ettoa  10  Sßrogent)  bnrdj  äftahlgänge.  ge 
itarf»  ber  gntenfität  ber  garbe  toerben  2  bi§  30  ißrogent 
färben  jugefefct,  unb  jtoar  toerben  biefelbett  oor  ihrer  Ber= 
mifdjuttg  mit  bem  §odjofenfdjladenmehl  mit  2öaffergla§  gu 
ettoa  7*  ber  garbmaffe  gemifcfjt  nnb  itad)  eingetretener  Zr= 
tjärtung  -ber  Farben  puloerifirt.  Z§  finb  bemgemäß  in  bem 
bnrdj  bie  äftahlgättge  erhaltenen  trodenen  Sßuloer:  §odj- 
ofenfchladenmeljl  ettoa  90  ^rogeitt,  garbeit  7  «Prozent  uttb 
SBafferglag  3  Sßrogent  enthalten,  tiefer  trodenen  äJiifdjung 
mirb  2öaffergla§  fo  lange  augefejjt,  bi§  fid)  bie  SD^affe  als 
£eig  »erarbeiten  Iä§t  unb  erfolgt  bie  gleichmäßige  Ber* 
theitnng  be§  233afferglafe§  unb  S)urcfjfneten  be§  9J2ateriaIg 
bnrd)  SBalgengiige.  ®a§  fnetbare  Material  toirb  in  gönnen 
gefüllt,  üon  1  bi§  2  Zentimeter  ftarf;  bie  gorm  toirb 
barauf  mit  einer  ättifdjung  üon  Zement  mit  ©djladenfanb 
ober  bei  großen  gormen  mit  einer  äftifdjuttg  üon  Zement 
mit  Mefelfanb  (g.  B.  30  Sßrogent  Zement  unb  70  ^rogent 
©chfadenmehO  gefüllt  unb  einer  Sßreffung  (hhbraulifchem 
SDrud  bei  Ornamenten,  fotoie  größeren  gormen  bnrdj  ©in- 
ftantßfen)  au§gefet$t.  5Die  berart  an§  farbiger  S)ede  unb  ge* 
toöhnlidjer  ©runbfchid)te  jnfammengefe^ten  Waffen  binbett 
nadj  erfolgter  Sßreffung  halb  ab  (in  einigen  Minuten)  unb 
toerben,  nadjbem  fie  au§  beit  gormen  herau§genommen  finb, 
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in  SSaffergtaS  getankt,  woburd)  eine  mögfidfft  ooffftänbige 
SSerfiefefung  fjerbeigefülfrt  wirb. 

3nr  $erf)ütung  non  s<du§fcf)fagen  (93erWittern)  werben 
bie  affo  getauften  $abrifate  bier  SBodjen  beftänbig  burd) 
Sßaffer  auSgefaugt,  be^iefjungStDeife  beriefelt,  wobitrcf)  bie 
itberffüffigen  Stoffe  fid)  aitSfdjeiben.  9fod)  erfolgter  Srorf* 
nung  bei*  auSgefaugten  Stüde  werben  biefefben  mit  2ßaffer= 
gfaS  nodnnafs  getränft,  um  jebcS  2IuSfd)fagen  31t  bereiten. 

ülhtlcamfdje  Söaitftettte» 

SDie  fogenannten  mtlcanifdjen  S3aufteine  werben  aus 
Steinfofjfenfdjfade  unb  5Ifc fje  unter  Slnwenbung  ooit  fjtybrait' 
fifdjem  $aff  unb  anberen  binbenben  Stoffen  fjergeftedt. 
9t.  Sdfröber  3.  33.  berWenbet  auf  100  Steife  Stot)ten= 
afd)e  ober  ®of)fenfd)fade  16  Streife  b)t)brautifcf)en  Äaff  unb 
1  ifjeit  fßortlanb  =  ©erneut,  welche  äftaffe  in  einem  9Jiaf)f' 
werfe  gemäßen,  3ufammengearbeitet  unb  bann  in  formen 
gedreht  wirb.  §ll§  S3or3ug  beS  SSerfafjrenS  wirb  f)erborge= 
fjoben,  bafj  burd]  baSfefbe  fonft  nufjfofe  Sfbfäffe,  bie  neben* 
bei  and)  burd)  ifjre  ftets  fteigenbe  9J?enge  läftig  fallen,  bor* 
tfjeiffjaft  berwertfjet  werben  unb  bafj  bie  auf  angegebene  Slrt 
fjergeftettten  Steine  ber  SBitterung  fclfr  gut  wiberftefjen,  bei 
berfjältnifjmäffiger  ßeicf)tigfeit  bebeutenbe  geftigfeit  befitjen 
u.  f.  w.f  wäfjrenb  if)re  §erfteffungSfoften  niebrig  finb.  9Jät 
biefen  bufcanifdjen  Saufteinen  finb  bereits  grofje  maffioe 
Sßofjnfjäufer  unb  ©ewöfbe  erbaut. 

ftirnftlidjc  sörtufteinc» 

§t)braidifd)er  Äalf  wirb  in  einen  Äorb,  ber  ungefähr 
Vs  ‘Jonne  fajjt,  gebrad)t  unb  afsbann  fo  fange  in  ein  ©e* 
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fäß  mit  SBaffcr  eingetaud)t,  bi§  feine  ßuftblafen  mehr  auf* 
fteigcn.  äJlan  nimmt  hierauf  ben  ®orb  au§  bem  SCBaffer 
heraus,  läßt  leßfereS  abtaitfen  nnb  bebecft  ißn  mit  einem 
umgefehrten  eifernen  Reffet,  melier  etma  12  ^eftoliter  faßt. 
®en  auf  bem  93oben  ftehenben  Ütanb  beS  ^effelS  beftreut 
man  ringsum  mit  Slfcfje,  bamit  fein  Suftmecfjfel  unter  bem= 
felben  ftattfinben  fanit.  ©o  läßt  man  ben  Äalf  12  ©tunben 
fteßen,  nadj  melier  3eit  er  in  ein  feinet  ißulüer  urngeman= 
beit  ift,  nnb  nun  §ur  ^abrifation  ber  ©teine  oermeubet 
merben  fann.  äftan  mifcht  einen  Xfjeit  oon  biefem  Äalf  mit 
Söaffer,  fo  baß  ba§  ©an^e  einen  büttnen  93rei  bilbet  nnb 
feßt  fjierauf  2l/2  £he^e  unb  V2  2^eil  (bem  ©emicfjte 
nach)  Slfdje  non  ©teinfoljlen,  Xorf  ober  auch  auSgetaugte 
§oljafd)e  fjirtgu.  üftadjbem  biefe  äftaffe  gut  burdjgearbeitet 
morbeit  ift,  fo  baß  fie  gan$  gleichmäßig  erfdfjeint,  rührt  man 
noch  1°  oiel  SSaffer  ein,  baß  bie  gan^e  oermenbete  SBaffer- 
menge  ba§  Vierfache  be§  ^alfeS  beträgt  nnb  gießt  fie  in 
bie  formen,  toorin  fie  halb  erhärtet. 

(Sine  leichtere  ©orte  fünftlibher  ©teine,  meldfe  auch  ben 
tarnen  »fünft liehe  Sufffteine«  führen,  mirb  erhalten, 
menn  man  ber  üOtaffe  eine  leichte  (Srbe  jufeßt,  g.  93.  gc= 
mahlene  äftufcßeln  ober  Slufternfdjalen  2c.  3Jtan  feßt  bann 
bie  SD^affe  pfammen  au§:  iy4  Sthcit  hßbraulifchem  Äalf, 
272  ^heilen  oon  ber  oben  ermähnten  leichten  (Srbe,  1 V2 
XI) eil  2lfd)e  oon  STorf  2c.  nnb  5  ^heilen  Sßaffer. 

£>ie  formen,  in  melche  bie  Sftaffe  eingegoffen  mirb, 
oerfertigt  man  au§  tanneneu  93rettern.  2)er  93oben  ber= 
felben  ift  ungefähr  2  bis  2-25  Bieter  lang,  bie  ©eitenftücfe 
etma  50  Sm.  hoch-  ®urdj  eingefdjobene  ©eitenftüde,  bie 
burcf)  Ouerriegel  mit  teilen  gufammengehalten  merben,  mirb 
biefe  $orm  in  fed)§  Abteilungen  getheilt.  ©ehr  furge  $eit 
nadj  bem  füllen  ber  formen  mit  ber  ermähnten  9Jtaffe 
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derben  bie  ®eite  an  ben  Cuerriegetn  gelöft,  bie  ©eiten* 
ftitde  t)intt>eggenommen  nnb  bie  ©teine  auf  bem  33oben  beu 
formen  fo  lange  liegen  getaffen,  bi§  fie  fomeit  getrocknet 
finb,  baj3  man  fie,  ofjne  ifjre  $orm  gu  änbertt,  gum  boß* 
ftänbigen  5tu§trodnen  unter  freitiegenbe  ©djuppeu  bringen 
fann. 


ftiiuftltdn’  Sit^ograV^ieftetue, 

Sie  bi§  jefct  gur  Sitfyogr  aptjie  benüpten  ©teilte  merbcit 
faft  auSfdftiejätid)  bei  ©olenfjofeit  nnb  ißappenfjeim  in 
23at)ern  au§  ben  bortigen  ^tattenbröcfjen  al§  Sftaturergeug* 
niffe  gewonnen.  Ser  ungemeine  23ebarf  an  biefen  ©teilten 
tjat  aber  bie  SBriicfje  augenfdfeintid)  erfd^öpft ;  gute,  ait§er* 
lefene  ©teine  Don  befonberer  §ärte  gehören  je|t  fdjon  gu 
ben  ©ettenpeiten,  ba  bie  guten  Sagen  giemtict)  auggebrodjen 
nnb  fjauptfädjlid)  nur  nod)  bie  geringeren,  meicfjeren  ©teilte 
üorpanben  finb. 

Siefc  Sitpograpfjiefteine  hefteten  au§  fofjtenfauren  $a(f 
enttjattenbem  Xponfcpiefer.  Ser  Äatfgetjatt  mad)t  bie  ©teilte 
für  bie  2lepe  (öerbünnte  ©atgfäure)  empfinblid),  ber  Sf)on= 
fcpiefer  giebt  ifjm  bie  ©igenfdjaft,  fotoof)!  ba§  $ett  ber  titpo* 
grappifd)en  Sinte  ober  Sufdje,  at§  aud)  ba§  $ett  ber 
Sruderfctjloärge  ober  $arbe  angutte^meit,  begiepenttid)  ein* 
gufaugcn.  Siefe  beiben  ©igenfdfafteit,  üerbuitbeit  mit  ber* 
jenigen  £mrte,  toeldje  ben  ©tein  bidjt  nnb  für  bie  Stuf* 
faugung  einer  größeren  Stenge  SBaffer  unfähig  madjt,  geben 
bem  ©tein  feine  iöraucparfeit  für  bie  Sittjograpfpe.  ©otdje 
Ratten  können  auf  oerfdjiebene  Wirten  lünftlidj  bargeftetlt 
merben,  roenu  nur  feftgeljatten  toirb,  bafj  fie  ebenfoldje 
(Sigenfdjaften  nnb  ßufamntenfepuitg  toie  bie  natürlichen 
Patten  haben  müffen  unb  bafj  biefelben  burcf)  ben  größeren 
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ober  geringeren  @ef)a(t  an  fohtenfauerem  (fiefelfaurem)  $atf 
nnb  SDjon  unb  burd)  bie  ^eftigfeit  bebingt  finb. 

©ine  fünftticfje  SD^affe  befielt  in  ber  £auptfadje  au§ 
prttanb*©ement,  Sanb,  Slepfatf  nnb  S^on.  SDiefe  3ttaffe 
famt  aber  and)  auf  berfdjiebene  2lrt  abgeänbert  Serben,  fo* 
ujo^I  hinfichtlidf)  ber  chemifdjen,  at§  and)  ber  med)anifchen 
S3erbinbung.  £er  prttanb=©ement  tp  fdjon  annä^ernb  bie 
Snm  ßittjograp^ieftein  erforberlic^en  SSeftanbttjeite,  inbem  er 
fotooht  fot)tenfauren  $atf  at§  and)  SThonerbe  enthält,  baffer 
fönnen  fdjon  ohne  alte  3ufä£e  palten  au§  itjm  bargeftettt 
toerben,  treibe  fithographifche  ©igenfdjaften ,  wenn  and) 
nicht  botlfommen  brauchbare  ^nben. 

£)a§  Verfahren  gur  §erftetlung  ber  Patten  unter* 
fc^eibet  [ich  ^on  bem  gur  $erfteßung  gelüöhntid^er  ©erneut* 
platten  nicht  toefenttid),  ift  [ogar  in  ber  £auptfad)e  ba§fetbe, 
obtrohl  einige  SBortljeife  beim  ©inbringen  ber  ÜJJtaffe  in  bie 
formen,  [omie  beim  (Stampfen  ober  peffen  beobachten 
finb.  ©3  unterfcffeibet  fid)  bon  jenem  nur  baburch,  baf$  bie 
einzelnen  Patten  geebnet  unb  geglättet  merben,  [o  baff  fie 
nur  mit  SBaffer  behanbett,  eine  fpiegetgfatte  Oberfläche  er* 
hatten.  Sludfj  geftattet  bie[e§  Verfahren,  bie  tithographifdje 
iDtaffe  auf  gemöhididje  Patten  aufgutragen  unb  [otdje  gu 
ßithographieptatten  umgumanbetn. 

A^erftcttimg  Uoit  ftuitftfalfftcitt  mtb  ftmiftfaitb* 
ftern»  (£>.  9i.*p  2h\  34.862.) 

ptüert  man  gebrannten  Äalf,  fo  geht  ba§  Äalfpufoer, 
tofe  fomoht,  at§  feft  eingeftampft,  mit  SBaffe.r  ober  ÜEßaffer* 
bampf  in  Berührung  gebraut,  burrf;  Aufnahme  bon 
24  potent  Stöaffer  unter  Silbung  bon  $atff)bbrat  eine 
djemifche  Sßerbinbung  ein.  ®a§  fo  gebitbete  Äatf^brat  fucfjt 
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unter  äBärmebitbung  ftcf)  auSjubebnen.  ißrefct  man  ba§ 
tatfpuloer  uorfjer  in  fo  fefte  gönnen  ein,  baff  jeber  2tu§= 
bebnung  SSiberftanb  geteiftet  mirb,  fo  erhält  man  burd) 
Slnfnatjmc  be§  djemifcb  gebunbeuen  2öaffer§  in  bem  ent* 
ftebenben  ^atfbpbrat  einen  feften  Körper,  ber  oiet  btdjter  unb 
tjärter  ift,  als  er  fidj  burd)  btofjeg  medfjanifdjcS  3ufammen= 
preffen  be§  ÄalfbtybratputoerS  fonft  tjerftetlen  taffen  mürbe. 
3c  ftärfer  man  ba3  2le|faIfputoer  gufammenpre&t,  um  fo 
fefter  müffen  bie  gönnen  unb  um  fo  großer  mirb  bie  geftig* 
feit,  ®id)tigfeit  unb  §ärte  be§  entftetjenben  ®atff)t)brat= 
fteine§  fein. 

SJcan  bat  bafjcr  in  bem  änderen  mcd)auifd)en  SDrud 
einen  Bcftimmungsfactor  für  bie  ©teinbitbung  in  ber  £anb, 
welcher  e§  juläffig  erfdjeiiteit  täjjt,  Stejjfatfputoer  mit  paffen* 
beit  Beimengungen  üermifd)t  in  bie  gorm  31t  preffen,  um 
baSfelbe  burd)  Aufnahme  oon  SBaffer  in  $atff)t)brat  nm^u* 
manbetn.  2tt§  fotdje  Beimifcbungen  finb  guläffig : 

1.  ©emöbntid)e§  $atfbt)bratpntoer,  mie  man  e§  burd) 
fdjnelleS  (Sintaudjen  be§  ÄatfeS  in  äöaffer,  burcf;  fogenannteS 
trodene§  £öfd)en  be3  £tatfe§  erhalten  fanit. 

2.  s2ttte  tiefeterbetjättigen,  putoerförmigen  ftftaferiatien, 
mie  ©anb,  ©tagpuloer,  §odbofeufd)taden  unb  giegetputüer, 
©ranitpntoer  u.  f.  m. 

®urd;  ba»  ÜKifcbeit  oon  reinem  Sletdatfpulüer  mit  ben 
fiefeterbebattigen,  putoerförmigen  trodenen  Materien  unter 
2.  unb  nad)berige£  Söffen  be§  Äatfe§  innerhalb  fefter 
gönnen  toirb  eine  febr  innige  9Jftfd)ung  erbatten,  metcbe 
oiet  bidjter  ift,  at§  au§  meidjent  ^alfbrei  bei  bem  3ftifd)en 
mit  üefeterbebättigen  putoerförmigeu  äßateriafien  fetbft  bei 
bem  ftärfften  ßufammenpreffen  erbatten  merben  mürbe.  (Sine 
fotcbe  9Jiifd)ung  Oermenbet  man  baber  gmedmäfjig  at§  äfta* 
teriat  für  £hmftfanbftein=gabrifation.  Beim  Söfdfjen  jebe§ 
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^atfftüdeS,  bem  nur  wenig  Söaffer  gugeführt  wirb,  beim 
fogenannten  Verbrennen,  geigt  fic^  ein  ^of)er  §i|egrab  unb 
ein  ßufatnmenbacfen  einzelner  Mftheite,  welches  auch  beit 
troden  getöfdjtcn  Statt  ats  ein  fanbig  fid)  anfüt)tenbeS 
Sßutocr  erfdjeinen  täjjt.  Veim  Söfctjen  beS  SlelfatfputOerS 
in  feft  gefdjtoffenen  gornten  geigt  fid)  bei  bem  ftetS  febjr 
befdjränfteu  SEBaffergntritt  nnb  bem  SSiberftanb  gegen  bie 
5tuSbet)nung  eine  gleichartige  SBirfung,  ba  in  aCfen  biefeit 
gälten  neben  ber  $atff)t)bratbitbung  in  geringerem  Umfange,  , 
burd)  SBärme,  äöaffer  unb  SSafferbampf  öerantafjt,  eine 
djentifdje  Verbinbung  non  mit  ben  Veimifdjungen  beS  ! 
gebrannten  StatfeS,  atS  ^iefeterbe,  Xtjonerbe,  (£ifenojt)but  ic. 
git  unlösticfjen  Satgen  ftattfinbet. 

9Jtit  bem  (Einftuffe  ber  S?ot)tenfäure  unb  beS  2Baffer= 
bampfeS  ber  atmofpf)ärifd)eu  Suft  finbet  nun  in  bem  fo 
hergeftettten  ^atfftein  bauernb  ein  IpärterWerben  beS  Stüdes 
baburd)  ftatt,  bafj  SMft)t)brat  in  fofjtenfauren  Statt  Oer*  < 
wanbett  wirb.  Stber  gteid)geitig  werben  aud)  bie  üftebenbe* 
ftanbt^eite  beS  StalffteineS,  namentlich  auch  bie  (Eifenoer- 
binbungen  öeränbert  unb  (Sifenojtjb,  begief)ungSWeife  (Eifeu= 
ojt)bf)t)brat  wirb  auSgefdjieben,  wie  man  beuttief)  an  ber 
gelben  garbe  ber  Oberfläche  beS  Steines  erfennen  fann. 
Senn  bohrt  man  ben  Stein,  welcher  früher  gang  Weifj  war, 
an  ober  fdftägt  Stüde  baoon  ab,  fo  wirb  fid)  geigen,  bajg 
in  einigen  ÜDtittimetern  (Entfernung  unter  ber  Dberftädje  baS 
Stiid  im  gnnern  noch  9<w§  toeifc  ift  unb  bajj  biefe  Weiten 
Stetten  nad)  einigen  2Bod)en  unter  bem  (Einftuffe  ber  Suft 
ebenfalls  gelb  Werben.  SDie  gormen  für  bie  §erftettung  ber 
föunftfteine  ntüffen,  um  fpäter  ben  Stein  h^ouSgubefonimen, 
aus  gertegbaren  Xheiten  gebitbet,  währenb  ber  Söfd)ungS= 
periobe  beS  Gattes  aber  fchr  WiberftanbSfähig  fein  ober 
fonft  bitrd)  Strmirung  ber  SSänbe  mittetft  befouberS  äuge* 
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Brauten  ißerftärfung§t£)eÜeit  fo  tüieberftanbsfä^ig  gemacht 
luerben,  bafj  fte  ber  au§einanbertreibenben  $raft  be§ 
$alfe§  bölligen  SBiberftanb  leiften  fönnen.  SDie  formen 
müffett  oon  allen  ©eiten  gefcöloffen  fein;  bie  gugen,  in 
beneit  bie  einzelnen  Streite  jeber  $orm  pfammenftofjen, 
müffett  nur  fo  bidjt  fein,  bafj  fie  gmar  ba§  Äalfpuloer  im 
Innern  jurücf^alten,  aber  babei  bem  SSaffer  ben  ©intritt 
oon  aufjen  geftatten. 

®a3  SBaffer  gelangt  in  folgenber  2Beife  in  bie  formen, 
um  fidj  mit  bem  Slejjfalfpulöer  31t  $Mfl)tjbrat  §u  Oerbinben. 

1.  äftan  famt  ba§  Sßaffer  öor  bem  23erfcf)tuffe  ber 

2)ecfel  oon  oben  auf  ben  Äal!  preffen.  2)er  ßalf  faugt  eiitegeit 
lang  ba§  Sßaffer  begierig  ein  unb  fängt  erft  fpäter  an,  fid) 
merflid)  §u  ermärnten  unb  gu  treiben,  ©obalb  letzteres  eintritt, 
ntufj  ber  SDecfel  fdjnell  unb  feft  gefdjtoffen  merben ;  ba  ba§ 
SSaffer  oon  oben  nad)  unten  in  bie  äßaffe  einbringt,  fann 
man  immer  nur  eilte  ©djidjt  oon  gemiffer  £)ide  fo  mit 
SBaffer  berfeljeit.  3n  biefer  Slrt  23eljanblung  mürbe  man  ba= 
£)ßr  ben  Äunftftein  immer  nur  fcf)id)tenmeife  fjerfteHen  fönnen. 

2.  Sftait  fann  bie  gefüllten  formen  unter  SSaffer 

fe|en  unb  längere  $eit  ftefjen  laffen,  um  fo  bem  Sßaffer 

burdj  bie  ^ormfugen,  eüentuell  aud)  burd)  fein  gebohrte 
Deffnuitgeit  in  ben  SGBanbungen  ber  formen  ben  Zutritt 
gum  Äalf  gu  geftatten,  meldjer  befanntlid)  ba3  SBaffer  ebenfo 
mie  ben  SBafferbampf  febjr  begierig  auffaugt.  ©in  bottftän* 
bige§  Söfdjen  aller  $alftf)eile  ift  notfjmenbig,  unb  finbet  um  fo 
fdjneller  ftatt,  je  märmer  ba§  SBaffer  ift.  SJtan  mengt  3.  23. 
~U  Slefcfalfyulber,  y3  ©taubfalffjtjbrat,  prefjt  fet)r  ftarf 
troden  ein  unb  bringt  e§,  inbem  man  e§  brei  ©tunben  in 
fodjenbent  2Saffer  befjanbelt,  311m  Söfdjen. 

3.  dftait  fann  bie  gefüllten  $ormen  ber  ©imoirfung 

oon  möglidjft  biestern  SBaffcrbampf  au§fe|en.  $amt  mirb 
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ber  SDampf  in  $otge  feiner  größeren  ©paunung  in  bie 
^nufdfenräunie  be§  31epfalfputüer§  einbringen  unb  fo  §ur 
CSrgengnng  öon  föalfpßbrat  mit  bem  Slepfatf  in  53eriif)rung 
unb  SBerbinbuttg  treten.  ®ie£  Sßerfapreit  mirb  am  fc^netXften 
ba§  üollftänbige  Söffen  aller  Slepfalftpeite  einfeiten ,  ba 
außer  ber  2lbforption§fäpigfeit  be§  $atfe§  pierbei  nocp  bie 
©;rpanfion§fraft  be§  Kampfes  für  ba§  ®urcptränfen  ber 
$alfputüermenge  mit  SBaffer  in  SSirffamfeit  tritt.  SSäprenb 
fö’unftfatfftein  allein  in  gotge  be8  2öfdjen§  bes  feft  eilt' 
geftampften  $atfputüer§  unb  ber  fein  §ertf)eiften  SSeimen* 
gungen  pergeftellt  merben  fattu ,  opne  bap  bie  Mitmirfung 
öon  pocpgefpanntem  SBafferbantpf  in  gefc^foffenen  $Dampf= 
feffefn  babei  notpmenbig  mirb,  ift  e§  jebocp  bei  ber  Mifdjung 
öon  Stepfalfpulöer  mit  fiefeterbepättigen  Materialien,  nad)= 
bem  bie  Mtfcpmtg  in  bie  formen  gepreßt  morben  unb  nacf)= 
bem  ein  Söfdjen  be§  $atfpßbrate§,  begiepnng§meife  Äalf* 
putöerg  in  ben  armirten  formen  burd)  2)ampf  ober  Sßaffer* 
gutritt  eingefeitet  morben  ift,  unbebingt  notpmenbig,  bie 
formen  mit  ben  fo  üorbereiteten  Materialien  in  einem 
£>ampffeffet  gu  bringen  unb  einige  $eit  ber  Sinmirfnng  öon 
pocpgefpanntem  gefertigten  Söafferbampf  auSgufepen,  bamit 
burd)  bie  SSafferbantpfmirfung  eine  ftärfere  cfjemifdje  $er= 
binbuitg  ber  Äiefelerbe  be§  ©emenge§  mit  bem  Äalf,  be= 
giepungsmeife  ^alfpßbratputöer  unter  Gilbung  öon  ©alcium= 
fiticat  eingefeitet  mirb,  melcpeS  bie  ©emengtpeile  in  einen 
feften  ^unftfatffanbftein  öermanbelt,  ber  öon  ber  Suft  nod) 
bauernb  burd)  Hufnapme  öon  fö'optenfäure  pärter  mirb. 

^itttftftdje  Steine  mtdj  &v.  C>3ca*  Sötn» 

®ie  ©teilte  eignen  fiep  gur  §erftetlung  öon  Sftöpren, 
großen  ©efäpen,  £rottoir§,  Brunnen,  Sfreppenfteinen, 
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badjungen,  ®unftgegenftänben  unb  f'amt  and)  mittet [t  ffarb* 
ftoffen  tiinftticher  ©anbfteiu  unb  üDtannor  t)erge[tetlt 
merben. 

£>ie  fotgenben  $ßerf)ättniffe  mürben  für  bie  beften  ge= 
funbett :  ffür  Trottoir 3:  ©trafjenftaub  78,  Kotopho= 
nium  17,  gebrannter  Statt  5;  für  Ütötjren:  feiner 
©anb  40,  Äalffteinpulber  20,  Xtjon  16,  Kolophonium  20, 
gebrannter  Äalf  4;  für  ©anbftein  =  Smitation: 


geI6ItcO 

bunfelgrau 

rott) 

ffeiner  ©anb  .  . 

.  .  80 

60 

64 

©trafjenftaub  .  . 

.  .  — 

18 

12 

Kotophonium  .  . 

.  .  17 

18 

18 

(Gebrannter  Äatf 

.  .  3 

18 

4 

Zinnober  .  .  . 

.  .  — 

4 

2 

ff ür  9ftarmor  =  Smitation,  f  dj  m  a  dj  g  e  t  b  :  grober, 
meiner  ©anb  31,  treibe  42,  Kolophonium  24,  gebrannter 
Statt  4;  meergrün:  grober  meiner  ©anb  28,  treibe  42, 
Uttramarinbtau  2,  Kolophonium  24,  gebrannter  Statt  2 ; 
ffleifdjfarben:  grober  meiner  ©anb  28,  treibe  42, 
Uttramarinbtau  1,  Zinnober  1 ,  Kolophonium  24,  gebrannter 
Statt  4. 

®a§  Verfahren  bei  ber  fperftettung  ift  fotgenbeS:  Sn 
einem  ftadjen  eifernen  (Gefäpe  mirb  guerft  ba§  (Gemenge  non 
©anb  unb  £tmn  ober  oon  @onb  unb  Streibe  fdfjarf  ge- 
trodnet,  bann  ba§  fet)r  fein  verriebene  $attt)t)brat  gut  bamit 
gemengt,  herauf  bei  160  (Grab  K.  mit  bem  oorher  ge= 
fdhmotvenen  Kotophonium  gemifdit,  gut  burd)gearbeitet  unb 
bie  SJiifchung  in  bie  fform  gepreßt  ober  geftampft,  mobei 
man  jeben  Söffet  ooft  ©ubftang,  ben  man  in  bie  ffornt 
giebt  (metcpe  am  beften  oon  Kifenbted)  ift  unb  oorher  gut 
ermärmt  mirb),  mit  einem  höhnen  ©tempet  gut  brüctt. 

§öfer.  $Jt6nfaticm  fünfif.  plaftifd&er  SUlaffen.  17 
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^robnct  barf  fid)  in  focfjenbem  SBaffer  nic^t  im 
üJiinbeften  erroeicfjen-  ©ef)r  fcfjäbtid)  wirft  ein  ftarfer  @ef)alt 
be§  ©anbe»  ober  £ljone3  an  @ifeno£t)b,  inbem  biefe§  in  ber 
§ifce  ba§  §ar$  ojrtjbirt  unb  §u  ©ifenojüjbul  wirb,  fo  baf; 
ba§  0£t)birte  §arj  feine  93inbefraft  mefjr  befi|t.  ®ie  £mrte 
be§  $Probucte§  übertrifft  bie  bes  natürlichen  ©anbfteines 
nnb  wegen  feiner  Unbur  djfäffigf  eit  ift  e§  biefcm  in  Dielen 
Reißen  oorgugieljen. 


$3affe?gla3;Si!uttftftetne  itadj  bcnt  SKaitfpiitc’fdjett 
SBcrfftljren. 

®urdj  ÜNifcben  oon  ©anb  mit  2Baffergta§föfung  bereitet 
man  eine  pfaftifdje  SUiaffe,  metc^e  in  formen  gepreßt  unb 
bann  in  eine  (£f)torcaIciumtöfung  gebracht  wirb.  £>er  fid) 
fjierburd)  bitbenbe  fiefeffaure  $alf  öerfittet  bie  ©anbförner, 
wäfjrenb  (5f)tornatrium  in  Söfuug  gefjt  unb  burd)  SBafdjen 
üodftänbig  entfernt  wirb.  ®ie  SDarftellung  be§  228affergfafe§ 
gef)t  nad)  Nanfome’3  9ftetfjobe  fofgenbermajjen  oor  fid): 

$euerfteine  löft  man  in  Natronlauge  oon  112  fpecü 
fifdjem  (Sewidjte  in  gefdjloffenen  Ueffeln  unter  2)ampfbrud 
oon  30—35  $gr.  pro  duabrat^oH,  concentrirt  bie  cntftanbene 
Söfung  oon  1*2  fpecififdjem  ©ewidjt  nad)  erfolgter  Störung 
burd)  ^)ampfröf)renf)eijung  bi§  §um  fpeeififdjen  @ewic£)te  1-7 
unb  mifcfjt  biefe  §äf)e,  getatinöfe,  burd)ftd)tige  gfüffigfeit 
mit  bern,  je  nadj  ber  Söeftimmung  ber  s£robucte  üerfd)ieben= 
artigen  ©anbe,  bisweilen  unter  3ufap  0011  ©anbfteinputoer. 

2)ic  ÜNifdjung  ber  oorf)er  gepuloerten  unb  getrodneteu 
Materialien,  ©anb,  ©anbfteinpufoer,  Stalfputoer  unb  3Baffer= 
gfa§  erfolgt  jwifdjen  gufjcifernen  2öat§en.  3e  nad)  bem 
gwedc  ber  fünftlidfen  ©teine  fontmen  auf  1  Streit  2Baffergta§ 
18—24  $ofumtf)eite  ©anb,  bie  in  bem  £roge  einer  üNüfjfe 
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mit  ftehertben,  fic^  um  eine  horizontale  Steife  brefjenben 
(Scheiben  aufgegeben  roerben.  2lrt  ber  Peripherie  ber  legieren 
finb  ohrenartige  2lnfät$e  angebracht,  roelche  in  brei  Minuten 
■bie  ÜDUfdjung  gu  einer  oollftänbig  gleichartigen  SJfaffe  gu^ 
fammenfneten.  TaS  formen  biefer  plaftifdjen  ÜDUfcfjung  ge- 
fdjieht,  tt)ie  bei  gern ähnlichen  93acffteinmaffen,  mit  ber  §anb 
bnreh  fefteS  ©inftampfen  in  gut  geölte  gormenfäfteit. 

©S  erfolgt  nun  ber  ^pärtungSprocefj  mit  ©hlorcalciunt' 
löfung.  früher  tauchte  man  31t  biefent  $toede  bie  Objecte 
in  ein  ©fjlorcalciumbab;  gegenmärtig  jcbocf)  tuirb  beim 
formen  ber  «Steine  ein  £od)  bis  in  bie  SCRitte  berfelbeit  auS= 
gefpart  unb  roirb  in  baS  Sodj  baS  fRohr  einer  Suftpumpe 
gefcfjobeit.  323irb  bann  bie  Suft  üerbünnt,  fo  roirb  bie  über 
bie  Dberflädje  beS  Steines  gegoffenc  ^liiffigJeit  oon  biefem 
äuherft  fchnett  eiugefogen.  feinere  ©egenftänbe  merben  nur 
mit  einer  ©iefjfanne  befprengt  unb  erhärten  erftere  fdjon 
nach  roenigen  Minuten.  Tie  gehärteten  Steine  Jommen  nun 
in  ein  ©hlorcalciumbab  oon  1*4  fpecififdjem  ©erricht  unb 
mirb  biefeS  33ab  mittelft  Tampfröljren  auf  100°  6.  erhi&t, 
bamit  bie  Suft  ooflftänbig  oertrieben  unb  bie  djemifche  3er- 
fetjung  zroifdfen  fiefelfaurent  Patron  unb  ©hlorcalcium  be= 
fchleunigt  roirb. 

TaS  hierbei  entftehenbe  ©hlornatrium,  baS,  falls  eS  nidft 
oollftänbig  auSgefchiebert  unb  auSgeroafchcn  roirb,  gu  2luS= 
blühnngen  SBeranlaffung  giebt,  roirb  fe^r  forgfältig  auSge= 
mafchen  unb  fchliejjlid)  untertoirft  man  bie  Steine  bem 
Trodnen. 

Um  baS  2luSioafchen  beS  ©hlornatriumS  zu  umgehen, 
oerfährt  Üranfome  in  folgenber  2Irt  unb  ÜSSeife: 

9Kan  ftellt  aus  einem  ©emifd)  oon  Saitb,  Portlartb* 
©erneut,  gemahlenem  Jiefelfauren  Äal!  unb  etroaS  $iefelerbe, 
loelcfje  in  2le|natron  bei  getDöhnlicbjcr  Temperatur  löslich  ift, 

17* 
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mit  StatronwafferglaS  eine  SD^nffe  bar,  bie  genügenb  lange 
plaftifcf)  bleibt,  um  beliebige  formen  auSgufütfen.  SUImälig 
mirb  bie  ÜJiaffe  jeboch  fteinfjart  unb  wiberfteht  fie  ber 
^itje  unb  Äälte,  ift  ööflig  unbitrc£)bringtic£)  gegen  $euchtig= 
feit  unb  nimmt,  mie  langjährige  Erfahrungen  ergeben  haben, 
mit  ber  $eit  mehr  unb  mehr  an  tpärte  gu. 

9tad)  9t  a  it  f  o  m  e  gerfetdfidj  ber  aus  fiefelfaurem  Xhon= 
erbefalf  beftefjenbe  ^ovttanb=Eement  mit  ÜJtatronwaffergtaS 
unter  SSilbung  oon  fohfenfaurem  Äalf  unb  freiem  $le|natron, 
welch’  festeres  bann  mit  löslicher  Siefelfäure  fiefelfaureS 
Patron  bilbet. 

®iefer  ißrocefj  geht  fo  lauge  bor  fid),  als  noch  ^Sliche 
^iefetfäure  unb  unöerbunbener  Äalf  oorhanben  ftnb,  ober 
bis  fdjliefjtich  ^atfnatronfilifat  entftanben  ift,  welches  baS 
5le|natrott  nad)  unb  nach  bötlig  binbet. 

Sflacf)  9t  a  tt  f  o  m  e  fann  man  auf  biefem  Söege  marmorn 
artige  ©teilte  unb  burd)  ßufatg  1,011  Ouargftüddjen  unb 
etwas  Eifenojhb  granitartige  ©teinmaffen  herTtetten,  welche 
bem  natürlichen  (Sranit  äu^erft  ähnlich  ftnb  unb  ebenfalls 
potirt  werben  fönnen. 

£)ie  9tanfom  e’idjen  ©teine  haben  gegen  gewöhnliche 
tgaufteine  noch  ben  großen  SSortheit,  bafj  fie  härter  als  festere 
fiub;  ja  man  fautt  btefe  ©teine  fo  hart  herfteden,  baff  fie 
gurn  ©djletfen  oon  ©tahf,  ElaS  tc.  benützt  werben  fönuett. 

3®affergra^=Ettttftftdne  nad)  «fnjjljton. 

®aS  Verfahren  üon  ^igfjton,  wetdjeS  tion  ber  »Victoria 
©tone  Eompant)«  in  Sonbon  auSgeübt  wirb,  befteljt  barin, 
bafj  fteine  (Sranitbruchftüde  mit  hhbraulifdjem  Eernent  gemifcht 
werben  unb  baS  (Sange  nad)  bem  Erhärten  in  SßafferglaS* 
töfung  getaitd)t  wirb. 
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£)ie  5lbfätle  bet  ©ranitbrüdfje  toerbeit  gerfteinert,  unb 
auf  je  4  ©emicptstpeite  ©ranit  mirb  1  ©emicptstpeil  ^ßort= 
tanb=©ement  fjinjugemifcfjt,  fomie  mit  Aßaffer  ein  Xeig  E)er= 
gefteßt. 

®iefe  Niaffe  giefß  man  in  formen,  täfft  fie  ettua  oier 
Stage  pinburdp  fiepen  unb  bringt  fie  bann  §mei  Stage  lang 
mit  einer  NatronroaffergtaStöfung  in  93erüpruug. 

Septere  U)irb  aus  einem  meieren  Ncinerat  non  etma 
25  ^ßro^ent  ®iefetfäuregepatt  pergefteßt,  oon  bem  fic^  eine 
bebeittenbe  Ablagerung  in  ber  ^atffteinformatiou  bei  §ertts 
pam  in  Surrep  finbet  unb  baS  oon  latter  Natronlauge  teiept 
g  et  oft  mirb. 

2Birb  nun  bie  Natronlauge  mit  bem  ißutüer  biefeS 
©teiue§  unb  bem  ©emifcp  oon  ©ranit  unb  ©ement  Rammen* 
gebracht,  fo  abforbirt  ber  letztere  bie  Jtiefetfäure  aitS  bem 
AöaffergtaS,  baS  freimerbenbe  Natron  aber  töft  gteidp  mieber 
Stiefetfäure  aus  bem  gernpamfteine. 

5t>aS  erzeugte  ißrobuct  peifjt  oerfteinerter  ©oucret  ober 
ißietoriaftein;  feine  pauptfäcpticpfte  &'ermenbung  finbet  biefe 
Art  A3affergtaS=Shtnftfteine  §u  93aufteinen,  ©offenfteinen, 
gtiefen,  ireppenftufen,  Stpitrfepmeßen;  auep  als  ^3flafter= 
ftein  eignet  fiep  ber  üerfteinerte  ©oncret  gan§  gut ;  für  feinere 
©egenftänbe  jeboep  ift  er  meniger  geeignet. 

b,  f).  bübfrtiite*  &d)ie fer, 

ift  eine  Niaffe,  metepe  bitrcp  S5ermifd)en  oon  elma  1  Stpeit 
©teinfoptentpeer  unb  4  Stpeiten  ©epieferftaub  bereitet  mirb 
unb  gur  St>ecfuug  größerer  83aummunben  empfopten  mürbe. 
SDiefe  Niaffe  muf$  etma  üou  ber  iöefcpaffenpeit  eines  niept  gu 
meieren  ©taferfitteS  fein  unb  fiep  in  ber  £)anb  baßen  unb 
auSroßen  taffen.  Scpiefermepl  tann  mau  fiep  im  Steinen 
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felbft  baburd)  bereiten,  baff  man  Stüddjen  bon  Schiefer 
fein  zerftöjgt.  @8  haftet  biefe  SJiaffe  an  £>olz,  an  2KetaH,  an 
Stein  unb  überhaupt  an  allem,  ma§  nicpt  fettig  ift  unb  üer= 
fdjliejjt  jebe  Oeffnung  luftbicpt.  ©elbft  in  fefjr  bünner  Sage 
aufgeftridjeu,  erhärtet  fie  nur  an  ber  Oberfläche,  bleibt  ela* 
ftifdj,  fpringt  im  SOSinter  nidjt  ab  unb  fließt  auch  nicht  im 
Sommer.  Sie  ift  oortrefflid)  guin  ©ichtmadjen  oon  233affer= 
röhren,  mögen  biefe  oon  $o!z,  SJietall  ober  Stein  fein,  üon 
Raffern  unb  oon  öielen  Arten  oon  ©efäjjen.  Springt  ber 
Äitt  oon  ben  Scheiben  ber  $£reibf)äufer  unb  SKiftbeetfenfter 
tljeilmeife  ab,  fo  läjjt  fiep  ber  Schaben  oermittelft  biefer 
üJlaffe  ohne  Aufenthalt  oerbeffern.  Vebedt  man  größere 
Vaummitnben  mit  berfelben,  ma§  am  beften  oermittelft  eines 
9J£effer3  ober  eines  flachen  §olge§  gefcpiept,  fo  merbeit  biefe 
für  Sapre  obfolut  gegen  Suft  unb  $eud)tig!eit  gefcpüpt.  ®ie 
SSunbränber  Übermaßen  fepr  fdjitell. 

^teinfomapparat  für  fuuftlicper 

facomttrter  Steine» 

S)a§  Verfahren  be  fiept  barin,  füitftliche  Steine  gu  formen, 
melcpe  an  fünf  Seiten  irgenb  melcpe  §erüorragungen,  Ver= 
tiefungen  ober  Verzierungen  befommen  füllen.  Vorzug§meife 
ift  ber  Apparat  zur  §erftellung  fünftlicper  Sanbfteinqnabern 
beftimmt,  melcpe  mit  Sftutp  unb  f^e^ern  ineinanbergreifen 
unb  opne  ÜDiörtel  zu  üerfepen  finb.  SDie  Vorrichtung  befteljt 
im  principe  au§  oier  Seitenmänben,  bie  fiep  gleicpmäfjig 
mittelft  einer  einzigen  Stellfcpraube  üon  einanber  unb  oon 
bem  geformten  Steine  löfen  laffen  unb  einem  Vobenftüde, 
auf  melcpem  fiep  ber  letztere  über  bie  Seitentoä.nbe  perau§= 
hebert  Iäfjt,  fo  bafj  berfelbe  alsbamt  opne  §inbernif3  entfernt 
merbeit  fault,  Sftacpbent  ber  Stein  geformt  unb  bie  Seiten* 
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lücinbe  geöffnet  finb,  wirb  erfterer  bi§  über  bie  oberen  kanten 
be§  teueren  in  bie  §öf)e  gefcf)raubt  unb  bann  mittelft  eine§ 
®rat)ne§  gnfammen  mit  ber  Sobenptatte  abgehoben  unb  fort' 
tranäportirt. 

@rft  nadj  tjinreidjenbem  $eftwerbeit  be§  Steine§  wirb 
bie  iöobenptatte  entfernt.  $um  fortgefejjten  formen  oon 
Steinen  finb  bafjer  mehrere  SSobenptatten  erforbertid).  ®ie 
bei  beit  $ormen  oben  befinbtidje  Seite  ber  Steine  ift  be* 
ftimmt,  bie  $nnenftäd)e  ber  dauern  31t  bitben.  SDiefelbe  toirb 
ooKfommeit  glatt  geftridjen.  ®ie  oier  Seitenmäube  bes  $orm* 
faftenS  finb  t)ot)t  unb  mittelft  einer  fRötjrenteitung  mit 
einem  35ampffeffel  ober  SuftertjipungSapparat  berart  üer= 
bunbeu,  baff  man  £>ampf  ober  fyeiffe  Suft  in  biefelben  ein* 
flrömett  taffen  fann,  um  beit  geformten  Stein  oberftädjtid) 
gu  trodnen  unb  fo  ba§  §erau§net)men  be§fetben  au3  ber 
$orm  ju  befcfpeuitigeit.  3wifd)en  bie  fftöfjren  für  bie  $uk\= 
tung  unb  Ableitung  be§  $Dantpfe§,  be<$ief)ung§weife  ber  tjeiffen 
Suft,  unb  ben  Söänbett  muffen  (SjtpanfionSftücEe  ober  ©etenfe 
ober  bemegtidje  Sdjtäudje  berart  angebracht  werben,  baff  bie 
Setregung  ber  Söänbe  burd)  bie  fRötjren  nidjt  bepinbert  wirb. 

®er  Apparat  ift  öoqug§weife  beftintmt,  Steine  h^u* 
ftetlen,  wetdje  au  jroei  Seiten  mit  einer  fftutt),  an  ben  beiben 
anbereu  mit  einer  Obe'-'  fftippe  tterfefjen  finb,  um  auf 

fotdje  SBeife  einen  $8erbanb  aud)  ofjne  hörtet  51t  errieten; 
bocf)  föntteit  bie  betreffenben  Seiten  and)  mit  fladjen  93ev= 
tiefungett  Oerfefjen  werben,  wetdje  allein  beit  hörtet  auf* 
•$uitet)nten  tjaben,  um  an  ben  Stujfenftädjeu  bie  Steine  bidjt 
aufeinanberfd)Iiej3en  gu  taffen. 

2)cr  93oben  be§  ÄaftenS  ift  in  atten  Ratten  befonberS 
geeignet,  oer^iertc  formen  auf  beit  Stein  gu  übertragen. 
Sott  bie  ©eftalt  ober  ©raffe  ber  Steine  geänbert  werben,  fo 
ntüffen  anbere  SeitenWänbe,  be^ietjunggtoeife  S3obenptotten  in 
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bett  Apparat  cingefept  werben.  SDer  gan^e  Apparat  wirb 
mit  ^ßortpeil  auf  fftäber  geftellt,  um  leicht  transportabel 
ä«  fein. 

(^ciitrtfujjen  511m  dMcfifcit  tum  glatten  ic.  mt3 
S^ott,  Zement  obct  Slmtftfteittmaffe» 

©ie  mittelft  biefer  Zentrifugen  pergeftellten  ©egenftänbe 
foCCen  nicht  allein  mit  einer  guten  Politur  auf  ber  Oberfläche 
öerfefjen  werben,  fonbern  bie  ©d)id)t  berfetben  foll  aud) 
aus  einer  fefteren,  compacten,  bicfften  unb  härteren  üütaffc 
befielen,  als  bie  unter  ber  oberfteu  Sage  befinblichen  ©(piepten 
ber  pergeftellten  ©egenftänbe.  Qie  Zonftruction  ber  in  $e r* 
wenbung  fommenben  Zentrifugen  foll  gegenüber  ben  bisherigen 
iowopl  ein  continuirlidjeS  Verfahren,  als  audj  burcf)  bie 
Umlegbarfeit  ber  Zentrifugenwänbe  ein  fchitellereS  unb 
leichteres  UrbeitSüerfahren  geftatten. 

Sn  beitiegenber  Zeichnung  ift  bie  Zonftrnction  eines 
üoit  ber  ftehenben  23etriebSweIte  teidjt  abnehmbaren  Zentri* 
fugenförperS,  beffen  ©eitenwänbe  undegbar  angeorbnet  finb, 
bargeftedt  unb  gwar  in  $ig.  42  im  ©runbrip,  begiehungS* 
weife  im  theiiweifen  ©djnitt.  $ag.  43  im  Sßerticalfchnitt ; 
3?ig.  44  in  ber  ©eitenanfitpt  beS  herausgenommenen  Zentri- 
fugenförperS  mit  einer  nmgefegten  ©eitenwanb.  ßur  Verfiel' 
fung  oon  Platten,  Röhren  unb  Oerfdjiebenartigen  ©egenftänben 
aus  Xhon,  Zement,  ©ppS  ober  ^unftfteingemengen  aller 
SIrt  wirb  in  bie  hierfür  fpeciell  conftrnirte,  im  $olgenben 
näher  befcfjriebene  Zentrifuge,  Welche  in  eine  mögüdjft 
rafdje  Dotation  oerfept  ift,  gunädjft  ber  breiartige  ©toff  oon 
befferer  Qualität,  weldjer  gur  33ilbung  ber  politirten  Qber* 
fläche  beftimmt  ift,  eingeführt,  unb  nadjbem  bie  Zentrifuge 
benfelben  an  bie,  in  bic  SBanbttngen  eingeführten  formen 
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matt  bie  (Zentrifuge,  bem  ÜBotumeu  ber  SJiaffe  ober  ber 
©tärfe,  be^iefjungSmeife  ®icfe  ber  (Segenftcinbe  entfpredjenb', 
nod)  einige  geit  rotiren  (äfft.  ixberftüffige  Söaffer 

fammett  fid)  ant  (Zentrifugenboben  unb  mirb  burd)  einen 
§atjn  nadj  bem  ©djutjbetjätter  nnb  üoit  t)ier  feitticf)  abge* 
füfjrt.  SDcr  gange  (Zentrifugenförper  mirb  nun  öon  ber  23e= 
trieb^tuelle  abgehoben,  ein  neuer  auf  biefelbe  aufgefetgt  unb 
bie  gu  oermenbenbe  Sftaffe,  mie  betrieben,  in  biefe  (Zentri* 
fuge  eingetragen,  mäprenb  aus  bem  tjerauSgepobenen  (Zentri* 
fugenförper  nunmehr  bie  entfpredjenb  geformten  ©egenftänbe, 
fo  mie  in  $otgenbem  betrieben  mirb,  entfernt  merben. 

®er  in  $ig.  42—44  bargeftedte  (Zentrifugenapparat 
ift  öon  fedjSediger  $orm.  Sn  ben  (Zcfen  finb  bie  feftftefjem 
bcn  Üiänber  A  A  angeorbnet,  gmifdjen  metdjen  bie  umtegbaren 
©eitenmänbe  B  fid)  befinben.  ©iefe  (Zentrifugenmänbe  B  B 
finb  nadj  aufjert  tjin  umtegbar  unb  bem  entfpredjenb  je 
mittelft  ber  (Zfjarnierbänber  b  b  b  am  (Zentrifugenbobcn  C  C 
befeftigt.  55ie  innere  $tädje  jeber  biefer  SBanbungen  ift  je 
mit  einer  glatten  ©taSptatte  D  betegt,  metdje  burd)  bie  in 
bie  ©eitenmänbe  A  eingufejgenben  ^ormenplatten  E  auf  B 
feftgefjatteu  merben.  £iefe  ^ormentafetn  E  tonnen  je  nadj 
ben  tjerguftettenben  ©egenftänben  (g.  23.  STafetn,  begietjungS* 
meife  fteinere  quabratifd)e,  red)tedige  ic.  ^Statten)  öon  ben 
oerfdjiebenartigften  formen  fein,  menn  nur  ber  äußere  dtatjmen 
berfelben  gum  (Zinfdjiebcit  in  bie  feittidjen  Sftutfjen,  $ig.  42, 
ber  ©eitenmanb  B  paffenb  geljatten  mirb.  ©ollten  gröbere 
^Statten  pergeftettt  merben,  fo  geljt  bie  ^ormptatte  E  in  ben 
in  $ig.  42  bargeftettten  SRatjmen  E  über.  ®er  (Zentrifugen* 
förper  mirb  mittelft  ber  burd)  SBerftärfuugSrippen  d  d  auf 
bem  23oben  befeftigten  §ülfe  G  auf  bie  23etrieb§metle  F 
aufgefept  unb  entfpredjenb  befeftigt,  g.  23.  mittelft  SBierfantS  f 
ber  2Bede  F  unb  beS  Weites,  begieljungSmeife  be§  Stiftes  g, 
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lüelcfjer  burd)  G  unb  F  f)inburcf)gef)t.  ®er  auf  G  befeftigtc 
®ecfel  H  bient  jur  23ertf)eitung  ber  eingefü£)rten  äftaffe.  Um 
ben  Zentrifugenförper  leidjt  üon  F  abnehmen,  be^ietjungS 
weife  auffe|en  gu  fönnen,  ift  ber  in  ber  §ülfe  G  befeftigte 
©chraubenbotäen  J  mit  einem  23ügel  i  §unt  befeftigen  ber 
$ugfette  ber  £>ebeöorrid)tung  öerfet)en.  ©leid^eitig  bient  ber 
©chraubenboljen  J  in  SBerbinbung  mit  ber  Schraubenmutter  K 
unb  ben  am  brefjbaren  fRing  k  ber  Butter  befirtblicfjert 
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©pannfetten  L  mit  ©pannmuttern  11  gum  ißerfchlufj  ber 
Zentrifugenwänbe  B  B. 

M  ift  ber  ©djitpmantel  ber  Zentrifuge.  $)er  23oben  beS 
SftantehS  ift  fdjräg  angeorbnet  unb  feitlid)  am  Plantet  be= 
finbet  ficf)  baS  StuSflufjrohr  m  für  baS  am  23oben  ber  Zen= 
trifuge  ftdj  anfammelnbe  überfdjitffige  SQBaffer  ber  breiigen 
ST^affe,  Welches  burd)  ben  im  Zentrifngenboben  fipenbeit 
5lbta§^af)n  c  abgelaffen  Werben  fann. 

SBie  eingangs  befdjrieben,  wirb  junächft  biejenige 
9Raffe  S,  welche  bie  Oberfläche  bilben  foIX,  wätjrenb  mögtidjft 
fcbjnelter  Dotation  ber  Zentrifuge  in  biefetbe  eingetragen  unb 
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hierauf  ba§  bie  Stärfe  be§  Jjer^ufteUenben  ©egeuftanbeg  bc= 
ftimmenbe  SD^aterial,  begief)ung§toeife  bie  Sftaffe  S'  eiugefüljrt. 
3ft  bie  getoünfdjte  Stärfe  erreicht,  wirb  bie  Zentrifuge  gum 
Stillftanb  gebracht,  algbann  ou§  bem  Sd)u|mantel  fjerauS* 
gehoben,  bie  Spannfetten  L  toerben  burd)  Söfen,  begief)ung§= 
tueife  2lbtoärtgfd)rauben  ber  Butter  K  gelodert,  bie  betten- 
f)afcn  au§  ben  an  ben  Zeutrifiigentüänben  aufgenieteten 
33ügetn  l'l'  auSgelöft  unb  bie  ,2Bänbe  BB  umgetegt.  hier¬ 
auf  erfolgt  ba§  Zntfernen  ber  gormplatten  ER  enttueber 
burd)  fperauggiefjen  au§  ben  9httfjen  ber  2öänbe  B  ober 
burd)  einfaches  Slbtjeben,  in  toeld)em  lederen  $alle  bie 
ffjformplatten  E  nod)  befonberg  au  ben  SBänben  B  B  befeftigt 
roorben  finb. 

2)aburdj,  baff  bie  guerft  eingetragene  äftaffe  S  auf  bie 
glatte  ©la§fläd)e  D  gefcpleubert  wirb,  erhält  bie  Oberfläche 
ber  bjer^uftctlenben  glatten  ic.  eine  fdjöne  fefte  Politur,  bie 
nod)  burd)  üorfjerige§  färben  ber  ©lagplatte  beliebig  ge= 
ntuftert,  geäbert,  begiel)ung§toeife  gefärbt  toerben  fann. 

(Sollen  Ütöljren  auf  biefc  SSeife  Ijergeftellt  toerben,  fo 
ift  ber  Zentrifugenförper,  begieljenttid)  finb  beffen  SBänbe 
bementfpredfenb,  jeboef)  analog  ber  in  $ig.  44  gegeigten  Sin- 
orbnung,  conftrnirt. 


9iad)trngc. 

(£cttttIofemaffe  Hott  3Ö»  (Drütte*  (©.  9t.4ß.  38.936.) 

©elhdofe  ober  burcf)  ©djleifen  fjergefteUter  ^olgftoff, 
toirb  mit  einer  lu armen  Söfung  öon  ©djellad  ober  mit 
anbereit  bagu  geeigneten  §argeit  in  Sßaffer  itnb  Stmmonia! 
burdjtränft,  baranf  getrodnet  nnb  eine  ßeit  fang  ^em 
flufj  oon  fjeifjem,  gekanntem  Sßafferbampf,  bcm  2tmmoniaf= 
ga§  beigemifdft  ift,  auSgefetd. 

©er  bjei^e  ammoniafalifdje  SBafferbampf  bringt  ba§  an 
ber  ©edulofe  befinblidfe  §ar§  in  Söfung,  lodert  bie  ©etlutofe 
auf  unb  bewirft  ein  inniges  SBerbinben  nnb  ©urcfjbringen 
ber  fjei^en  ©toffe.  ©aS  erhaltene  ißrobuct  mirb  nacf)  bem 
©rodnen  gerfteinert  unb  burcfj  ©rud  gWifdfen  erwärmten 
Lotten,  SBatgen  ober  formen  in  beliebige  ©eftalt  gebracht. 

(£ettttlttttttaffe  an$  'Jhtlpe  Hott  8.  (&iinti)ev. 

©a§  bei  ber  ©tärfe=$abrifation  abfliefsenbe  $rud)t= 
unb  Duirlwaffer  mirb,  nadfbem  e§  bie  gur  Stblagerung  ber 
nodj  baran  befiitblidjen  ©tärfe  nötigen  SSottidje,  ©erinne 
unb  ©ruben  paffirt  fjat,  in  eine  nicd)t  über  2  9J?eter 
breite  unb  circa  1 V2  9J?eter  tiefe  ©rube  geleitet,  wetdje 
mit  einem  Sfbftufj  üerfefjett  ift,  ber  mittetft  burdjtödierter 
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23retter  berfcptoffen  ift.  3ft  bie  ©rnbe  bott,  fo  fließt  ba§ 
3Baffer  burcp  ba§  oberffe  Socp  ab  unb  man  !ann  bann 
prüfen,  wie  pocp  fiep  ber  graue  ©cptamnt  abgefept  pat, 
wobei  man  barauf  achten  muff,  bap  er  nie  obenauf  §u 
fcpwimmen  fommt.  Sßenn  bie  ©rttbe  mit  biefem  ©cptamm 
bi§  §u  gwei  ©rittet  üoll  ift,  mirb  ba§  obere  Sßaffer  borficptig 
abgetaffen  unb  ber  ©cptamm  in  baneben  ftepenbe  f^itter= 
gruben  übergepumpt,  worauf  bie  ©rnbe  mieber  mit  neuem 
grucptwaffer  oottgetaffen  mirb.  ®ie  gittergruben  finb  ein;' 
facpe,  mögticpft  im  itie§grunb  angelegte  ©neben  oon  circa 
4  SDZeter  Sänge,  2  Bieter  Breite  unb  1  steter  ©iefe, 
bie  einen  circa  2  SJteter  biden  ©pp§betag  pabeit.  hierin 
bleibt  ber  ©cptamm  liegen,  ba§  SBaffer  fittrirt  burcp  bie 
©ppsmanbung,  unb  Wenn  e§  bie  gehörige  ©onfiften^  pat, 
!ann  eine  neue  Sage  ©ünnfcptamm  aufgepumpt  werben,  bi§ 
fie  oott  ift,  worauf  fie  bann  jugebedt  wirb,  ®ie  bei  ber 
©tärfe-gabrifation  nad)  ben  jept  befannten  äftetpoben  er* 
fcpöpften  Sftüdftänbe  werben  nun  auf  irgenb  eine  tpunticpe 
Strt  unb  SSeife  mit  ©ptorlalt  oon  100  ©rab  unter mifdjt, 
unb  §war  auf  etwa  100  ©pcite  iftüdftanb  1  ©peit  (S£)tor= 
tat!  unb  fo  vorbereitet  in  grope,  mit  geWöpnticpen  3^e9e^ 
fteinen  aufgelegte  ©ruben  geleitet,  wo  fie  fidj  fetbft  über¬ 
taffen  bteiben,  bif  eine  genügenbe  Sluffcpliepung  erfolgt  ift. 
91ad)  einem  3e^raum  tion  S^ei  Monaten  werben  bie  iftüd* 
ftänbe  auf  geftocfjen  unb  mit  bem  borpiit  gewonnenen  ©cptamm 
jufammen  nodjwabl  in  ber  SMpte  fcparf  gemapten.  9Jtan 
erreidjt  bie  nötige  innige  23ermifcpmtg  ber  präparirten  ^üd* 
ftänbe  mit  bem  ©cptamm  baburcp,  bap  man  bor  ber  äftüpte 
nod)  einen  ütftifcpbotticp  antegt,  worin  in  geeignetem  $er* 
fjättni^  beibe  ©peile  eingebracpt,  mit  ©Baffer  gemifcpt  unb 
oon  pier  auf  auf  bie  Mpte  gegeben  werben,  ©ie  gemapteuc 
OJtaffe  wirb  mit  ©Baffer  berbünnt,  auf  ein  ©ieb  gebradjt 
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unb  bie  burdjftießenbe  ÜD?ilch  über  eilt  ©eriune  gepumpt, 
mo  fidj  nunmehr  noch  eine  geringe  ©orte  ©tärfe  abfefct,  bie  ge- 
trocfnet  unb  oerfouft  merben  fann.  ®ie  über  ba§  ©ieb  ab- 
ge^enbe  Piaffe  beftefjt  gum  größten  X§eit  au§  ben  hülfen, 
tuelrfje  nicfjt  weiter  oermenbbar  finb  unb  bafjer  in  ©enf- 
grnbett  geleitet  unb  gu  Sompoft  oerarbeitet  merben  fönnen. 
®er  oon  bem  @e rinne  abgeljenbe  größere  Streit  ber 
wirb  in  einen  ©uirlbotticf)  geleitet.  §ier  wirb  ©cfimefel- 
iäure  üon  66  @rab  Ve.  in  ber  Sftenge  gugefept,  baff  gu 
einem  circa  4  Subifmeter  baltenben  Votticf)  gmei  $i(o- 
gramiit  fommen.  97adj  einftünbigem  9Jü§reit  wirb  ber  Vrei  in 
bie  oben  ermähnte  ®rube  geleitet,  mo  bie  meitere  Seljanblung 
eben  fo  ift,  mie  früher  bei  bem  $Dünnfcf)lnmm.  9^ad)bem  ber 
33rei  (SDünn-ßellnlin)  in  ben  fdjon  ermähnten  ^iltergrubeit 
)°  loeit  oon  SBaffer  befreit  (abgefaugt)  ift,  bafc  er  fiel)  mie 
11  aff  er  £f)on  (bem  er  bann  and)  in  ber  garbe  gleicht)  be- 
t)anbetn  läfjt,  ma£  gmei  bi»  brei  ülßochen  bauert,  mirb  er 
herau3geftod)en,  in  fteine  ©titde  gerbrodjen  unb  barauf  ent* 
meber  auf  fdjtoad)  gezeigte  Darren  mit  ftarfer  Ventilation 
ober  (in  ben  Monaten  Slpril  bi§  Sftitte  October)  im  freien 
auf  offenen  £ufttrocfenfd)oppen  ftarf  auggebörrt.  hierbei  geht 
bie  nod)  bariit  enthaltene  fe^r  leichte  ©tärfe,  angeregt  burd) 
bie  oortjergeljenbe  Vef)anbtnng,  in  eine  $lrt  SDejtrin  über, 
mirb  bcjtrinirt  unb  man  erhält  einen  Vofjftoff,  ber  au§ 
bem  ßeüftoff,  fßflangenfdjleim  nnb  Keinen  Mengen  fehr  leicht 
bejtrinirter  ©tärfe  befteht,  meldjer  (Sellulin  benannt  mirb. 

®a§  in  ©tüden  gemonnene  (SeÜulin  mirb  auf  einer 
ä)iül)le  fein  gemahlen  unb  forgfältig  gefiebt,  um  alle  gröberen 
Sfjeile  gu  entfernen,  ©obantt  mirb  ba§  fßuloer  fehmaef)  an¬ 
gefeuchtet,  entmeber  burd)  Kämpfe  ober  inbem  man  ba§ 
Getlulinpulüer  in  feudjte  9?änme  [teilt,  ©o  oovbereitet,  mirb 
ba§  Sellulin  in  ftarfe  eiferne  üüliatrigen  gebradjt  unb  einem 


272 


23egetaliit  bon  ©treubet. 


ftarfen  ppbrautifcpen  Trud  auSgefept,  Wobei  sugleic^  bie 
üötatrijen  nacp  unb  nac^  auf  140  bis  180  ©rab  ©elfiuS  er= 
pipt  werben.  Tie  3Mrt$en  fönnen  entweber  gleich  bie  $ornt 
ber  betreffenben  ©egenftänbepaben,  §.33.  Ornamente,  «scpilber, 
Sftapmen,  ober  eS  fönnen  auf  biefe  SSJeife  au cp  glatten  ge- 
prefjt  werben,  woraus  bann  bie  betreffenben  Figuren  ge= 
fepnitten  werben,  §.  33.  äRofaif  n.  f.  W.,  benn  baS  fo  gepreßte 
(Mutin  täpt  fief)  nad)  bem  ©rfatten  gan§  fo  bearbeiten  wie 
£ot§  nnb  ©tfenbein,  alfo  fügen,  bopren,  taefiren,  bemalen; 
ferner  färben,  bleichen  n.  f.  W.  Tie  @tärfe  unb  Tauer  beS 
TrudeS,  fowie  bie  §öpe  ber  Temperatur  rieptet  fiep  nad) 
ber  ©röfje  ber  per^uftedenben  ©egenftänbe. 

^egetalin  t>on  ^txmbc  1. 

Sftan  iibergiept  trodene  Sedutofe  bei  einer  Temperatur 
001t  15  ©rab  ©elfiuS  mit  ©cpwefetfäure  tion  58  ©rab  33ei 
unb  löjgt  fie  einige  $eit  mit  berfetben  in  33erüprung,  Wäfcpt 
bann  bie  ©djwefetfäure  bnrd)  33epanbtung  ber  SRaffe  mit 
äöaffer  Ooüflänbig  weg  unb  trodnet  nnb  maptt  bie  (Mutofe. 
Septere  wirb  in  einem  Dörfer  mit  §arj[eife  innig  gemifepj 
unb  fobann  eine  Söfung  öon  fcpwefelfaurer  Tponerbe  31t* 
gefept.  TaS  ©emenge  aus  oeräuberter  (Mutofe  unb  par^ 
faitrer  Tponerbe  wirb  getrodnet  unb  unter  ppbrautifeper 
peffe  su33töden  geformt;  biefe  werten  bann  in  Patten  ge* 
fepnitten  nnb  teptere  wieber  unter  Unwenbung  ppbrautifeper 
peffen  in  bie  formen  gepreßt,  bereu  ©eftatt  ber  per§u^ 
fteßenbe  ©egenftanb  paben  fott. 


— o  r<o- 


©nd)=9tegifttr 


SMbbrücfe,  3Jlaffe  au§  SCragantp  60. 
SlbfaMaffe  150. 

SlbfäHe,  Verarbeiten  nach  fftobbiati 
160. 


2lbfaII§probitctc  1. 

2lbgüffe  mit  fßpenaittpren  192. 

—  bergrßfjern  208. 

—  berfleinern  208. 
2lgar=2lgar=^ormen  208. 
2üaungpp§  222. 

Sllaunirter  ©pp§  230. 

2lIbotitp  141. 

SlttgemeineS  üb.  plaftifcpe  9Jiaf)ett  1. 
Stlgen,  3Jtaffe  au§  61. 

—  fßräparation  61. 

2lltrömi]cpe  2ftofaif§  240. 
2lmerifaitifcpe§  fßapierntaepe  69. 
Slnftreicpen  30. 

Apparate  für  plaftifcpe  SDtaffen  7. 
2litfIegeitpIaftiidf)erS5ersierungen46. 
2tuSbeffern  boit  ©tiegenftufen  216, 


Shigtoalgcn  ber  2ßaffen  7. 


SSalancierpreffett  16. 

Söarocf teifteu  43. 

Vauntfoollfamenöl  =  Dtiicfftänbe  au 
SRaffen  186. 

^Baumaterial  aus  £pon,  5Corf= 
moor  237. 


SBauftcine  fünftlicpe  249. 

—  bulfanifcpe  249. 
23ein=3mitation  191. 

Söernftein =3mitation§  ==  iDtaffe  153. 
Vernfteinmaffe  151. 

Veton  211. 

Vetonarbeiten  211. 

Vienenftöcfe  au§  fßapiermaffe  83. 
Vilberrapmeu  42,  43. 

—  Verzierungen  52. 

Vilbfamer  ©epiefer  261. 
Viüarbbatteit  60. 

Vlutalbumin  112. 

VoffirtnacpS  55. 

Vrunnengranbe  211. 
Vttcpbiubcrabfälle  66. 

©ameebilber,  üftaffe  für  55. 
©analrinuen  211. 

©eHulin  269. 

©ettulofe^affe  bou  §arap  117. 

- bon  ©rillte  269. 

©etfulofemaffett  lOo. 

©erneut,  engt.  222. 

—  frangöf.  222. 

—  ppbraitlifcper  234,  235. 

—  2Jtac  ßean’3  230. 
©ementeinlegearbeiien  213. 
©ementftiepen  248. 

©emeutgiepfunft  215. 


JÖöfer.  ^abrifafioit  fttnftf.  praftifdper  ajfaffeit. 
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(Senientgnjs  210. 

—  Zentrifugen  sunt  §erfteHcu  264. 
Sementgufetoaareit  2  214. 
©ementfalf  217. 

©ementförper,  rtffefreie  b.  9tofen= 
tfjal  237. 

©ementntaffe  für  ©tiegenftufen  216. 
Zementplatten  210. 
©etitejtttoaaren=$abrifation  210. 
Zentrifugen  guni  Zementgufe  264. 
Zcroppaitien  54. 

Zplorfcfjtuefel,  gefampferter  137. 
©ptorfdjtoefelmaffe  137. 
Zprorginfgiefemaffeit  140. 
Zplorginfmaffeit  133. 

©fjromopafta  207. 

©lafftficintng  ber  ÜDIaffett  6. 
ZlicpeS  att§  ^>oIgpafta  105. 
Zoncret,  berfteinerte§  261. 
©reatntnaffen  191. 

§>ina§frt)ftall  232. 

SDinaSfteine  232. 

$urd)Iod)te  ©egeqftänbe  31. 

(gbenpolsntaffe  bon  ©ottfdjalf  102. 
ZPonit  141. 

©laftifdje  $orttt  17. 

—  fformntaffe  59. 

—  ßeimmaffe  47. 

©Ifenbeimttaffe  126. 

—  boit  83.  £arra§  123. 

—  bon  §patt  125. 

—  bon  ßatftooob  180. 
@Ifeitbeiit=5ßorseüaitntaffe  190. 
©maillirntaffe  127. 

Sfabrifatton  plaftifdjer  SDiaffett  7. 
$a<?onnirte  ©teilte  262. 
färben  ber  SDtaffen  27. 

—  bon  @pp§  198. 

Färbung  bon  ©ppg  203. 
^arbreibtitafdjine  9,  29. 
fyafer,  bulfanifirte  86. 

Raffer  an§  Sßapierntaffe  77. 
^ernljamftein  261. 

^etterfidjere  SJiaffe  128. 


Fiber  vulcanized  86. 

^igitrengufj  50. 

$lafd)en  an§  Sßapier  82. 
tfortrt,  claftifcfje  17. 
formen  16. 

—  au§  2lgar  2lgar  208. 
?fc>'rmeiiPerfdjIitj3  17. 
formen,  Material  für  16. 
$ormentbad)g  51. 
gorminaffe  bon  59. 
ftüllnngen,  ©rfap  113. 
^nfebobenbefleibungeit  245. 
fyutterbarreu  211. 

©ansseng  12. 

©efärbte  ©ppStttaffe  207. 

(Sefäfee  ans  fßapiermadfe,  Treffen 
ber  12. 

©elatineformen  209. 

(Üeprefste  baitbartige  äkrsientngeit 
46. 

©iefebare  ©ptelluaarenmaffe  72. 

—  ©teinpappe  79. 

©ießett  bon  glatten  2C.  264. 

—  bon  SBadjSroaaren  53. 
©iefjtttaffett  aitS  Zfjlorsinf  140. 
©Ipcerinleiut  48. 

©olbleiften  46. 

©rabmonnntente  213. 
©nmmi=9Jiaffen  42. 

©nmmiartige  ©pietmaareumaffe 

133. 

©pp§  196. 

—  alannirter  230. 

—  Zrpcirten,  SBergögent  197. 

—  mit  ©tearin  gu  tränten  204. 
—  Sb  färben  198. 

—  git  pärten  198. 

©ppgabgüffe  abtnafdjbar  m ad) en 

204. 

©ppSbrei  197. 

©ppgforttten  16. 

—  für  Sfjongttjj  206. 

!  ©ppSgüffe  196. 

©ppSmaffe  3. 

—  gefärbte  207. 
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^aarriffe  i»  (ZemeutguB  214. 
§alf>3eitg  12. 

@arte  SDtaffe  ans  9llgett  61. 
§ar3tuaffen  42. 

§ärteu  Doit  ©ppS  nad)  ©ennftäbt 
201. 

- nad)  §einentantt  198. 

—  —  und)  3ulf)e  200. 

—  Don  ßeitu  48. 

—  Doit  ÜÜtaguefiagüffeu  245. 
.s^eisbare  üUietaUforiueit  19. 
föerftetlung  Don  SBal^en  36. 
£>irfd)l)ornartige  gjiaffe  57. 
,S)iv|d)I)onmtaf}e  154. 

Öoflätiber  10. 

•^olsabfallmaffe  128. 
§ol3cemeutplatteu  237. 
§ol3erfafcmaffe  dou  Dalmer  115. 
.^olgfafer,  SD7affe  au§  104. 
§ol3fafermaffe  105. 

<gol3formeu  17. 

§ol3nmffe  42. 

—  Dott  (Zopitfelb  103. 

^olstnaffett  100. 

—  für  Weiterungen  100. 
£>olspafte  Don  SHefcittSft)  106. 
.^olgpreBpulDer  107. 

Jpolafculpturen  114. 
§ornabfattmaffe  Don  Wobbiati  160. 
§ornabfadtuaffeu  154. 

§ornb!ocf  156. 

.'porntmitation  191. 

^ormnaffe  Doit  Sßitfcfjner  159. 
föornfpäue  157. 

§ornfitbftan3  157. 

£t)brattlifdje  Sßreffeit  16. 
§t)brauli)'d)er  (Zement  234,  235. 
§t)bro  219. 

iSfolirmaffe  127. 

3boiriue  58. 

3DorO=2Roffeit  191. 

Setartige  SUtaffe  135. 

Jfäfefltoffmaffen  91. 

Salfmaffe  Doit  ^erpefp  236. 


|  Kameen  aus  ^orgettan  192. 
Startoffelfafer  94. 
Slartoffelfafermaffe  91. 

$?artoffelm  affen  91. 

^artoffelftärte,  StücfftänbesuüJiaffen 
94. 

S?autfd)itfarttge  3Jtaffe  58.  _ 

Giften  aus  Sßapierntaffe  77. 
kneten  7. 

$net=  unb  9Jiifd)mnfd)ine  Don 
SBerner  &  Sßfteiberer  7. 
Sfttetüorridjtiiugeu  7. 

Stnodjenmaffe  Doit  Jgpaft  145. 

—  fünftlicfje  178. 

—  Don  ßacfiooob  180. 
knöpfe  aus  Sfrirtoffelfafer  93. 
SÜorfabfallmaffe  181. 

Horfmaffe  Doit  ©ritnsioeig  &  §art= 
mann  184. 

tituftbols  Don  Satrp  111. 
^unftfalfftein  252. 
ftüuftlidje  Waufteine  249. 

—  ßitfjograpljiefteiue  251. 

—  Steine  Don  ßöiu  256. 

—  Steine,  üßafente  für  Z?er= 
fteßung  236. 

—  Steine,  Wor|d)riftett  für  233. 
—  Steinmaffe  Dou3)unteSnit  218. 

- Don  ßebruit  219. 

—  Sitfffteine  250. 

^ünftlidjer  ÜDtarmor  229. 

- Don  Wordjarbt  230. 

- -  Don  Sionatt)  237. 

Slnnftfaubftein  237,  252. 

Shtnfiftein  210. 

Äitnftfteiumaffe,  (Zentrifuge  311111 
©ießeit  264. 

Sadiren  30. 
ßacfirofeit  26,  27. 
ßacfiibeiiige,  Srocfiteit  ber  26. 
ßarüeit  63. 

ßeberabfattiitaffe  128,  176. 
ßeberabfcitfe  176. 
ßcberimitation  177. 
ßeberntaffc  Doit  §patt  177. 

18* 


276 


@öcf)=^egifter. 


Seim  uulßSIidj  macfjen  48. 
ßetniformen  49. 

Seinnnaffeit  42. 

—  elafti)cf)e  47. 

Sitbograpfjieftetne,  fiinftlidje  237, 
251. 

2)1  ac  Seait’fdjer  (Scment  230. 
2Jtagne|tagüffe  nacf)  Oebtßc  247. 

—  33  er  fahren  gur  ©rbärtitng  245. 
9Jtagnefiamaffen  133. 
üttagnefia^olgpafta  105. 
^are^o^armor  230. 
fDlarmor  auS  ©erneut  237. 

—  füitftltdjer  bon  fftoSnter  229. 
- boit  23ord)arbt  230. 

2Jtarmorin  136. 

SDiarmormaffe  232. 

—  toafferbidjte  233. 
9)tarmor=®effin*2Batgeit  36. 
2ftarmor*3ntitaiion  257. 
2ftarmor=ä)iareggo  230. 
ÜDIarmormaffen  191. 

2ftafd)tne  für  Stopre  38. 

—  bon  di.  ©mttt)  71. 

9Jlafcf)tnette  23orrtd)tungen  30. 
9ftaffe  aus  23ernfteiu  150. 

—  aus  §otgfafer  104. 

—  aus  gefdjtiffenen  ^polgfafern 
105. 

—  au§  tgornabfüßen  154. 

—  auS§ornabfäHeu  üonfftobbiati 
160. 

—  jetartige  135. 

—  au§  Kartoffeln  bon  fßufdjer 
92. 

—  an§  fartoffetfafer  95. 

—  anS  Eartoffelftärfe  91. 

—  anS  SMjeftoff  96. 

—  auS  ^ortabfätlen  181. 

—  auS  Seberabfäßen  176. 

—  aus  Seher*  unb  tpolgabfäßen 
128. 

—  aitS  2fteerfdjautnabfäßen  171. 

—  aus  fjßapiermadje  für  puppen» 
föpfe  63. 


fOtaffe  aus  $J3ittpe  93. 

—  auS  ©pecfftetnabfäßeu  175. 

—  auS  ©teinnuBabfätten  184. 

—  auS  £orf  130. 

—  aitS  gerftetnertem  SLorf  132. 

—  feuerftcpere  128. 

—  ijarte,  auS  Stlgeit  61. 

—  l)irfct)[)ornarttge  57. 

—  fautfdjufartige  58. 

—  plaftifdje  bon  §patt  145. 

—  tobte  107. 

—  tuofjtriedjenbe  f.  23tlberratjinen 
43. 

—  für  23itberrat)meu  42,  43. 

—  für  33ißarbbaßen  60. 

—  für  (Sameebilber  55. 

—  für  Oad)_giegel  127. 

—  für  ©olgfüßungen  113. 

—  für  töolgtdjnttsttierf  42. 

—  für  fftäpfabeufpulen  114. 

—  für  Ornamente  56. 

—  für  Sßuppenlöpfe  57. 

—  für  fßttppenföpfe  bon  Mangel 
75. 

—  für  ©pielnmareu  56. 

—  für  ©tucfornamente  227. 

—  bon  23tUefelb  102. 

—  bon  Sotjffe  136. 

—  bon  äßartiu  133. 

—  bon  fßlatonoff  56. 

3?t affen  auS  2lbfäffen  150. 

—  ©laffificiruug  6. 

—  färben  ber  27. 

—  tgerfteßuugStoeife  5. 

—  plaftifdje,  Slpparate  für  7. 

—  plaftifdje,  ^abrifatiou  7. 

—  Srodfnen  ber  20. 
SJkftiE=(Sentent  nad)  fjoffon  220. 

—  nad)  tgeeren  220. 

—  engltfd)eS  220. 

Material  für  formen  16. 
Sfteerfdjaumtnaffe  nad)  SBageitmann 

170. 

—  nad)  SBagner  171. 

—  boit  .ftpatt  174. 
aJleerfdjaumntaffeu  107. 
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3?2 c erf cf; a it m f cf) I a m m  lv3. 
9J7etaffconipofiftoit  190. 
dftetaHform  mit  ®edplattc  18. 
9MaHfornten  17. 

—  Neigbare  19. 

ÜJtetnUmaffc,  plafttfclje  189. 
iRiicpeu  7. 

'Dtifcfp  itnb  ,fnetmafd)ine  bon 
2Berner  &  Pfleiberer  7. 
2fttfcf)niafd)ine  bon  Seemann  9. 

—  bon  Qitacf  9. 
iltifcfiborridjtungen  7. 

90 tobe lf o ,  efaftifcfie  49. 

—  Waffe  für  61. 
itofait  240. 

Wofaiftifdjplatteu  213. 
Wofaifmanbbttber  213. 

Witplfietne  236. 

fftäpfabenfpuleit,  Waffe  für  114. 

Ornamente  aitS  ©ellulofemaffe  121. 

—  aus  Holgfafer  104. 

vPapierabfäIle  63. 

—  3erfleineru  10. 
papicrntadje,  amerifanifdjcS  64. 

—  für  Basreliefs  ec.  66. 
Papiermad;#gefäfie,  Preffen  ber  12. 
papierntadjegegeuftänbe  4. 
Bapiermad]c=§olpta_ffe  73. 
papiermacfjemaffeu  62. 

—  für  puppenfßpfe  63. 
Papiermache,  patent  Sßrnig  65. 

—  bulcanifirres  86. 

—  toafferbidjtmadjen  7  . 
popiermaffe  63. 

—  für  Bieneuftßcfe  83. 
papiermaffe=©egenftäube  bon  Xiirt 

1. 

papierntaffe  für  dtßpren,  Siegel 
80. 

—  für  Giften  nnb  fjäffer  77. 
papiermaffen  63. 
papierfpcine  66. 

Pappe  63. 


i  Pergameutfpäue  42. 
Pflangenfaferftoff  75. 
Pflafterplatten  211. 
ppenantpren.-tSuBmaffe  192. 
Plastic  Slate  261. 
plaftifdje  ©egenftänbe  aus  Xorf 
130. 

—  Waffen,  SlllgemeiueS  über  1. 

- -  Apparate  für  7. 

- aus  Bauntn>olliamenßl= 

dtiicfftaitb  186. 

- Fabrifatton  7. 

—  Waffe  aitS  Hirfdjljoru  154. 

- anS  täfeftoff  96. 

- aitS  Stuodfeit  145. 

—  —  boit  Padrooob  180. 

- aus  Weerfdpaum  174. 

—  Wetallntaffe  189. 

—  Lobelie,  Waffe  für  61. 

—  Berbanbftoffe  89. 

—  Beratenen  gen  42. 

—  SpuaSh'pftaüe  232. 

Platten,  gerippte  211. 
Plattenfabrifation  210. 

Poltreu  30. 

Porßfc  ©teinmaffen  220,  236. 

—  Siegel  237. 
portlanb  ©erneut  234. 

Preffen  ber  Waffen  16. 

—  ppbraulifdje  16. 

—  bon  ©efäfseu  12. 

Prejjpulber  für  Flachreliefs  109. 

—  für  Hochreliefs  HO. 

Profilirtc  ©egenftänbe  31. 
Puppenfßpfe  63. 

—  Oft  affe  für  57. 

—  plaftifdje  SOtaffe  für  75. 

SRaljmenmaffe  42. 
dtegulirfüdofen  23. 

9t eigen  ber  907 affen  5. 

IMiefpIatteit  aus  Holsfafer  104. 
dtopre  aitS  plaftifdjer  Waffe  38. 
Dtöpreu  auS  Papier  80. 
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«Sacßä’fdje  ©cptoefelmaffe  13S. 
©anbftein=3sniitation  257. 
©cpabloncnfornterei  214. 

©cpiefer,  bilbfatner  261. 
©cpilbpattabfälle  158. 
©cpilfropreinfagen  129. 
©cßleificpeibeit  213. 

©cpleiffteitte  236. 

©cpupabfäpe  au§  Stoffe  128. 
©cptuefelformcu  17. 

©cptoefelmaffe  127. 

—  für  2lbgüffe  138. 
©djtoefelmaffen  133. 

©eiperplatten  211. 

©late  plaftic  261. 

©mitp’§  SjSreßborricptting 
©pecffteiniuaffe  175. 
©ptegelrapnteumaffe,  129. 
©pieltoaarenmaffe  gießbare  72. 

—  gummiartige  133. 
©pinbelpreffe  16. 

©tärfemaffen  91. 
©tearinfeifeüberäug  206. 
©teinformapparat  262. 

©teilte  att§  ^3ocf)f<ä)rämnifcmb  236. 

—  fa<?ontiirte  262. 

—  fiinftlicpe  Pott  ,§eß  236. 

- Waffen  für  236. 

- Talente  für  §erftellnng  238. 

—  —  Pott  £ope§  236. 

- Pott  äiuiiS  236. 

- Pott  ßötu  256, 

- Pott  $p  236. 


- Pott  Siebter  236. 

—  —  Don  ©truef  236. 

—  toafferbidtte  non  ©oiuiet  236. 
- Don  23erfet  236. 

©teingu)*5  210. 

—  Pott  Pieper  236. 

.  inetierbeftänbiger  218. 
Steimuaffe  au§  ©cptoefel  unb  ©anb 
223. 


—  für  Sifdje  ec.  221. 

—  fiinftlicpe  non  SumeSnil  218. 

—  —  üou  Sebruu  219. 

—  Hon  Metrie  223. 


|  ©teinmaffe  non  ©teuer  221,  236 

—  für  ©tiegenftufeit  217. 
©leinmaffeit,  poröfe  220,  236. 
©teiniiuß=2lbfalfntaffc  184. 
©teinpappe  79. 

—  gießbare  79. 

—  fdpoarje  ettglifcpe  SO. 
Stereotypplatten  au»  Sjoljpafta 

105. 

©tiegenftufeit  auSjubeffern  216  217. 
©toffe  mit  plaftifdjer  Oberflädße  33. 
©trobmel)!,  Waffe  au§  128. 

©tuet  222. 

;  ©tuefmarmor  224. 

—  Don  @imoni§  236. 
©tudornamente  227. 

Sübafgbofett  au§  Vapierntadjc  74. 
Serracottafigureit  2. 
Serracotta=3mitation  207. 
t  Spiere  144. 

Spierföpfe  144. 

Spott  gießen  206. 

Sobte  Waffe  107- 
!  Sorfntaffe  130,  132. 

Sorfplatten  131. 

Sragaittpmaffe  60. 

Srätifeit  Pott  ©pp§  mit  Stearin  204. 
Srocfeneiurid)tung  25, 
Srodeurapuien  25. 

Srodenraunt  21,  24. 

Srodeuftube  21. 

Srocfenoorrid)tung  21. 

Srocfneu  ber  Sadiiberjüge  26. 

—  ber  Waffen  20. 

Srocfttu itg§oerfaprett  26. 
Srottoirfteine  Pott  8öto  257. 
Suffffeitie,  tünftlicpe  250. 

Ueber3ug§tuaffe  für  ^ttppcuföpfe 
57. 

UttPeräitberlidie  ^ornimaffe  59. 
QJegetalin  272. 

23entiiplatte  für  9tegulirfü(löfeu 
23. 

:  Verarbeiten  Oon?lbfall»probitcten  1. 


Seid)*  9tegifter.  . 
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Verbanbftoffe  plaftifdje  89. 
Vergrößern  non  Slbgüffeit  208. 
Verfeinern  bon  Slbgüffeit  108. 
Verfteinerte§  (Soncrct  261. 
Verzierungen  an§  £>olzmaffe  100. 

—  an§  SadjSntaffe  52. 

—  Vanbartige  46. 

—  für  Varocfleiften  45. 

—  für  ©olbleifteit  46. 

—  plaftifd)c  42. 

Verftcirfe  ©egenftänbe  an3  9ttaffe 
30. 

Vicforiafteiu  261. 
Vollenbuitgsarbeilen  30. 
Vorfdjriften  fiir  fiinftlidje  Steine 
233. 

Vulcanized  über  86. 

Vitlcanifdfc  Vauftcine  249. 
Vulcanifirte  $afer  86. 

Vnlcanit  141. 

$8ad)3gußmaffe  53. 

Sad)3maffe  für  ßidjtbiiber  54. 

—  fiir  aitiinzenabbrncfe  51. 

—  fiir  Verzierungen  52. 

—  zum  SJtobelliren  51. 


I  SadjSntaffen  42. 

Sadjötoaarcn  zu  gießen  53. 
Salzen  mitplaftifdjerDbcrflädic  36. 
Safierbidjtmadjen  71. 

Safferbidfte  Steine  non  Sonnet 
236. 

- ooit  Verfel  236. 

Safferglasförper  144. 
Safferglastnnftfteine  258. 

—  oon  £igtf)on  160. 

—  bon  9tanfome  258. 
Safferglasntaffe  ber  Voitfilicat  So- 

143. 

—  burd)fid)ti_ge  143. 
SafferglaSmaffen  133. 
Safferleitnng§röl)ren  211. 

Seiner  £orf  130. 
Setterbeftänbiger  Steiitgnff  218. 
Sofylriedfenbc  SJtaffe  fiir  Vilber= 

rannen  43. 

3eiobetit  127. 

Verfeinern  bon  fßapierabfällen  10. 
Viegel  au§  Vapier  80. 

—  poröfe  237. 


ül.  ."portlcbcu’»?  'licrlag  in  SBicit,  9$cft  »mb  Vcipj  ! 


©  i  it  e  Anleitung  3  u  r 

Badjafjnttfng  Xnm  Bafur-  xxni 

al§:  § 

cfiffcußcin,  £djin>j)rttf,  Werl'««  nnö  Werfmufter,  Korallen,  Wierup 
^irfd)l)oru,  3ttfdjf>ein,  Jfaliuller,  W&armor,  oflafadjit,  WCpantnr  — 
cSajufi,  g)ni).r,  §fleerfdj<uun,  5>djiefer,  eöfcti  i^öf;ern, 

iomie  gur  Anfertigung  non  JS 

ftunlt-öteinimtlTrn,  |t<tri)l>tU>ttngrn  tion  fioljrdjiititmri 

linner-^vlteitcit,  IHoIrtihcn,  !3ntnv|te»t  «.  t  tu.  — 


gür  ©etuerbetreibenbe  unb  Zünftler. 

2?  on 

^tgtmtttb  Veljtm*. 

Aiit  10  Abbilbnugcu. 

17  iöogcit.  Cctao.  ©el).  1  fl.  80  fr.  —  3  9)t.  25  pf. 
©leg.  gebbn.  2  f[.  25  fr.  =  4  2Jf.  5  Pf. 


2)as  oorliegcnbe  SBerf  ift  ba§  erfte  in  ber  genannten  ted;nifcf>(  P 
luclcbes  baS  für  fo  uiele  ©etucrbetrcibenbc  unb  Zünftler  boduuic  ° 
ber  Anfertigung  001t  3mitationen  beljanbelt.  ®er  Perfaffcr,  fcfjoit  b;  ^ 
aubere  Sßcrfc  auf  d)cmifdi'ted)uifdf;em  ©cbiete  riifjmlidjft  befauut,  f )  _ 
Pudje  bie  SDarftelluug  aller  Arten  uoit  Aadjabmungcn  ber  berfd^h  d' 
Probucte  be§  il)icr=,  Pflanzen*  unb  Atiueralrcid)e§  uad)  rein  miff  d 
©runblage  1111b  auf  ba»  ©iugebeubfte  geidjilbcrt,  io  baß  Sebeunc  P 
fid)  genau  au  bie  in  bem  Söerfe  bci<f)viebeneu  Perfabreu  bält,  ^ 
Peftimmtbeit  auf  bie  ©-rreidjung  beS  augeftrebten  3ietc*  redjnei 
fdjilbert  alle  mit  ©rfolg  anmeubbareit  Verfahren  gur  Aadjabmung  ^ 
bein,  ©djilbnatt,  perlen,  Perlmutter,  Slorallen,  Pernftein,  ©orn, 
ftiföbein,  Alabafter,  Ptarmor,  3Mad)it,  Aoauturiu,  SapiSjßg 
Pleerfdbaitm,  ©tiefer,  ber  nerfdjiebcuen  cbleit  Ipolgarteu,  ber  SfunTr-  3  | 
)öol3id)nibereien,  Pilbbauerarbciten,  ber  3ntarfien  u.  i.  m.,  io 
©eloerbetreibeube,  SfunftinbuftrieHe  unb  Stünftler  au§  bem  gcnai 
eine  3-iille  non  bclebrenbeit  unb  uubbrittgenbeu  £batiad)eu  fd)öpf«  ^ 
baber  barf  and)  biefc§  23udi,  mit  feinem  rcidien  Snbalte,  als  eint 
ßfq’tffcftjfln«.  (ruf:  Sein  ®tf>ifte  bür  ^ciuiicfctetfmmljen  Literatur  beneid 
:  :  :  t  .•*:/:  ;  •: 

’  'ir.  ^>fitifcbVif,{<  •^ev?(i*g:Ht*  WCett/.  peft  unb  iteip^ — 
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